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STRATEJIK-UDY USULU IiLE
DEMIR VE CELIK iSTIHSALI

OZET:

Bir ka¢ senedir pilot-plant safhasinda denemeleri yapil-
makta bulunan stratejik Udy usulii artik sina? igletme safha-
sina girmis bulunmaktadir. Bu usul esas itibariyle pik demiri
veya yari celik istihsalinde kullanilabilirse de, tesise munzam
bir elektrik firmi ilave suretiyle dogrudan dogruya celik is-
tihsali de mumkiindir. Sistemin en mihim uzuvlan bir déner
firinla, acik-ark tipi 6zel bir elektrik firimidir.  Eski ciruflar
da dahil olmak uzere, her cesit demir cevherlerini bu usulle
izabe etmek mumkindir. Yakit ve redikleyici madde olarak
kok, kok tozu, maden komiriu veya linyit kullanilabilir. Elek-
trik firninda husule, gelen rediikieyici gazlardan déner firinda
istifade edilir. Cevherin déner firina sarjindan evvel sinker,
aglomera veya briket haline getirilmesine ihtiyag bulunmadigi
gibi, sarjdaki S, P, Ti, ve diger yabanci maddeler lzerinde de
tahdit yoktur. Fabrika kapasitesinin giinde 300 - 500 ton celik
istihsal edebilecek sekilde kurulabilmesine ragmen, istihsal
maliyeti bakimindan vyiksek firinla rekabet edebilmesi mim-
kiindir. Paralel olarak bir ka¢ inite kurmak suretiyle arzu
edilen senelik kapasite temin edilebilir. Istihsal maliyetinde
en mihim faktorlerden birisi elektrik fiyatidir. Elektrigin
KWS'inm 5 ila 8 kurug civarinda olmast gerekir. Stratejik-Udy
usulll bilhassa nakliyenin pahali bulundugu, mevcut demir cev-
heri rezervlerinin yiiksek S, P, Ti,Ab03 ve Si02 ihtiva ettigi,
ham veya mamul celik pazarlarinin memleketin muhtelif yer-
lerine dagiimig vaziyette oldugu ve nihayet ucuz elektrigin te-
min edilebildigi memleketler igin elveriglidir. ilk tesis mas-
raflarinin yiikksek firin sistemine nazaran %50 civarinda ucuz
bulunmasi bilhassa calibi dikkattir.

ONSOzZ:

Son seneler zarfinda pik demiri ve ya-
r1, - ¢elik istihsali i¢in yiiksek firina rakip
olarak mubhtelif usuller tekdmil ettirilmis-
tir, tste Strategic-Udy systemi bu usullerden
birisidir. Strategic = Materials Corporation
tarafindan gelistirilen ve halen Koppers Sir-
ketile birlikte ticari tatbikata baglanilmig
bulunan bu sistemde, demir cevheri, eritici
ve yakitla birlikte, doner bir firina sarj edi-
lerek kismi bir rediiksiyona tabi tutulur ve
buradan cikan yari-rediikte olmus cevher
dogruca agik-ark tipi ozel bir elektrik firmni-
na gelerek, nihai rediiksiyon isi tamamlan-
mig olur. Doner firma verilen sarjin Once-
den sinter, aglomera veya briket haline ge-
tirilmesine lizum yoktur. Firinda ham mad-
de olarak algak ve yiiksek tenorlii demir cev-
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SNOPSIS:

Strategic-Udy Process has been developed during the last
few years, and has already successfully passed the pilot-plant
stage. Jt is essentially a pigiron or semi-steel producing pro-
cess, although it can also be used to produce finisched steel.
The sys em consists of a rotating kiln and a special openarc
type electric furnace. It can smelt practically any type of iron
Ore, including- cold or hot slags, and as heating or reducing
agent, it can use coke, coke breeze, low volatile bituminans
coal or lignites. There is no pre-sintering, agglomerating or
of the

charke is not important. The plant size can be 300 to 500 tons

pelletiznig of the fine ore, and the S, P,.or Ti conten

per day and still compete in production cost with that of blast
furnace. By installing several parallel units, prastically any
plant capacity can be obtained. The cos t of electricity is an
important factor in the cost of production, and it should" be
around 5 to 8 mills (5 to 8 kurus). Strategic-Udy Process is
especially suited for the countries where the trasportation cost
is high, the iron ore reserves contain high S, P, Ti,Ab03 or
Si02, or where the markets for iron or steel are scattered ail
around the country, and

finally, where cheap electricity is

available. The initial capital incestment for the same anmial

ton of production is half of that of blast furnace and coke

owen system. fH

herleri kullanilabildigi gibi, lateritler, titanl
cevherler, soguk veya sicak ciiruflar da kul-
lanilabilir. Yakit ve rediikleyici madde ola-
rak kok, kok tozu, maden komiirii ve bir ki-
sim linyitler istimal edilebilir.

Doner firindan cikan sicak sarj, haruri
bakimdan izole edilmis besleyiciler vasitasile
dogruca ozel elektrik firininin izabe kismina
aktarilir.

Elektrik firinindan  elde edilen mahsu-
liin igindeki karbon miktart % 1 in altina dii-
siiriilebildigi gibi, % 4 karbon ihtiva eden
pik demiri elde etmekte imkan dahilinde-
dir. Ayrica secme (selective) rediiksiyon tat-
bik ederek cevherde bulunan Mn, Cr, Ni, Co,
v.s. gibi metallerin alisimlarini ayri olarak
elde etmekte mimkiindiir.
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SEKIL 1 STRATEJIC _UDY SISTEMI SEMASI

Elde edilen pik demirin veya yari-ce-
ligi ikinci bir elektrik firinina veya Siemens-
Martin firinina vererek bundan istenilen ev-
safta celik istihsal edilebilir.

Sekil: 1. de Stratejik - Udy sisteminin
umumi tertibi gosterilmistir.

Asagidaki kisimlarda sistemde kullani-
lan sarjla, sistemin mubhtelif safhalari hak-
kinda daha tafsilatli bilgi verilmistir.

2 — ISTIHSAL ELEMANLARI:

(A) Cevher: , Stratejik-Materials Sirketi-
nin Niagara fabrikasinda yapilan tecriibeler-
de % 28 il % 60 Fe ihtiva eden cevherlerden
basan ile pik demiri istihsal edilmistir. Ay-
rica, Koppers Company tarafindan miistere-
ken negredilen bir brosiirde glinde 300-500
ton ¢elik yapacak ve % 40-60 Fe kullanacak
bir fabrikanin tesisinin garanti edilecegi be-
lirtilmistir.

Doner finna verilecek cevherin eb'adi
3/8 pustan toz haline kadar olabilir. Cevher-
deki Ti, S, P, veya Si0, tizerinde bir tahdit
yoktur. Bilhassa, asagida belirtilen toz cev-
her veya maddelerinde bu usulle dogrudan
dogruya izabesi miimkiindiir:

a) Arzda tabii olarak bulunan manyetit-
li sahil kumlarile, kurudugu zaman toz hali-
ne gelen lateritik cevherler.

b) Baca taglan, torna ve freze talaslari.

¢) Konsantrasyon maksadile kirma ve
oglitmeye tabi tutulan kompleks cevherler-
den husule gelen tozlar.

d) Kimyevi teressiibat yolule elde edilen
toz halindeki maddeler.

Bir yiiksek finnda yapilan izabede bu
maddelerin sinter aglomerasyon veya briket
yolule birbirine baglanmasi ve iri parcalar
haline getirilmesi ldzimdir. Stratejik'udy
usuliinde ise bidayette bu gibi ameliyelere
ihtiyac yoktur.

Cevher icerisinde demirle birlikte Mn,
Cr, Ni, Co veya Cu gibi diger metallerin bu-
lunmasi, izabede bliyiik bir migkiilat arzet-
medigi gibi, bunlarin ayr1 metaller veya ala-
simlar halinde istihsalleri de miumkiindiir.
Mesela, yiiksek demirli manganez cevherle-
rinden demir ve f erromanganez; yiiksek de-
mirli krom cevherinden demir ve ferrokrom;
lateritik cevherlerden ferronikel, pik demiri
veya celik ve ferrokrom istihsali miimkiin
olur.

(B) Yakiat: Stratejik-Udy ferminin birin-
ci kademesi olan doner firinda yakit olarak
kok, kok tozu, tag komiirli veya™-bazi; linyit
cesitleri kullanilabilir. Yakitin toz halinde
bulunmasi sayani tercihtir.

(O) Eritici (Flux): Cevherin ve yakitin
cinsine tabi olarak, gereken kirec tasi, dolo-
mit, silis, vesaire gibi ciiruf teskil edici ve
tasfiye isini tamamlayic1 maddeler doner fi-
nna ilave edilir.

(D) Doner firin: Stratejik-Udy sistemin-
de kullanilan doner firin esas itibariyle tesi-
si, kok fabrikasi ve yiiksek firin gévde ve
baca kisminin gordiigii gorevleri bilinyesinde
toplayan yiiksek 1s1 randimanli bir cihazdir.
Doéner finnin eb'adi ve kapasitesi, tesisin
umumi kapasitesine baglidir. Mesela Strate-
jik-Udy Sirketinin Niagara Falls Ontariodaki
giinde 1520 ton metal istihsal eden pilot fab-
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rikasmdaki doner firrmin kutru 137 metre,
boyu 2440 metredir.

Doner firina demir cevheri, eritici ve
karbonlu rediiksiyon maddesi devamli ola-
rak sarj edilir ve burada sarj 1sinmaga, kal-
sinasyona, ve kismi bir rediiksiyona tabi tu-
tulur. Doner firindan sarjin kolaylikla akma-
sini temin icin, firin siihunetinin kontrol
altinda bulundurulmasi1 gerektir. Siihunet,
kontrol 1sisinin tstiinde bulundugu takdirde
firindaki sarj yapisik bir hal alarak firinin
ic cidarina yapisir ve bir halka tegkil eder.
Evvelce de bahsedildigi gibi, firinda arzu edi-
len rediiksiyon derecesini saglamak icin, fi-
rina kafi miktarda yakit ilave edilir. Elekt-
rik firinindaki rediiksiyon esnasinda elde edi-
len karbon monoksit gaz1 da doner firinda
tamamen kullanilir.

Stratejik-Udy sisteminde basin¢ altinda
gazla rediiksiyon isi yoktur. Bu sebeble hid-
rojen gazi veya diger rediikleyici gazlarla
ugrasilmasi gerekmez.

(E) Udy Elektrik firnmi: Stratejik-Udy
usuliinde kullanilan elektrik firrm1  mutad
elektrik firinindan farkli olarak calisir. Se-
kil (2) de goruldiigii vechile, normal bir
elektrik firininda sarj maddesi elektrotlarin
etrafmi1 tamamen kaplar. Udy elektrik firi-
ninda ise elektrotlarin etrafi serbest olup,
elektrot firin icindeki erimis ciirufun hemen
lstiine temas eder.

ERIMIS SARD
MUTAD FIRIN 5.0V FIRINI

SEKIL . 2 MUTAD ELEKTIRIK FIRINI VE
UDY FIRININDAKI SABO DURUMLARI

Sekil: (2) de durum mukayeseli olarak
belirtilmistir.

Pes pese iki elektrik firmmi kullanildigi
zaman birincisinden pik ve ikincisinden ra-
fine celik elde etmek miimkiindir.

Udy elektrik firininda elektrotlarin alt
ucunun clirufa nazaran bulundugu yer tatbik
edilen izabe ameliyesinin ihtiyaclarina bagli-

dir. Umumiyetle, elektrotlarin alt ucu cliru-
fun st sathinin yarim pus ustiile, list sathin
bir ka¢ pus alt1 arasindadir.

Doner firindan gelen ve kismen rediiksi-
yona ugramis bulunan sarj maddesi, dogru-
dan dogruya elektrik firininin sicak mintika-
sina verildiginden rediiksiyon anidir. Normal
bir elektrik firininin da bir ton metal istihsa-
li icin 2300 KWS kullanmak lazimken, Udy
firnnindaki izabe daha ziyade ciirufun elekt-
rik arkina mukavemetinden ileri gelen 1s1
yardimile temin edilmis oldugundan, gerekli
elektrik enerjisi cok daha azdir. Ayrica Udy
firtnina verilen sarjin ince eb'atta bulunma-
s1, izabenin siirati ve firin Kkapasitesi baki-
mindan arzu edilen bir durumdur.

Ciirufun tsti agik oldugundan rediiksi-
yon esnasinda husule gelen gazlarin vasattan
uzaklagsmasinda hic¢ bir miiskiilatla karsilasil-
maz. Halbuki mutad bir elektrik firininda
sarj cok ince olursa, gazlarin intisarina en-
gel olacagindan, firinin normal calismasi te-
min edilemez. iste, gerek kendine has sarj
besleme usulii ve gerekse elektrotlarin alt
ucunun bulundugu mahallin kontrol altinda
bulundurulabilmesi Udy metodile ince mad-
delerin izabesini miimkiin kilan en miithim
faktorlerdir. Sarjin asgari parca eb'adi lze-
rinde hic bir tahdit yoktur. Hatta tamamen
325 mes eb'admdaki sarji dahi basari ile iza-
be etmek miimkiin olmustur.

Stratejik-Udy sisteminin avantajlarindan
birisi de cliruf tertibini kontrol ederek yuk-
sek randimanli ve secme (differential) izabe
yapmak miimkiindiir. Arzu edilen ciruf ter-
kibi sarjin cinsine ve nihai mahsule gore de-
gisir. Bu suretle, yiiksek tenorlii demir cev-
herlerini izabe etmek miimkiin oldugu gibi,
eger cevherde demire nisbetle diger metalle-
rin nisbeti yiiksek ise, veya cevherde nihai
mahsul icinde bulunmasi arzu edilmeyen ya-
banci maddeler mevcut ise, firma ildve edi-
len rediikleyici maddeyi kontrol etmek su-
retiyle secme (differential) rediiksiyon yap-
mak miumkindir.

Stratejik-Udy  sisteminde ucuz komiir
enerjisi pahali olan elektrik enerjisinin yeri-
ni alir. izabe icin gereken enerjinin hemen
hemen % 75 i komiirle temin edilir. Doner
firinda yiiksek seviyede bir rediiksiyon ame-
liyesi ifa edildiginden, elektrik firininda faz-
la miktarda gaz husule gelmez. Meydana ge-
len gazda doner firina sevkedilerek kalsinas-
yon ve rediiksiyon isinde kullanilir.

% 50 Fe ihtiva eden cevherden bir ton
metal elde etmek icin gereken enerji su se-
kilde saglanmis olur:
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Diner firine  kraiir 10.000.000 &
Elekctrik Firmina
K8mir 1.200.000 B
Etekarik enerjisi ,
{1080 KWS) 3.700.000 25

YEXKON: 14.900.000 100

Yiiksek firin, siemens-Martin firini veya
normal elektrik ark firin1 bir ton metal elde
etmek icin 20-23 milyon B. t. U. ya ihtiyac
gosterirler. Bu enerji miktar1 stratejik-Udy
sisteminin kullanildigi 14-15 milyon B.t.U. ile
mukayese edildigi takdirde, Stratejik’Udy
sistemindeki maliyet dislikliigliniin en mii-
him sebeblerinden birisi anlagilmig olur.

Kapali tip bir ark firini ile stratejik-Udy
sisteminde kullanilan acik tip bir ark firini-
nin % 50 Fe ihtiva eden bir cevherden % 85
firn randimani ile bir ton metal istihsali
icin gereken enerji miktar1 mukayese edildi-
ginde :

Nermal Elektrik Stratejik-Ody
Firam Firtnt
{5ofuk Sarj}
Cevher ve citiclyi (st
mek ve eritmek igin
geteken 151 870 KwWS 425 KWs
Radiiksivon  gin ge-
reken (51 1065 KWS 493 KWS
Radyasyon ve diger ka-
viplar 345 KwS 162 KWS
YEKON: 2310 KWS ToH0 KWS

Udy elektrik firinina verilen sarj 925°C
civarinda bulundugundan bu firinda izabe
icin gereken enerji miktari normal firmdaki-
nin yarist kadardir.

Stratejik-Udy sisteminde gerekli enerji
mubhtelif cevherlere gore degisir. Nitekim
yukarida verilen rakamlar % 50 Fe ihtiva
eden ve % 55 nisbetinde ilk rediiksiyona tabi
tutulmus bulunan cevherlerin 925°C de Udy
firtninda izabesine samildir. Aym1 nisbette
ilk rediiksiyona tabi tutulan muhtelif cev-
herler icin gereken elektrik enerjisi miktari
kullanilan cevherin tenoriine ve dolayisile el-
de edilen ciiruf miktarina tabidir. Mesela
% 30 Fe ihtiva eden cevherden 1 metrik ton
metal istihsal edildigi taktirde 2680 kg. ciiruf
husule gelmesine mukabil, aym1 miktar me-
tal icin % 60 hk cevher kullanilirsa 350 kg
ciruf meydana gelir.
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Sekil (3) de % 25 ten % 60 a kadar de-
mir ihtiva eden ve ilk rediiksiyona tabi tutul-
mus bulunan normal silisli cevherlerden Udy
elektrik firininda 1 ton metal elde etmek
icin firma verilmesi gereken enerji miktarla-
r1 gosterilmistir. Bu rakamlar Niagara Falls
tipi bir fabrikada siki bir sekilde kontrol al-
tinda yapilmis istihsaller esnasinda elde edil-
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mistir. Ancak, firina verilen enerji miktarin-
dan bagka, firinin enerji randimanini da goz
oniinde tutmak gerektir. Meseld Niagara
Falls pilot fabrikasmdaki 100 KVA ik Udy
tipi elektrik firtninin % 35 enerji randimani-
le,keza Ontario'daki daha biiyiik fabrikadaki
1000 KVA lik firmm % 73 randimanla calig-
t1g1 tesbit edilmistir. 20,000 KVA kapasitesin-
deki firinlarin % 90 randimanla galisabilece-
§i ileri suriliyorsa da % 85 rakami daha
ihtiyathi neticeler saglamig olur.

Sekil (4) te % 50 lik bir cevherin doner
firindaki ilk rediiksiyon ytizdesile, Udy elekt-
rik firininda gereken elektrik enerji mikta-
rinin miinasebeti tesbit edilmistir. Bu gra-
fikten de goriililyorki doner firinda cevher
ne kadar iyi rediiksiyona tabi tutulursa,
elektrik firininda kullanilan elektrik enerji-
si miktar1 o kadar az olur.

(F) Elektrot ihtiyaci: Stratejik-Udy sis-
temile c¢alisgan fabrikalarda yapilan tecriibe-
ler gostermistirki, Udy elektrik firininda pis-:
mig karbon elektrotlar kullanarak basgka fi-
rinlarda istihsal edilen pahali grafit elektrot-
larin gordiigi isi saglamak mimkiindiir. Her
ton metal basina elektrot sarfiyati sarjdaki
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oksijen miktarina ve firinin ,enerji sarfiyati-
na baghdir. % 55 nisbetinde ilk rediiksiyona
tabi tutulmus bir sarj kullanildigi takdirde,
her ton metal basina 6.34 ila 7.25 kg. karbon
elektrot kullanilir.
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3 — SISTEMIN KIMYASI:

Sistemdeki reaksiyonlar esas itibarile ok-
sitlerin rediiksiyonlaridir. Elektrik firmmda-
ki erimis ciiruf, reaksiyonlara istirak eden
oksitler i¢in eritken vazifesi goriir. Ciiruf
terkibinin siihunetle birlikte kontrol altinda
bulundurulmasi ve rediikleyici madde ilave-
sinin sartlara gore tanzimi, rediiksiyon reak-
siyonlarinin kontroliinii temin eder. Strate-
jik-Udy sisteminin en biiylik Ozelliklerinden
birisi de rediiksiyon reaksiyonlarinin kontro-
lundaki hakimiyettir. Reaksiyonlarin kont-
rolii ve intihabi, muhtelif oksitlerin rediiksi-
yon reaksiyonlarinin serbest enerjilerinin
farkli olmalar1 esasina dayanir. Sekil (5) te
muhtelif oksitlerle karbonun reaksiyonunun
muhtelif siihunetlerde serbest enerji (free
energy) degismeleri gosterilmistir. ilave edi-
len rediikleyici maddeyi dikkatle kontrol
ederek, sekil (5) te goriile'n metaller, bakirda
baglayip titanda bitmek T{zere, birbiri pesi
sira rediiksiyona tabi tutulurlar. Ayrica, se-
kilde alttaki grafiklerde gosterilen bir me-
tal, ustteki grafiklerde gosterilen bir metal
oksidini rediiksiyona'tabi tutabilir.
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Stratejik-Udy sisteminde tatbik edilen
secme reaksiyonlara su misaller verilebilir:
Kompleks laterit cevherleri Fe, Ni, Co, MgO,
SiOi,, A1,0, ve CaO karisgimlarini veya bile-
simlerini ihtiva ederler. Bu tip cevherlerle,
stratejik-Udy usulule 2000 ton mertebesinde
yapilmig bulunan tecriibelerde ekonomik ola-
rak cevherdeki nikelin % 98 ini ihtiva eden
ferronikel, % 0.1 den az Ni ve % 0.05 ten az
Cr ihtiva eden bir yan-celik, ve yine cevher-
deki kromun % 90 mdan fazlasini ihtiva eden
ferrokrom istihsali miimkiin olmustur. Keza,
bu etiidlerde, secme (selective) rediiksiyon
sayesinde, kobaltin nikelle beraber istihsal
edilmesi mecburiyeti kaziyesinin aksi isbat
edilmistir. Mesela yukarda elde edilen ferro-
nikelde ancak kobaltin % 10 u bulunmus ve
kobaltin % 90 1 yari-gelige gecerek onun ko-
balt muhtevasint ancak % 005 seviyesine ¢i-
karmigtir. Bu suretle, gerek ferronikelin ve
lerde dikkat nazarina alinirsa, senelik her
gerekse yari-celigin ihtiva  ettikleri kobalt
miktarlar1 zararsiz hadler dahilinde tutul-
mustur.
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Gine yapilan tecriibelerde fosforun, tita-
nin, kiikirt ve bakir gibi diger maddelerin
segme (selective) rediiksiyonlarinin mim-
kiin oldugu ve bu maddelerin demir ve ce-
likte zararsiz miktarlarda bulunabilmeleri-
nin okntrol edilebildigi sabit olmustur.

4 — KAPASITE ve MALIYET:

Koppers firmasile Stratejik Materials
Sirketi giinde 50 ila 200 ton pik veya yari-ge-
lik imal eden ve stratejik-Udy sistemile ca-
lisan fabrikalarin tesis ve isletmesini garan-
ti etmektedirler (Bib. No: 7) ilk insaat mas-
raflari, fabrikanin eb'adma, insaat tarzina,
fabrikadaki yabanci tesislere ve daha bir ¢ok
faktorlere tabidir. Sirf yancelik yapan bir
fabrikanin, atOlye, laboratuvar ve diger tali
yardimci tesisler hari¢ giinde 500 tonluk bir
kapasite ile insa edildigi takdirde, senelik
her ton ingotun tesis maliyeti 25 dolar civa-
rindadir. Umumiyetle, diger yardimci tesis-
ten yan-celik ingotun tesis maliyeti 30 ila
50 dolar arasinda degisir. Bu suretle, glinde
500 ton istihsal yapan bir fabrikanin tesis
maliyeti 5 ilA 8 milyon dolar olur.

isletme maliyetine gelince; cevher fiati
haric, ve elektrigin KWS mu 0.6 Cent (0.006)
dolar olarak kabul ettigimiz taktirde, % 50
Fe tenorlii bir cevher kullanarak yan-celik
istihsal eden bir stratejik-Udy fabrikasinda
bir Short ton (906 kg) i¢in bulunan maliyet
soyledir:

Enerji, 1080 KWS ($ 0.006 hesabiyle) $ 6.48
Karbon elektrot 6.8 Kg. ($ 0.266 hesabiyle) 1.80
Komir 421.3 Kg. ($ 11.0/Ton hesabiyle) 4.65
Eritici (Flux) 1.20
Curuf nakli, elektrik, su, tugla v.s. 1.70
Genel Tesisler, idare v.s 3.30
iscilik ve nezaret 3.20

Yek(n, Direkt Mallyet/Short Ton $22.33

Elektrigin 0.006 dolara nazaran her 0.001
dolar KWS basina fiyat tahavviiliine karsi
her short ton metal maliyetine 108 dolar
ilave gerektir. Her ton metal i¢in 10 saat is-
¢ilik ve nezaret kafidir. Yiiksek firina yara-
miyan ince cevherler kullanarak cevher ma-
liyetini de disiirmek mumkiindiir.

5 — SINAI TATBIKAT:

Webb and Knapp Inc. (New-York) fir-
masinin bir kolu olan Zeckendorf Celik Sir-
keti Anaconda Montanada kurulacak bir
Stratejik-Udy fabrikasi icin gereken enerjiye
dair mukaveleyi Ekim 1960 ta Bonneville
Enerji Idaresile imza etmistir. Bu fabrika

Anaconda Bakir Sirketinin ciliruf yiginlarin-
dan demir istihsal edecektir. Ceryan 1963 te
ve KWS 1 0.2 Centten verilecek ve Stratejik-
Udy fabrikas1 Koppers Sirseti tarafindan in-
sa edilecektir. Mevcut 40 milyon ton cliruf-
tan 2000 ton ve ayrica 1000 ton da sicak cii-
ruf iglenecektir.

Ayrica, Clarkdale Arizona'da da buna
benzer bir Stratejik-Udy fabrikasi kurulmak
tuzere Zeckendorf Celik Sirketile enerji ida-
resi arasinda miizakerelere baslanmistir.
(Aralik 1960).

Kanada'da iki Stratejik-Udy projesi ilan
edilmistir. Bunlardan birisi Kingston Onta-
rio'da ve yilda 150000 ton kapasiteli, digeri
de Varennes Quebecte'dir. Her iki projede
para mevzuunun hallini beklemektedir.

6 — YUKSEK FIRINLA MUKAYESE:

Stratejik-Udy sisteminin simdiye kadar
kullanilmakta bulunan yiiksek firin sistemi
ile mukayesesinde, Stratejik-Udy sisteminin
en mithim avantajlarinin,

1 — Her ton senelik kapasite icin Strate-
jik-Udy sisteminin yiiksek finna nazaran te-
sis masrafinin % 50 civarinda oldugu,

2 — Stratejik-Udy fabrikalarini 500 ton
veya daha az kapasite ile kurarak mahalli
ihtiyaclart temin etmenin miimkiin oldugu
gibi, bu kapasitedeki fabrikalarin istihsal
ettikleri pik veya yari-celikin maliyetlerinin,
bu fabrikalara nazaran 4-5 misli daha biiyiik
kapasitedeki yiiksek firin tesislerile rekabet
edecek mertebede bulundugu,

3 — Stratejik-Udy sisteminin gerek de-
mir tenorii ve gerekse S, P, Cu, Ti, Cr, v.s.
bakimindan yiiksek firinin  kullanamadigi
cevherleri baganle muameleye tabi tuttugu,

4 — Sinter ve kok tesislerine ihtiyag gos-
termediginden, elektrik enerjisi bulundugu
taktirde, Stratejik-Udy fabrikalarim demir
cevherlerini mahalinde kurmanin mimkiin
oldugu goriiliir. Ayrica sistemin biiylik bir
fleksibilitesinin mevcut oldugu, kiicliik veya
biiylik tesisler seklinde kurulabildigi gibi,
azaltilmig kapasite ile calistirilmasinin veya
tamamen stop edilmesinin miimkiin bulun-
dugu hususlarim da gbéz Oniinde tutmak ge-
rektir.

. 7 —NETICE:

Yukarida izahat1 yapilmig bulunan Stra-
tejik-Udy sistemi bilhassa yiiksek firina na-



STRATEJIK-UDY USULU ILE DEMIR VE CELIK ISTTHSALI

zaran ayni kapasite i¢in tesis maliyetinin
% 50 gibi bir diislikliikk arzetmesi bakimin-
dan calibi dikkattir. Keza yiiksek firin icin
elverigli olmayan cevherleri izabe edebilme-
si de buyiik bir avantajdir. Elektrik enerji-
sinin 5 ila 8 kurusa temin edilebildigi yerler-
de, daha diisiik kapasitede kurulabilmesine
ragmen, istihsal maliyetinde yliksek firinla
rekabet edilebilmektedir. Tesis maliyetinde-
ki muazzam tasarruf sebebile, yeni demir
ve celik tesislerinde bu sistemin goz Ontinde
tutulmasi yerinde olur.
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