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Ozet: Bu ¢alismada, yonlendirilmis yonga levhalarin (OSB: Oriented Strand Board)
kullanim yeri ve 6zelliklerine gore farkl oranlarda tutkal ve parafin kullaniminin OSB
levhalarim mekanik ve fiziksel 6zellikleri lizerine etkisi arastirilmistir. Bu amacla, %100
sahil cami (Pinus maritima) odunundan elde edilen yonga taslagina iki farkli oranda
tutkal (50-55 kg/m®) ve parafin (2-2.5 kg/m®) kullanarak 580 kg/m*® yogunlugunda
11x1220x2440 mm (Al, A2, B1, B2) OSB 2 deney levhalar1 iiretilerek TS EN 12369-1
ve ilgili standartlara gore test edilmistir.

Sonug olarak, tutkal tiirii ve parafin miktarmin levhalarin ¢ekme direnci, egilme direnci,
elastikiyet modiilii ve kalinligina sisme 6zelliklerine olumlu yonde etki gosterdigi tespit
edilmistir. Boylece, en yliksek mekanik direng 6zelliklerine yiiksek tutkal ve diisiik
parafin kullanilan B1 6rneklerinde tespit edilmistir. Fiziksel 6zellikler agisindan en iyi
kalmhgmma sisme degerlerine tutkal ve parafin orami yiiksek olan B2 orneklerinde
belirlenmistir.

Anahtar Kelimeler: OSB, Yonlendirilmis Yonga Levha, tutkal, parafin, sertlestirici,
mekanik ve fiziksel 6zellikler
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Abstract: The objective of this study was to determine the effects of adhesive and
paraffin ratio on the mechanical and physical properties of OSB boards according to the
usage place and properties of oriented strand board (OSB) For this purpose, OSB was
produced from 100% maritime pine (Pinus maritima) wood, by using two different ratio
of adhesives (50-55 kg/m?®) and paraffin (2-2.5 kg/m?), in dimensional of 11x1220x2440
mm at a density of 580 kg/m® (A1, A2 - B1, B2) in accordance with TS EN 12369-1
standard.

In conclusion, it was determined that a positive effect was observed the ratio of paraffin
and adhesive type on values of tensile strength, bending strength, modulus of elasticity
and thickness swelling of the boards. Thus, the highest mechanical strength was
determined in B1 samples used in having high adhesive ratio and low paraffin. In terms
of physical properties, thickness swelling values were determined in B2 samples having
high adhesive ratio and paraffin.

Keywords: OSB, Oriented Strand Board, adhesive, paraffin, hardener, mechanical and
physical properties

1. GIRIS (INTRODUCTION)

OSB iiretim teknolojisinin genel olarak kii¢iik ¢apli yuvarlak odun hammaddesinin boyuna
yonde yongalanmasi ile elde edilen yongalarin, tutkal ve vaks ilave edildikten sonra
yoOnlendirilmesi sonucu elde edilen taslaklarin belirli basing ve sicaklik altinda yapistirilmasi
esasina dayanarak tretildigini belirtmistir [1]. OSB levhalar kullanim yerine gére OSB-1, OSB-
2, OSB-3 ve OSB-4 olmak iizere dort farkli simifa ayrilir. Bunlar; OSB-1: Kuru sartlarda
kullanilan genel amagli levhalar. OSB2: Kuru sartlarda kullanilan tasiyici levhalar. OSB3:
Rutubetli sartlarda kullanilan tasiyici levhalar. OSB4: Rutubetli sartlarda asir1 yiiklenebilen
tasiyict levhalardir. OSB2 levhalari daha ¢ok kuru ortamlarda kullanilan yiiksek teknolojik
ozelliklere sahip tasiyict ahsap plakalardir. Kolay uygulanabilir olmasi, ilaveten zimpara yiizey
islemi gerektirmemesi, dogal, dekoratif ve sicak goriiniimii, yeterli fiziksel mekaniksel
ozelliklere sahip olmasi, g¢evre ile ilgili olumlu o&zellikleri, bol bulunabilir olmasi gibi
nedenlerle, 6nce Avrupa ve A.B.D, takip eden yillarda da tilkemizde yaygin olarak kullanilmaya
baslanmustir [2]. Ozellikle ABD, Kanada ve Avrupa da kurulan birgok tesiste 2004 yil1 sonunda
diinyadaki OSB iiretimi 22 milyon m3/y1l’a ulagnustir [3]. Ulkemizde de ¢ok genis bir kullanim
alamna sahip OSB levhalarm ilk {iretimi 2011 yilinda SFC Entegre Orman Uriinleri Sanayi ve
Ticaret A.S. tarafindan Kastamonu fabrikasinda baglanmistir. Gerek yurt i¢i gerekse yurt dist
talebin karsilanabilmesi i¢in 2015 yilinda %40 kapasite artirnmina giderek kapasitesini 100.000
m?/y1l’a ¢ikarmistir.

Tutkal miktar1 ve pres basing siirelerinin yonlendirilmis yonga levhalarin OSB (Oriented Strand
Board) bazi 6zelliklerinin {izerine etkisinin arastirildigi ¢alismada tutkal orani ve presleme
siiresinin ¢ekme direnci, egilme direnci, elastikiyet modiili ve kalinligina sisme degerleri
iizerine etkisi oldugu tespit edilmistir [4]. Parafinin dig tabaka yongalarina uygulanmamasi
egilme direnci ve elastikiyet modiiliinii 6nemli oranda artirmustir. Yiizeye dik yonde ¢cekme
direnci iizerinde belirgin bir etki yapmadig1 gozlenmistir. Orta ve dis tabakalar1 parafin iceren
levhalarda yiizeye dik ¢ekme direnci degeri 0.371 N/mm2, sadece orta tabakasinda parafin
kullanilan levhalarda ise bu deger 0.379 N/mm?2 ¢ikmistir. Parafinin dig tabaka yongalarina
uygulanmasinin orta tabaka yongalar1 arasindaki yapigsma giiclinii etkilemeyecegi beklenen bir
sonuctur. Parafin kullaniminin istatistiksel anlamda kalinlik artis1 {izerinde etkili oldugu
belirlenmistir. Dig tabakalar1 parafin igermeyen levhalarin kalinlik artisi, iceren levhalara gore
% 20.37 oraninda daha yiiksek ¢ikmistir. Yonga levhaya ilave edilen en 6nemli katki maddesi
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levhanin su almasim ve bdylece sismesini azaltan parafindir. Yiizey tabakalarinda parafin
kullamlmamasi yiizey piirtizliiliigiiniin % 31.38 oraninda artmasina neden olmustur. Bu durum
parafinin ergime derecesi 48-56 °C oldugu igin sicak presleme sirasinda eriyip dig tabaka
yongalarimin yiizeylerindeki bosluklar1 doldurdugunu gostermektedir. [5].

Tutkal oranmmin, pres siiresi ve pres basincinin arttirtlmast durumunda levhalarin su alma
miktarlarimin azaldig: tespit edilmistir. Tutkal oranimin % 3’den, % 4,5’e ¢ikartilmasi ile su alma
miktar1 % 17,32, tutkal oraninin % 6’ya ¢ikartilmasi ile levhalarin su alma miktarmin % 25,29
oraninda azaldig1 tespit edilmistir. [6]. Tutkal oraninin arttirilmasi durumunda levhalarda agirlik
artis1 miktarlarmin azaldig1 tespit edilmistir [7]. Uretimde kullamlan tutkal orami levhalarin
egilme direnci degerlerini arttirici yonde etki yapmaktadir [8]. Parafin kullanim miktarmin
artigtyla kalinlik artis1 oraninda azalma olmustur [9]. Parafin miktarimin artigina paralel olarak
yiizeye dik yonde ¢ekme direnci, egilme direnci ve elastikiyet degeri azalirken kalinligina sisme
degerlerinde de bir azalma tespit edilmistir [10]. Yonlendirilmis yongalevhalarin bazi fiziksel ve
mekanik oOzelliklerine tiretim kosullarin etkileri arastirildigni ¢alismada tutkal oraninin
arttirilmasi ile levha ozelliklerinin iyilestigi tespit edilmistir [11]. Yonga levha iiretiminde
maliyeti belirli oranda etkileyen parafin kullaniminin optimal degerini ortaya ¢ikarmak amaciyla
yapilan arastirma sonucunda parafin miktarimin degistirilmesi veya verilmemesi sonucu
levhanin fiziksel ve mekanik degerlerinden rutubet, sisme (24 saat) ve su alma (24 saat) harig
TS EN standartlarinda ortaya konulmus olan degerlere aykiri bir sonu¢ ¢ikmadigir gérilmistiir
[12].

OSB levhalarnin lif levha ve yonga levha iiretimlerden farki daha biiyiik yonga boyutlarmin
kullanilmasinin yani sira yonga taslaginin serilme seklidir. OSB iiretiminde dis tabaka yongalar1
levha boyuna yonde sekillendirilip serilirken orta tabaka yongalari ise genelde dis tabaka
yongalarma dik a¢1 yapacak sekilde levha enine yoniinde serilirler. Bu iiretim farkliliklarindan
dolay1 mekanik ve fiziksel 6zellikler bakimindan diger levha tiirlerine gore iistiin olan taraflari
arastirilarak tespit edilmeye ¢aligilmaktadir.

Bu caligsmada, ahsap panel endiistrisinde tagiyict malzeme olarak yaygin kullanim alanina sahip
yonlendirilmis yonga levhalarin OSB (Oriented Strand Board) iiretiminde yapistirici tutkal ve
su itici parafinin farkli kullanim oranlarinda levhalarin mekanik ve fiziksel 6zellikleri iizerine
etkilerinin belirlenmesi amaclanmistir. Bu amacla, levhalarim yilizey dik yonde ¢ekme direnci,
egilme direnci, elastikiyet modiilii ve kalinligina sisme 6zellikleri test edilmistir.

2. YONTEM (METHOD)
2.1. Deney Levhalarimn Uretimi (Manufacturing of Test Boards)

Deney levhalarimin iiretiminde hammadde olarak Sinop bdlgesinden temin edilen sahil ¢ami
(Pinus maritima) odunu kullanilmigtir. OSB {iretiminde kabuk kullanilmadigi igin kabugu
uzaklastirilan % 85-90 rutubetindeki odunlar mekanik yontemle yongalanarak kalinligi 0.6-0.7
mm, eni 10-30 mm, uzunlugu 100-120 mm ebatlarinda yongalar elde edilmistir. Elde edilen
yongalar kurutucu tiiplerde rutubeti % 2-3 olacak sekilde 3-5 dakika arasinda kurutularak serme
islemi Oncesi tutkallama ve diger kimyasallarm verilmesi islemine hazir hale getirilir.
Yapistirict olarak, % 65°lik iire formaldehit (UF) E2 tutkali 50 ve 55 kg/m® oranlarinda tam
kuru lif agirligina oranla kullanilmistir. Tutkal litresine oranla sirasiyla su itici olarak % 40’lik
parafin her iki yonga tabakasi (MS-DS) i¢in 2 ve 2,5 kg/m®, sertlestirici olarak, % 10’luk
(NH4)2S04 amonyum siilfat % 1,25 oranlarinda kullanilmigtir. Mekanik serme islemi sonrasi
sicakligr 150-175 °C degerlerinde 6 gozlii kath preste 400 N/cm? basingta kalinligi 11 mm
olacak sekilde 3 dakika siireyle preslenmistir. Presten ¢ikan 11 mm kalinligindaki OSB levhalar
yart mamul ambarmda normal ortam kosullarinda 20 + 2°C ve 65+5 bagil nemde yaklasik 1
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hafta bekletildikten sonra sevkiyata hazir hale getirilmektedir. iki farkli tutkal ve parafin
kullanim oranlarinda elde edilen OSB levhalarin iiretim deneme deseni Tablo 1°de verilmistir.

Tablo 1. Farkli oranlarda tutkal ve parafin kullanilarak elde edilen OSB 2 deney levhalar1 (OSB
2 test boards obtained by using glue and paraffin in different ratios)

Tutkal kat1 Tutkal Kati Parafin
OSB 2 . . . .
maddesi miktar1 parafin miktar1
Uriin tipi (%) kg/m? (%) kg/m?
Al (Kontrol) 65 50 40 2
A2 65 50 40 2.5
Bl 65 55 40 2
B2 65 55 40 2.5

2.2. Mekanik ve Fiziksel Testler (Mechanical and Physical Properties)

Mekanik testler i¢cin deney ornekleri TS EN 12369-1 standartlarinda uygun olarak hazirlanmis
olup, her grup i¢in kontrol drneklerinin yaninda 10 deney &rnegi aliarak yapilmigtir. 11x50x50
mm deney 6rnekleri ylizeye dik yonde ¢ekme direnci deneyi TS EN 319 [15], 11x50x270 mm
boyutlarindaki deney 6rneklerinin egilme direnci ve elastikiyet modiilii testleri, TS EN 310 [13]
standartlarina gore imal AB002-K ve Universal Scratch Tester 413 test cihazinda yapilmustir.
Kalinligina sisme oranlarinin belirlenmesinde de TS EN 317 [14] esaslarina gore 11x50x50 mm
boyutlarindaki ornekler 24 saat normal sartlarda suda bekletilerek yapilmistir. Mekanik ve
fiziksel 6zelliklerin belirlendigi testler Sekil 1°de gosterilmistir.

Sekil 1. Mekanik ve fiziksel testler (Mechanical and physical properties)

Deney tiirlerine gore 6rnek boyutlari ve uygulanan standart numaralar1 Tablo 2°de verilmistir.

Tablo 2. Deney orneklerine ait dl¢iiler ve standartlar (Sizes and standards of the test samples)

Deney adi Ornek boyutlar1 (mm) Standart No
Test 6rneklerinin ol¢iileri TS EN 12369-1
Elastikiyet modiili 50 x 270 TS EN 310
Egilme direnci 50 x 270 TS EN 310
Kalinligina gisme (24 —h) 50 x 50 TS EN 317
Yiizeye dik ¢ekme direnci 50 x 50 TS EN 319
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3. BULGULAR (FINDINGS)

Sahil ¢gami (Pinus maritima) odunu kullanilarak TS EN 325 [16] standartlarina gére 11 mm
kalinliginda iiretilen deney Grneklerinin ortalama yogunlugu 0,58 g/cm?® olarak belirlenmistir.
Orneklerin levha yiizeyine dik ydnde ¢ekme direnci, levha boyuna paralel egilme direnci ve
egilmede elastikiyet modiilii degerleri ve 24 saat kalinligina sisme oranlarina ait ortalama ve
standart sapma degerleri Tablo 3‘de verilmistir.

Tablo 3. Deney o&rneklerinin fiziksel ve mekanik 6zelliklerine ait ortalama degerler (Mean
values of physical and mechanical properties of test samples)

Yiizeye dik .. _ . .
0SB cekme Egilme Elastikiyet Kalinligia Sisme
Direnci Direnci Modiilii Orani (24h)
Uriin tipi N/mm? N/mm? N/mm? %

0.39 12,33 1532.29

Al (Kontrol) (*0.02) & 1.14) (* 150.01) 25.81
0.38 11,94 1616.76

A2 @ 0.02) @ 1.17) (* 119.70) 22.95
0.45 14,02 1704.83

Bl & 0.02) *0.71) (+ 96.73) 21.35
0.42 13,10 1673.64

B2 (*0.02) (1.0 ( 73.96) 19.98

+: standart sapma degerleri

Bu arastirmada clde edilen OSB deney levhalarinin mekanik direng &zelliklerine ait ortalama
degerlerinin farkini test etmek igin yapilan ANOVA testi sonuglar1 Tablo 4’de gosterilmistir.

Tablo 4. Deney levhalarinin mekanik 6zelliklerine ait ANOVA testi sonuglari (Anova test
results of mechanical properties of test boards)

Sum of Mean .
Squares df Square F Sig.
Cekme Be_tvv_een Groups ,013 3 ,004 11,813 ,000
Direnci Within Groups ,006 16 ,000
Total ,019 19
Egilme Be_tvv_een Groups 13,870 3 4,623 4,403 ,019
Direnci Within Groups 16,800 16 1,050
Total 30,669 19
Elastikiyet Be_tvv_een Groups  99907,385 3 33302,462 2,579 ,090
Modiili Within Groups 206624,274 16 12914,017
Total 306531,658 19

Tablo 4’de goriildiigii tizere, iki farkl tutkal ve parafin miktar1 karisimi kullanilarak elde edilen
OSB deney levhalarmin mekanik direng ozelliklerinden ¢ekme direnci, egilme direnci ve
elastikiyet modiilii verileri arasinda 6nemli faklar oldugu belirlenmistir. Yapilan ANOVA testi
sonuclarina gore (Al, A2, Bl, B2) tutkal ve parafin kombinasyonlar1 arasinda a=0,05 yanilma
olasiligi ile 6dnemli farkliliklar oldugu goriilmektedir. Deney levhalarmin mekanik 6zelliklerine
ait Duncan testi sonuglar1 Tablo 5’de gosterilmistir.

Tablo 5. Deney levhalarmin mekanik 6zelliklerine ait DUNCAN testi sonuglar1 (Duncan test
results of the mechanical properties of test boards)
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Subset for alpha = 0.05

N Uriin tipi 1 2 3
5 A2 a 0.38
5 Al ab 0.39 0.39
Cekme direnci 5 B2b 0.41
5 Blc 0.45
Sig. 0.420 0.064 1.000
5 Ala 1502.29
5 A2 ab 1592.82 1592.82
Egilme direnci 5 B2 ab 1658.85 1658.85
5 Blc 1685.49
Sig. 0.054 0.239
5 A2 a 11.71
5 Ala 12.10
Elastikiyet Modiilii 5 B2 ab 12.90 12.90
5 Blc 13.88
Sig. 0.099 0.149

Tablo 5’de goriildiigii gibi, OSB levhalarin mekanik direng degerleri iizerine istatiksel olarak
yapilan Duncan testi sonuglarina gore, tutkal miktar: arttikca ¢ekme direnci, egilme direnci ve
elastikiyet modiilii degerlerinin arttig1 ve belirgin bir etkisi oldugu, parafin kullaniminin ise
belirgin bir etkisinin olmadig tespit edilmistir. Buna gore, en iyi mekanik direng¢ degerlerine
kontrol 6rnekleri ile karsilagtirildiginda yiiksek tutkal ve diisiik parafin kullanilarak elde edilen
B1 tipi deney levhasinda goriilmiistiir. Deney oOrneklerinin levha yilizeyine dik yonde ¢ekme
direnci degerlerine ait ortalama degerleri Sekil 2°de verilmistir.

e 047 045
3 :
2o 044 0,42
A E
2 £ 0411 (39
Ez ’ 0,38
& 0,38 .
035
Al A2 B1 B2
Uriin Tipi (OSB)

Sekil 2. Yiizeye dik yonde ¢cekme direnci (Tensile strength perpendicular to surface)

Sekil 2°de goriildiigii lizere yiizeye dik yonde ¢cekme direnci degerlerine ait ortalama verileri
degerlendirildiginde aym tutkal ve parafin degerlerinde en iyi sonuglara 0.45 N/mm? ile Bl
deney levhasinda tespit edilmistir. B1 tipi levhalarin ¢ekme direnci Al tipi kontrol levhalarina
gore % 15 daha yiiksek ¢iktig1 anlasiimigtir. Bunun nedeni olarak, tutkal miktarinin artmasi ile
birim hacimdeki yongalarin birbiri ile bag yapma kabiliyetlerini iyilestirmesi olarak
aciklayabiliriz. Ayni tutkal kullanim oranlarinda parafin kullanim arttik¢a ¢ekme direnglerinde
gozle goriliir bir diisiis goriilmiistiir. A2 tipi levhalarm Al tipi kontrol levhalarina gore %3, B2
tipi levhalarmin da Bl tipi levhalarima goére %7 cekme direnglerinin daha diisiik c¢iktig
anlagilmigtir. Bu durumun nedeni olarak parafin’in tutkal ile yonga arasinda fiziksel etkilesimi,
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baglanmay1 olumsuz yonde etkilemesi olarak agiklayabiliriz [4- 11]. Deney 6rneklerinin egilme
direnci degerlerine ait ortalama degerleri Sekil 3°de verilmistir.

- 15,00
2 14,02
L & 14,00
a £ 13,10
=

@ 5 1300 1 ;545
EZ ' 11,94
¥ 12,00 -
= [

11,00 -

Al A2 B1 B2
Uriin Tipi (OSB)

Sekil 3. Egilme direnci (Bending strength)

Sekil 3’den anlasildig1 gibi egilme direnci degerlerine ait ortalama verileri incelendiginde ayni
tutkal ve parafin degerlerinde en iyi sonuglara 14,02 N/mm? ile B1 deney levhasinda tespit
edilmistir. B1 tipi levhalarin egilme direnci Al tipi kontrol levhalarima gore % 14 daha yiiksek
ciktig1r anlasilmigtir. Bunun nedeni olarak, tutkal kullanim miktarmin artmasi nedeniyle
recinenin yonga yilizeylerinde baglanma kabiliyetlerini iyilestirmesi olarak soyleyebiliriz. Diisiik
ve yiiksek tutkal kullanim oranlarinda parafin kullanimi arttik¢a egilme direnglerinde azda olsa
bir diisiis goriilmiistiir. Buna gore; A2 tipi levhalarm egilme direnci Al tipi kontrol levhalarina
gore %3, B2 tipi levhalarinin da B1 tipi levhalara gore %7 daha diisiik ¢iktig1 anlagilmigtir. Bu
durumun nedeni olarak parafin’in tutkal ile yonga arasinda fiziksel etkilesimi, baglanmay1
olumsuz yonde etkilemesi olarak agiklayabiliriz [4,11]. Deney orneklerinin elastikiyet modiilii
degerlerine ait ortalama degerleri Sekil 4°de verilmistir.

= 1800,00 -

= 1704,83

T 170000 - 167364

=g 1616,76

g g 160000 7 453229

=S

= Z 150000 J

Rl

n

= 1400,00 -

= Al A2 B1 B2
Uriin Tipi (OSB)

Sekil 4. Elastikiyet modiilii (Modulus of elasticity)

Sekil 4’den anlasildig1 gibi elastikiyet modiilii degerlerine ait ortalama verileri incelendiginde
ayn1 tutkal ve parafin degerlerinde en iyi sonuglara 1704,83 N/mm? ile B1 deney levhasinda
tespit edilmistir. B1 tipi levhalarin elastikiyet modiilii Al tipi kontrol levhalarma goére %11 daha
yiiksek ¢iktig1 anlasilmistir. Bunun nedeni olarak, tutkal kullanim miktarmin artmasi nedeniyle
presleme asamasinda levha yiizeylerinin plastikleserek daha iyi elastik 6zellik gostermesi olarak
diistinebiliriz. Diisiik ve yiiksek tutkal kullanim oranlarinda parafin kullaniminin artmasi
elastikiyet degerlerinde de azda olsa bir diisiis goriilmiistiir. Buna gore; A2 tipi levhalarin
egilme direnci Al tipi kontrol levhalarina gore %3, B2 tipi levhalarin egilme direnci de B1 tipi
levhalara gére %7 daha diisiik ¢iktig1 anlagilmistir. Bu durumun nedeni olarak parafin’in tutkal
ile yonga arasinda fiziksel etkilesimi, baglanmay1r olumsuz yonde etkilemesi olarak
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sOyleyebiliriz [4,11]. Deney oOrneklerinin 24 saat kalinligina sisme degerlerine ait ortalama
degerleri Sekil 5°de verilmistir.
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Sekil 5. 24 saat kalinligina sisme (Thickness swelling for 24 hours)

Sekil 5°den anlasildigi 24 saat kalinligina sisme degerlerinde ise, en iyi degerlere %19,98 artisi
ile tutkal ve parafin kullaniminin yiiksek oldugu B2 deney levhasinda tespit edilmistir. B2 tipi
levhalarin kalinligina sisme degerleri Al tipi kontrol levhalarina goére %17 daha diisiik ¢iktigi
anlagilmistir. Bunun nedeni olarak, tutkal kullanim miktarmin artmasi nedeniyle reginenin
yonga yiizeylerinde baglanma kabiliyetlerini iyilestirmesi olarak sdyleyebiliriz. Ayni tutkal
kullanim oranlarinda parafin kullaniminin artmasi ile kalinligina sisme degerlerinde bir diisiis
gOriilmiistiir. Buna gore; A2 tipi levhalarin Al tipi kontrol levhalarma gore, B2 tipi levhalarin
da BI1 tipi levhalara gore kalinligina sisme degerlerinde sirasiyla %11 ve %6 daha diisiik ¢iktig
anlagilmistir. Bu durumun nedeni olarak parafin kullammminin artmasi ile de su iticilik
artacagindan bu sayede levhada daha az kalinligina sisme meydana gelmekte ve levhanin
boyutsal degisimi iyilesmektedir. [4,12]

4. SONUC VE TARTISMA (CONCULUSION AND DISCUSSION)

Ahsap levha endiistrisinde tastyict malzeme olarak genellikle dis alanlarda 6nemli bir kulanim
alanina sahip OSB’lerin mekanik diren¢ degerlerinin yani sira dzellikle fiziksel 6zelliklerinin
cok iyi olmasi arzu edilir. Bu nedenle, iiretimler sirasinda kullanilan tutkal ve parafin gibi
kimyasallarin ¢ok iyi belirlenmesi gerekmektedir. Bu amagla, farkli tutkal ve parafin kullanim
oranlarmda tiretilen OSB 2 deney levhalarinin test sonuglari ticari olarak iiretimi yapilan kontrol
levhalari ile karsilastirilmistir.

Bu caligma ile, yonlendirilmis yonga levha (OSB) iiretimlerinde farkli {iretim sartlarina bagh
olarak, {liretimi yapilan levhalarinin test sonuglarindan aym tutkal kullanim oranlarinda parafin
miktar1 arttikca cekme ve egilme direnglerinde diislis goriliirken su iticilik degerlerinde
iyilesme goriilmiistiir. Sonug olarak, OSB iiretimlerinde levha kalitesi, liretim sartlarinin yani
sira kullanilan tutkal ve parafin kullanim oranlarina bagli olarak da degisiklik gdsterebilen bir
ozelliktir. Bu nedenle levha iiretim sartlar1 ¢ok iyi takip edilerek, daha ekonomik iiretimlerin
belirlenmesi saglanmalidir.
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