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AKASYA (Robinia pseudoacacia L.) VE MESE (Quercus petraca L.) ODUNLARINDA YUZEY
DUZGUNLUGUNE KESiS YONU VE ZIMPARALAMANIN ETKIiSi

Yalg¢in ORS, Selguk DEMIRCI
Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon Egitimi Boliimii
06500 Teknikokullar, ANKARA

OZET

Bu c¢alismada; akasya (Robinia pseudoacacia L.) ve mese (Quercus petraea L.) odunlarinda yiizey diizgiinliigiine kesis
yonii ve zimparalamanin etkileri arastirilmistir. Yiizey piriizliilik degerlerinin ol¢lilmesinde, igne taramali dlgme yapan
Mitutoyo SJ-301 cihazi kullanilmistir. Bu maksatla 36 adet 6rnek hazirlanmis ve her 6rnek 8 esit bolgeye ayrilarak liflere dik
yonde ve 20 mm uzunlukta iki 6lgme yapilmistir. Ornekleme uzunlugu (Ac) 2,5 mm segilerek piiriizliilik degerleri + 0,01 um
duyarlilikla belirlenmistir. Yiizey diizgiinliik ol¢timleri icin TS 930 esaslarina uyulmustur. Sonug olarak; en diizgiin ylizey
akasya odununda, teget kesitte 80 numarali zimpara ile elde edilmistir.

Anahtar kelimeler: Zimparalama, rendeleme, yiizey piiriizliiligi, akasya, mese, yiizey diizglinligii

THE EFFECT OF CUTTING DIRECTION AND SANDING ON THE SURFACE ROUGHNESS
OF THE ACACIA (Robinia pseudoacacia L.) AND OAK (Quercus petraea L..) WOODS

ABSTRACT

In this study, the effects of the cutting direction and sanding on the surface roughness of the acacia (Robinia
pseudoacacia L.) and oak (Quercus petraea L.) woods have been investigated. Mitutoyo Surfest-402 stylus scanner device is
used to measure the surface roughness. Thirty six specimens of the different types of wood were prepared from plunks. Each
specimen was cut into 8 equal pieces. Two measurements were performed perpendicular to fibers lengthwise. Sampling length
was taken 2,5 mm at a sensitivity level of £ 0,01 um. The surface roughness was measured according to TS 930. The smoothest

surface has been obtained on the acacia when sanded at tangential direction and the number 80 sanding.

Key words: Sanding, planning, surface roughness, acacia, oak, surface smoothest..

1. GIRIS

Mobilya kalitesinde iistyiizey islemlerinin
etkisi onemli yer tutmaktadir. Ustyiizey islemleri,
aga¢ malzemeden hazirlanan esyalari korumak ve
estetik degerini artirmak amaci ile yiizeylerine ya-
pilan boya, cila, vernik islemlerinin tiimiine verilen
ad olup, perdah gibi hazirlik ¢aligmalar1 da bu ta-
nimlama i¢ine girmektedir (1).

Ustyiizey islemlerinde bagar1 sadece boyama
ve vernik yapanlarin bilgi ve yetenegine bagli ol-
mayi1p, kurutma, depolama, makine, pres ve montaj
gibi asamalarda meydana gelen tiim hatalar
iistylizey islemlerinin kalitesini etkilemektedir.
Perdah olarak adlandirilan rendeleme, sistireleme
ve zimparalama iglemlerinin amaci, ylizeyi temiz-
lemek, diizeltmek ve {istyiizey islemlerinde kulla-
nilan gerecleri esit ve hatasiz alacak hale getir-
mektir(1).

Rendelenmis ve zimparalanmig hus odu-
nunda, kesici sayisi ve kesme hizi arttikca, besleme
hiz1 azaldikga ylizey piiriizliiliigiiniin azaldig belir-
tilmistir (2).

Zimparalanmis aga¢ malzeme yiizeylerinde
rutubet artisinin piriiz6liligi artirdigl, tam kuru

malzemelerde pliriizliliik artisinin asindiric1 tane-
lerin keskinligine bagl oldugu ve asindirict tanecik
aralarmin tikanmasi sonucu, piriizliiliglin arttig
bildirilmisgtir (3).

Ihlamur, mese, ceviz ve kavak odunlarin
rendeleme ve zimparalamada besleme hizi ve
kesme derinligi azaldik¢a daha diizglin yiizeyler
elde edilecegi, bu iki faktordeki artigin yiizey diiz-
glinligiine olan olumsuz etkilerinin odun rutube-
tindeki artigla orantili olarak artacagi bildirilmistir
4.

Kavak, akcaagac¢ ve duglas goknar1 odunla-
rinda, zzimpara asindirici taneciklerinin boyutu kii-
clildiikce, kesme derinligi ve besleme hizi azal-
dikca yiizey diizgiinliigiiniin arttig1 tespit edilmistir
5.

Rendelenmis ve zimparalanmis Dogu kayimi
odununun saricam odununa gore, teget kesitin
radyal kesite gore daha diizgiin yiizeyler olustur-
dugu belirlenmistir. Ayrica rendeleme ve zimpara-
lamada besleme hizinin ve rutubet artisinin da et-
kili olacagi bildirilmistir (6).

Masif aga¢ malzeme de yiizey diizgiinlii-
giine, agac malzeme cinsi, tekstiirli ve kesilis yonii
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ile alet ve makinelerde islenmesi sirasinda uygula-
nan besleme hizi (itme hizi), kesme derinligi, bigak
sayist (rendeleme) ve zimpara numarasinin etkili
oldugu bildirilmistir (7).

Rendelenmis ve zimparalanmis karagam
odunlarinin sapsiz meseye gore daha diizgiin yii-
zeyler verdigi bildirilmistir (8).

Dogu kayini, saricam, mese ve akasya odun-
larinda teget kesitlerin radyal kesitlere, 4 bigakli
rendelemenin 2 bigakli rendelemeye goére daha
diizgiin ylizeyler verdigi bildirilmistir (9)

Rendelenmis ve zimparalanmis Dogu kayini
ve saricam odununda yillik halkalara teget yonde
daha diizglin ylizeyler elde edilmistir. Rendele-
mede kesici bicak sayisi, zimparalamada ise zim-
para numarasi arttik¢a yiizey piirtizlillik degerleri-
nin kii¢iildiigii, besleme hiz1 arttik¢a yiizey piiriiz-
liliiglintin arttig1 bildirilmistir (10).

Dogu kaymni (Fagus orientalis Lipsky) ve
saricam (Pinus sylvestris L.), odunlar1 yillik halka-
lara teget ve radyal yonde farkli dis sayilar1 ve bes-
leme hizlarinda bigilmis, en diizgiin yiizey sari-
camda, radyal yonde bigmede, 5 m/dak besleme hi-
zinda ve dis sayist 24 olan daire testere ile elde
edilmistir (11).

Mese (Quercus petraeca L.) ve akasya
(Robinia pseudoacacia L.) odunlar yillik halkalara
teget ve radyal yonde 20, 24, 40 disli daire testere-
lerle 5 m/dak ve 9 m/dak’lik besleme hizlarinda bi-
¢ilmis, en diizgiin ylizey akasyada, 40 disli daire
testere ile yillik halkalara radyal yonde elde edil-
mistir (12).

Yillik halkalara teget yonde rendelenmis sa-
rigam odununun Dogu kaymindan daha diizgiin
ylizey verdigi, ayrica bigak sayisi arttik¢a, besleme
hiz1 azaldik¢a daha diizgiin ylizeyler elde edildigi
bildirilmistir (13).

Bu ¢aligsmada, 40, 60 ve 80 numarali zimpa-
ralarla zzimparalanan akasya (Robinia pseudoacacia
L.) ve mese (Quercus petraea L.) odunlarinin kesi-
lis yoniine gore yiizey piirtizliiliik degerlerinin kar-
silastirilmas1 amaglanmustir.

2. MATERYAL VE METOD
2.1 Agac Malzeme

Akasya (Robinia pseudoacacia 1..) ve mese
(Quercus petraea L..) keresteleri tamamen tesadiifi
metotla Ankara’daki kereste isletmelerinden sula-
mali olarak temin edilmistir.

2.2. Zimpara

Mobilya endiistrisinde perdah islemi igin
osilasyonlu band zimpara makinesinde yaygin ola-
rak kullanilan 40, 60 ve 80 numarali zimparalar
kullanilmstir.

2. 3. Deney Orneklerinin Hazirlanmasi

Agac malzemeler sicakligr 20 + 2 °C ve ba-
g1l nemi % 65 + 3 olan iklim odasinda ortalama %
12 rutubete ulasincaya kadar bekletilmigtir. Rutu-
bet tayininde TS 2471 esaslarina uyulmustur (14).
Hava kurusu haldeki aga¢ malzemelerden
8x50x16mm Oolgiilerinde (kalinlik x genislik x
uzunluk) hazirlanan parcalar (sekil 1) diri odun ki-
simlarindan yillik halkalara teget ve radyal yonde
sabit besleme hizinda (5m/dak) osilasyonlu band
zimpara makinesinde zimparalanmistir. Orneklerin
arka yiiziine iglem tiirii sembollerle belirtilmistir.

Teget L

Radyal

Sekil 1 Deney ornekleri (15).
2. 4. Deneylerin Yapihisi

Yiizey piiriizliligi, dokunmali igneli tarama
yontemi ile Ol¢iim yapan Mitutoyo SJ-301 aleti
kullanilarak belirlenmistir. Aga¢ malzeme igin
yapilacak Sl¢iimlerde iiretici firma Onerilerine uyu-
larak, dlgme hizi 10mm/dak, igne ¢ap1 5 pum, igne
ucu ags1 90° segilmis, rnek yiizeyleri tizerinde ¢i-
zilmeyi 6nlemek maksadiyla tarama kolu yiikii 10
g’ dan az tutulmustur. Olgmeler 20 + 2 °C ve % 65
+ 3 bagil nem sartlarinda, titresimsiz ve giiriiltiiden
uzak ortamda yapilmistir.

Degerlendirme igin liflere dik yonde iki 6l-
¢lim yapilarak ortalamasi alinmig, tarama ignesinin
ucu hiicre bosluguna takildiginda 6lgmeler tekrar-
lanmigtir. Tarama uzunlugu (It) 20 mm, 6érnekleme
uzunlugu (Ac) 2.5 mm segilerek piiriizliiliikk deger-
leri £0.01 pm duyarlilikla belirlenmistir (16). Ay-
rica dlgiimlerde TS 930 da belirtilen esaslara uyul-
mustur (17).

2.5. Verilerin Degerlendirilmesi

Zimparalanmis, aga¢ malzemede ylizey diiz-
giinliigiine, agac tiirli, kesis yonii ve zzimpara ¢esi-
dinin etkilerinin belirlenmesi i¢in toplam 36 adet
ornek (288 oOlglim) iizerinde elde edilen verilere
coklu varyans analizi uygulanmigtir.Yiizey piiriiz-
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1’de, bunlara iliskin varyans analizi sonuglar
Tablo 2 de verilmigtir.

lilliik degerleri ortalamalarinin kargilastirilmasinda
LSD testi kullanilmigtir.

Tablo 1. Yiizey piiriizliilik ortalama degerleri (Ra) pm

Agag Tiirti Akasya Mese
Kesisg Yonii Teget kesit Radyal kesit Teget kesit Radyal kesit
Zimpara Cesidi 40 60 80 40 60 80 40 60 80 40 60 80
—~ Ust Deger | 9.75|7.23 | 5.60 | 8.52 | 7.22 | 6.10 | 9.62 | 8.44 | 6.50 | 9.53 | 8.71 | 5.23
= | AltDeger | 13.0 | 10.3 | 839 | 1241949 | 7.86 | 13.5|9.95| 102 | 12.6 | 10.0 | 8.80
Pl
Q % 5| Ortalama | 10.8 | 895 | 7.94 | 11.8 | 9.06 | 849 | 11.8 9.70 | 9.33 | 12.2 | 10.2 | 9.69
SE% X
& 'S Standart | 0.76 | 0.58 [ 0.63 | 1.13 [ 0.68 | 0.57 [ 0.97 | 0.60 | 0.87 | 1.11 [ 0.70 | 1.12
A Sapma (S)

Tablo 2. Yiizey piiriizliliigiine agag tiirii, kesis yonii ve zimpara g¢esidinin etkilerine iligskin ¢oklu

varyans analizi sonuglari

Varyasyon Serbestlik Kareler Kareler Hesaplama P<0.05
Kaynaklari Derecesi Toplami Ortalamas: F

Agac Tiirli (A) 1 63.845 63.845 83.1900 0.0000*
Kesis Yonii (B) 1 15.924 15.924 20.7484 0.0000*
AXB 1 0.404 0.404 0.5258 ns
Zimpara Cesidi (C) 2 437.901 218.950 285.2921 0.0000*
AXC 2 2.453 1.226 1.5978 0.2042**
BXC 2 1.989 0.994 1.2958 0.2753**
AXBXC 2 5.526 2.763 3.6000 0.0286%*
Hata 276 211.819 0.767 - -
Toplam 287 739.859 - - -

*:0.05’e gore fark 6dnemli,

**:0.05’e gore fark onemsiz
ns (not significant): fark dnemsiz

Tablo 3. Agag tiirii, kesis yonii zimpara ¢esidine ait LSD testi karsilastirma sonuglari

o Yiizey Piiriizliiliigli Ortalama Degerleri (Ra) um
Agag tiirii —
X HG
Akasya 9.54 A
Mese 10.48 B
Kesis yonii
Teget 9.78 A
Radyal 10.25 B
LSD £0.2519 X : Aritmetik ortalama HG: Homojenlik grubu
LSD : En kiigiik 6nemli fark
Zimpara ¢esidi Yiizey Piiriizliiliigii Ortalama Degerleri (Ro) um
40 numara 11.72 C
60 numara 9.47 B
80 numara 8.85 A
LSD +0.3085
3. BULGULAR Agag tiirli, kesis yonil ve zimpara ¢esidi ile
Agac tiirli, kesis yonii ve zimpara ¢esidine aga¢  tiri-kesis  yOnii-zimpara ¢esidi  Ugli

gore belirlenen yiizey piiriizliilik degerleri Tablo etkilesiminin yiizey diizgiinliigline etkileri énemli,
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agac¢ tlirli-kesis yoOnii, aga¢ tiirii-zzimpara ¢esidi,
kesis yonii- zimpara cesidi ikili etkilesimleri ise
onemsiz ¢ikmustir (p<0.05).

Yiizey diizgiinliigiine etkinin hangi gruplar
arasinda onemli olup olmadigini belirlemek i¢in
LSD (Least Significant Deviation/Difference) testi
yapilarak homojenlik gruplar1 (HG) belirlenmistir.
LSD kritik degeri kullanilarak yapilan LSD testi
karsilastirma sonuglar1 Tablo 3 ve 4 de verilmistir.

Agagc tiirii-kesis yonii-zimpara ¢esidi etkile-
siminde 80 numarali zimpara ile teget yonde islen-
mis akasya odununda en diizgiin yiizey elde edil-
mistir. Bu durum akasya odununun trahe ¢aplarinin
kiiciik olmasi ile 6z 1smlarinin odun yapisina kati-
Iim oranmin az ve homojen yapida olmasi, mese
odunun ise kaba ve yeknesak olmayan tekstiirii ve
trahe ¢aplarinin daha biiyiik ve 6z 1sinlariin radyal
kesitte kaba aynalar seklinde kalin ve biiyiik olma-
simin yaninda, akasya odununda yaz odununa gegi-

Tablo 4. Agag tiirii-kesis yonii-zimpara ¢esidi LSD testi ii¢lii karsilagtirma sonuglari

Yiizey Piriizliiliigii Ortalama Degerleri (Ra) um

Agagc tiirii-Kesis yonii-Zimpara ¢egidi X HG
Akasya + Teget yon + 40 numara 10.79 F
Akasya + Teget yon + 60 numara 8.94 BC
Akasya + Teget yon + 80 numara 8.08 A
Akasya + Radyal yon + 40 numara 11.94 G
Akasya + Radyal yon + 60 numara 9.06 BCD
Akasya + Radyal yon + 80 numara 8.44 AB
Mese + Teget yon + 40 numara 11.95 G
Mese + Teget yon + 60 numara 9.67 CD
Mese + Teget yon + 80 numara 9.24 CD
Mese + Radyal yon + 40 numara 12.20 G
Mese + Radyal yon + 60 numara 11.21 EF
Mese + Radyal yon + 80 numara 9.63 DE

4. TARTISMA, SONUC VE ONERILER

Akasya odunu meseye gore daha diizgiin yii-
zeyler vermistir. Bunun sebebi mese odunun trahe
caplarmin biiyiik ve hiicre ¢eper kalinliginin fazla
olmasindan kaynaklanmis olabilir.

Kesis yoniine gore, teget yonde zimparalan-
mis aga¢ malzemeler, radyal yone gore daha
diizgiin yilizeyler vermistir. Teget ve radyal
yondeki tekstiir farkliliklarinin bu bakimdan etkili
oldugu sdylenebilir.

80 numarali zzimpara 60 ve 40 numarali zim-
paralara gore daha diizgiin ylizeyler vermistir.
Zimpara numarasi arttik¢a birim alandaki agindirict
tanecik sayis1 artmaktadir. Bu nedenle daha kiigiik
ve birim alanda daha ¢ok asindiriciya sahip olan 80
numarali zzimpara, daha iri agindiricilara sahip zim-
paralardan daha kii¢iik agindirma yapmis oldugun-
dan daha diizgiin yiizeyler vermis olabilir.

Agag tiirii-kesis yonii, agac tlirli-zimpara ge-
sidi, kesis yonii-zimpara ¢esidi etkilesimleri dnem-
siz gitkmustir (p<0.05).

sin yavas olmasindan kaynaklanmis olabilir (15,18,
19).

Sonug olarak ylizey kalitesini artirmak igin
aga¢ malzeme teget yonde kesilerek yiliksek numa-
rali zimparalarla (80 numara) zimparalanmalidir.
Ancak genel calismalarda 60 numarali zimpara
kullanim ile kesici performansi artirilarak iggiicii
ve zaman tasarrufu saglanabilir. Bunun yaninda
kullanilan zimparalar beli araliklarla makineden ¢1-
karilip asindirici tanecikler arasina dolan talaglar
temizlenerek zimpara performansinin arttirilmasi
Onerilebilir.
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