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Ozet: Bu calismada, yalanci akasya (Robinia pseudoacacia L.) ahsabi yiizeylerine uygulanmis solvent bazli yat vernigi
katmanlarinda bazi yiizey 6zellikleri [beyazlik indeksi: WI* (L: ve || ), renk parametreleri (AC*, AH*, AE*, Aa*, AL*,
Ab*, h°, b*, L*, C* ve a*) ve parlaklik degerleri (20°, 60°, 85°, 1: ve || )] lizerine kat sayisinin (1 ve 2 kat) etkileri
arastirtlmistir. SPSS sonuglarina gére varyans analizleri biitiin testler iizerinde anlamli olarak elde edilmistir. AE*
degerlerinde yat vernigi uygulamalari ile 1 kat sonrasinda 10.36 ve 2 kat sonrasinda ise 10.65 olarak hesaplanmuistir.
Yat verniklerinin ahgsap malzemeye uygulanmasi ile her iki yonde WI* degerlerinde, L* ve h° degerlerinde azalislar
goriiliirken, biitiin derece ve yonlerde yapilan parlaklik degerlerinde, b*, C* ve a* parametrelerinde ise artiglar tespit
edilmistir.

Anahtar Kelimeler: Beyazlik indeksi, Parlaklik, Renk, Robinia pseudoacacia L, Yalanci akasya, Yat vernigi

The Effect of the Number of Surface Coats of Solvent-Based Yacht Varnish
Applied to False Acacia (Robinia pseudoacacia L.) Wood on Some Optical
Properties

Abstract: In this study, the effects of the number of coats (1 and 2 coats) applied to the surfaces of black locust (Robinia
pseudoacacia L.) wood with solvent-based yacht varnish layers on some surface properties [whiteness index: WI* (L:
and ||), color parameters (AC*, AH*, AE*, Aa*, AL*, Ab*, h°, b*, L*, C*, and a*), and glossiness values (20°, 60°, 85°,
1:and || )] were investigated. According to the SPSS results, variance analyses were obtained significantly for all tests.
AE* values were calculated as 10.36 after 1 coat and 10.65 after 2 coats of yacht varnish applications. While decreases
in WI* values, L*, and h° values were observed in both directions with the application of yacht varnishes to the wooden
material, increases were determined in glossiness values made in all degrees and directions, b*, C*, and a* parameters.

Keywords: Black locust, Color, Glossiness, Robinia pseudoacacia L., Whiteness index, Yacht varnish

1. Giris

Ahsap lif yapisi, malzemenin hem giiclerini hem de zayifliklarini saglar. Giigleri, malzemenin dogru
kullanildiginda tekne ig¢in Uistlin dayaniklilik ve sertlik saglamasidir. Buna 6rnek olarak, direkler,
kirisler ve dogru bir sekilde dosemeli, ¢ergevelenmis, bordalamali, direkler, zeminler ve bas gibi
giivertenin yapisal bilesenlerinin bir araya getirilmesi verilebilir, bunlar bir arada giicii en iyi sekilde
dagitir. Zayifliklar ise, ahsabin lif boyunca gii¢lii olmamasidir ve yapinin iyi ¢apraz dayanikliligini
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yapistirmadan saglamak zor olabilir; dikkatsiz bir yenileme yapi, yapiyr kolayca tahrip edebilir
(Larsson, 2013).

Genel olarak, bir vernik, recinelerin, koloidal bir yapiya sahip olan, homojen, yapiskan, viskoz bir
¢ozeltisi olarak tanimlanabilir. Ince bir tabaka halinde bir yiizeye uygulandiginda, sert, diiz ve parlak
bir yiizey olusturacak sekilde kurur. Verniklerin rengi, siifina ve kullanim alanina bagli olarak
onemli Olgiide degisebilir. Genellikle agik renkli vernikler tercih edilir, ancak miikemmel kalitede
bir¢ok koyu renkli vernik de bulunmaktadir (Brecher, 1922).

Bir vernik kaplama, boya katmanlar icin fiziksel bir bariyer saglar. Partikiillerin boya yiizeyine
ulagsmasini engeller ve gomiilmesini veya diger hasarlarin meydana gelmesini onler. Ancak, bir vernik
tabakasinin boya lizerine oksijen gibi gazli molekiillerin difiizyonunu siirlamasi pek olast degildir
(Feller vd., 1985).

Boyalar ve vernikler bir¢ok gereksinimi karsilamalidir. Bunlar, alt tarafi korozyona, hava kosullarina
ve mekanik hasara kars1 korur. Dekoratif bir islevi olabilir (otomobil kaplamalari, beyaz esyalar,
mobilyalar), bilgi saglayabilir (trafik isaretleri, bilgi panolari, reklamecilik) veya diger belirli
ozelliklere sahip olabilir (Anonim, 2016).

Iyi bir vernik yumusak, narin olmali, hizli kurumali ve kuruduktan sonra parlak ve parildayan bir film
olusturmalidir. Kuruduktan sonra biiziilmemeli veya catlamamalidir. Is1 nedeniyle kaplanmig
malzemenin, 6zellikle ahgabin genlesme/biiziilmesine uyum saglamalidir. Vernikler genellikle firca
ile uygulanir ve firgalama 6zellikleri biiyiik 6l¢iide viskozite tarafindan belirlenir. Viskozite ¢ok
yiiksekse, fir¢a direnci yasanacak ve vernik yayilmakta zorluk ¢ekecektir; eger cok diisiikse, vernik
dikey ylizeylerde akacak ve film asir1 ince olacaktir (Morgans, 2000).

Literatiirde gesitli agag tiirlerine [rubber (Hevea brasiliensis), keruing (Dipterocarpus grandiflorus),
keranji (Dialium patens), berangan (Castanopsis acuminatissima) ve niové (Staudtia stipitata)
(Camlibel ve Ayata, 2024), limba (Terminalia superba), sapelli (Entandrophragma cylindricum),
kestane (Castanea sativa Mill.) (Altiparmak, 2017), yabani kiraz (Cerasus avium (L.) Monench)
(Aytin vd., 2016), sapsiz mese (Quercus petraea), iroko (Chlorophora excelsa), dogu ladini (Picea
orientalis), tik (Tectona grandis), Uludag goknari (Abies bornmulleriana), kestane (Castanea sativa)
(Yarayan, 2019), Isve¢ camu (Pinus contorta) (Ayata ve Bal, 2024), sapelli (Entandrophragma
cylindricum) (Sogiitlii vd., 2017), sarigam (Pinus sylvestris L.), Anadolu kestanesi (Castenea sativa
Mill.), iroko (Chlorophora excelsa), (Cakicier, 2007), bambu (Aykag, 2016), kestane, okaliptiis ve
sarigam (Akter vd., 2019) ve kestane (Castanea sativa Mill.) (Ulay, 2023)] farkl: tiirlerde verniklerin
(yat, su bazli, poliiiretan, sentetik, seliilozik, vb.) uygulandigi gériilmekte olunup, elde edilen yiizeyler
izerinde ¢esitli testlerin (parlaklik, renk, ¢izilme direnci, asinma direnci, ylizey piirtizliiligi, ylizeye
yapisma, 1s1 iletkenligi, vb.) yapildiklar1 bildirilmistir. Ama literatiirde yalanci akasya ahsabina farkli
kat sayilarina ait yat vernigi uygulamasinin yapilmadigi goriilmistiir.

Yalanci akasya (Robinia pseudoacacia L.) agaci, (Fabaceae), Dogu Kuzey Amerika’nin dogal olarak
bulunan, 151k seven, orta boylu ve oncii agag tiirtidiir (Little ve Viereck, 1971). Bu agag tiirii don riski
bulunan alanlara uyum saglayabilen az sayidaki baklagillerden olan bir azot fiksasyonu yapabilen
agag tlirtidiir. Ayrica, kuraklik, hava kirliligi ve yiiksek 151k yogunlugu gibi ¢evresel asiriliklara uyum
saglayabilir (Hanover, 1989).

Acik kahverengiden koyu kahverengiye kadar degisen renkteki odun, paneller, kaplamalar, zemin
kaplamalari, mobilyalar, tekne yapimi, giiverte kaplamalari, bag ya da fidanlik destekleri, meyve
kutular, paletler ve hamur iiretimi gibi ¢esitli uygulamalarda kullanilir. Ciiriimeye karsi olaganiistii
direnci, ¢ekiciligini arttiran bir 6zelliktir (Kanwar vd., 2007).
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Yalanci akasya (Robinia pseudoacacia L.)’ya ait olgun odununda seliilloz %40, lignin %30,
hemiseliiloz %21, kiil miktar1 %0.32 (Koloc, 1953), holoseliiloz %64.60, sicak su ¢oziiniirliigii %5.90
(Ahn, 1985), 6z odunda soguk su ¢oziiniirliigii %6.80 (Hart, 1968), egilme direnci 173.02 N/mm?,
elastikiyet modiilii 18122.41 N/mm? (Vasiliki vd., 2016), teget ydnde yarilma 6.2 kp/cm?, makaslama
direnci 128 kp/cm?, brinell sertlik liflere paralel yonde 7.82 kp/cm?, sok direnci 1.35 kp/cm?, brinell
sertlik liflere dik yonde 3.35 kp/cm? (Goker, 1982), odun enerji verimi 19,44 x 106 J/kg (Stringer ve
Carpenter, 1986) ve 1s1 iletkenlik degeri 0.166 W/m.K (Cavus vd., 2019) olarak belirlenmistir.

Bu ¢alismada, yat sektoriinde kullanilan yat verniklerinin yalanci akasya (Robinia pseudoacacia L.)
odununda ahsabi {izerinde kullanilmasi sonrasinda elde edilen yiizey degisimleri arastirilmstir.

2. Materyal ve Metot

2.1. Materyal

2.1.1. Ahsap Malzeme

Yalanci akasya (Robinia pseudoacacia L.) odunu 100 x 100 x 15 mm boyutlarinda hazirlanmistir.
Hazirlanan deney numuneleri 20+2 °C sicaklik ve %65 bagil nem sartlar1 altinda degismez agirliga
gelinceye kadar kondisyonlanmigtir (1SO 554, 1976).

2.1.2. Yat Vernigi

Calismada, 6zel bir firmaya ait olan %60-70 yagli icerikli alkid regine esash yiiksek sertlik 6zelligine
sahip ve suya kars1 ¢ok direngli olan solvent bazli yat vernigi kullanilmistir (katt madde miktari: %50
ve yogunlugu: 0.87-0.92 g/ml).

2.2. Metot

Yat Verniginin Ahsap Malzeme Yiizeylerine Uygulanmasi

(Calismada, deney o6rnekleri 80, 120 ve 180 kum zimparalar ile zzmparalandiktan sonra yiizeyler bir
kompresor yardimiyla temizlenmistir. Elde edilen 6rnekler iizerinde yat vernikleri 1 ve 2 kat olarak
bir firca yardimiyla uygulanmstir (14-16 m?/It). Katlar arasinda kuruma icin 24 saat siire ile
beklenilmistir.

2.2.1. Parlaklik Ozelliklerinin Belirlenmesi

ETB-0833 model gloss meter cihazinda parlaklik testleri (ISO 2813, 1994) yapilmustir.

2.2.2. Beyazlik Indeksi (WI*) Ozelliklerinin Belirlenmesi

Beyazlik indeksi (WI*) degerleri Whiteness Meter BDY-1 cihazinda 6l¢iilmiistiir (ASTM E313-15e1,
2015).

2.2.3. Renk Ozelliklerinin Belirlenmesi
CS-10 cihaz1 kullanilarak renk degisimleri belirlenmistir (ASTM D 2244-3, 2007). Literatiirde AC*:

kroma kismi veya doygunluk farki ve AH*: ton boliimii veya golge farki olarak tanimlanmistir
(Lange, 1999). Asagidaki formiiller ile toplam renk farkliliklarina ait sonuglar belirlenmistir [1g1klilik
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(L*), kirmiz1 (a*) renk tonu, sar1 (b*) renk tonu, kroma (C*) ve ton (h°) agisi] (ASTM D 2244-3,
2007).

C* = [(@%)* + (b*)7]°° 1)
h° = arctan (b* / a*) 2
AC* = (C* vemik uygulanms deney 6megi = C™ vernik uygulanmams deney 6rnegi) 3)
A@* = (8* vernik uygulanmis deney dmegi = & vernik uygulanmams deney rnegi) (4)
AL* = (L™ vemik uygulanmis deney megi = L vernik uygulanmamis deney 6meg;) (%)
Ab* = (0 vernik uygulanmis deney smegi = D vernik uygulanmams deney 6rnegi) (6)
AH* = [(AE*)? - (AL*)? - (AC*)?]%5 (7
AE* = [(AL*)? + (Aa*)? + (Ab*)?]°5 ©)

AL*, Aa*, Ab* ve AC* degerlerine ait tanimlamalar (Lange, 1999) Tablo 1’de verilmistir.

Tablo 1. AL*, Aa*, Ab* ve AC* degerlerine ait tanimlamalar (Lange, 1999)

Negatif durumda Parametre Pozitif durumda
Referanstan daha koyu <AL*D» Referanstan daha agik
Referanstan daha yesil dAa*p Referanstan daha kirmizi
Referanstan daha mavi AAb* > Referanstan daha sar1

Mat, referanstan daha bulanik dAC*D» Referanstan daha net, daha parlak

AE* degerlendirmesi i¢in kiyaslama kriterleri (DIN 5033, 1979) Tablo 2’de sunulmaktadir.

Tablo 2. AE* degerlendirmesi igin kiyaslama kriterleri (DIN 5033, 1979)

Toplam renk farki (AE*) Gorsel renk puam farki
<0.2 Algilanamaz

0.2ila0.5 Cok zay1f
05ilalb Zay1f
1.5ila 3.0 Belirgin
3.0ila6.0 Cok belirgin
6.0ila 12.0 Giicli

>12.0 Cok giiglii

2.3. Istatistiksel Analiz

Bir istatistik programui ile standart sapmalari, maksimum ve minimum degerleri, ortalama degerleri,
homojenlik gruplari, varyans analizleri ve yiizde (%) degisim oranlar1 hesaplanmustir.

3. Bulgular ve Tartisma

Varyans analizi sonuclar1 Tablo 3’te verilmistir. Bu sonuglara gore, biitiin testler {izerinde kat sayis1
faktoriiniin anlamli olarak elde edildigi gorilmektedir (Tablo 3).
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Tablo 3. Varyans analizi sonuglari

Kareler Serbestlik Ortalama o
Test Toplami Derecesi Kare F Degeri | 00.05
Isikhihik (L*) 416.664 2 208.332 296.590 | 0.000*
Kirmizi (2*) renk tonu 130.877 2 65.438 414.820 | 0.000*
Sar1 (b*) renk tonu 188.008 2 94.004 452,747 | 0.000*
Kroma (C*) 289.192 2 144.596 856.787 | 0.000*
Ton (h°) agis1 137.871 2 68.935 76.996 | 0.000*
120°de parlaklik 2329.475 2 1164.737 830.374 | 0.000*
160°de parlaklik 14185.091 2 7092.545 | 1917.595 | 0.000*
185%de parlaklik 18210.816 2 9105.408 | 5441.961 | 0.000*
20de parlakhik 5176.867 2 2588.433 | 1148.713 | 0.000*
60°de parlakhik 36271.603 2 18135.801 | 2666.797 | 0.000*
85”de parlakhk 40004.952 2 20002.476 | 9717.627 | 0.000*
Beyazlik indeksi L 710.841 2 355.420 | 4113.309 | 0.000*
Beyazlik indeksi || 976.958 2 488.479 | 6923.324 | 0.000*
*: Anlamh
Tablo 4’te renk parametrelerine ait belirlenmis olan 6l¢iim sonuglart sunulmaktadir.
Tablo 4. Renk parametrelerine ait 6lglim sonuglari

Olgiim | Ortalama | Degisim | Homojenlik | Standart | Mini- | Maksi- | Varyasyon
Test | Uygulama Sayist | Sonug (%) Grubu Sapma | mum | mum | Katsayisi

Kontrol 10 63.49 - A* 1.11 61.86 | 65.13 1.74

L* 1 kat 10 55.73 112.22 | B 0.90 54.56 | 57.27 1.61

2 kat 10 55.45 112.66 | B** 0.27 55.12 | 55.91 0.49

Kontrol 10 7.91 - B** 0.47 7.32 8.75 5.91

a* 1 kat 10 12.29 15537 | A 0.38 11.79 | 12.89 3.06

2 kat 10 12.39 156.64 | A* 0.34 11.84 | 13.04 2.72

Kontrol 10 22.07 - B** 0.33 21.43 | 22.39 1.51

b* 1 kat 10 27.34 123.88 | A 0.38 26.65 | 27.77 1.38

2 kat 10 27.42 124.24 | A* 0.61 26.66 | 28.14 2.21

Kontrol 10 23.45 - B** 0.31 22.93 | 23.94 1.33

Cc* 1 kat 10 29.98 127.85 | A 0.40 29.16 | 30.45 1.33

2 kat 10 30.09 128.32 | A* 0.50 29.42 | 30.70 1.66

Kontrol 10 70.27 - A* 1.18 68.56 | 71.82 1.68

he 1 kat 10 65.78 1639 | B 0.68 64.95 | 66.95 1.03

2 kat 10 65.67 16.55 | B** 0.91 63.93 | 67.17 1.39

Homojenlik Grubu siitunu i¢in *: En yiiksek deger, **: En diisiik deger

L* degeri icin en yliksek sonug¢ kontrol deney 6rneklerinde (63.49) belirlenirken, en diisiik sonug ise
2 kat yat vernigi uygulanmis 6rnekler lizerinde (55.43) bulunmustur. L* testinde 1 kat yat vernigi
uygulamasi ile %12.22 ve 2 kat yat vernigi uygulamasi ile %12.66 oranlarinda azalmalar elde
edilmistir. Bu oranlar birbirlerine ¢ok yakin bulunmustur (Tablo 4).

a* parametresinde en diisiik sonu¢ kontrol deney grubu 6rneklerinde (7.91) bulunurken, en yiiksek
sonug ise 2 kat yat vernigi uygulanmis 6rneklerde (12.39) belirlenmistir. a* degerinde 1 kat yat
vernigi uygulamasi ile %55.37 ve 2 kat yat vernigi uygulamasi ile %56.64 oranlarinda artiglar tespit
edilmistir. Bu oranlarin birbirlerine ¢ok yakin olduklar1 gériilmdstiir (Tablo 4).

b* degeri i¢in en diisiik sonug¢ kontrol 6rneklerinde (22.07) elde edilirken, en yiiksek sonug ise 2 kat
yat vernigi uygulanmis deney grubuna ait drneklerde (27.42) tespit edilmistir. b* testinde 1 kat yat
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vernigi uygulamasi ile %23.88 ve 2 kat yat vernigi uygulamasi ile %24.24 oranlarinda artiglar
goriilmistiir. Birbirlerine ¢ok yakin artig oranlar1 elde edilmistir (Tablo 4).

C* parametresinde icin en yiiksek sonug 2 kat yat vernigi uygulanmis 6rneklerde (30.09) goriiliirken,
en diistik sonug ise kontrol deney ornekleri iizerinde (23.45) elde edilmistir. C* degerinde yat vernigi
uygulamalar1 sonrasinda 1 kat ile %27.85 ve 2 kat ile %28.32 oranlarinda artislar tespit edilmistir
(Tablo 4).

h° degeri i¢in en yiiksek sonug kontrol deney 6rneklerinde (70.27) tespit edilirken, en diisiik sonug
ise 2 kat yat vernigi uygulanmig Ornekler tizerinde (63.67) gorilmiistiir. h® parametresinde C*
parametresinde yat vernigi uygulamalar1 sonrasinda 1 kat ile %6.39 ve 2 kat ile %6.55 oranlarinda
azalislar bulunmustur (Tablo 4).

Renk formiilleri kullanilarak hesaplanmis olan toplam renk farkliliklari i¢in sonuglar Tablo 5’te
verilmistir. AE* degerleri 1 kat yat vernigi uygulamasi ile 10.36 ve 2 kat yat vernigi uygulamasi ile
10.65 olarak bulunmustur. AE* degerleri ise 1 kat yat vernigi uygulamasi ile 2.09 ve 2 kat yat vernigi
uygulamasi ile 2.13 olarak hesaplanmistir. Her iki kat uygulamasi ile AL* degerleri negatif
(referanstan daha koyu) olarak tespit edilirken, Ab* degerleri pozitif (referanstan daha sar1), AC*
degerleri pozitif (referanstan daha sar1) ve Aa* degerleri pozitif (referanstan daha kirmizi) olarak
belirlenmistir. Kiyaslama kriterleri (DIN 5033, 1979) sonuglar kiyaslandiginda, her iki kat
uygulamasi ile “giiclii (6.0 ila 12.0)” kategorisinin elde edildigi goriilmiistiir (Tablo 5).

Tablo 5. Toplam renk farkliliklarina ait sonuglar
Uygulama | AL* | Aa* | Ab* | AC* | AH* | AE* | Renk degistirme kriteri (DIN 5033, 1979)
1 kat -7.76 | 438 | 527 | 653 | 2.09| 10.36 A .
2kat | 8.04| 448 5.35| 664 2.13| 10.65 Giielii (6.0 ila 12.0)

Parlaklik degerlerine ait belirlenmis olan 6l¢iim sonuglar1 Tablo 6’da verilmistir.

Tablo 6. Parlaklik degerlerine ait 6l¢iim sonuglari

Olciim | Ortalama | Degisim | Homojenlik | Standart | Mini- | Maksi- | Varyasyon

Test | Uygulama SagylSl Sonug¢ (%As)) Grdbu Sapma | mum | mum Ka:/say):m
Kontrol 10 0.50 - C** 0.00 0.50 | 0.50 0.00
120° 1 kat 10 18.42 | 13584.00 | B 1.17 17.60 | 20.60 6.35
2 kat 10 19.88 | 13876.00 | A* 1.69 18.00 | 22.00 8.48
Kontrol 10 2.66 - C** 0.14 250 | 2.90 5.38
160° 1 kat 10 46.20 | 11636.84 | B 2.57 | 44.00 | 50.80 5.56
2 kat 10 51.00 | 11817.29 | A* 2.11 | 48.30 | 53.20 4.14
Kontrol 10 1.48 - C** 0.18 1.20 | 1.70 12.25
185° 1 kat 10 4948 | 1324324 | B 2.03 | 47.60 | 53.10 411
2 kat 10 57.16 | 13762.16 | A* 0.92 56.10 | 58.70 1.61
Kontrol 10 0.50 - B** 0.00 0.50 | 0.50 0.00
[20°] 1kat 10 28.90 [ 15680.00 | A* 244 [26.40 ] 31.70 8.44
2 kat 10 27.80 | 15460.00 | A 0.90 26.70 | 29.00 3.24
Kontrol 10 3.60 - B** 0.26 3.20 | 3.90 7.17
|| 60° 1 kat 10 77.62 | 12056.11 | A* 3.71 72.90 | 82.40 4.78
2 kat 10 77.10 | 12041.67 | A 2.56 73.80 | 80.90 3.32
Kontrol 10 5.54 - B** 0.44 520 | 6.10 7.95
|85°] 1kat 10 82.52 | 11389.53 | A 240 |78.90 | 85.30 2.91
2 kat 10 83.48 | 11406.86 | A* 0.45 83.20 | 84.30 0.54

Homojenlik Grubu siitunu icin *: En yiiksek deger, **: En diisiik deger
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Parlaklik testlerine ait 6l¢iim sonuglarina bakildiginda ise, 1 ve 2 kat uygulamalar1 sonrasinda biitiin
derece (20, 60 ve 85) ve yonlerde (liflere dik ve paralel) kontrol drneklerine kiyasla artiglar
belirlenmistir. En diisiik 6l¢lim sonuglar1 kontrol deney 6rneklerinde tespit edilmistir. En yiiksek
Ol¢iim sonuglarina bakildiginda ise, liflere dik yonde 20, 60 ve 85 derecelerde sirasiyla 19.88, 51.00
ve 57.16 olarak 2 kat yat vernigi uygulanmis drnekler lizerinde elde edilmistir (Tablo 6).

Beyazlik indeksi (WI*) degerlerine ait belirlenmis olan 6l¢iim sonuglart Tablo 7°de gosterilmistir.
WI* degerlerinde her iki yonde yapilan dl¢limlerde yat vernigi uygulamalar ile azalislar tespit
edilmistir. En yiiksek 6l¢iim sonuglar1 kontrol drneklerinde bulunurken (L: 20.97 ve || 14.90), en
diisiik 6l¢tim sonuglar 1 kat yat vernigi uygulanmis 6rnekler lizerinde tespit edilmistir (L: 10.08 ve
|| : 2.73). Azalma oranlarina bakildiginda WI* L i¢in 1 kat uygulama ile %51.93 ve 2 kat uygulama
ile %46.02 olarak bulunurken, W1* || testinde ise 1 kat uygulama ile %81.68 ve 2 kat uygulama ile
%80.81 olarak elde edilmistir. Liflere paralel yonde parlaklik testlerinde ise en yiiksek sonuglar 20
ve 60 derecelerde sirasiyla 28.90 ve 77.62 olarak 1 kat yat vernigi uygulanmis 6rneklerde bulunurken,
85 derecede ise 2 kat yat vernigi uygulanmis 6rneklerde 83.84 olarak belirlenmistir (Tablo 7).

Tablo 7. Beyazlik indeksi (WI*) degerlerine ait 6l¢iim sonuglari

Ol¢iim | Ortalama | Degisim | Homojenlik | Standart | Mini- | Maksi- | Varyasyon

Test | Uygulama Sacym Sonug¢ ({(;%S)) Grujbu Sapma | mum | mum Kazsa;:m
Kontrol 10 20.97 - A* 0.18 2050 | 21.10 0.84
WI*L 1 kat 10 10.08 151.93 | C** 0.45 9.70 | 10.80 4.48
2 kat 10 11.32 146.02 | B 0.15 11.10 | 11.50 1.37
Kontrol 10 14.90 - A* 0.41 14.40 | 15.60 2.76
WI*|| | 1kat 10 273 | |81.68 | B** 013 | 260 | 2.90 4.58
2 kat 10 2.86 180.81 | B 0.16 2.60 | 3.00 5.76

Homojenlik Grubu siitunu icin *: En yiiksek deger, **: En diisiik deger

4. Sonuclar ve Oneriler

- AE* degerlerinde yat vernigi uygulamalari ile 1 kat sonrasinda 10.36 ve 2 kat sonrasinda ise 10.65
olarak belirlenmistir. 1 ve 2 kat uygulama arasinda toplam renk farki degerlerinde yakin sonuglarin
elde edilmesi ile 2 kat uygulamasinin renk agisindan gerekli gériilmeyecegi soylene bilinir.

- Biitiin testler lizerinde varyans analizleri anlamli olarak elde edilmistir.

- Biitlin derece ve yonlerde yapilan parlaklik degerlerinde, b*, C* ve a* parametrelerinde ise artislar
elde edilmistir. Her iki yonde WI* degerlerinde, L* ve h® degerlerinde azaliglar belirlenmistir.

- Yat vernigi ile kaplanmis numuneler iizerinde tuzlu sis korozyon testi, dogal veya yapay
yaslandirma (UV-A/B/C veya xenon veya LED lambalar1 karsisinda) testlerinin yapilmasi
onerilmektedir.

Cikar catismasi

Yazarlar ¢ikar catismasi olmadigini beyan etmektedir.
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