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Deri Finisaj Prosesindeki is Saghgi ve Giivenligi
Agisindan Tehlikeler ve Onlemleri

In Leather Finishing Process Hazards and Precautions from
the Point of Occupational Health and Safety
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OZET

“Bitim islemleri” anlamini gelen finisaj; tabaklanmis, yaglanmis, boyanmis, kurutulmus deride kullanim amagla-
rina gore oOzelliklerini iyilestirmek ve miisterinin talep ettigi gortiinimii kazandirmak i¢in yapilan islemlerin
tamamina denilmektedir. Deri liretiminin finisaj isleminde is saglig1 ve glivenligi konusunda bir ¢ok riskler bu-
lunmaktadir. Bu risklerin en basinda finisaj prosesindeki kimyasallarin ugucu ve yanici olmasi sebebiyle calisan
sagligini ve giivenligini tehdit etmektedir. Ayrica bu sebeple ¢calismada finisaj islemindeki olasi is saglig1 ve gii-
venligi, riskleri ve 6nlemleri konusunda bilgi verilmistir.

Anahtar Kelimeler: Deri, Finisaj, Is Sagligi ve Giivenligi, Riskler, Onlemler

ABSTRACT

Finishing means “Finish operations”, include whole process which is to obtain customer recommend and to
treat the properties of tanned, oiled, dyed and dried leathers according to intend use. In finishing process, it can
be only surface dyeing, combination surface dyeing and embossing, or only dyeing by printing techniques. In
leather finishing process has been found lots of risks about occupational health and safety. At the outset of
these risks, finishing chemicals threaten worker health and safety due to be volatile and burning. So in this
work is given the information about occupational health and safety risks and precautions.

Keywords: Leather, Finishing, Occupational Health and Safety, Risks, Precautions

Yrd. Dog. Dr. Safiye Meri¢ AGIKEL — istanbul Universitesi, Teknik Bilimler MYO, istanbul, Tiirkiye
Assist. Prof. Safiye Meric ACIKEL — Istanbul University, Vocational School of Technical Sciences, Istanbul, Turkey
mericgokalp@gmail.com

27



Safiye Meri¢ ACIKEL

WIS IIIITIISIIITITIITIIIIIIITINI I IS IIISITIISIIIIITIIIIS

I. GIRIS

Cok eski ¢aglardan beri kullanilan deri; hayvanin atk
trtiniiniin bozulmaz forma doéntgtiiriilmesi sebebiyle kiy-
metli bir zanaattr. Giintimiiz deri iglentisi, ayakkabi, giysi-
lik, dosemelik, kiirkliik, saraciye gibi gesitli kollarin tedarik
ihtiyacint kargilamak icin tabakhanelerde yapilmakeadir.
Bu islenti, uzun prosesler silsilesi, mekanik etki, suyun ve
cok ¢esitli kimyasallarin etkileri ile gerceklestirilmektedir.
Prosesler genel olarak; islatma yumusatma, kil giderme
kireclik, etleme, kire¢ giderme, sama, yag giderme, pikle,
tabaklama, bazifikasyon, istifleme, stkma, tras, notralizas-
yon, boyama, yaglama, retanaj, agki-stkma, kurutma, tavla-
ma, mekanik islemler, kuru dolap, finisaj, titii, desi olarak
siralanmaktadir (Toptas, 1993). Finisaj islemi deri iglem
basamaklarinda deriye nihai gdriintimii ve ozellikleri ka-
zandirmak amaciyla yapilan son iglem basamagidir. Bu
sebeple kelime anlami olarak bitirme veya bitim islemleri
olarakta tanimlanmaktadir. Finisaj isleminde binder olarak
bilinen farkli yiizdeliklerde polimer emiilsiyonlart kullanil-
maktadir. Genellikle poliakrilik ve poliiiretanlar tercih
edilir iken binderler baglanma &zelligi olmayan pigment
boyarmaddelerinin derinin yiizeyinde kimyasal olarak bag-
lanmasini saglamaktadirlar. Finisaj igleminde ek olarak
wakslar, hidrolaklar, tugeler, penetratorler, filler (dolgu
kimyasal1) gibi farkli amagla kullanilan bir ¢ok kimyasal
bulunmaktadir. Bu kimyasallar deriye sprey olarak veya
yogun karigimlar olarak tatbik edilmektedir. Aplikasyonlar
birden fazla katlarda el pistolesi, otomatik pistole makine-
leri, roll-coat makineleri ile gerceklestirilmektedir ve katla-
rin baglayiciligini saglamak icin aralarda ve son olarak yiik-
sek sicaklik ve basing ile pres etkisi veren iitii pres veya
rotopres makinelerinden yararlanilmaktadir. Ek olarak
finisaj igsleminden 6nce veya uygulama aralarinda; gergi,
zimpara, toz alma, pat pat (yumusatma) gibi farkli meka-
nik islemlerde yapilabilmektedir. Son yillarda deri finisajy;
gerek deri kalitesinin diismesi gerekse deri iiriinlerin ayak-
kabilik, désemelik gibi iiriinlerde daha ¢ok tercih edilmesi
sebebiyle; yogun finisaj kimyasallarinin kullanildigt rtiicii
finisajlara veya yogun solventlerin kullanildigi rugan ireti-
mine kaymisur (Dikmelik, 2013). S6z konusu bildiride
deri tiretiminin finisaj prosesinde kargilagilabilecek is saglig:
ve giivenligi riskleri ve bu risklerin énlenmesi konusunda
olast 6nlemler hakkinda bilgi verilmigtir.

II. DERI FINISAJ PROSESI

Deri finisaji; deri islentisinin son agamasi olup “Bitim
Islemleri” olarak adlandirilir. Derinin bir anlamda makyaj
islemidir. Finisaj gormemis bir deri tam olarak mamul hale
gelmemigtir. Finisaj igsleminde boyarmaddeler olan pig-
mentler, polimer emiilsiyonlari veya protein icerikli binder-
ler, vakslar, vb. bir¢ok kimyasal deri yiizeyinde film olugtu-
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rarak son rengi, goriiniime ve hashga ulasurilmakeadir.
Yiizeyi bozuk olan derilerde hatalari kapatmak icin yogun
finisaj karigimlart ile roll-coat makineleri tercih edilir iken
napa gibi derinin dogal cilt gériiniimiinii kaybetmek iste-
meyen finisajlar; pistole makinelerinde spreylenerek ince
katlarla atilmaktadir. Finisaj islemi esnasinda katlarin birbi-
rine yapigmasi icin sicaklik ve basincin etkisi ile Gt pres,
roto pres makinesinden yararlanilmakeadir. Finisaj islemi
oncesinde derinin finisaja uygun hale getirilmesi i¢in; zim-
para, toz alma, gergi kurutma, vakum kurutma, tavlama,
pat pat gibi cesitli makinelerden yararlanilmaktadir. Her
bir makinenin calisma prensibi farklidir (Dikmelik, 2013;
MEGEP, 2009a2).

I11. DERI ENDUSTRISINDE
I$ SAGLIGI VE GUVENLIGI

Deri tiretimi; 29.03.2013 tarih ve 28602 sayili Resmi
Gazete'de yayimlanan “Is Sagligi ve Giivenligine Iliskin
Isyeri Tehlike Siniflar1” isimli tebliginde belirtilen ‘Deri ve
kiirklii deri imalati (kiirkiin ve derinin tabaklanmast, sepi-
lenmesi, boyanmast, cilalanmast ve islenmesi)’ is kolu ¢ok
tehlikeli sinifta yer almaktadir. Ozellikle kullanilan kimya-
sallarin zehirli ve patlayict ozellikte olmasi insan saglig
agisindan ¢ok 6nem arz etmektedir. Derinin bir diger dalt
olan ayakkab: imalati bu grubun icine dahil edilmis ancak
tehlikeli sinifta yer almaktadir (Tablo 1). Genel olarak bu
endiistri dalindaki isletmeler incelendiginde is saghg ve
giivenligi acisindan ¢ok fazla risk fakeorii bulunmaktadir.
Deri tiretiminin diger islemlerinde dermatit, kanser, bron-
sit, lekeler, alerjik reaksiyonlar gibi meslek hastaliklart olug-
turabilecek krom agir metali, formik, siilfiirik gibi cesitli
asitler, sodyum siilfiir, kire¢, boyarmaddeler gibi ¢ok fazla
kimyasal mevcuttur (Bufalo et al., 2017; Jumaid, 2016).
Deri finisaj prosesinde ise igci sagligi acisindan hem finisaj
kimyasallarinin ugucu 6zellikte olmasi hem de finisaj kari-
simlarinin basingla spreylenerek havaya karigabilmesi sebe-
biyle ¢alisanlarda solunum ile ilgili meslek hastaliklart olu-
sabilmektedir. Ote yandan bu kimyasallardan bazilarinin
patlayict ve kolay yanabilen iiriinler olmast sebebiyle de
yangn riskleri ile kargilagilabilmektedir. Bir diger husus ise
deri tiretiminin diger boliimlerindeki makineler gibi finisaj
boliimiindeki makineler is giivenligi acisindan birgok tehli-
ke icermektedir. Bu makineleri kullanan kisilerin mesleki
yeterlilik belgelerini almis olmalari gerekmektedir (CSGB,
2013a; Cavdar, 2014).

Deri ve Deri ile ilgili iiriinleri imalaunda 2008-2015
yillar1 arasinda Tiirkiye’de meydana gelmis is kazalar ince-
lendiginde; is kazalar1 sayist 171 den 448’¢ yiikseldigi, tilke
genelindeki toplam is kazalarina oranina gére her sene %
0.2 olarak sabit kaldig1, 6liimlii is kazalarinin 2008 yilinda
0 iken son yillarda arttigs ve benzer sekilde is kazalarindan
kaybedilen giinlerinde dogru oranuli olarak artig gosterdigi
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Tablo 1: Deri Imalatinin {s Yeri Tehlike Siniflar1 Listesi

NACE Kod NACE Rev.2_Altili Tanim Tehlike Sinifi
15 Deri ve ilgili Grtnlerin imalat
151 Derinin tabaklanmasi ve islenmesi; bavul, el ¢antasi, sarachk ve kosum takimi imalat; kirkin islenmesi ve
) boyanmasi
15.11 Derinin tabaklanmasi ve islenmesi; kiirkin islenmesi ve boyanmasi
15.11.10 Deri ve kurkli deri imalati (kirkiin ve derinin tabaklanmasi, sepilenmesi, boyanmasi, cilalanmasi ve islenmesi) | Cok Tehlikeli
15.11.11 Kurklu.der|n|p vg pos.tlarm kazinarak temizlenmesi, kirkilmasi, tiylerinin yolunmasi ve agartiimasi (postlu Cok Tehlikeli
derilerin terbiyesi dahil)
15.11.13 Deri ve kosele esasli terkip ile elde edilen levha, yaprak, serit deri ve kosele imalat Cok Tehlikeli
15.12 Bavul, el cantasi ve benzerleri ile saraglik ve kosum takimi imalati (deri giyim esyasi harig)
Deri, kdsele, karma deri ve diger malzemelerden bavul, el ¢antasi, clizdan, okul gantasi, evrak gantasi, deriden -
15.12.07 . . R L. . - . Tehlikeli
sigaralik, deri ayakkabi bagi, kisisel bakim, dikis, vb. amagli seyahat seti, vb. Girtnlerin imalat
15.12.08 \L;)sr;den veya diger malzemelerden saraglik ve kosum takimi imalati (kamgli, semer, eyer, tasma kayisi, heybe, Tehlikeli
15.12.09 Deri saat kayisi imalat Tehlikeli
15.12.10 Plastik veya kauguk saat kayisi imalati Tehlikeli
15.12.11 Kumas ve diger malzemelerden saat kayisi imalati (metal olanlar harig) Az Tehlikeli
15.12.12 Tabii/terkip yoluyla elde edilen deri ve késeleden tagima ve konvey6r bantlari imalati Tehlikeli
15.2 Ayakkabi, bot, terlik vb. imalati
15.20 Ayakkabi, bot, terlik vb. imalati
15.20.15 Deriden ayakkabi, mes, bot,‘glzme, postal, terlik, vb. imalati (tamamiyla tekstilden olanlar ile ortopedik ayak- Tehlikeli
kabi ve kayak ayakkabisi harig)
15.20.17 P!astlk veya kauguktan ayakkabi, bot., ¢izme, postal, terlik, vb. imalati (tamamiyla tekstilden olanlar ile ortope- Tehlikeli
dik ayakkabi ve kayak ayakkabisi harig)
Tekstilden ve diger malzemelerden ayakkabi, mes, bot, ¢izme, postal, terlik, vb. imalati (deri ve plastik olanlar o
15.20.18 . . ) : Tehlikeli
ile tamamiyla tekstilden olanlar, ortopedik ayakkabi ve kayak ayakkabisi harig)
Ayakkabilarin deri kisimlarinin ve ayakkabi pargalarinin (kauguk, plastik ve ahsap pargalar harig) imalat (Ust s
15.20.19 . . . . . Tehlikeli
ve alt pargalari, topuklar, vb. imalati ile sayacilik faaliyetleri dahil)

GSGB (2013a), is Saghg ve Giivenligine iliskin isyeri Tehlike Siniflari Tebligi, Resmi Gazete, 28602.

gozlenmistir (Tablo 2). Tiim veriler incelediginde ozellikle
2012 yilindan sonra toplam is kazalarinin sayisinin hemen
hemen iki katina ¢ikugy elde edilen veriler arasinda goriil-
miistiir (SGK, 2015). Bu artis; 30 Haziran 2012 tarihli
resmi gazetede yayinlanan 6331 nolu 28339 sayilt “Is Sagli-
g1 ve Giivenligi Kanunu” ile iligkilendirilmistir. Yasaya gore
is kazalarinin {i¢ is giinii icerisinde zorunlu olarak bildiril-
mesi ibaresi kayicli is kazalarinin sayisint artarmistie
(CSGB, 2012). Emek yogun ve agir sanayi grubunda yer
alan deri isleme endiistrisi is saglig1 ve giivenligi acisindan
cok tehlikeli sinifta yer almast sebebiyle bu oranlarin gere-
ken onlemlerin alinmamast durumunda artabilecegi kagi-
nilmazdir.

A. Deri Finisajindaki s Saglig1 ve Giivenligi Riskleri
1. Giriilti

Fiziksel risk faktorlerinden biri olan giiriiltii fakedrii
birgok sektorde karsimiza ¢ikuigt gibi deri finisaj prosesinde
de kargimiza ¢ikmakeadir. pat pat makinesi, roll-coat maki-
nesi (yogun finisaj makinesi), kompresor, gergi makinesi,
otomatik veya el pistolesi gibi hemen hemen finisaj maki-
nelerinin tamamui insan sagligi agisindan sorun olugturabi-
lecek giiriiltiiye sahiptir. Oncelikle bu makinelerin bulun-
dugu ortamdaki giiriiltii oranlarinin tespit edilebilmesi i¢in

genel giiriiltii ol¢imii yapilmalidir. Ayrica makinelerde
calisanlarin maruz kaldiklart giiriiltiiniin de 6l¢iilmesi icin
kigisel maruziyet giiriiltii 6l¢timlerinin de yapilmasi gerek-
mektedir. Bu ortamda ¢alisanlarda isitme kayiplart meyda-
na gelebilmektedir. Kulak ¢inlamasi, bag donmesi, sinirlilik
gibi saglik problemleri ile kargilagilir iken igitme kaybindan
dolayida da iiretim esnasinda is kazalarinda artiglar meyda-
na gelebilir. Daha da ileriki boyutlarda total isitme kaybi
olarak meslek hastaligina doniigebilmektedir (Cavdar,
2014; Ulucan ve Zeyreki, 2012; CSGB-ISGGM, 2011).

2. Termal Konfor Sartlari

Deri iiretiminde hemen hemen biitiin proseslerinde
ortamin sicakligt ve nemi konusunda isci saglhigi agisindan
sikintilar olusturabilecek durumlar olabilir. Benzer sekilde
deri finisajinda; derilerin kurutulmast ve belli oranlarda
bagil nem kazandirilmasinin hedeflendigi vakum kurutma,
gergi kurutma, tav dolabs, {itii pres, roto pres gibi makine-
lerin baginda caliganlar tiim giin sicak ve nemli bir ortamda
calismakreadirlar. Fabrikanin icinde bu makinelerin oldugu
yetler egerki kapali ve havadar olmayan bir alanda ise 6zel-
likle yaz aylarinda calisanlarin konforlu bir gekilde calismast
zorlasmaktadir (Ulucan ve Zeyreki, 2012; CSGB-ITKB,
20006).
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Tablo 2: 2008-2015 Yillart arasinda Deri ve Deri ile ilgili iiriinleri Imalat Sektrii Is Kazalari ve Meslek Hastaliklar Istatistikleri

2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015
is Kazasi Sayisi 171 135 124 173 172 441 499 448
% Dagilim 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2
Oliimlii is Kazasi 1 3 3 4 0 3 8 2
% Dagilim 0.1 03 0.2 0.2 0 0.2 05 0.2
Meslek Hastaligi 2 1 5 0 0 0 1 3
Ea"(,;f::i::: GMu.e:lz:y:"s?Stal'é' Sonucu 4406 4343 4401 5562 4822 7188 6069 7559
el I R I Y Y I I

SGK, (2015), is Kazalari ve Meslek Hastaliklari istatistikleri, 2008-2015 SGK istatistik Yilliklari, www.sgk.gov.tr, erisim tarihi: 23.12.2016.

Emek yogun bir sektor olan deri sekedriinde ¢alisanlar
tim giin ayakta ve hareket halindedirler. Deri finisajinda
otomatik pistole makinesine derilerin verilmesi esnasinda,
isci istifin tizerindeki derileri hizli bir sekilde soldan saga/
sagdan sola kol hareketi ile makinenin telleri iizerine at-
maktadir. Caligan tiim giin veya uzun siire bu islemi tek-
rarlamaktadir. Benzer gekilde iitii pres makinesinin gere-
ginden yiiksekte olmasi veya uzun boylu kisiler i¢in agagida
olmast pres plakalarinin arasina egilerek veya uzanarak
derileri yerlestirmektedir. El pistolesi makinesinin baginda
ise kisi aligkin oldugu eli kullanarak uzun siire deri yiizeyini
sprey tabancasi ile boyamaktadir. Tav dolabinda bulunan
derileri ¢ikarmak icin ¢alisan dolabin icine uzanmasi gerek-
mekeedir. Deri tiretimi esnasinda ¢alisanlar istiflerdeki deri-
leri kimi zaman bir yer den bagka bir yere tagimak icin
kendi giiglerini kullanmakta veya trans paletten yararlan-
maktadir. Bu tip durumlarla kargilagan calisanlarda uzun
siire ayakta durmalari, ayni pozisyon da siirekli ¢alismalari,
egilme, yiik tasima gibi etkenlerden dolay: genel olarak bel
kas iskelet sistemleri ile ilgili meslek hastaliklari olugmakta-

dir (Cavdar, B., 2014; CSGB-ISGGM, 2011).

3. Makine Kaynakli Riskler

Deri finisajinda en ¢ok kullanilan makineler; roll-coat,
pistole, itii ve roto pres, gergi, vakum kurutma, zimpara-
toz alma ve pat-pat (yumusatma) yer almaktadir. Roll-coat
makinesi hatali derilerin yiizeyini kapatmak i¢in ortiicii bir
finisaj uygulamalarinda; baskil: iiriinlerde, rugan derinin
boya katlarinda veya pull-up, rustik gibi yogun yag, vaks
karigimlarinin uygulanmasinda kullanilan makinedir. Bu
makinede deriler iki silindir arasindan gegirilmekeedir
(MEGEP, 2009a). Bu makinede en biiyiik sikinular genel
olarak silindirin kenarindaki bigaklarin temizlenmesi esna-
sinda yasanmaktadir. Bu silinditlerin ve bigagin keskin
kenarinin bir sonraki uygulama i¢in islem bitiminde iyi bir
sekilde temizlenmesi gerekmektedir. Ancak bicagin ¢ok
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keskin olmast sebebiyle zaman zaman yaralanmalar olabil-
mektedir. Bir diger durum ise ozellikle yogun yagli finisaj
soliisyonlarinin iglem bitiminde temizlenmesinin tiner gibi
solventler ile yapilmasidir ve temizlenmesi isci saglig icin
tehlike olugturmaktadir. Ayrica makine ayarlarinin diizgiin
yapilmamast durumunda deriler silindir arasina sikigabil-
mekte calisanlar i¢in giivenlik problemleri olusturabilmek-
tedir.

Deri finisaj prosesinde en ¢ok kullanilan makinelerden
bir digeride pistole makinesidir. Pistole makinesinde ba-
singli airless (havasiz) sprey tabancalarinin yiizeye boya
piskiirtmesi ile ince finisaj kat uygulamalari i¢in kullanil-
maktadir (MEGEP, 2009b). Pistole makineleri otomatik
oldugu gibi ar-ge amagli ¢aligmalar yapmak icin el pistolesi
seklinde de olmaktadir. Otomatik pistole makineleri kapali
kabinlerde gerceklestirildigi icin isci saglig: icin bir kademe
daha uygundur. Ancak el pistolesi kullanan kigiler; yetersiz
havalandirma sebebiyle havaya sagilan finisaj kimyasallara
maruz kalmaktadir ve bu problemin solunum ile ilgili mes-
lek hastaliklarina sebebiyet vermesi olasidir. Isilerin bu
kimyasallar1 solumamasi i¢in uygulamalarin yapildig1 alan-
lara lokal havalandirmalarin kurulmasi gerekir iken maliyet
sebebiyle deri fabrikalarinda sadece pistole kabini arkasinda
mini fanlar ile havalandirma saglanmaktadur.

Derilere ¢esitli desenlerde baskilar yapmak, finisaj kat-
larint sicaklik ve basing ile deriye yapismasini saglayan ve
deriye mat/parlak son goriiniimiinii vermek i¢in finisajda
her zaman iitii pres ve roto pres makinelerinden yararlanil-
maktadir. Bu makinede deri, {itii pres makinesinin arasina
yerlestirilir ve ardindan caligan presin kollarini agagtya indi-
rerek plaka deriye basing ve sicaklik uygulayarak derinin
yiizeyini diizlestirmektedir. Son dénemdeki iitii pres maki-
nelerinde genel olarak sensér bulunmaktadir. Ancak eski
tip makinelerde bu yoktur ve fabrikalar hala ellerinde ¢ali-
sir durumda olan presleri kullanmaktadir. Bu tip makine-
lerde diger tarafta calisan isci son anda derinin kivrilan
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yerlerini diizeltmek istediginde diger isci onu gdrmeyip
kolu indirebilir ve is¢inin kolu presin arasinda kalabilir. Bu
cok biiyiik bir tehlike olusturmaktadir. Roto presin ¢alisma
prensibi ise titii pres den farklt olup deri iki silindirin ara-
sindan gegirilerek gergeklestirilmektedir. Bu islemde isciler
derileri yerlestirir iken dikkatli olmasi gerekmektedir. Deri-
lerin kenarlarinin katlanmamasi gerekmektedir. Boyle bir
durumda genelde acil durum butonu her makine de ol-
makradir. Ancak ig¢inin panik aninda kolunun veya elinin
silindirlerin arasina sikigabilme ihtimali ytksektir. Ayni
problem roll-coat makinesi icinde gegerli olmaktadur.

Hem vakum kurutma hem de gergi kurutma derilerin
hizli bir gekilde farkli yéntemlerle kurutulmasini saglayan
makinelerdir (MEGEP, 2009¢c; MEGEP, 2009d). Bu ma-
kinelerin basinda calisan iscilerin, derileri seri ve hizli sekil-
de alip yenilerini koymalarini gerekmektedir. Gergi isle-
minde deriler, demir mandallar ile gerilerek tutturulur iken
vakumda béyle bir islem yoktur. Derilerin diizgiin bir ge-
kilde yerlegtirilmesi yeterlidir (MEGEP, 2009¢). Her iki
makinede de isciler sicak ortamlarda caligmakta olup deri-
leri yerlestirmek icin egilmeleri gerekmektedir. Ayrica uzun
siire caligmalart sebebiyle demir mandallar ellerinde yaralar
olusturmaktadir.

Pat Pat Makinesi finisaj 6ncesinde deri liflerinin bant
icinde bulunan kiit bigaklarin vibrasyon etkisi ile deri
liflerinin yumugsatilmasi i¢in kullanilan bir makinedir
(MEGEP, 2009¢). Bu makine 6ncesinde oldugu gibi
finisaj sonunda deri yiizeyindeki desenin mekanik etki ile
farkli goriiniime sahip olmast iginde kullanilmaktadir.
Bu makinenin éniinde ve sonunda iki isci calisir. Ondeki
is¢i derinin bant arasina katlanma olmadan girmesini
saglarken diger isci gelen deriyi kargilar ve derileri istifler.
Bu makinenin basinda calisan igciler icin en buyik risk
derileri banta verirken bantin icine ellerinin sikisma ola-
stliginin olmasidir. Is¢i uzun bir siire gok fazla deriyi bu
makineye verir iken dikkati dagilabilir veya deri bantin
icine sikismasi durumunda panik ile kurtarmak isterken
elleri sikigabilir. Bu tip durumlar i¢in makinelerin iize-
rinde acil durum butonu olmalidir. Bu butonlar genel
olarak tiim makinelerde mevcuttur. Ancak tehlike aninda
insan ulagmasi zorlagmakta veya akil edilmesi gii¢lesmek-
tedir. Bunu énlemek icin bu tip makinelerde viicut si-
cakligint belli bir mesafede algilayan insan sensérlerinin
olmasi gerekmektedir. Genel olarak bu tip triinler fabri-
kalar i¢in maliyet olugturmast sebebiyle tercih edilme-
mektedir ve ¢alisanlar icin biiyiik bir risk olusturmakta-
dir. Finisaj islemi oncesi veya sirasinda derilerin yiizeyi-
nin zimparalanmast ve zimparalandiktan sonra ¢ikan
tozlarin alinmasi gerekmektedir (MEGEP, 2009f). Bu
islem i¢in zimpara-toz alma makinesinden veya polisaj
makinesinden yararlanilmakradur.

4. Kimyasal Kaynakli Riskler

Finisaj igleminde kullanilan kimyasallar ¢cok cesididir.
Genel olarak binder olarak bilinen poli akrilik asit, poli
tiretan, poli biitadien, poli amid emiilsiyonlari, wakslar,
yaglar, penetrator amacli iso propil alkol, etil glikol, gibi
¢oziiciiler, pigment pastalar, anilin boyar maddeler, cila
amacli kullanilan su bazli veya nitro seliiloz bazli tirtinler ve
tiner; kullanilan kimyasallarin baginda yer almakeadir. Bu
kimyasallarin hemen hemen hepsi insan sagligi acisindan
tehlike olusturmaktadir (Hebisch and Linsel, 2012; CSGB-
ITKB, 2005; CSGB-ITKB, 2006). Nitro seliiloz bazli
tiriinler, ¢oziiciiler, tiner gibi tiriinler ortam igerisine yayila-
rak calisanlarin solunum yolu ile ilgili saghk sorunlarini
yasamasina sebep olmaktadir. Bir diger husus bu kimyasal-
larin yanicr ve parlayici ozellikte olmalari sebebiyle yangin
tehlikesini beraberinde getirmektedir (CSGB-ITKB, 2011;
Burkhart, 1998). Finisaj igleminin bir parcast olan rugan
atolyesi biitil asetat tiner gibi kimyasallarin kapali ama 6zel
havalandirmalari olan odalarda yer almaktadir. Bu atslye-
lerde ¢aliganlarin rugana toz yapismamasi icin ozel giysiler
giyip, solumalari i¢in filtreli tam yiiz maskeleri takmalar ve
ayrica maskenin filtrelerinin siklikla degistirilmesi gerek-
mektedir. Ancak bazi fabrikalarda bu tip 6nlemler alinma-
maktadir ve denetlenmeleri gerekmektedir (CSGB,
2013b).

5. Depolama Kaynakl: Riskler

Yanici ve parlayict ozellikeeki kimyasal maddelerin iire-
tim alanlart diginda kolay havalandirilabilir bir alanda,
iiretim alanindan ayri olarak depolanmasi gerekmektedir.
Soz konusu kimyasal maddelerin bulundugu alana hazir
betondan giivenlik havuzlari yapilarak, sizma ve dokiilme
oldugu takdirde etrafa yayilmasinin engellenmesi ve oto-
matik yangin sondiirme sistemleri tesis edilmesi gerekmek-
tedir. Isci sagligi ve is giivenligi tiiziigiine gore, agindirict ve
toksik 6zellikteki kimyasal maddelerle ¢alisilan ortamdaki
personele eldiven, maske, gozlitk gibi koruyucu ekipmanlar
verilmesi ve personelin egitimden gecirilmesi gerekmekte-
dir (CSGB, 2013c). Ayrica iiretimde calisan personelin
periyodik saglik (akciger rontgeni) kontroliinden gecirilme-
si 6nem tagtmaktadir. Budama, etleme, traglama, zimpara
ve kirpma iglemlerinin yapildig alanlara auk toplama siste-
mi tesis edilmesi veya bir personel gorevlendirilerek tiretim
alanlarinin  diizenli olarak temizlenmesi gerekmekeedir.
Islak iglemlerin siirdiirtildiigii tiretim alanlarinin igerisinde-
ki mazgallarin ve drenaj kanallarinin tukanmalara kargi
diizenli olarak temizlenmesi gerekmektedir.

6. Meslek Hastaliklar:

Finisaj kimyasallarinin hemen hemen hepsi insan sagli-
g1 icin zararhidir. Ozellikle bu kimyasallarin finisaj esnasin-
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da havaya karismasi sebebiyle ¢aliganlarda solunum prob-
lemleri, asum bronsit, mesleki kanser, akciger, karaciger ve
bébrek rahatsizliklari, sinir sistemi problemleri gibi hasta-
liklar ortaya ¢ikmaktadir. Bu problemler kimyasal kaynakl
olabilecegi gibi zimpara ve toz alma islemleri esnasinda
havaya karigan deri tozlar ile de ilgili olmaktadir. Bir diger
husus bu kimyasallarin el ile temasindan dolay: olusabile-
cek kontakt dermatit gibi gesitli deri hastaliklarinin meyda-
na gelmesidir. Kimyasallarin etkilerinin yaninda deri iireti-
minin emek yogun bir sektdr olmasi sebebiyle ergonomide
bahsedilen sikinulardan dolay1 bel fiugi ve omurga rahat-
sizliklar1 da siklikla goriilmektedir (CSGB, 2011; Malik et
al., 2010;Were et al., 2014).

7. Biyolojik Riskler

Organik bir materyal olan deri tiretimi, suyun iginde
gerceklestirilmesi sebebiyle her zaman bakteri, kiif ve maya
gibi mikroorganizmalar ile problemler ile kargilagmaktadir.
Deri finisaj isleminden 6nceki iglemler sulu ve nemli or-
tamlarda gerceklestirilir iken finisajda bu durum bir kade-
me azalmaktadir. Ancak finisaj kimyasallarinin zaman za-
man bozulabilmesi veya fabrika ortaminin hijiyenik kogul-
lart saglanmadigr miiddetge bakeeri, kiif, maya gibi mikro-
organizmalar her zaman calisanlarin saglig etkilemektedir.
Bir diger husus fabrika igerisindeki pasli 1zgara, cihaz ve
metallerde tetonos mikrobu bulunabilir (Cavdar, 2014).

8. Psikolojik Riskler

Deri sektorii diger sekedrlere gére ham maddenin orga-
nik materyal olmasindan dolay: hata affetmemesi, iiretimin
stirekli olmasi sebebiyle is yogunluguunun ve sorumlulugu-
unun ¢ok oldugu bir sekedrdiir. Ayrica tiretimde fazla me-
sai ve vardiya usulu caligtlmasi sebebiyle de ¢alisanlarin
lizerinde is stresi ok fazladir. s stresinden kaynakli cali-
sanlarda sinirlilik ve psikolojik rahatsizliklar ortaya ¢ikabilir
(Cavdar, 2014; Ulucan ve Zeyreki, 2012).

9. Koruyucu Ekipman ve Donanim Riskleri

Her sektorde bahsedildigi gibi tiretim esnasinda isgile-
rin ¢aligugl departmana gore esitli koruyucu ekipman ve
donanimlara sahip olmasi gerekmektedir. Deri tiretimi ve
finisaj prosesi iginde bu durum gegerlidir. Ozellikle kimya-
sallara temas etmemek icin, maske ve eldiven kullanimi
zorunlu olmalidir. Ayrica ¢aligma esnasinda is ayakkabilar
ve koruyucu is eldivenleri ile ¢aligiimalidir. Ancak deri sek-
toriinde bu tip ekipmanlarin yetersiz oldugu veya kullani-
mt esnasinda gerekli olan hijyenin saglanmadigi ve ekip-
manlarin degistirme sikliginin yeterli olmadig bilinmekte-
dir. Deri imalat1 ile ilgili yapilan bir ¢alismada genel olarak
tiretimde caliganlarin %93’tine bu ekipmanlarin saglandigt
ancak sadece yaklastk %65 inin kullandig1 gozlenmistir.
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Ayni caligmaya gore deri imalat icin %17.9 yarim yiiz
maskesi, %14.3 tam yiiz maskesi, %100 is eldiveni, %3.6
gdz koruyucu %60.7 toz maskesi ve %96.4 koruyucu kap
gerekli olmaktadir (Cavdar, 2014).

IV. DERI FINISAJINDAKI I$ SAGLIGI VE
GUVENLIGI KONUSUNDA ALINABIiLECEK
ONLEMLER

A. Giriileii Onlemleri

e Deri finisaj béliimlerinde giiriiltii 6l¢timleri yapilmali-
dir.

e Bu boliimlerde calisanlarin her yil odeogram testleri
yaptirilmalidir.

e Ortamin giiriilti miktar1 85 dB’li geciyorsa ¢alisanlara
EN standartlarina uygun kulak koruyucu saglanmali ve
zimmet tutanagi ile kayit altna alinmalidur.

B. Termal Konfor Onlemleri

e Deri finisaj boliimii; hem presin sicakliginin hem de
kurutma makinelerinin sicakliginin  yiiksek oldugu
yerlerdir.

e Hava sirkiilasyonu ve hijyen kosullar1 ¢ok iyi saglan-
malidir.

e Bu yerlerde Termal konfor test sonuglarinin uygun
degerlerde ¢ikabilmesi icin gerekli havalandirma sistem-
lerinin kurulmas: gerekmektedir.

C. Ergonomi Onlemleri

e Makinelerin konumu kas iskelet sistemi hareketlerine
uygun sekilde yerlesimi saglanmalidir.

o Gerekli oldugu takdirde calisanlarin makinelere uzan-
mas! yerine boylarina uygun sekilde ayarlanmali veya
yiikseltici/al¢altict konulmalidir.

o Iscilere 55 kg dan fazla yiik tagitmayip trans paletler
veya forklift makinelerinden yararlanilmalidir.

e Tiim personele ergonimi konusunda egitimler verilme-

lidir (CSGB, 2013b).
D. Makine Kaynakli Onlemler

e Makinelerin periyodik kontrolleri yilda bir defa akredi-
te kuruluglar tarafindan yapilmalidir. Bakimlari ise
haftalik, aylik ve yillik olarak yapilmali ve kayit edilme-
lidir.

e Makinelerin tizerinde kullanma talimatlari, bakim tali-
matlari ve uyart ikaz levhalar1 asilmig olmalidir. Maki-
ne, onarimt esnasinda kesinlikle durdurulmalidir.

e Makinelerin gdvdelerinin topraklamalari yapilmis ol-
malidir.

e Makineyi kullanan operatoriin yetkili kurumlarca veri-
len Mesleki Yeterlilik Belgesine sahip olmasi gerekmek-
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tedir.

Makineyi kullanacak kisinin gorev tanimlarinin net ve
diizgiin bir sekilde belirlenmis olmast gerekmektedir.
Makinelerin iizerinde acil durum butonu, insan sensé-
rii veya switch sistemine sahip olmasi gerekmekredir.
Makinenin disli, kasanak, vb hareketli aksanlar1 koru-
yucu tertibat i¢ine alinmalidur.

Makinenin disariya ¢ikan cikintilar: yiiriime ve fork lift
yollarinda isaretlenmelidir.

Ariza durumunda elekerik kacagt var ise calisan miida-
hale etmemeli elektrik konusunda yetkili kisi disinda
miidahale edilmemelidir.

Makinelere elektrik akimini saglayan ana elektrik pano-
larinda 300 mA ve talihi panolar 30 mA kagak akim
rolyesi bulundurmalidir.

Elektrik panolarinin éniinde yalitkan paspa bulunmaly,
elektrik panolart kilitli olmalidir. Uzerinde uyari ve ikaz
levhalart bulunmalidir.

Makinelerde calisan kisiler; yiiziik, bilezik, kolye gibi
aksesuarlar kullanmamalidir.

E. Kimyasal Kaynakli Onlemler

1

Kimyasallar tizerlerindeki kodlara gore diger kimyasal-
lar ile reaksiyon vermeyecek sekilde yerlestirilmelidir.
Tim kimyasallarin iizerinde Giivenlik Bilgi Formlar
(MSDS) iizerinde asili olmalidir.

Kimyasal dolabini kullanacak kisiler belirlenmelidir.
Kimyasalarin goze sigramasi veya temas etmesi gibi
herhangi bir durum i¢in ilgili béliimlerin yakinlarinda
goz duglar1 bulunmalidir.

Calisanlar EN  Standartlarina ve calistiklart béliime
uygun maske, eldiven, gozliik takmalidir. Ayrica kulla-
nilan kimyasalin ¢esidine uygun is 6nliigii giymelidir.
Ozellikle deri finisaj bolimiindeki kimyasallar spreyle-
nerek atildigindan, ugucu olmasindan ve bazi uygulam-
larda solvent kullanilmasindan o6tiirii  kimyasallarin
biyiik boliimi havaya karigmakeadir. Bu sebeple islet-
menin periyodik olarak VOC ol¢timii yaptirmast ge-
rekmektedir.

VOC slgiimlerinin yiiksek ¢iktigr alanlara lokal hava-
landirmalar saglanmalidir.

Tim fabrikada c¢alisanlara kullanilan kimyasallarin
tehlikesi ve giivenlik énlemleri konusunda biliglendirici
egitimler verilmelidir. Tehlike aninda yapilmast gere-
kenler konusunda da bilinglendirilmelidir (CSGB,
2013c¢).

Solvent bazli kimyasallarin kullanildigi ve depolandig;
yetlerdeki aydinlatma lambalarinin exproof (alev aldir-
maz) ozellikte olmasi gerekmektedir.

. Depolama Onlemleri

Depoda kimyasallar1 alacak kisiler belirlenmelidir ve
depoya sadece o kisiler girmelidir.

Solvent bazli kimyasallar her hangi bir yangin tehlikesi-
ne karg1 bagka bir yer de tutulmalidir.

Birbiri ile reaksiyon vericek kimyasallar ayn1 yerde bu-
lundurulmamalidir.

Kimyasal deposunda képiik 6zellikte yangin tiipii bu-
lundurmalidir.

G. Koruyucu Ekipman ve Donanim Onlemleri

[ veren, koruyucu ekipmanlari ¢alisanlara temin etmesi
gerekmektedir. Ayrica deformasyona uygun olarak sii-
rekli degisimleri saglanmalidir.

Fabrika tarafindan temin edilen ekipmanlarinda diizen-
li olarak kisilerce kullanilmasi gerekmektedir ve bu
ckipmanlarin zimmet tutanaklari ile kaydi yapilmalidir.
Tim fabrikanin, béliimlere gore kullanilan kigisel ko-
ruyucu ekipman ve donanimlari konusunda egitilmesi

gerekmektedir (CSGB, 2013c¢).

H. Meslek Hastaliklart Karst Onlemler

—

Deri iiretimindeki kullanilan kimyasallarin tehlikesi ve
emek yogun bir sektdr olmasi sebebiyle calisanlarin
saglik kontrollerinde; akciger testi, tam hemogram,
solunum fonskiyon testi, odeogram gibi testler her yil
yapilmalidir (CSGB-ISGGM, 2011).

Dermatit veya alerji gibi meslekten kaynakli hastalikla-
ra tutulan kisilerde ilgili kimyasal ve alerjen ile temasin-
dan kaginilmalidir.

Is yiikiinden dolay1 bel ve kas iskelet rahatsizliklari gegi-
ren kigilere gerekli istirahat saglanmalidir (CSGB,
2011).

. Biyolojik Faktorlere Karsi Onlemler

Bakteri, kiif, maya gibi mikroorganizmalara karst ¢ali-
sanlarin saglik kontrolleri yapilmalidir.

Bakim tamirat kisimlari ile ilgilenen iscilere tetonos
asilart yapurilmalidir.

Deri fabrikanin fare gibi hageratlara karst ilaglamalar
yapilmalidir.

Fabrikanin genel temizlik ve hijiyen kosullar1 saglanma-

lidir.

. Psikolojik Faktorlere Karst Onlemler

Calisanlarin daha rahat vardiya diizenlemeleri ile is
streslerini azaltmak gerekmektedir.

Calisanlarin stresini azaltmak i¢in dinlenme alanlart
olusturulmalidir.
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V. SONUC

Deri {iretimi insanoglunun et ihtiyacini kargilamak i¢in
hayvan kesimi var oldugu siirece devam edicektir. Organik
bir materyal olan derinin ve sulu ortamda ¢ok ¢esitli kim-
yallar ile iiretimi gerceklesmesinden &tiirii hata affetmeyen
bir sektor olup ¢ok yogun caligma ve sorumluluk gerektiren
bir sektordiir. Finisaj boliimii derinin son kisimlarinda yer
alirken farkli bircok makinenin kullanildigs bir agamadir.
Bu béliimde insan saghgini tehdit edebilecek tehlikeli veya
cok tehlikeli birgok kimyasal kullanilmaktadir. Ozellikle bu
boliimde deri yiizeyine kimyasallarin sprey uygulamas ile
havaya karigmasi ¢alisanlarin solunum organlarini tehdit
etmektedir. Ayrica sadece zimpara toz alma kisminda da
deri tozlari havaya karigarak isci sagligini benzer sekilde
tehdit etmektedir. Ayrica finisaj boliimiinde kesici veya
tehlikeli bircok makine bulunmasi sebebiyle de bu boliim-
de is giivenligi konusunda alinmasi gereken bircok 6nlem
bulunmaketadir. S6z konusu ¢alismada bu 6nlemlerin bir
kismina deginilmistir. Ancak deri iiretimi diger sektorler
gibi kontrol ve is takibinin ¢ok iyi yapilmasi gereken bir
sektdr olup énlemlerin gecerliligi ve uygulanabilirligi her
zaman is saglig ve giivenligi uzmanlar tarafindan teftig
edilmesi gerekmektedir. Finisaj boliimiinde caliganlar, mes-
leki yeterlilik belgelerini almali ve ilgili boliimlere gore
calisanlara siirekli egitimler verilmelidir.
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