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Raku seramik ylizeylerde heyecan verici renk degisimleri yaratan hizli ve dislk dereceli popiiler bir pisirim teknigidir. Bu
teknik kesfedildiginden beri, diinyanin pek ¢ok Ulkesinde seramik sanatgilari tarafindan yaygin olarak kullaniimaktadir.
Geleneksel raku prosesi yillar boyunca ¢ok fazla degisiklik gostermemistir. Ancak glinimiizde seramik sanatgilari farkh teknik
ve malzemeler kullanarak geleneksel rakunun disinda yeni teknikler gelistirmislerdir. Bu tekniklerden biri horse hair (at kili)
rakudur. Horse hair raku sir gerektirmeyen bir tekniktir. Ancak istenirse kullanilabilir. Teknik olarak, daha 6nce biskdi pisirimi
yapilmis seramik parga firina yerlestirilir ve yaklasik 950-1050 2C araliginda hizli bir sekilde pisirilir. Pisirme islemi
tamamlandiginda, seramik parga sicak firindan metal bir masayla alinir ve refrakter bir raf veya tugla tizerine koyulur. Sonra
at killari agik renkli biskui parga tzerine atilir. Yanan killar parga lizerinde kalici ve heyecan verici izler birakir. Bu galismada,
geleneksel raku- at kil rakunun tarihsel gelisimi, Ozellikleri gozden gegirilecek ve kendi calismalarimdan ornekler
verilecektir.

Anahtar Kelimeler: Raku, At Kili Raku, Raku Pisirimi

ABSTRACT

Raku is a popular low-temperature, fast-firing process that yields exciting, chance surface effects on ceramic ware. Raku
firing technique has widely been used in many countries of the world by ceramic artists, since then discovered. Not much
has changed with the traditional raku process over the years. But today, the use of different techniques and material by
ceramic artists has developed new technique except than the traditional raku. One of these techniques is horse hair raku.
Horse hair raku is a technique which requires no glaze. But if desired, it can be used. As a technique, the pieces of ceramic
that has previously been bisque fired, is placed in the kiln and fired quickly about 950-1050 2C. Once the firing is done,
ceramic piece is removed from the hot kiln with metal tongs and set upon a refractory shelf or brick. And then stands of
horse hair are draped onto the surface of the light-bisque ware. The burning hair leaves 1ts mark permanently and exciting
change surface effect on the ceramic ware. In this study, historical development and specification of traditional raku-horse
hair raku will be overviewed and example of my own work will be given.
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GIRIS

Raku seramikler, pisirim teknigi acisindan
diger seramiklere gore oldukca Ozel bir yere
sahiptir. Raku seramikler, kokeni Japonya olan
ve 16. ylzyila dayanan, seramikte hem bir sitil
hem de bir pisirim teknigidir. Japon raku g¢ay
kaseleri ilk olarak  geleneksel cay
seremonilerinde kullaniimistir. Cay
seremonilerinde kullanilan fincanlari, kupalari
yapan ustalar cok o©nemlidir. Oyle ki cay
icildikten sonra c¢ay kaseleri, zarif bir sekilde
ters cevrilir kaseyi yapan Japon ustanin imzasi
gbzden gecirilir.  Seramikciler tarafindan
sekillendirilmis meshur cay kaseleri onur verici

olarak kabul edilmis ve kabul gérmustar.

Gulnlimiuzde, geleneksel raku bircok seramikgi
tarafindan yapilan, ancak yine de Uzerinde
ustalasilmasi zor olan bir tekniktir. Raku
prosesi yillar boyunca c¢ok fazla degisiklik
gostermemistir. Geleneksel raku, tasarlanmis
Grtn sekillendirilip kurutulduktan sonra, bir
firina yerlestirilerek biskivi pisirimi yapilir ve
ardindan sirlanir.  Daha sonra, yiksek
derecede ve daha uzun sirelerde pisirilen
seramiklerin aksine, raku olacak pargalar
yalnizca bir iki saat slreyle 950-1050 ¢C
araliginda hizli pisirime tabi tutulur. Bu
pisirimle seramik par¢ca kendine 06zgi
gozenekli bir yapi kazanir ve sir diisik dereceli
parlak renklerden olusur.

Pisirme islemi tamamlanir tamamlanmaz, raku
yapilacak parga sicak firindan alinir ve igi talas,
kagit, misir piskili gibi yanabilen maddelerle
dolu metal kap icine vyerlestirilir. Boylece
seramik parca yaklasik 30- 40 dakika siireyle
rediiksiyona tabi tutulur. Sonra metal kaptan
cikarilarak suya atilmasi ya da parcanin metal
kap icerisinde soguyuncaya kadar bekletilmesi
ve son olarak da parganin ylizeyinin
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temizlenmesi isleminden olusur (Riegger,
2000; Garden, 2011).

Ancak zaman icerisinde geleneksel raku
tekniginde malzeme ve teknikte yapilan
degisikliklerle oil raku, naked raku ve at kil
raku gibi raku tlrleri ortaya c¢ikmistir.
Geleneksel raku  tekniginde  yukarida
bahsedilen siirecler izlenmesine ragmen, at kili
raku sirec olarak kismen benzerlik gosterse de
kullanilan malzeme, yuzey  Ozellikleri
bakimindan olduk¢a farklilk gosterir. At kil
raku tekniginin gecmisi, geleneksel raku
teknigi kadar eski degildir. Ancak son
zamanlarda bircok  seramik  sanatgisi
tarafindan tercih edilen bir teknik haline

gelmistir.

Bu c¢alismada, raku-at kili raku teknigi
uygulamali olarak detaylh bir sekilde ele
alinacak ve kendi calismalarimdan ornekler
verilecektir.

RAKUNUN TARIHSEL GELIiSiMi

Raku Japonca bir kelime olup, hoslanma,
mutluluk ya da rahathk anlamina gelmektedir.
1580’de ilk defa ¢omlekgi Cociro’nun bu tir
kaplari drettigi dustnilmektedir.  Cociro,
disik dereceli bir proses olan raku teknigini
gelistirmistir. Seramik parcayi dogrudan sicak
firina yerlestirmis ve Uzerindeki sir eridiginde,
parcayl sicak firindan alarak dis ortamda
sogutmaya birakmistir(Peterson, 2011). Raku
seramigi; ilk kez babasi Koreli bir seramik
ustasi, annesi Ameya adinda bir Japon olan
Cociro tarafindan vyapilmistir. Raku, adini
Cociro’nin oglu Cokey’e babasinin anisi igin
Sogun Hideyosi tarafindan sunulan altin bir
mihirden alir(Baskaya,2006). Sonug olarak
raku, Cociro ailesine verilmis bir unvan
olmustur. Bugin, raku ailesi geleneksel Cociro
¢omlek yapimi, usta Raku Kichizaemon XV



tarafindan devam ettiriliyor. 1940 yilinda,
ingiliz c¢dmlek¢i Bernard Leach yayinlamis
oldugu bir ¢comlekgi kitabinin girisinde raku
prosesini  tanimlamistir. 1948  vyilinda,
Amerikali comlekgi Hal Riegger raku prosesi ile
ilgili denemelere baslamis ve ardindan 1958
yilindan itibaren, bu teknigi hem siniflarda
hem de workshoplarda 6gretmistir. Ayrica
1960 yilinda Amerikali ¢codmlekgi Paul Soldner
raku kaplar tzerinde denemelere baslamis ve
rakuyu yalnizca geleneksel cay
seremonilerinde kullaniir olmanin  disina
cikarmistir. Hem Riegger’e hem de Soldner’e
batida gayri resmi olarak rakunun babasi

Gnvani verilmistir (Peterson, 2011).

Geleneksel rakunun tarihgesi net olmasina
ragmen, at kili rakunun tarihsel gelisimi
konusunda kesin bir bilgi yoktur. Ancak ilk kez
1980 yilinda lglnci kusak bayan bir comlekgi
olan Amerikali Acoma Pueblo tarafindan
rastgele bulunmustur. Comlek¢i sicak bir
¢omlek pargasini kaldirmak icin egildiginde,
saclari comlek parcasina degerek yanmis ve
yanan sacin biraktigi karbon izleri ¢omlek
Gzerinde kalmistir (Kittlerson, 2011). Bunun
sonucu olarak, bu teknik ¢omlekgiler arasinda
yayllmis ve giinimizde de seramik sanatgilari
tarafindan yaygin olarak kullanilir olmustur.

AT KILI RAKU UYGULAMALARI

Geleneksel raku teknigi seramik yuzeylerde
heyecan verici renk degisimleri yaratan hizli ve
disuk dereceli popular bir pisirim teknigidir.
Bu eski teknigin bati uygulamalari amaca bagli
olarak, doguda uygulananlardan farkhdir.
Ancak rakudan elde edilen sonuglar; kisiye
vermis oldugu haz ve glizellik agisindan hala
sonsuz bir gesitlilik sunmaktadir(Watkins vd.,
2006). Bu nedenle, sirekli olarak bu teknik
lizerinde yeni malzeme ve teknik arastirmalar
yaptimaktadir. Bunun sonucu olarak son
zamanlarda at kili raku teknigi ortaya ¢ikmistir.
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Raku yapilacak seramik parcanin
sekillendirilecegi ¢amur ¢ok  ©6nemlidir.
“Geleneksel raku’da genellikle stoneware
camur kullanilmakla beraber... bazi ¢amur
blnyeler %30-40 hatta % 50 oraninda kum ya
da samot icermektedir... Genellikle ¢amur
recetelerinde binyenin isisal soka dayanimini
artirmak icin % 10-20 oraninda talk ve
magnezyum silikat kullaniimaktadir”(Filiz ve
Sélenay,2010, s.309). Genellikle isin niteligine
gore bu tir receteler cesitli kaynaklarda
verilmekle beraber, “raku blinyeler igin
yalnizca bir siniflandirma vyapilabilir. Bu
anlamda ¢oémlekgi raku yapacagi pargayi hangi
yontemi kullanarak sekillendirecegine karar
vermeli ve bilnye secimini buna gore
yapmalidir. Basit bir kural vermek gerekirse,
plastisitesi yilksek olan binyeler ¢omlekgi
tornasinda ve plastisitesi daha az olan
binyeler elde sekillendirmede kullaniimalidir”
(Chappell, 1997). Anca, bu calismada
kullandigim stoneware ¢amurlarina
sekillendirme tiriine gore %20 kaolinitik kil ve

% 10 talk ilave edilmistir.

At kili raku sir gerektirmeyen bir tekniktir.
Ancak istenirse kullanilabilir. Teknik olarak,
yukarida da belirtildigi gibi geleneksel rakuda
kullanilan biinyelerle ayni 6zellikleri tasiyan,
termal soklara dayanikli  goézenekli bir
blinyeden sekillendirilmis ve daha 6nce biskdi
pisirimi yapilmis seramik parganin gazli ya da
elektrikli firina yerlestirilmesi ile ise baslanir.
At kil raku yapilacak parcalar yaklasik 950—
1050 °C araliginda hizhi bir sekilde 1sitilir.
Isitma islemi tamamlandiginda, 1siya karsi
glvenlik onlemleri alindiktan sonra, seramik
parca Resim 1 ‘de gorildigl bibi, sicak
firndan metal bir masayla alinir ve refrakter
bir raf veya tugla tzerine koyulur. Sonra Sekil
2’ de gorildigi gibi, at killari agik renkli biskdi
parca Uzerine istege gore istenilen bolge ve
yonde, yogun veya seyrek olarak uygulanir.
Gozenekli ve sirsiz ylizeyli parga Uzerinde,



1sinin etlisiyle yanan killar parga lzerinde kalici
ve heyecan verici izler birakir. Bu islemden
sonra seramik pargca hava akiminin yogun
olmadigl bir ortamda ya da metal bir kap
icinde sogumaya birakilir. Soguyan parca
yikanarak Gzerindeki killeri temizlenir ve
kurutulur. Hazir hale gelen seramik parca
istege bagl olarak bu haliyle ya da parlatilarak
kullanilir. Bu islemlere ait asamalar Sekil 3-
4'de ve nihai UrlGnln gorselleri Sekil 5'de
gorilmektedir.

Bu teknikte yalnizca at kili degil ayni zamanda
diger hayvan killari ve insan sag¢l da
kullanilabilir. Ancak insan sagi kullanildiginda
at kilina oranla daha ince ve zayif etkiler elde
edilir. Bu uygulamaya ait gorseller Sekil 6 ve
7’de gorilmektedir. Bunun yani sira hem at kili
hem de insan saci birlikte kullanilabilir. Bu
durumda ve ayrica kullanilacak sagin boyutuna
da bagl olarak gizgisel veya noktasal farkli
etkiler elde edilebilir. Ancak, teknikte dikkat
edilmesi gereken en 6nemli faktorlerden birisi
teknigin  uygulanacagl seramik parg¢anin
sicakhigidir. Eger firindan g¢ikarilan seramik
parca c¢ok sicak olursa, Uzerine atilan killar
birden bire yanarak iz birakmaksizin uzaklasir.
Bu nedenle seramik parcanin lzerine atilan
killarin yanabilecegi sicaklikta olmasi gerekir.
Tecrlibelerime  gore, seramik parganin
uygulama anindaki sicakligi  750-900 2C
araliginda olmasi gerekir. Unutulmamahdir ki
sicaklik 750 9C’nin altina dlserse, seramik
ylzey (zerinde killar yanmaz ve sonug
basarisiz olur. Bu durumda isleme bastan
baslamak gerekir.

Ayrica bu teknikte istenildiginde sir ya da astar
veya bunlarin  birlikte  kullanilmasi  da
mimkindir. Bu uygulamalara ait gorseller
Sekil 8 ve 9'da verilmistir. Buna ek olarak, Sekil
10’da goruldigu gibi, agiz kismi genis olan
seramiklerde geleneksel raku ve at kil
rakunun birlikte uygulandigi gorilmektedir.

Sekil 2. Kilin Yizeye Uygulanmasi

. s

Sekil 3. Yiizeyin Suyla Temizlenmesi
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sekil 4. Yiizeyin Parlatiimasi Sekil 7. insan Saciyla Yapilan Uygulama

Sekil 6’da goruldigu gibi, at kil ile yapilan
uygulamada dokular daha belirgin ve nettir.
Oysa Sekil 7’de, insan saclyla yapilan
uygulamada dokular ince ve zayif bir etkiye
sahiptir.

Sekil 5. Kullanima Hazir Uriin

Sekil 8. Astar Uygulanarak Yapilan Denem

Sekil 6. At Kiliyla Yapilan Uygulama

Sekil 9. Sir Uygulanarak Yapilan Deneme



Sekil 8de sol taraftaki iki boyutlu formda
sinter astar belli bolgelerde uygulanmis, sag
taraftaki  vazonun i¢ kismi  tamamen
sirlanmistir. Bu sekildeki uygulamalarda dikkat
edilmesi gereken en dnemli noktalardan birisi
astar ve sirin blinye ile uyumlu olmasidir.

Sekil 10. Geleneksel Raku ve At kili Rakunun

Birlikte Uygulanmasi

Sekil 10’da gorilen vazoda ilk olarak dis
ylizeyde at kil teknigi uygulandiktan sonra,
vazo metal bir kap igerisine yerlestirilmis ve i¢
kismina talas, kagit parcalari atilarak agiz kismi
fiberle kapatilarak rediiksiyon uygulanmistir.
Yaklasik 10 dakika rediksiyon uygulanan
vazonun i¢ kismi tamamen siyahlagmistir.

Sekil 11. At kili Raku Tabak ve Canak
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Sekil 12. Kismen Sirll ve Sirsiz At kil
Denemeleri

SONUGLAR

Yapilan bu c¢alisma sonucunda, at kili
tekniginin butin asamalari uygulamal olarak
ele alinmis ve bu teknik kullanilarak birgok
uygulama  yapilmistir.  Bu  uygulamalar
sonucunda sirsiz, sirli- sirsiz, geleneksel raku-
at kili rakunun birlikte uygulanmasi sonucunda
yuzey ozellikleri farkh Grinler elde edilmistir.
Dlnyanin gesitli Glkelerinde yaklasik olarak 20-
30 yildir seramikgiler tarafindan uygulanan bu
teknik, Ulkemiz agisindan yeni sayilabilir. Bu
anlamda da, bu calisma genc¢ sanatcilara hem
yazili bir kaynak olmasi, hem de uygulamanin
nasil yapildigi konusunda yol gosterici olacagi
umudunu tasimaktadir.

Raku biinyeler, pisirme sirasinda pisirmenin
dogasinda olan termal soklara dayanikh cesitli
killerden  hazirlanmalidir.  Ayrica, dilsuk
derecelerde sinterlesebilen biinyelerin rakuda
kullanilmasindan  kaginilmahdir. Ciinkd  bu
binyeler vyaklasik 1000°C’de sinterlesir ve
uygulama sirasinda  seramik  pargalarin
kirlmasina neden olabilir. Bu nedenle raku
binyeler termal soka dayanikli ve gbzenekli bir
yapida olmalidir.  Termal soka dayanimi
artirmak icin bu ¢alismada oldugu gibi, camura



termal soka direnci artiran maddeler katilarak
kullaniimalidir.

Bu teknikle elde edilen Grlinler genellikle sirsiz
ve gozenekli bir yapiya sahip olduklarindan,
icerisine sivi koyulmaksizin yalnizca dekoratif
amach kullanilmalidir.  Clnki icerisine sivi
koyuldugunda siviyi disari sizdirabilirler.
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