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Sekil 9

KUTAHYA SERAMIK TEKNOLOJISI VE CINI F[RINLARI
- HAKKINDA GORUSLER

Faruk SAI:HN

Osmanli Tiirk ¢ini sanatinin Anadolu da aciklikla bllmen en
eskl iki merkezi Iznik* ve Kiitahya'dir®. :

" Her iki merkezin en eski ¢ini ve seramik firetimlerinin, 13. yy.
sonundan itibaren bagladlgl bilinmektedir. Iznik, bu sanat kolunda-
ki faaliyetlerini 17. yy. da sona erdirmis, 1725 yillarinda Damat Ib-
rahim Paga’min gayreti ile Istanbul Tekfur Sarayinda® bir ¢ini atel-
yesi kurularak. faaliyet gostermis ise de sonug¢ almamamistir.

Kiitahya, bu alanda kisa duraklamalar gbzoniine alinmayacak
olursa, kesintisiz, siirekli bir tempo ile ¢ini ve seramik yapim faali-
yetm1 siirdiirerek, bu sanat kolunu gunumuze kadar ula§t1rma ba-
sarisimi gostereb11m1§t1r

Bu en eski iki ¢ini merkezinin iiretimlerinden baz ¢iniler Os-
manli mimari eserlerini siislemekte, baz parcalar da yerli ve yaban—
¢1 miizelerde teghir edilmektedir.

Giiniimiize kadar ulagsan bu eski ¢ini ve seramikler, Sanat Ta-
rlhgﬂerl ve aragtlrlcllara tarihleme konusunda yardimel olmaktadir,
- Bu cini ve seramiklerin teknolojileri arastirma, inceleme, labo-
ratuvar caligmalari yaninda, bash bagina uzmanhk gerektirmekte-
dir. Bunlara ragmen teknolojik tahlillerin ve tarihlemenin tam* ve
net olarak degerlendlrllmem mumkun olamamaktadlr

1 Iznik, Osmanlh Tiirk cini ve seramik sanatimin, c¢ok Onceden bilinen bir
merkezidir. Oktay Aslanapa’nmin Iznik kazilarn ile bu merkezin iiretimi olan ¢ini
ve. seramikler detayll gekilde tamtilmigtir. Oktay Aslanapa; Anadoluw’da Turk
¢ini ve keramik sanati, Ankara 1965.

2 Kiitahya Osmanh Tiirk cini sanatimn, iznik’ten sonraki ikinci buyuk
merkezidir. Faruk Sahin; «Kiitahya ¢ini sanatimin ve tarihinin yeni buluntular
agisindan degerlendirilmesi» Sanat. Tarihi Yallg, IX-X, Istanbul 1981, s. 259 vd.

3 Tahsin Oz : «Cinilerimiz» Giizel Sanatlar, Istanbul 1940 Sayfa: 21.
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Diinya seramik tarihinde belirli bir yeri olan, Osmanh Tiirk
cini ve seramik sanatinin bu iki merkezinin faaliyetleri ve teknolo-
jileri hakkinda, eski veya yeni yazh kaynaklarda bilgilerimiz yok
denilebilecek kadar azdir:.

Osmanl Tiirk ¢ini ve seramik sanatinda, 16. yy. 1 en kaliteli
¢ini ve seramik rneklerini veren merkez iznik’tir. Bu yiizyilin ka-
liteli tiretiminin (Domates veya Mercan Kirmizili) daha sonraki ytiiz-
yillarda ve giiniimiizde de yapilamadig1 dikkati cekmektedir.

Son yillarda 16. yy. Iznik ¢ini iretimi ayarinda ¢ini ve seramik
yapim gergeklestirilmek istenmekte ise de giintimiiziin gesitli- tek-
nolojik imkéinlarma ragmen bagarilamamaktadir. Bunun sebebi ise:
Iznik’li ¢ini ustalar1 tarafindan ¢ini ve seramik malzemelerinin ve
bunlarm kar1§1m oranlarinin, formiillerinin sir olarak saklanmig ol-
maSIdlr. Usta, kalfa, gn‘ak ticgeni iginde bu bﬂgﬂer, usta, tarafm-

- 4 (Cini ve seramik teknolojisi i¢in en eski yazili kaynak: H. 700 M. 1301
tarihinde Ebul Kasim Abdullah Bin Ali Bin Muhammed Bin Ebu Tahir Kegini
tarafindan yazilan Cevahiril Arals Ve Atacihiin Nefais (Mucevherlerm slisle-
nigi ve parfumler) adh kitaptir.

BEbul Kasim Abdullah, Kesan ¢ini gelenegini surduren bir gurubun tiyesi-
dir. Kitabin son béliimiinde ele alinan konu: Cini ve seramik ham maddeleri
ile gah§ma metodlaridir, Fakat kitabm bazi bolumlenmn yetermce acik olma-
yis1, cini ve.seramik ham maddelerinde mahalli isimlerin kullamhsi nedeni ile
metni tam olarak degerlendirmek zordur. Buna ragmen bu kitap, Selguklu-Tiiri:
gini ve seramik sanati agisindan ilging ve sayisiz teknolojik bllgﬂer vermekte-
dir. Bu kltapta, anlatilan firin ve flrmlama teknolojisinin tama_mlm belirtme-
miz yararh olacaktir samirim :

" «Firin oyuk kubbe gibi inga edilmistir. Haz1r1anm1§ gini mamﬁlat toprak-
tan yapilmig kaplar (Kaset) icine yerlestirilir. Firin duvari iizerindeki delik-
lere cakilan toprak kaziklar (Raf) lizerine dizilir. Bu kazik siralart arasindaki
uzakhk 1,5 argin (?) dir. Furin oniki saat siire ile aym kuvvetteki ategle 1s1-

tilir, Kegan gehrinde beyaz odunla (Reginesiz) Bagdat, Tebriz diger merkez-

lerde, kabuklari alinmig so6giit odunu, bu iglem igin kullamilir.- Kabuklarmin
alimg nedeni: Yanma sirasinda is ve duman olugmamasi igindir. Bir hafta son-
ra firm bogaltihir.» denilmektedir. Bu yazili kaynak icin bakimz :

H. Ritter,:S. Ruska, R. Winderlich, Orientalische Steinbiicher und Permsche
Fayencetechnik, Istanbul 1935; Bu yaymin fotokoplsml saglayan Prof. Dr. Ok-
tay Aslanapa'ya tegekkiir ederim.

Islamische Keramik: Hetjens Museum. Dusseldorf 1973 Sayfa 323.

KResf el Zanun Zeyli: Cild: I Sayfa:-377.

Osmanli Tiirk c¢ini sanat1 agisindan ‘yazili belgeler:
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dan kalfalara ve ciraklara aktarimadigi gibi, ustanin kiiciik not
defterinden bagka da kigida gecirilmemistir. Bu kiigiik not defteri

1444/45 tarihli kayit defterinde, Kiitahya'da ¢ini yapim hakkinda kayit-
lar bulunmakta, bu arada iki comlekei ustasmm adi verilmektedir. Bak: John
Carswell, Kiitahya Tiles and pottery from the Armenian Cathedral of St. james,
Jarusalem. Oxford 1972 Cild: II Sayfa: 2. :

1495 Tarihli hazine defterinde, hazine egyas: arasinda gini legen, 1br1k vs.
kayith oldugunu gdrmekteyiz. Bak Tahsin Oz «Cinilerimiz» Giizel Scmatlar,
Istanbul 1940 Sayfa: 8.

1505 Tarihli hazine defterinde Iznik yapim, legen, ibrik .ayakh kaselerden
s6z edilmektedir. Bak: Oktay Aslanapa Osmanhlar devrmde Kutahya, gzmlen
Istanbul 1949 Sayfa: 97.

1573 Tarihli bir hiikiimle, Iznik kadisimma saray igin hazirlanan ‘kagilerin,
Iznikten, deniz yolu ile nakli istenmektedir. Bak: Oktay Aslanapa. Osmanmar
devrinde Kiitahya ginileri, Istanbul 1949 Sayfa: 93.

1592 Tarihli narh defterinde evani cegitleri yazildiktan sonra «Cininin envai
bi-hududdur tahrire imkin yoktury denilmektedir. Bak: Tahsin Oz, «Cinilerimiz»
Grizel Sanatlar, Istanbul 1940 Sayfa: 12. ‘ o

1593 Tarihli hiiklimle, Kasilerbagi olan Osman efendinin ismi venlmekte-
dir. Bak: Tahsin Oz, «Cinilerimiz» Giizel Sanatlar, Istanbul 1940 Sayfa: 87 -

1607/1608 Tarihli Kiitahya kadismma fermanla, Iznik kagicibagina Yora
(Soda) gerektigini ve para karsihifn teminini istemektedir. Bak: Oktay Asla-
napa, Osmanlilar devrinde Kiitahya cinileri, Istanbul 1949 Sayfa: 91,

1702 Tarihli bir vesikada, iki Hristiyanla iki Tiirk cinici ustasmun davasi
56z konusu edilmektedir. Bak: Oktay Aslanapa, Osmamlzlar devrinde Kutahya
cinileri, Istanbul 1949 Sayfa: 92.

1710 Tarihli fermanla, Istanbul Topkap Saray: igin Kiitahya'ya ¢ini sipa-
rigi verilmesi konu edﬂmek’cedlr Bak: Goniil Oney, Tiirk ¢ini sanaty, Istanbul
1976 Sayfa: 70.

1718 Tarihli fermanda Iznik atelyelerinin c¢ahismalarimn zayiflamaya’ bag-
ladigi anlatiimaktadir. Bak: Oktay Aslanapa, Osmanblar devrinde Kutahya
cinileri, Istanbul 1949 Sayfa: 108.

1719 Tarihli fermanda da Iznik’ten Istanbul'a ginici ustalar 1stenmektedu'
Bak: Oktay Aslanapa, Sayfa: 108.

1738 Tarihli fermanla, Hdirne sarayr cinilerinin séktiiriilerek Istanbul'a
nakli istenmektedir. Bak: Tahsin Oz, «Cinilerimiz», Giizel Sandtlar, Istanbul
1940 Sayfa: 24.

1760 Tarihli Kiitahya fincancilar anlagmasi. Bak: Iktisadi yénii ile -Kii<
tahya, Ankara 1968.

1907 Kiitahya valisi Giriti Fuad Paga merkeze “pir rapor gondemyor Bu
raporda «Kiitahya'da ii¢ asir evvel {igyiizii miitecaviz ¢ini imalathanesi varmis.
H. 1210 M. 1795 de imalithanelerin adedi yiiz imisg, 1920 senelerine dogru Hd-
fiz Emin ve Haci Minas efendilerin imaldthaneleri kapanmigtir» denilmektedir:
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biitiin engelleri agip giiniimiize kadar ulagabilmis olsa idi, sanirim
okuyup- anlamak da miimkiin olamayacak idi®.

~ Kiitahya'h ¢ini ustalary da Iznik’li ¢ini ustalarimin ayni tutum
ve davramglarini siirdiirmiiglerdir. Bu nedenledir ki eski, yeni ya-
zil1 kaynaklarda Kiitahya cinileri teknolojisi konusunda da bilgiler
bulunmamaktadire.

. Giinjimiiz Kiitahya cini ustalari, cini teknolojisi, -sir, hamur,
boya formiilleri ve firin tiplerini saklamakta, yaninda galigtirdig:
kalfa ve glraklara aktarmamakta, cogu -zaman da yanhs ve eks1k bil-
giler vererek, bilgilerini sir olarak tutmaktadirlar.

-Bazi aragtiricilar tarafindan yaymlanan makale ve kltaplar da
bu yan11§ bilgilerle doldurulmaktadlr

Bu nedenle giiniimiiz Kutahya ¢ini sanatlnda kullanilan hamur
sir, boya formiillerinin ve Kiitahya ¢ini firm1 tipinin kesin ve tam
anlagilir sekilde yaziya gegirilmesinin énemi belirmistir.

Bak Oktay Aslanapa Osmanhlar devrinde Kiitahya ¢inileri, Istanbul 1949
Sayfa: 114.

Evhya Celebi sayahatnamesmde de Iznik ve Kiitahya ciniciligi konusunda
potlar bulunmaktadir.

.Oktay Aslanapa tarafindan Izmkte yapian kazilar sonucu, ¢ini firmlary
bulunmug ve firinla, bulunan keramikler makaleler halinde yaymlanmigtir.

«Iznikte bulunan eski cini firmlary Tiirk Sanaty Tarihi. Arastzrma ve In-
celemeleri, Cild: II Istanbul 1968 Sayfa: 62-73.

5 Kiitahya ¢ini sanatinin, teknik b11g11ermm bulundugu iki kiiglik not def-
teri tarafimdan elde edilmigtir. Defterlerde, tutulan notlar Osmanlica olarak
kaleme alinnmg olup, sir ve boya formiillerindeki birimler harflerle, gifreli ola-
rak belirtilmigtir. Cini ve seramik ham maddeleri de mahalli isimlerle belirtil-
migtir. Elde edilen defterler ¢ok hirpalanmig durumdadir. Defterlerin iizerinde
hangi senelerde kaleme almdifina ve kullamildigina ait hig bir kayit yoktur.

6 Kiitahya cinileri konusunda yukarida belirtilen dipnotundaki defterler-
den_ bagka, teknoloji konusunda bilgiler elde edilememigtir.

7 Hakla Izet: «Osmanh Devrinde Kiitahya Cinileri> Belleten Sayi: 43 An-
kara 1950 Sayfa: 107-115; Hakk Izet: «Osmanh Kapkacak seramigi ve teknik
ozellikleri» 7. Tirk Tarih Kongresi, ve kongreye sunulan tebligler, Ankara
1973, Cild: 2 Sayfa: 760-768; Goniil Oney: Tiirk Cini Sanati, Istanbul 1976 Say-
fa: 9; Hiilya Tuncay: Cinili Kégk, Istanbul 1980 Sayfa: 6; K. Otto-Dorn: Is-
lamische Keramik, Ankara 1957; Islamische Keramik. Diisseldorf, 1973 Say-
fa: 332" (Hetjens Museum, Katalog).
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HAMUR FORMULLERI

Mahalli Ismi Kimyasal Formiili Elde edildifi yer Birim.

Kaolin Kaolin Al0,28i0,2H,0  Kiitahya 100 -
Sultan Baf

Tebesir Tebesir CaCo, Kiitahya 20
Incik koyii

Kil Maya E— Kiitahya 25

. Cingirdik deresi

Kil Mihaligeik kili NaO.5i0,+A1,0,.  Eskigehir 5

35i0-+2H,0 Mihaliccik -

Yukarida belirtilen karisim hazrlanmir, calkalama dublelerine
konulur. Su ilivesi ile suspansiyon haline gelinceye kadar, kol veya
motor kuvveti ile calkalanir. Once ince bakir tel elekten siiziilerek
alimir. Daha sonra bez elekten gecirilir. Bu hali ile ¢ini hamuru,
koyu boza kivami goriimiindedir. Bu hamur istenir ise, su ilavesi

ile dékiim camuru olarak kullanilabilir. Cinici tornasinda (Cark)®

(Resim 1) kullamlabilmesi igin, karigimdaki fazla suyun alinmasi
gerekir., Kiitahya cini atelyelerinde bu iglem, alg1 tencereler igine
konularak (Resim 2) veya siispansiyon halindeki gamurun icine
kuru alei, tugla parcalar: atilarak gerceklestirilir. Alc1 veya tugla
parcalar hamur icindeki suyu cekerek hamurun katilagsmasmi, tor-
nada kullanilabilecek hale gelmesini sagliyabilirse de, algidan yahut
tuéladan hamur iginde kalan kiiciik parcaciklar, hamurun yapismi

Mahalli Ismi Kimyasal Formiili Elde edildigi yer Birim.
Kvarts Tas Sio, Kiitahya 300
- ' Orenkoy » ¢
Kil Diimbiildek R Kiitahya .60
Topragi Kundukviran
Kil Maya B — Kiitahya 140

Cmgirdik deresi

. 8 Kiitahyah ¢ini ustalarmin cinici tornasma vermis olduklar: isimdir. Hski
Misir sanatinda keramik yapimm icin kullanildign bilinmektedir. Kiitahya c¢ini
atelyelerinde ayak kuvveti veya motor kuvveti ile hareket ettirilen seramik
tornalan kullamlmaktadir.
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bozmakta ve 6mriinii kisaltmaktadir. Bu iglem igin en saglikh me-
tod, boza kivamindaki cini hamurunu filtre presten gegirerek, ha-
mur biinyesindeki fazla suyun alinmasidir.

- Karigimda belirtilen maya, Diimbiildek toprag: su ilive edilerek
bir giin bekletilir. Daha sonra bez elekten siiziiliir. Ogiitiilmiis kuarts
katilarak hamur hazirlanir. Bu hamur: A) Ahsap kaliplar icine kol
kuvveti ile sikistirilarak plaka c¢ini hazirlamir. Bu ¢iniye TAP-TAP
CINI veya TAS CINI ismi verilmigtir. Kaliptan ¢ikarilan plakalar
kurutulur. Siisleme yapilacak yiizeyi zimpara taginda siirtiilerek dii-
zeltilir, astar cekilir. Plaka tamamen kuruyunca diizgiin kogeli ola-
rak Ozel testereler® ile kesilir. B) Aymi hamur kurutularak ufalanir,
tel elekten gecirilir. Su serpilerek nemlendirilir. Bu nemli karigim
celik kaliplar icine konur, hidrolik preslerde sikigtirilarak plaka ¢ini
haline getirilir. ’

1950 yillarindan 6nece karigimdaki Diimbiildek Topragi yerine
Kunduk Viran kaolini kullanilirdi®.

Kvarts Tas SiO2 Kiitahya 15
Orenkoy . :
Kil Mihalicaik — . Eskisehir 25
Kili Mihaliccik

Astar, ¢ini ylizeyinin daha diizgiin ve beyaz olmasml saglamak
amacl ile kullanilir.

Mihaliceik Kili {izerine su ﬂave edllerek blrgun bekletilir, Daha
sonra atege konarak karigtirilarak kaynatilir. Kaynatﬂan kil, su ka-
tilarak bez elekten stiziiliiliir. Ogutulmug kuarts, siizililmiig kilin tize-
rine ilive edilerek karigtirilir. Kamglm bir iki giin dinlendirilir. Daha
sonra sik bez elekten siiziilerek kullanilacak hale gelmis olur.

Astar, firca veya piiskiirtme tabancasi ile deri sertligindeki glm
ve seramiklere tatbik edilir.

-— Elle (Resim 3) veya kalipla (Resim 4) sekillendirilen- ¢ini
ve Seramikler, astar cekildikten sonra kurutulur, birinci defa bis-

9 Kiitahya cini atelyelerinde elle hazirlanan ¢ini plakayr kesmek icin, ba-
sit ve iri digli testereler kullamlir. Cogunlukla, ¢ini ustalar: bu testereyi ka-
hinea bir teneke parcasindan keserek yaparlar.

10 Ahmet Sahin ustadan aldifgim bilgilerden.
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kiivi haline gelmesi i¢in firinlanmir. Bu firinlamada 930-950 C 1s1 ye-
terli olmaktadir. '

Biskiivi halindeki ¢ini ve seramikler firindan alinarak catlak ve
bozuk olanlar1 ayrilarak atiir. Kalan parcalarin tozdan armdirl-
masl icin, sert temiz bir kil flrga ile fir¢alanip, yikanip kurutulmas:
gereklidir (Resim 5).

Temizlenen parcalar iizerine siisleme yapilacak ise: Istenen mo-
tif veya kompozisyonlar, ince yagh kigit iizerine kursun kalemi ile
cizilir. Uzerinde kompozisyon hazirlanmig kigidin altma bes veya
alt1 tane daha yagh kagit konularak tutturulur, cizilen konturlar
iizerinden ince bir igne ile diizgiin ve sik olarak deliklenir.

Dégiilmiis odun komiirii tozu bulunan bezden tamponla, kigit
iizerindeki kompozisyon ¢ini iizerine aktarilir. Siyah boya ve firca®
ile bu konturlar cizilir (Resim 6). Konturlarin siyah boya ile ¢izil-
mesinin nedeni: Motiflerde kullamilacak olan renklerin sinirlarinin
belirtilmesi ve boyalarin birbiri igine akip karigsmalarini Onlemek-

tir.

Kohtﬁrlamé (’I“ahrif)12 isleminden sonra istenilen renklerle ¢ini
ve seramikler iizerindeki desenler boyanir (Resim 7).
Cini ve seramiklerin tek renkli olmas: isteniyor ise, bu iglem

11 Kiitahyal: ¢ini sanatcilari kullanacaklari firgalarim kendileri yapar-
lar: Furca yapun igin, kaz kanadimin kahn teleklerinden biri ahmr, Iki ucu ke-
silerek acilir. Hgek yelesinden kesilerek alinan uzun killar dipten baglanarak,
telegin genis ucundan gecirilir, gekilerek siugtirihir. Telek icine suda ¢bziilme-
yen yapigtirier alitilarak, kllar yapigtirnlarak saglamlagtimlir. Kullanilabilir
bir firga olmasi igin: killar suya batirlarak, uc kism: makasla diiz olarak ke-
silir., Daha sonra flrga. siyah c¢ini boyasina batirilarak, ucu inceltilecek §ek11de
keskin bir makasla, kesilir. (Bu igleme Kiitahyali ¢ini ustalar1 Kalem Agma
ismini vermiglerdir.) Konturlama igleminde kullamilacak firgamin ucunda iig-
dort kl tanesi kalmas: gereklidir. Boya firgalar: icin bu sayi daha fazla ola-
bilir.

" Yapum anlatilan tipte firga ile gizgiler aym kalmiikta gizilir. Samur firca
gibi kaln ve ince nilanslar goriilmez.

Son yillarda, Kiitahya cini ustalar safnur firgayr kullanmakta ise de pek
pbagarih uygulamalar yoktur. Iznik ¢ini ustalari, hem kil hemde samur fircay:
kullanmiglardir.

12 Tahrir, sézliik anlami olarak yazi yazmak manasma gelir. Kiitahya
¢ini sanatinda, gizgilerin siyah boya ile belirtilmesine tahrirleme denir. Bu ig-
lemi yapan igcilere tahrirci adi verilir.
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hazirlanmig sirca icine, renk veren metaloksitlerinin katilmasi ile
saglanir. ,

Kirmizi renk diginda, diger renklerin sirca icine % 1 ile % 5
arasinda katilarak renkli sirca elde edilmesi miimkiindiir.

CINI BOYALARI
SIYAH
Mahalli ismi Kimyasal Formiili Elde edildigi yer. Birim

Kromoksit Krom Cr203 Simav 100
Dagards

Demiroksit Ast boyast Fe,0, Kiitahya 10
Saridere

Manganoksit Mangan MnO ", Kiitahya camlica 10
Ali ii¢ler deresi

Sir Sirca ’ 8i0,.PbO.Na,O Atelyeler 12

K,O

4

Karigim, porselen havana veya boya Ogiitme degirmenlerine
alinir. Su ilavesi ile 6giitiiliir, ezilir. Ince bez elekten siiziilerek kul-
lanilacak hale gelir. .

KIRMIZI
Mahalli ismi Kimyasal Formiil 'Elde edildigi yer. Birim
Demiroksit Ast boyast Fe,O, Kiitahya 80
Saridere
Kvarts Tas Si0, . Kiitahya ) .15
Orenkoy
Sir Sirca SiOz.PbO.Na:ZO Atelyeler 5

K,O

'Karigim porselen havana veya boya 6giitme degirmenine alinir,
su yardim ile 6giitiiliir, ezilir. Ince bezden siiziilerek kullanilabile-
cek hale gelir. Kirmizi boyayr rolyef olarak tatbik etmek gerekir,

aksi halde firinlama sirasinda kirmizi renk yanarak bozulur veya
kaybolur.
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LACIVERT
Mahalli ismi Kimyasal Formiil Elde edildigi yer. Birim
Kobaltoksit . Kobalt CoO ithal 5
Demiroksit Ast boyast -Fe, O, Kiitahya 10
Saridere
Kvarts Tas Sio, Kiitahya 20
Orenkoy
Sir Siuca SiOS.PbO.NaQO Atelyeler . 3

K,0

Karisim boya degirmenlerinde su ilivesi ile dgiitiiliip ezilir. Incs
bez elekten gegirilerek kullanilabilecek hale gelir. Licivert boya cini
ve seramiklerde ince olarak tatbik edilmelidir.

Karigimdaki demiroksit orani arttikga, licivert renk koyulaga-
rak siyaha doniigiir. )

FIRUZE (Tiirkuaz)

Mabhalli ismi Kimyasal Formiil Elde edildigi yer, Birim

Bakiroksit Tual CuO Kalaycilardan 15
' Bakir kinntilan
Demirkosit Ag1 boyas: Fe203 Kiitahya 5
o Saridere
Kvarts Tas Sio, . Kiitahya 25
: Orenkdy .
Sir Sirca ;  Sio,.PbO.Na,O Atelyeler -5
N K,0

Karigim boya degirmenlerinde su ilivesi ile ogiitiiliip ezilir. Fi-
ruze de cini ve seramikte lacivert boya gibi, ince olarak tathik edi-
lir. Firuze, kursunlu sirlarda camgtbegi mavi, calik yesil, borlu sir-
calarda agik mavi, haval mavi renkleri vermekte ise de Kiitahya
ciniciliginde kurgunlu siraltinda kullamlmistir.
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Kaliteli ve ayni zamanda kolaylikla, firuze yapimi istenir ise :

Mahalli ismi Kimyasal Formiil Elde edildigi yer.‘ Birim
Bakur siilfat Goztagt ) CuSo_x.SHgO Fabrika- : 20

; : Yan iiriinil
Astar Astar R — Atelyeler - 80

Karigimdaki goztasi, suda cozdiiriilerek eritilir, kaynatilir. Ige-
risine astar atilarak kaynatma iglemi siirdiiriiliir. Daha sonra kari-
sim sogutularak, bez elekten elenerek kullamlabilecek hale getiril-
mig olur.

.

YESIL
Mahalli ismi Kimyasal Formiil - Elde edildigi ver. ~ Birim -
Potasyum bikromalt Potas K,Cr,0, ithal 100
kiikiirt Kiikiirt S ithal .25
5

SIT : Sirca SiOz.PbO.Na20 Atelyeler
' K,0 :

Potasyumbikromat ile kiikiirt karigim halinde potaya konularak
¢ini firininda pigirilir. Pisen karigim kirilarak ufalamr, yikamr. Yi-
kama iglemi, yikama suyunun temiz ve berrak goriiniimiinii kaza-
nincaya dek siirdiiriiliir.

Elde edilen temizlenmis karisima sirca katilarak boya 6giitme
degirmenlerinde su yardimi ile 6giitiiliip ezilir. Bez elekten siiziile-
rek kullamlabllecek hale getirilir. Yesil cini ve seramiklerde normal
kalinliklarda (Boyanin altindan zemin rengi gériilmeyecek sekilde)
tatbik: olunur.

SARI
Mahalli ismi Kimyasal formiili  Elde edildigi yer - Birim

_ Antimonoksit Antimon $b,0, Simas . 40

. ‘ Dagard: - o
Demiroksit As1 boyast I’-'e203 ‘ Kiitahya 15

- . Saridere

Kursun oksit Siilyen Pbao* ithat - - 50
Tuz Tuz - NaCl —— 50
Sir Strea 'si0,PbON2,0  Atelyeler 5

K,O
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Belirtilen oranlarda antimonoksit, demiroksit, kursunoksit, tuz
karisim halinde hazirlamr. Kvarts astarh pota icine konularak fi-
rinda pigirilir. Pigen karigim potadan almarak kirihir, 6giitiilir, yi-
kanarak temizlenir. Belirtilen miktarda sirca ilive edilerek, su yar-
dimu ile boya degirmenlerinde 6giitiiliip ezilir. Sar1 da ¢ini ve sera-
mik iizerinde yesil boya gibi tatbik edilmelidir.

MOR
Mahalli ismi Kimyasal formiilii Elde edildigi ver Birim

Manganoksit Manganez MnO Kiitahya : 10
Ali iicler deresi

Demiroksit- Ast boyast Fe203 Kiitahya 5
Saridere

Kvarts Tas SiO2 i(iitahya 15
Orenkéy

Kil Maya —_— Cingirdik 5
Deresi

Sir Sirca 5i0,.PbO.Na,0 Atelyelerde 2,5

K,0

Belirtilen karigim su ildvesi ile boya degirmenlerinde 6giitiiliip,
ezilir, Karigimdaki demiroksit orani arttikca, mor renk koyulagarak
siyaha doniigiir. Mor boya da yesil ve sar1 boyalar gibi tatbik edilir.

Yukarida belirtilen boyalarin karigimlarindan baz renkler elde
etmek miimkiin ise de, bu renkler pek net ve sicak renkler degildir.

— Belirtilen boyalarla renklendirilen, dekore edilen cini ve se-
ramikler, sircalama iglemi icin hazirlanmigtir.

SIRCA

Mahalli ismi ' Kimyasal formiilii Elde edildigi yer Birim

Kursun oksit Siilyen Pb,0, ithal 20
Miirdesentk PbO Atelyelerde

Kvarts Tas SiOo,, Kiitahya 20

} ' Orenkéy
Yemek sodass  Soda NaHCO, Ithal 7
. ) ) (Afyonkarahisar)
Cam Cam Na,0.Ca0.65i0, Toplama 5
ALO, )
Un Un — —_— 1
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Yukarida adi gecen kursunoksit®, Kvarts, soda* cam belirti-
len birimlerde karisim halinde hazirlanir. Cini firinlarimin atesha-
nesinde 6zel olarak yapilmig boliimlere (Yalak) (Resim 8) hazrla-
nan karisim konulmadan ﬁrice, ogiitiilmils Kvarts'la iki i¢ santi-

13 Kurgunokst (Siilyen), gilinlimiiz gini atelyelerine hazir olarak getirilip
kullamlmaktadir.

Giiniimiizden kirk-kirkbes sene once siilyen yerine miirdesenk kullamimig-
tir. Miirdesenk de, siilyen de, kursunoksitleridir.

Kiitahya cini atelyelerinde miirdesenk yapimm soyle gergeklegtirilmigtir.
Kurgun cevheri alimip, bu iglem i¢in hazirlanan basit firmlarda veya genis de-
mir tavalar iginde eritilir. Eritilen kurgun demir kiireklerle karighiriirken de-
vaml 1sibiir. Eriyen kursun iizerinde, havamn oksijeni ile olusan pas tabakasi
alimarak toplamir. Bu iglem kursun bitinceye kadar devam eder. Toplanan kur-
sun pasina (Kurgunoksit) miirdesenk adi verilir. Miirdesenk &giitme havuzla-
rima alinarak su ilavesi ile ezilir, inceltilir. Kurutularak sirga yapiminda kul-
lambr. Sirca yapmak icin hazirlanan karigima siilyen yerine miirdesenk konu-
lursa, sirca eritilen yerde (Yalakta) bir miktar kursun birikir.

14 QGiintimiiz Kiitahya ciniciliginde kullamlan soda, hazir olarak getirilip
kullamimaktadir. Fakat 1920 yillarindan 6nce Kiitahya cini ustalar: tarafindan
soyle elde edilirdi: «Afyonun Gazhgsl kaplicalarmmin artik sularmmn akitildigi
yerden balcik alimir. Kiitahya cini atelyelerine getirilir. Balcik bakir kazan
icine almarak su ilavesi ile kuvvetli ateste kaynatilir. Kaynama esnasmda ka-
rigim sik sik kabararak tagar. Bunu &nlemek igin, bir fincan haghag yagi, ka-
rigima katihr. Boylece karigimin kabarip, tagmadan kaynamasi saglamr. Ates-
ten alinan kazan bir iki giin dinlendirilir. Bu zaman siiresinde, soda kristalleri
balcik iizerinde ince bir katman olusturur. Bu katmc.n alimarak, sir¢a yapimin-
da kullanibir.»

«1593 Tarihli hiikiim ile, ciniler icin Karahisardan Iznige YURH celbi
emrolunuyor.» Bak: Tahsin Oz; «Qinilerimizy Giizel Sanctlar, Istanbul 1940,
Sayfa: 20. B ‘

Iznik ve Kiitahya ¢ini sanatinda sir¢ga yapiminda sodamn kullamilmig ol-
dugunu yazili kaynaklardan gérmekteyiz. Soda bu yazihi kaynaklarda bora ola-
rak belirtilmistir. Daha sonra bazi é.ragtlncnar tarafindan yaymnlanan makale-
lerde Yiire-Yora-Yore-Ura seklinde beh‘rt’ilen Bora (Soda) icin en isabetli ka-
rart Oktay Aslanapa vererek «bora» dogru okunugunu belirtmigtir. Bak: Os-
manhlar devrinde Kiitahya ¢inileri, Istanbul 1949, Sayfa: 92.

Boranin boraks ile uzaktan yakindan ilgisi yoktur. Boraks sir¢a yapimin-
da kullamlabilir ise de c¢ok renkli siralt: teknigindeki ¢ini ve seramiklerde, baz1
renkler iizerinde olumsuz etkiler yapar. Bu nedenle boraks, Osmanlh Tiirk c¢ini
sanatinda kullanilmamugtir. Modern seramik uygulamalarinda borakshi sircalar
kullamilmaktadir.
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metre kalinliginda cidar hazirlanir’, Karigim bunun icine konulur.
Karigim 1s1 kargisinda eriyerek kaynar, kalsene olur ve kalm cam
kiitlesi goriiniimiinii alir. Bu sir¢a kiitlesidir ve kuarts cidar icinden
kolaylikla kirilarak alinir. Sirga pargalarina yap1§1k olan kuarts ta-
necikleri cekiclenerek temizlenir. Temizlenmis sirga parcalar: kiri-
larak kugultulur sirca 6giitme degirmenlerine (Resim 9) alinarak
su ilavesi ile ogutulur16 Degirmenden, ince tel elekten siiziilerek ali-
nan sirga bekletilerek ¢oktiirme islemi saglanir. Ustten suyu akita-
rak dibe ¢6kmiig olan sirga alinip kurutulur. Bu §giitiilmiig, ezilmig
sir¢a beyaz renkte tuz gOriiniimiindedir. -

Elde edilen sircanin, ¢ini ve seramikler iizerine aymi degerde
uygulanmasi ve elle temasta bozulup ddkiilmemesi icin, yapistirici-
ya gerek vardir. Yapistiriel icin: Her on kilo 6giitiilmiig sircaya kar-
silik, bir kilo un bakir tencere icinde su ile bulamag haline getirilir.
Atege konularak yavas yavas yanik un kokusu gelinceye kadar ka-
rigtirihr. Yanik un kokusu duyulunca atesten almarak, $giitiilmiig
sirca iizerine, tel elekten siiziilerek ilave ‘edilir. Bu karigim bir giin

15 Yalaklar i¢inin 6giitlilmiis kuarsla kaplanmasinin nedeni: Eriyen sirca
kiitlesinin yapigmasimi &nlemek ve kolaylkla sircamn almabilmesini saglamak-
tir. Cini ustasy 6giitlilmiis ve nemlendirilmis kuvarst:, yalak i¢ine aymi kalmmhk-
ta yayar ve avug ici ile vurarak sikistirir. Bu iglem c¢ok itinah yaplhﬁahdlr
Kuarts cidarin sikistirilmarmg olan noktasindan, 1s1 kargisinda eriyen sirga,
akarak zayi olur.

16 Giinlimiiz ¢ini atelyelerinde sirga 6giitme degirmenleri, motor kuvveti
ile hareket ettirilmektedir. Giiniimiizden 25-30 sene Once, ¢ini atelyelerinde sir-
¢a su gekilde BZitillp ezilmekte idi: Sirca Sgiitmek igin granitten oyulmug
1,20x 0,60 m. boyutlarinda dikdortgen veya oval havuza ihtiya¢ vardir. Bu ha-
vuza Havut ismi verilir. I¢gine kqnulaca.k sirgayl ezebilmek igin, gene_granitten
on-onbesg kilogram agirlifinda havut eli bulunur. R

Firmin ateghane yalaklarindan - gikarilan kiitle halindeki .sirga, lurilarak
ufalanir. Tag dibekler igine alinarak dégﬁh‘ir inceltilir, ezilir. Dibekten alinan

inceltilmis sirca iizerinde mmknatis dolastirilarak, dibek elinden sirgaya karigan
demir partikullerinden temizlenir.

Dibekten temizlenmig olarak aliman sirca, havuta konularak iizerine yete-
rince su ilave edilir: Havut eli aym dogrultuda ileri geri hareket ettirilerek sir-

canih Bgiitliliip ezilmesi gergeklegtirilir. Havut eli bir kigi tarafindan hareket
ettirilip kullanilabilecegi gibi karsihkl iki kisi tarafindan da kullamlabilir. Bu

igleme havut gekme adi verilmigtir. Havutta sirga 6giitme islemi uzun zaman
ve uzun gabigma gerektirmektedir.

Sanat Tarihi Yahg - F. 10
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dinlendirilir. Su ilavesi ile sik bakir tel elekten siiziilerek kullanila-
bilecek hale getirilir.

Kiitahya cini atelyelerinde, ¢ini ve seramikler sirga igine daldi-
rilarak sircalamir (Resim 10). Sirca tutmayan yerler, sircaya bati-
rilmig firca ile tamir edilir. Vazo, siirahi ve tabaklarin ayaklarinda-
ki sircalar bir bicakla kazinir veya suya batirilmig siingerle siline-
rek temizlenir. Bunun nedeni firinda glm ve seramlklerm raflara ya-
p1§masm1 onlemek icindir.

Firina sirca cekilmis ¢ini ve seramikler belirli bir diizenlemeye
gore yerlestirilir (Resim 11). Vazo, siirahi gibi uzun boylu ve »o-
yunlu formdaki seramikler, alttaki raflara (Sigelik) tabak ve ¢ini-
ler ‘daha iist raflara kasetler'? icine konularak yerlestirilir. Firin
agzi kapatilarak camurla sivanir.

Ateghane®® boliimiine gecilerek, ates yakilir. Once az odun ko-
nularak saglanan bu 1s1 ile, ¢ini ve seramiklerin biinyesindeki su bu-
harmin atilmasi saglanir. Bu igleme Kiitahyal ¢ini ustalar: tiitsii-
leme, tiitsii verme ismini vermislerdir ki, bu islem ii¢ dort saat ka-
dar siirdiiriiliir. Daha sonra odun artirilarak, 1s1 yiikseltilir. Fakat
bu iglem, belirli zaman araliklarinda gergeklestirilir. Bu arada firmn-
c1 ustasinin sik sik firmi ve atesi gozle cesni deligi denilen® kiigiik
aglkhktan kontrol etmesi gereklidir (Resim 12).

Firina konulan ¢ini ve seramikler fizerindeki s1rga 1s1 kar§1s1n-
da erimeye baglar. Furm 1sis1 950 C yiikseldiginde ¢ini ve seramikler
fizerindeki desenler ve renkler cesni deliginden rahatlikla goriilebi-

17 Kaset (Gazet), sircall firinlamadan 6nce sir cekilmis ¢ini ve seramik-
lerin sirli firmlanmasinda kullanilan, ¢ogunlukla kirmizi ¢dmlekgi topragindan
yapilmug koruyucu kufulardir. Kaset, igcine konulacak ¢ini ve seramik parga-
dan biraz genis ve yiiksek yap11m1§ olmalbidir. Sirh firinlamada kaset veya
kesetler kullamlarak: A) Daha fazla gini ve seramigin flnnlanmas1 B) Cini
ve seramiklerin garantm firmlanmasi saglanir.

18 Ateshane: Ates evi, ateg yalkilan yer, boliim. Kiitahya ¢ini firmlarimmn
até§hane1eri gogunlukla,~ atelye zemininden agagidadir. Bu bgliime basit bir ah-
sap merdivenle gegis saglamr. Firin doldurulup agz1 kapatiip sivandiktan son-
ra, ateghaneye gecilerek, pisirme-iglemi gerceklegtirilir.

19 Cesni deligi: Sirh ve sirsiz firinlama swrasinda finn icine yerlegtirilen
‘¢ini ve seramiklerin gozlendigi, firm ana duvari agikhifi ilizerinde bulunan kii-
¢iik deliktir. Bu delik dig'taraftan kahnca bir camla kapatihr. Ozellikle, sirh
firimmlama siwrasinda, ategin ve c¢iniler iizerindeki renklerin, ozelliklerini goriip
anlayabilmek igin bu delikten sik sik gozlendigi ve faydalamildif: bilinmektedir.
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lir. Cesni deliginin kargisima gelen rafa kontrol icin konulan sera-
mik, cesni deligi altindaki bir tugla sGkiilerek, bu acikliktan disar:
almir. Bu seramik parca iizerinde, sir ve renk ozelliklerinin olusup
olusmadigma bakilarak karar verilir. Sonuc olumlu ise, odun kul-
lamilmadan yavas yavag 1s1 kesilir. Ateshane agz tugla ile driilerek
kapatihir.

Orta biiyiiklitkteki bir Kiitahya c¢ini firmminda, firin i¢ isisinin
950 C ulagabilmesi icin, onbir veya oniki saat, recinesiz cam odunu
ile 1sit1lmasi gerekmektedir. Bu firinin ateghane kisminda da 1s1
1200-1250 C civarindadir ki, bu 1s: da sirca karigiminin eriyip cam-
lagsmasimi saglayahilir.

Firm yavas yavag sogumaya terkedilir. Ug giin sonra iist ka-
pak sivalari alimarak acilir (Resim 13). Bir giin daha beklenerek
firin 1sisiin normal hale gelmesi saglamir. Firin bosaltilarak, kul-
lanilabilecek haldeki sirli ¢ini ve seramikler elde edilmis olur.

KUTAHYA TIPI CINI FIRINI YAPIMI

Osmanh Tiirk ¢ini sanatinin en énemli merkezi olan Iznik’te eski
cini firinlarinin bulundugu bilinmektedir®. Buna karsilik Kiitahya'-
da?* giinfimiizden elli, altms y1l kadar 6ncesinden daha eski anl f1-
rinlarmni gérmek miimkiin olamamistir.

Kiitahya'da 16. yy. sonlarinda ii¢yiiz kadar ¢ini atelyesmm var-
ligindan s6z edilmektedir®. Bu say1 abartilmig gibi goriilmekte ise
de, belirli mahallelerde her evde irili ufakli birer cini firini1 bulun-
dugu diisiiniilecek olursa, mantikli bir ¢oziim sekline ulagabilir.

. Heniiz bu eski ¢ini firinlar1 hakkinda bilgilerimiz yoktur. An-
cak biiyiik ihtimalle, giiniimiiz Kiitahya cini atelyelerindeki firinla-
rin benzerleridir diyebiliriz. ¢

1919/1920 yillarindan’ giiniimiize kadar faaliyetini siirdiiren
Metin Cini fabrikasindaki iic firin giinlimiiz Kiitahya cini sanatinin
en eski firmnlaridir ve halen kullamlmaktadir.

20 Iznik’te bulunan c¢ini firnlar: hakkinda Bak: Tiirk Sanaty A'ra._stlrma
ve Incelemeleri, Cild: IT, Istanbul 1968 Sayfa: 62-73. :

21 Kiitahya'da eski ¢ini firmnlarimn bulunmas: ibtimal dahilinde olan yer-
ler, bugiin icin yerlesim alam igindedir. Baz evlerin yikilmasi ve hafriyat: so-
nucunda eski ¢ini firmlarimn buluntulari, goriilebiliyorsa da incelemek ve arag-
tirip fotograflamak simdiye kadar miimkiin olmarmg;tu'

22 Bak. Dip not: 4.
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Kiitahya cini atelyelerindeki firmlar tek tiptir. Atelyelerin ca-
ligma kapasitelerine gére, bu tek tip firinlarin biiyiikleri veya kiiciik-
leri yapilip kullanilmaktadir. Cok renkli dekorlu ¢ini ve seramikle-
rin sirli firinlanabilmesi icin firin i¢ capinin en az 1.20 metre olmasi
gerekmektedir. ' : : ’

Firin ingsasinda kullanilan malzeme ateg tuglasi, tugla, tas, ates
tuglasi camuru ve geren adi verllen baglaylcl hare yeruu tutan ca-
murdur. :

Firin yapimindan Once firm sahasmm hafriyat1 gerceklestiri-
lir. Hafriyat zemini diizeltilir. Kirma tas d6generek saglam zemin
elde edilir. Bunun iizerine geren harci ile ates tuglas1 ddsenerek fi-
rin zemini pekistirilir. Zemin iizerinde ateshanenin merkezi belirti-
lerek, cift sira tugla . (Ates tuglasi) ile silindirik ateshane gbvdesi
oriiliir. Ateghane gdvdesinde i¢ yiizey ates tuglas: ile oriiliir. Gov-
de oriiliir iken kemerli ateshane acikhigi belirtilir. Ateg tuglasi ve
tugla ile ateghane kubbesi cevrilerek, kubbe ortasi 25-30 cm capin-
da acik birakilir. Silindirik, kubbeli ateshane yapisi, distan genis
kare duvarlar icine alimarak baglamir. Aradaki bosluk geren harci
ile tugla ve moloz tasla doldurulur. Ateshane kubbesinin en iist se-
viyesine kadar bu iglem devam ettirilerek geren veya ates tuglasi
camuru ile iist kisim diizeltilir. Ateshane igine, ategshane girig kapi-
smin sag ve sol tarafindaki yarim dalrelere sirca yalaklarl yaplhr
(Plan I). :

Tkinei béliime, ateghane iizerindeki kubhe aglk11§1 merkez ali-
narak baglanmir. Firin ana gévdesi ise i¢ ige Orillmiis iki silindirik
duvardan ibarettir. Bu iki silindirik duvardan, igte olanina gémlek
adi verilir. Digta olan silindirik duvara, firin ana duvarl (As11 du-
var) denir (Plan ).

Gomlek tek sira tugla 11e, flrm ana duvari cift sira tugla ile
briilitr. Gomlekle firmm ana duvar: arasindaki bogluk iki figsek deligi
(Resim 14) arasindan baglayarak yiikselen piramit duvarla dolgu-
lanmigtir. Piramit duvarlar gémlegi firm ana duvarina baglar hem
de bacadan diigebilecek parcaciklarin, kolayca fisek deliklerine ulag-
masim saglayarak firinin temizlenmesine imkan taniwr. (Goriiniis I)
) Firin govdesi iizerinde, ateshane acikhig1 diiseyinde bir piramit
duvar: ortalayacak sekilde kemerli aciklik birakihir. Bu agiklik daha
sonra tek sira tugla ile oriilerek, iizerinde cesni deligi pirakilir.
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Silindirik firin ana duvarn ile silindirik gtmlek duvari belirle-
nen yiikseklikten sonra birlestirilerek, figek deliklerinin baca ile bag-
lantis1 saglanir. Daha sonra ise firin kubbesinin riillmesine gegilir.
Kubbe ortas1 80-90 cm kadar acik birakilir (Resim 15).

Ateshane cevre duvarn ile firin ana duvar1 arasi dolgulanarak
kubbe acikhgina kadar cevre duvari yukseltlllr Firin iizeri kubbe
acikligl goriinecek sekilde, tag tugla ve gerenle doldurulur. (Ke-
sit: 1)

Firin ateghane duvarlam, ate§ tugla51 gamuru 1le gbmlek du-
varlt (Firin ici) samanh geren ile ince tabaka halinde sivanir.

Firm bir iki ay siire ile kurumaya birakilir, Firin icine kirmizi
gﬁmlekgi hamurundan yapilmig raflar, aym1 hamurdan tornada ya-
pilmig raf ayaklar: (Kinet) iizerine yerlegtirilerek sikigtirilir, bag-
lanir. Tkinei raf sirasi gibi yerlestirilir. Raf siralari bu diizenleme
ile firin kubbesinin bagladigi noktaya kadar yiikseltilir. Raf aralari,

- alt siradaki raflar arasinda oldukeca yiiksektir (40 cm.). ‘Bu araya

sigelik adi verilmigtir. Yukar dogru ra.flar arasmdak1 yuksekhk
azalarak (20 cm.) devam eder.

Firin igine raflar (Kesit I ve I[). yerlegtlrlldlkten sonra c¢ini ve
seramikler konulmaksizin beg-alt1 defa firin ateglenir. Boylelikle fi-
rin ingaas sirasinda kullanilan malzemelerm ve harcm biinyesinde-
ki su buham atilmig olur. :

Firin tamamen kurutulduktan sonra, sirli ¢ini ve seramlklerm
firinlanmas: gerceklegtirilebilir.

Firinlama s1rasmda kullanilan odun, regmesm cam odunudur

SONUC: = . \

Boylece giinlimiiz Kiitahya ¢ini sanat1 hakkindaki teknolojik bil-
gileri, detaylar: ile aktardik. Kiitahya ¢ini sanatinn 13. yy. sonla-
rindan itibaren bagladigini da belirtmistik. 16. yy. ilk yarisina ka-
dar Iznik Osmanli Tiirk ¢ini sanatimin en 6nemli merkezi olmakla
beraber, Iznigi destekleyen ikinci 6nemli merkezin, Kutahya oldu-
gunu bir dizi fermandan 6grenmekteyiz®®. Kiitahya, 16. yy. sonun-
dan itibaren, Osmanli Tiirk ¢ini sanatinin tek.ve en &nemli merkezi
olarak, hayatiyetini giiniimiize kadar siirdiirebilen bir merkezdir.

23 Bak. Dip Not: 4.
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18. ve 19. yy. larn ilk ceyregine ait Kiitahya ¢ini ve seramik-
lerinin, cegitli formda zengin dekorlu pargalarl yerli ve yabanc1 mii-
zelerde teshir edilmektedir?.’

17. yy. Kiitahya ¢ini ve seramikleri hakkmda bir kac mimari
eserde kullanilan ciniler ve seramiklerden bagka bilgilerimiz yoktar.

16. yy. Kiitahya ¢ini ve seramikleri, ayn1 devir Iznik ¢ini ve se-
ramiklerinin hakli géhreti yaninda unutulmus, adeta kaybolmugtur.
Bu devir Iznik yapimi ¢ini ve seramiklerin saray ve gevresince tii-
ketilmesi yaninda, Kiitahya yapimi ¢ini ve seramikler de Anadolu’-
nun cesitli merkezlerinde tiiketilmistir denilebilir. "

15. yy. Kiitahya cini ve seramik sanatinda maw-beyiz grubu
seramiklerin, Iznik mavi-beyazlar1 kadar itinali ve kaliteli oldugu
goriilmektedir®. Baz kollek31yonlarda yer alan Kiitahya yapim
mavi-beyaz gini ve seramiklerin, iznik ‘ve Istanbul (Hali¢-Isi) yapi-
mi1 olarak belirtilmeleri, Kiitahya mavi-beyazlarinin tam ve kesin
olarak degerlendlrllmem1§ olmasmin bir sonucudur.

14. yy. Ik Osmanl seramiklerinin Iznik ya.nmda ikinei yapim
merkezi Kiitahya’dir®. 14. yy. Kiitahya Ilk Osmanlt seramikleri fize-
rinde de yeterli aragtirmalar, kazilar yapilmamig bu konu baz ma-
kalelerle gecistirilmistir.

Giiniimiiz Kiitahya c¢ini ve seramiklerinin artistik ve teknolojik
yonlerinin degerlendirilmesinde de oldukga geg kalmm__lgtlr

Giiniimiizden elli-altmig yil 6ncesi ¢ini atelyeleri, is makinalari,
ve calisma yontemleri ile giiniimiiz ¢ini atelyeleri is makinalari ve
calisma yontemleri arasinda olumlu baz gelismeler goriilmektedir.
Fakat giinlimiiziin cesitli teknolojik imkéanlarina ragmen, yeni iire-

24 Konya Karatay Miizesi, Antalya Miizesi, Kiitahya Miizesi, Istanbul
Cinili Kogk, Istanbul Topkapr Sarayi, Atina Benaki Museum, New York Metro-
politan Museum, Londra Victoria and Albert Museum, Londra British Museum,
Paris Louvre Miizesi, Paris Musée des arts decoratifs, Washington Freer Ga-
leri: Boston Fine arts Museum, Kahire Isldm Sanati Miizesi, Diisseldorf Het]ens
Museum, Berlin Museum fiir Islamische Kunst.

Yukarida adi geeen miizelerden bagka, yerli ve yabanc: kolleksiyonlarda
da Iznik ve Kiitahya cinileri bulunmaktadir.

25 Faruk Sahin: «Kiitahya c¢ini sanat: ve tarihinin yeni buluntular agi-
sindan degerlendirilmesiy -‘Sanat Tarihi Yuhdr, Say: IX-X, Istanbul 1981, 259.

26 Dip not 25 te belirtilen makale. .
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tilen cini ve seramiklerin, hamur, boya ve sir kalitelerinin, eski &r-
neklere oranla bozuk oldugu goriillmektedir.

Giiniimiiz ¢ini atelyelerinde, yazimizda belirtilen gekilde boya- '
larin ve c¢ini hamurunun hazirlanmasini gérmek pek milmkiin degil-
dir. Bugiinkii ¢ini ustalar: Kiitahya’dan ve gevre illerden bulabildik-
leri hamur ham maddelerinden faydalanmayi tercih etmekte, hamur
kalitesi icin itina gOstermemektedir. :

Cini ve seramik boyalarmin yapimi, bilgi ve emek isi oldugun-
dan Avrupa’da iiretilen seramik boyalarim tercih etmekte ve bun-
lari rahatlikla cini ve seramikler iizerinde uygulamaktadirlar.

Bu olumsuz nedenlere, koklii desen ve motif anlayisina ve gb-
ziine sahip olmayan desinatorlerle, uygulayicilar da eklendiginde gii-
niimiiz Kiitahya glm ve seramiklerinin gergek gehres1 ortaya cik-
maktadir.

Kiitahya cini ve seramik atelyelerinde biitiinliigii bozulmayan
ve degigtirilemeyen tek unsur, firin yapisi ve firinlama teknolojisi-
dir.

Giiniimiizde bir iki atelyede, elektrikli firinla ¢ini ve seramik ca-
ligmalar1 gerceklegtirilmek 1stenm1§ ise de net bir sonu¢ alinama-
migtir. 1.IX.1980
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Siyah c¢ini boyas: ile tahrirli bir
¢ini vazo.

Resim 6.

cini vazo.

Birinei firmmlama sonras: bir

Resim 5.

Resim 4. Kalipla gekillendirme. Tabak yapimi. .
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Resim 7. Cok renkle bo-
yanmuig, sirh olarak firin-
lanmamis ¢ini vazo.

.Resim 8. Fnn icinde swrg¢a yalagi.

Resim 9. Sirga 6giitme degirmeni.

Resim' 10. Daldirma -usulii ile sirca  cekilmesi.

Sanat Tarihi Yilhig: - F. 11
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Resim 11. . Sirh firmm doldurulmasi.

Resim 12. Ateghane ve. gesni deligl .

S1r§ah pigirim sonrasi acilan firin.

Resim. 13.

N
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Resim 14. Fiéek deligi ve gbmlek duvari. (Yapim halinde)}

Resim 15. Finn iist agklign ve gevre duvar dolgusu. (Yapum halinde)

'SIVAS 1. iZZEDDIN KEYKAVUS SIFAHANESI UZERINE
‘ UC NOT

Orhany Cezmi TUN(;ER

Konya Alaeddin Camisi avlusunda, 2. Kihi¢ Arslan Kumbetmm
batisinda, kare oturtmalikli sekizgen govdeh yarim kalmis bir kum-
bet vardir. Kuzeyi ve dogusu 10.80, giineyi 10.82 ve batist 10.99 m.

gelen kare sayabilecegimiz oturtmali§in bugiinkii avlu diizeyinden

yukarida kalan yiizleri, degisik 6lgiideki taslarla, toplama mermer-

lerle ortalama 0.80 m. kadar yiikselir ve s11me51z olarak blter. Her

iki katin girigi kuzey yondedir. Ust (mesc1d) kata sagh-sollu mer-
divenlerle cikilirken, bunlarm eksenmden dokuz basamakla da’ alt
(cenazelik) kata inilir.

Ust katta, icerideki diisey profﬂlerln ve dig. yuzdek1 zengerek-
lerin birden kesilmesi, kiimbetin daha yaplllrken yarmm kaldlgim
gosterir. Beden duvarlarmda’ son siranin iistiinde yaptifimiz arag-
tirmada, eskiden duvarlarin daha yuksek oldugunu sonradan bu dii-
zeye kadar yikildigin gosteren herhangibir dolgu veya harg'izi go-
rémemistik. Her iki katta da mezar veya sanduka izi bulunmamas1
kiimbetin, heniiz bunlar: yerlestirecek duruma gelmeden yarim: b1—
rakildigini destekler durumdadir. Nedenini o gunlerm kardegler

arasindaki iktidar kavgasinda aramalidir saniriz.

Alaeddin Camisi. kuzey bahce duvarmdakl yazﬁ:lardan 1k1 ‘ra-
nesinin bu yarim kiimbetle ilgili oldugunu goruyoruz. «Bu mesmd ve
temiz tiirbenin yapllmasml sultanlarin galibi, din ve dunyanm azizi,
sevgilisi, fetih babasi Kilicarslan oglu gehit Keyhiisrev oglu mii’-
minler beymm ‘yardimeist olan Keykavus miifevellisi * ve’ atabeyl

‘Ayaz a 616 ylhnda emrettl1 » geklinde d1hm1ze gevrllebllen yaz1ttan

1 Oral, M. Zeki. <<Konya.’da Alaﬁddin Camisi ve Tiirbeleri». Yﬂhk Ara§~
tirmalar Dergisi I. 1956 A'U Ilahlyat Fak TTK Basnnev1 1957 Ankara,
Sayfa 58-59.° i

. Konya Alaeddin Ca,tmsmm hangi bolumunun 11k kesun oldugu konusunda.






