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r ^ i r a î mücadelede muvaf f ikaye te tesir eden. faktör ler a ras ında tatbikatta 

^ k u l l a n ı l a n zirai mücade le aletlerinin ehemmiyet ini küçümsememek gerek

tir. Uzun müddet yapı lan araşt ırmalar neticesi bir zarar l ıyla veya hastalıkla mü-

delede en uygun net ice veren ilâç çeşidi, zamanı, dozuyla tesbit edildikten sonra 

ayr ıca b u i lâcın k imyevi v e fiziki vasıflarının en u y g u n şeklini tayininden sonra 

dahi tatbikatı yapacak olan ziraî mücadele âletinin v e y a d iğer bir ifade ile i lâcı 

ağaç v e y a nebata gereği şekilde taş ıyacak olan vası tanın uygun olmaması halinde 

o mücade le tatbikat ından beklenen muvaf fak iye t in sağ lanamıyacağ ı tabiidir . 

Çünkü iyi kaliteli makina kullanılmaması hal inde mücadelede iyi net ice almayı 

sağl ıyan zincir halkalardan birisi kopmuş demekt i r . 

tyi kaliteli makina hang is id i r? Bi r makinanın kalitesini tayininde kulla

nılan vasıf lar ne lerd i r? Bu suallerin cevabını temin iç in b i r çok yabancı memle

ketlerde p iyasaya sürülen mücadele aletlerinin mekanik ve prat ik vasıfları mu

ayyen usûllerle tay in edilmektedir . Bu tecrübelerle elde edilen neticeler o ma

kinanın hangi zirai mücadelede muvaffak iye t le kullanılabilineceğini belirt ir . 

Zirai Mücadele i l âç ve Alet ler i Enst i tüsünün Mücadele Alet ler i Deneme La-

bora tuvar ında aranan mekanik v e prat ik vasıf larından bazılarını takdim ediyo

ruz. 

I — Z İ R A İ M Ü C A D E L E A L E T L E R İ N D E T E S B İ T E D İ L E N 
M E K A N İ K H U S U S İ Y E T L E R : 

A, — Ale t in t ip i : 

Markası , imâl senesi, imâl tarzı, kullanma gayesi , imâl eden f i rma. 

B — Genel yapıl ış ve aletin ö lçüler i : 

I — Hareke t sistemi. , 

1 ) Teker le r : Çapı, genişl iği , teker cinsi, teker örtüsü, vi

daların çevre çapı, vidaların sayısı ve cinsi. 

2 ) Şase : İnşa tarzı, aks yüksekl iği , yüksekl ik ayarı imka

nı, püskür tme geniğ l iğ i ayar lama imkânı, komprasö r 

hava tazyik sistemi ve ayar l ama imkânı . 
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II — i l âç deposu : Material , şekli, ölçüsü, depo hacmi, doldurma 

deliğinin çapı, süzgeç düzeni, sıvı gös terges i , sıvının akış 

tarzı, karıştırıcının cinsi, boşa l tma sistemi. 

III ~ -

1 ) M o t o r : Firma, markası , tarzı, f i rmaca veri len güç , bu 

gücü veren devir sayısı, silindir sayısı, yakı t deposu

nun iç hacmi, mo to rdan p o m p a y a hareket intikali. 

2 ) P o m p a : Pompan ın nev'i , ça l ışma esası ( d i s p o z i s y o n ) , 

hareket in nakil tarzı ( t r a n s m i s y o n ) , çal ışırken azami 

tazyik ( a t ü ) , kısımları (s i l indir çapı, sübaplar, p is ton 

cinsi, p is ton yüzeyleri , pis ton stroku, s t rok sayısı, hava 

rezarvuarının iç hacmi, hava rezervuar ı / s t rok hacmi 
oranı, manometre . 

3 ) ' Meme le r : M e m e cinsi, m e m e deliği çapı, meme sayısı, 

iki m e m e arasındaki mesafe, memeler in yüksekl ik aya

rı imkânları . 

IV — Bütün alet. 

1 ) İş gen i ş l iğ i : 

2 ) Bütün ö lçü ler : Transpo in t esnasında (uzunluk, geniş

lik, yüksek l ik . ) , is esnasında (uzunluk, genişlik, yük

sekl ik.) 

3 ) Bü tün ağır l ık . Boş ve vası tasız, do lu v e vası tasız. 

4 ) Ça l ı şmağa hazırlanmış aletin (vas ı t as ız ) denge sağ

lamlığı , so la devri lme açısı, s ağa devri lme açısı (hare

ke t is t ikametine g ö r e ) , çekic i ile sola devri lme açısı, 

s a ğ a devr i lme açısı. 

5 ) F r e n teşki lâ t ı : 

6 ) Y a ğ l a m a : 

7 ) Süzgeçler in nev' i ve durumu: 

C — Güç bi r imler i : 

I — Mekanik karış t ı r ıc ı : 

Karıştırıcı 
yüzeyi 

Karıştırıcı hacmi 
bir dönüş veya bir 

strok içinde 

I m/Sa lik hareket 
hızı tesirinde 

dakikada strok veya 
devir sayısı 

Litre/I>ak„ 

c m 2 Litre 

I m/Sa lik hareket 
hızı tesirinde 

dakikada strok veya 
devir sayısı 

Litre/I>ak„ 

Depo hacimleri: Litre 
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Bu oran tabaklı karıştırıcılarda 1:7,5, Jevhalılarda 1:6,5, 

helezonlu karıştırtLCilarVIa 1:4 olmalıdır. 

I I — İlâcın dağılışı: 

Deponun içindeki muayyen % konsantrasyonlu karışımın 

( % 2 lik kireç karışımı) her % 10 boşaltısında püskürtülen 

mayiin konsantrasyonu. 

Deponun muhtelif hacimlerinde % lik konusunun konsantrasyonu 

Dolu Doîu Dolu Dolu Dol» Dolu Dolu Dolu Dolu Doîu 
100 —10% —20% - - 3 0 % —40% —50% - -60% —70% —80% —90% 

III .— M e m e : 

1 ) Memeler in püskür tme konis i : ( d e r e c e ) 

2 ) Püskür tme memelerinin dağı tma resmi ( P = atü ça

l ışma basıncı anında) 

.3 ) Behe r 100 cm2 y e isabet eden sıvı miktar ının c m 3 ola

rak v e bir im saniyede püskür tme genişl iği üzerinden 

nakledilen mik ta r g ra f iğ i . Memeler in ucu ile dağıl ış 

sahası arasındaki mesafe 50-70 cm. olarak. 

4 ) Memele r in püskür tma resimleri . ( P = atü çal ışma ba

sıncı anında) memenin bi r defalık bari t kar ton üzerine 

temasiyle tesbit edi lmiş (renkli su yardımı i le ) ' o lup 

sürat 1.0 m / s a n i y e v e mesafe 50 cm. olarak. 

Püskürtme resmin değerlendirilmesi pipetlerin çıkış uçlarına dikey 

Damlaların büyüklüğü 1/100Ö m m C^) olarak 
bütün damlaların sayzsı % si olarak. Her c m 2 ye 

damla sayısı 
0 - 50 50 - 100 100 - 150 150 - 200 200 den yukarı 

Her c m 2 ye 
damla sayısı 

5 ) {Memelerin litre ver imler i l i t re /dakika . (% 2 lik bakır 

kireç bulamacı kullanıl ırken) 

6 ) E k l e r : 

1 — Graf ik : l i t re /dak. basınca bağlı olarak (yen i me
m e ) 

29 



2 — Gra f ik : l i t re /dak . bas ınca bağlı o larak (400 iş 
saa t i kullanıldıktan s o n r a ) 

I I — Z İ R A İ M Ü C A D E L E A L E T L E R İ N D E T E S B İ T E D İ L E N 
P R A T İ K H U S U S İ Y E T L E R : 

A — Genel beyana t : 

I — A l e t ö lçüler i : Marka, imâl tarzı, kullanış gayesi , f irma, 

m e v c u t şemalar üzerine veri len malûmat lar (kul lanış ta

limatı, yedek parça listesi ve benzer le r i ) , beraber gönde

r i len aletlere ait beyanat . 

I I — T a k ı m halinde çal ışma ö lçüler i : Semente şekli, ( c i n s i ) se-

mente zamanı ile bü tün iş zamanı, işte sarfedilen kuvvet , 

işlenen saha genişl iği , saha ve arazi vaziyeti , yapı lan işin 

nev'i , arızanın nev'i , kullanılan malzeme ( i l â ç ) : ın nev' i , 

sarfedilen i lâç miktarı . 

13 —- T a k ı m halinde çal ışma denemesi : 

I — Genel olarak alet kullanışl ı l ığı : Ale t in kullanılış gayes ine 

uygunuğu, iş esnasında aletin düşüş sağlamlığı , hız değiş

t i rme düzeni, y a ğ l a m a imkânları , çal ışma sağlamlığı , ko

ruyucu tert ibatın kullanışlılığı, deneme neticesi olarak ne

ba t zararlıları ile mücadelede uygun o lmayan kısımlar, 

mate rya l hataları. 

II — Parçalar teker teker. 

1) Şase : Tekerler in çalışış tarzı, iş genişl i l iği ayarının kul

lanışlılığı, yüksekl ik ayar ın ın kullanışlılığı, Kompres -

y o n tesisat ının kullanışlı l ığı . 

2) Sıvı ve t o z deposu : Takımlar ın kullanışlılığı (düzen, 

çekilişi , s ı zd ı rmas ı ) , do ldurma deliğinin gayes ine uy

gunluğu, süzgeç deliklerinin gayes ine uygunluğu, te

miz leme imkânları, boşa l tma imkânları . 

3 ) M o t o r (Tekn ik hususiyet ler bakımından da ) : M o t o r 

cinsi, emniyet ve işte sağlamlık, yakı t sarfiyatı , yük

lemeye uygunluğu, kullanışlılık,. 

4 ) P o m p a v e y a vant i la törün nev ' i (Tekn ik hususiyet ler 

bakımından d a ) : İş lemede çal ışma tarzı, normal ça

lışma basıncı, sübap ve kapama cihazlarının sistemi ve 

iş lemeğe elverişliliği, i letkenlerin bağlanış v e ayrılışı-

ijtın g a y e y e uygunluğu, kullanışlılık. 
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5 ) Meme ve açık boru v e y a yar ık v. s.: Cinsi, sayısı ve 

sistemi, g a y e y e uygunluğu , normal iş basıncı anında 

kullanışlılığı, t ıkanma, kaçışını ilâç v e y a tozun dağıl ış 

uygunluğu, kullanışlılığı. 

IH ___ Biyo lo j ik randıman: Mayi in v e y a t o z i lâcın prat ikte da

ğılış tarzı. 

1) Tesbi t tablosunun 45°, 90° v e 180° ayarlanması ile 

edilen püskür tme resmi. 

2 ) Pülver iza törün iyi bir huzme yapması v e y a toz lama ci

hazının mütecanis tozlamaması iyi aletlere kıyaslana

rak. 

3 ) Püskür tme v e y a t oz l amanm muvaffakiyet i . 

4 ) Yaprak la r ın altına tesir derecesinin d e n m i ş i . 

5 ) Püskürme v e y a tozlamanın nebatlar üzerine derinliği

ne tesiri . 

IV — İktisadi oluşu,. 

1) Tesbi t edilen gayede kul lanı lmağa değer in i? 

2 ) Kullanıl ış gayes inde daha elverişli hale sokulması im

kânı v a r m ı ? 

3 ) İ ş masraf la r ı : (çeşi t l i masra f la r ) işçi, iş zamanı, çeki 

gücü, tamir masrafları . 

4 ) B o ş zaman masraf la r ı : ( sab i t masra f la r ) B a k ı m mas

rafları , amort isman, s igor ta masraflar ı . 

5 ) Umumi masraf lar : m e c m u işletme masraf lar ından ve 

mecmu boş zaman masraf lar ından hektara b i r defa 

yapı lan "'işlem neticesi düşen masraflar . 

B u hususlar g ö z önüne al ınarak alet hakkında hükümlere varılır. 

S U M M A K Y 

T he Plant Protection Equîpments Laboratory of the: Instîtute' £or the Plant 
Protection Chemicals anıl Equipments in Ankara is handlinıg the mechanical and 
practical testing of; the equipments intende-tl to be put in 'JÇurkey's m,arkets. Thc« 

testing is carried out as a part of the procedure of the appnoval scheme. In tlıis article.) 
the detailed informations covering the mechanical and practical features required from 
the «quipments is given. 

./. 
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