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Ozet

Bu ¢aligsmada, ahsap endiistrisinde malzeme hareketlerini kontroliinii saglayan tagima, depolama, siralama ve dagitma iglemlerini
gergeklestirmek {izere tasarlanmus, iletim sistem modelleri incelenmistir. Makinelesme sonucu ¢agimiz modern mobilyasinda
tiiketim artig1, sektorde seri tiretim yapan isletmeleri ortaya ¢ikarmistir. Makinelerin kapasitelerinin artmasi sonucu makineler
arasi iletim, hammadde, yart mamul, bitmis igler ve atik malzemelerin taginmasi iletim sistemleri ile miimkiin olmaktadir. [letim
sitemlerinin temel amact; dogru miktardaki malzemeyi istenilen yere uygun zamanda, minimum masrafla, giivenli bir sekilde
teslimidir. Mobilya endiistrisinde de ¢esitli tiirlerde iletim sistemi gelistirilmis olup, hepsinin de amact aynidir. Sonug olarak,
iletim sistemi olmayan otomasyona bagli bir seri imalat ger¢eklesmesi miimkiin degildir. Ahsap endiistrisinde iletim sistemi
secilirken dikkat edilmesi gereken husus; iletilecek tiriiniin 6zelligi, isletme biiyiikliigii ve malzeme akis hizi gibi faktorleri goz
Oniine alarak ergonomik iletim sistemi modelleri tercih edilmelidir. Endiistride daha ¢ok; levha, toz, talas, aksesuar, kumas,
hammadde ve yar1 mamul, bitmis iiriinler ve paketleme malzemelerin tagimasi yapilmaktadir.

Anahtar Kelimeler: Ahsap Endiistrisi, Seri Uretim Sistemleri, {letim/tasima sistemleri

Material Handling Systems Used in Woodworks Industry

Abstract

This study, provides the woodwork control material transport movements in industrial, storage, sorting and distribution process
designed to achieve the transmission system model were examined. Mechanization of modern furniture consumption growth
is a result of age, revealed by enterprises engaged in mass production in the sector. Machine capacity as a result of the increase
in transmission between machines, raw materials, semi-finished products, the transportation of waste materials and the finished
work is made possible by transmission systems. The main purpose of the transmission system; The material in accordance with
the right amount of time is required, with minimum cost, it is delivered safely. The furniture industry has also developed various
types of transmission system, the object of them all is the same. Consequently, the realization of a non-automated transmission
system connected to the mass production is not possible. In the wood products industry matters to be considered when selecting
the transmission system; characterizejod in that the product to be delivered, taking into account factors such as company size,
material flow rate is ergonomically transmission system model are to be preferred. More in the industry; plate, powder, sawdust,
accessories, fabrics, raw materials and semi-finished products, the transportation of finished products and packaging materials
are made

Key Words:Woodworks, Serial Production Systems, Move Systems

GIRIS digtiniildiiginde tasima  sisteminin  dogru segiminin
6nemi daha iyi ortaya ¢ikmaktadir [2]. Artik gliniimiizde
iletim sisteminin kendi kendine islemesi ¢ok biiyiikk 6nem
kazanmistir. Bu durum ise, ¢alisan is¢i sayisinda azalma,
verimli ve yeterli bir tasima, daha emniyetli ve giivenli
bir sistem olur [3]. Amaca uygun olarak verilen kod,
baslama noktasinda tasima sistemine veya taginacak mala
yerlestirilerek diger iletme yollarina gegis noktalarindaki ve
ulagim hedeflerindeki mekanik, elektrik (sivi¢), manyetik
veya fotoelektrik (sensor) ile ¢alisan cihazlar ile okunabilir
[4]. Pnomatik tastyicilar, havali tagiyicilar, havali tasiticilar,
bantl sistemler, makarali sistemler, rayli sistemler, rulolu
tasima sistemleri, 6zel olarak yapilmis robot tastyicilari
ve bunlarin disginda tasimmacak malin cinsine gore birgok

Malzeme tasima (Material Handling), endiistriyel
ekonomide Onemli bir rol oynar.Verimli bir bigimde
diizenlenmis bir tagima sisteminden yoksun modern
endiistriyel tesisler ve seri iiretim diisliniilemez. Fabrikada;
hammadde, yart mamul, yardimci maddelerin tagimmasi
ve bitmis iriinleri depolara veya ara stoklara tasgimak,
bunlar1 iretim birimlerine dagitmak, iiretim artiklarmi
uzaklagtirmak ve son {drlinleri tiiketicilere gondermek
lizere yiikleme yerine teslim gibi islevleri diizenli bir
bicimde yerine getirmek gerekir. Biitiin bu gereksinimler
iletim sistemleri ile karsilanabilir [1]. Ayrica, tim iiretim
maliyetleri igerisinde, malzeme tagima maliyetlerinin
oraninin ortalama olarak %13-%40 arasinda oldugu
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tiirden tasima sistemleri vardir [5]. Siirekli tiretimde tasinan
cisim belirli ve tasima hiz1 sabit oldugundan amaca uygun
bicimde tasarlanan konveyor, kaygan yiizey, rayli araba vb.
ozel araglar kullanilir (URL-1). Bu ¢alismada; kesikli ya
da siirekli tiretim yapan mobilya fabrikalarinda kullanilan
iletim (tasima) sistemlerinin arastirilmasi amaglanmis; bu
sayede, malzeme tasima araglarinin seg¢imine yardimci
olacak isleyis kabiliyetleri, teknik detaylar1 hakkinda bilgiler
sunularak isletmelerin aksamadan ¢aligmasi ve isletmede
verim artiginin 6nemi vurgulanmistir.

Mobilya Endiistrisinde Seri Uretimde iletim
Sistemleri

BoéliimlerAras1 ve Boliim Igi Alan fleticileri

Bu ileticiler, tagimay1 fabrikanin i¢inde veya diginda
ve gecise elverisli herhangi bir rotay: izleyerek yapabilen
araglardir.Bu gruba giren ve mobilya endiistrisinde
en ¢ok kullanilan araglar; traktor, kamyon, forklift ve
hidrolik catall1 el arabasidir. Mobilya sektoriinde, fabrika
i¢i tagimalarda, alan tasiyici olarak en ¢ok forkliftler ve
hidrolik catali el arabalari1 kullanilmaktadir [7].

Forkliftler

Forkliftler; 6niinde kapasitesine bagl olarak asag1
- yukari hareketli ¢atali bulunan, manevra kabiliyeti
oldukea yiiksek, dort tekerlekli bir tasiyicidir. Fokliftler
mobilya sektoriinde; tomruk depolarinda, kurutma
firmina istif yliklemede, herhangi bir boliimde bolim i¢i
istif tasimasinda, boliimler arasi istif tagimasinda yaygin
bir sekilde kullanilmaktadir Fokliftlerin tasima giigleri
kapasitelerine bagli olarak sinirli olmasi nedeniyle toplam
parca agirliginin forkliftin tagima giiciinii asmamasidir

(Sekil 1) [8].
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Sekil 1.Forklift [8]

Hidrolik Catalli El Arabalari(Transpalet)

Hidrolik gatall1 el arabalari, forkliftlere benzer
ozelliklere sahip olup, farki el ile hareket ettirilmesidir.
Bu tastyicilar masif mobilya iiretim hatlarinda, makineden
makineye istif aktariminda en uygun tasima aracidir (Sekil
2) (URL-2).

Sekil 2. Hidrolik Catalli El Arabalari (Transpalet) [9]

Paletler
Malzeme naklinin 6nemi prensiplerinden biri “bir

defada tagimacak miktar miimkiin oldugu kadar biiyiik ve
standart boyutlarda olmalidir” ilkesidir. Paletler dogrudan
tasima yapmazlar. Sekil 3’te gesitli palet tiirleri verilmistir
(ithan,1993).

Sekil 3.Cesitli Sekillerde Palet Tipleri (URL-3)

Makineler Arasi Tasiyicilar

Makineler arasi tasiyicilar, ardisik iki makineye veya
makine atlattirma yoluyla bir makineden diger makineye
iletim yapan tastyicilardir.

1) Konveyérler (Tasima Seritleri)

2) Elavatorler (Yiikselticiler)

3) Dolasan (Havadan) ileticiler

4) Pnomatik Toplayicilar (Aspirator Sistemleri)

5)Otomatik Levha Besleme ve Istifleme (Bosaltma)
Sistemleri

6) Yon Degistiriciler

7) Endiistriyel Robot Tasima Sistemleri

Konveyorler

Tasima seritleri bantli, tekerlekli, makarali, zincirli ve
vidali (helezonlu) ¢esitlerinin yaninda rulolu, teleskopik
ve vibrasyonlu konveyor olarak giintimizde yaygin
olarak kullanilmaktadir. Mobilya endiistrisinde kullanilan
konveyorler ti¢ gruptur [9].

1) Makarali konveydrler

2) Tekerlekli konveyorler

3) Bandli konveyérler [8, URL-4].

Makarah Konveyorler

Makarali iletim yollar1 basit ve ucuz olmalar1 nedeniyle
en ¢ok kullanilan iletim sistemleridir. Bunlar genellikle
yer ¢ekimi kuvvetinden % 2-4 egimde yararlanarak iletimi
gerceklestirirler. Makarali  konveyorlerde etkin iletim
uzunlugu 1- 3 metre arasinda degisirken yon degistirmeler
icin degisik agilarda (45, 90, 180, ve 360 derece ve degisik
genisliklerde 300- 1000 mm) olabilmektedir. (Sekil 4) [6,
URL-4].

Sekil 4. Makarali Konveyorler (URL-4)
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Tekerlekli Konveyorler

Tekerli iletim yollart isletme igi iletimde kullanilan ¢ok
ucuz iletim araglaridir. Tekerlekli iletim yollari, kolay olmast
nedeniyle, iletilecek iiriinii %2- 5 ‘lik bir egim ile tahriksiz
ve emniyetli bir sekilde yer ¢ekimi kuvveti ile iletirler. Celik
tekerlegin tasima kapasitesi 25 kg kadardir.

Sekil 5. Tekerlekli Konveyorler (URL-5).

Bandli Konveydrler

Bandli ileticiler bandin malzemesine gore ii¢ grupta
toplanir.

1) Lastik bandli ileticiler

2) Kayisl ileticiler

3) Celik bandli ileticiler [6, URL-4].

1.Lastik Bandli Ileticiler

iletici band sonsuz bir sekilde olup kendisine iki tambur
tarafindan yon verilir. Bandin vazifesi iletilecek malzemeyi
yiikleme yerinden bosaltma yerine tasimaktir. Bu sistem
tahrik tamburu, gerdirme sistemli yon degistirme tamburu,
iist band hattini tasryan tastyict makaralardir (Sekil 6) [10,
URL-6].

Sekil 6. Lastik Bantli Konveyorler (URL-6)

2. Kaysh Ileticiler

Kayish konveyorler de; aynen bandli konveyodrdeki
ilkelere gore calisirlar. Ancak bu tip konveyorlerde temel
amag, uzun mesafeli iletim olmayip genelde makineye
parca yikleme ve yon degistirme amaciyla kullanilir.
Yon degistirme islemlerinde yalniz basma kullanilmayip
genellikle makarali konveyorlerle kombine edilirler (Sekil
7) [6, URL-7].

Sekil 7. Lastik Bantli Konveyoérler (URL-7)

3.Celik Bandh Ileticiler

Cesitli endiistri kollarinda kullanilan iletim bandlarindan,
kullanilma  yerlerine bagli olarak bazt  6zellikler
istenmektedir. Agag isleri sektoriinde de; talaslarin veya bazi
malzemelerin paslandirici 6zellik tagimasi bandin ¢esitli
yerine girme ve sikistirma yapmast gibi uygunsuz iletim
mali 6zelliginde olmasi nedeni ile, ¢elik bandli ileticiler, yer-
yer kulanim alani bulabilmektedir (Sekil 16) [6].

Sekil 8. Celik Bandl ileticiler (URL-7)

Elavatorler (Yiikselticiler)

Elevatorler toz, graniil ve parca halindeki tirlinlerin dikey
yonde taginmasi i¢in kullanilir.Elevatorler kullanilacagiyere
ve uygun malzeme ve ihtiyag duyulan kapasiteye gore
secilir. Agir sartlar i¢in gerekli olabilecek bantli ve zincirli
tip kovali elevatorler kullanilir. Mobilya endiistrisinde; toz,
talas ve kii¢lik pargalarin iletiminde kullanilan bir makinedir.
Tiirkiye elevator-konveyor ithalatinda 2011 yilinda 145
milyon §$ ile diinyada 14. siradadir [9,11,12].

Kovali(Kepceli) Elevatorler

Kovali elevatorler, sonsuz uzunluklarda bir ¢ekme
organi ve buna baglanmis olan kovalar, tahrik kasnagi ve
gerdirme kasnagindan meydana gelmistir.Her iki kovali
hat ve yon degistirici kasnaklar kapali bir govde igine
yerlestirilmistir.Sistem bas ve ayak kisimlarindan meydana
gelmistir. Kuyu, her iki kova hatt1 i¢in ortak tek bir kuyu
seklinde yapilabildigi gibi, her hat icin ayr1 olarak ¢ift kuyu
seklinde yapilabilmektedir (Sekil 9) [9].

[ J a
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Sekil 9. Kovali Elevator (URL-8)

Helezonlu ileticiler

Helezonlu ileticiler, bir boru iginde sonsuz sekilde
donerek iletim yapan sistemlerdir.Arkada bir tahrik motoru
yardimiyla sistem calistirilir ve besleme diizeneginden
doldurulan mal tasima noktasina aktarilirBu sistemde
cok biiylik taneli mallar tasinamaz.Mobilya endiistrisinde,
makineden ¢ikan talaglarin veya tozlarin sisteme beslenerek
tasinmasinda kullanilir (Sekil 10) (URL-9).
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Sekil 10. Helezon gotiiriiciiler (URL-10)

Z Tipi Elevator

Dokme ve graniiler yapidaki tiriinlerin dikey ve yatay
olarak tasmmmasi i¢in kullanilan ideal bir makinedir. En
onemli 0zelligi iiriin tagima sirasinda iiriine kesinlikle zarar

vermemesidir [9].

Sekil 11. Z tipi elevator (URL-11)

Dolasan (Havadan) ileticiler

Dolasan ileticiler; birbiri arkasina asilmis iletilecek
mallarin tekerlekli hareket sistemiyle, islem yerlerine
ulagmasint saglayan sistemlerdir. Mobilya endiistrisinde
daha ¢ok, iist yiizey islemlerinde, boya, vernik atilmasi ve
kurutulmasi islemlerinde olduk¢a ¢ok kullanilmaktadir
(Sekil 12) [6].

Sekil 12. Dolasan ileticiler [13].

Pnomatik Toplayicilar (Aspirator Sistemleri)

Tozun endistriyel tesislerdeki imalat dis1 alanlardan
uzak tutulmasi i¢in kullanilir.Seri iiretim yapan mobilya
fabrikalarinda boliimlerdeki ve makinelerden ¢ikan tozlarin
iletimi ve depolanmast igin kullanilan sistemlerdir. Pnomatik
ya da havali gotiiriiciiler, dokme malzemeleri ya da 6zel
tastyicilar i¢inde bir kanal i¢inde hareket eden hava akimiyla
gbtlirmeye yararlar. Havali gétiiriiciilerin hepsinde ortak
olan ¢alisma ilkesi; hareketin hizli bir hava akimi tarafindan
yiike iletilmesidir [14].

Torbali Kapali Filtre Torbali Acrk Filtre

Torbali Filtre Tel Kafesi

Sekil 13. Toz Toplama aspirasyon Sistemleri (URL-12)

Otomatik Levha Besleme ve Istifleme Sistemleri

Otomatik levha besleyici ve istifleyiciler, bir makinenin
Oniive arkasinda veyabir hattin baslangi¢ veya bitiminde akigt
otomatiklestirmek i¢in kullanilan elemanlardir(ilhan,1993).

Otomatik Levha Istifleyicileri

Otomatik levha istifleyicileri, bir &nceki makineden
veya kismi bir hattan gelen levhalar {ist iiste istifleyip ara
depolamaya veya otomatik besleyiciye hazir hale getiren
seri Uretim elemanlaridir vemmbilya endiistrisinde ¢ok
kullanilir (Sekil 14) [6].

Sekil 14.0tomatik Levha istifleme Sistemi (URL-13).

Kayish Ileticili Istifleyici

Herhangi bir banddan veya dogrultudan gelen levhalari
st iiste istiflemeye yarar.Asil tasima kuvvetini ceken eleman
zincirli kayislardir. Mobilya endiistrisinde ¢ok kullanilan bir
elemandir (Sekill5 ) [6].

Sekil 15. Kayish Tleticili istifleyici [15,16]

Otomatik Tabla Besleyicisi

Bu sistemde de dogrusal iletim yolundan gelen pargalar
veya levhalar istif makinesine gelerek ayarlana bilen stop
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yardimiyla durdurulur. Mobilya endiistrisinde makine
onlerinde y1gma ve istif amaciyla kullanilir. (Sekil 16) [6].

Sekil 16.0tomatik Tabla Besleyicisi [15,16]

Vakumlu Otomatik Tabla Besleyicisi

Alan tasiyicilart yardimiyla getirilen istif, makinenin
istif makarali konveyorii ezerine aktarilir. Istifin en
ustiindeki parca, vakumlu aktarict yardimiyla egimi her
seferde bir tabla kalmligi kadar azalan tahrikli kayish
konveyore aktarilir. Diger besleme sisteminden farkli olarak
levhalar veya pargalar hava yardimiyla emilerek tagima
gerceklesmektedir ( Sekil 17) [6].

Sekil 17. Vakumlu Otomatik Tabla Besleyicisi [15,16]

Coklu Tabla Istifleyicisi

Yatay tabla preslerinde, bir islem devresinde yan yana
olmak tizere birden fazla tablaya kaplama preslenirse, pres
¢ikisinda bu tablalarim istiflenmesinde tek tablaya gore
konstriiksiyonlanmus istifleyiciler kullanilmaz. Bu durumda
islemin ozelligine gore, yan yana bulunan tablalarin yine
presten ¢iktigr sekilde, ayni anda yan yana istiflenmesi
gerekir. (Sekil 18) [6].

il HM‘\H‘“” [

-
Sekil 18. Coklu Tabla istifleyicisi (URL-14)
Makasl Yiikselticiler
Hidrolik makasli yiikselticiler, mobilya sektoriinde
masif parca ve tabla yiikseltme islemlerinde yaygimn bir
sekilde kullanilmaktadir.Sinir ventileri, fotoselli roleler gibi,
yiikselticinin otomatik olarak inip — kalkmasini saglayan

otomatik kontrol aletleriyle, hareket son derece hassas bir
sekilde kontrol edilebilir. (Sekil 19) [6].

Sekil 19. Makash Yiikselticiler (URL-13)

Coklu Tastyicilar& Istifleyiciler

Coklu tasiyicilar  ve istifleyiciler, diger tasima
sistemlerinden farkli olarak ayni anda ist iste konmus
parcalart bir seferde tasiyabilmesi ve istifleyebilmesidir.
Ust iiste konmus tablalarin en altindan kaldirarak tagimayi
gergeklestirir (Sekil 20) [6].

Sekil 20.Coklu tasiyicilar — istifleyiciler (URL-13)

Vakumlu Kaldirma Tagima Sistemleri

Diizgiin yiizeyli veya ¢ok fazla carpiklik, bozukluk
olmayan kalaslarin ve tahtalarn vakumla giivenli bir
sekilde kaldirilmasini  saglayan  makinelerdir.Vakum
vantuzlari kalas iizerindeki hafif egrilikleri tolere edebilecek
sekilde yiikseklik kompansatorlii yapilmistir. Atdlye veya
fabrikalarda pergel ving veya kopriili vince takilarak
kullanilmaktadir (Sekil 21).

Sekil 21. Vakumlu Kaldirma Tasima Sistemeleri (URL-15)

Yo6n Degistiriciler

Yon degistiriciler, belirli bir dogrultuda akis halinde
bulunan is pargalarinin yoniinii herhangi bir ac1 altinda
degistiren elemanlardir. Fonksiyon olarak iki farkli amaca
hizmet ederler.

1)Dogrusal hatta is par¢asinin yoniinii 180° cevirmek

2)is parcasiyla beraber hattin yoniinii herhangi bir agida
degistirmek [6].

Tahrikli — Makarali Konveyoérlerle 90° Yon Degistirme
Sistemi
Tabla halindeki is parcalarinin ardisik makinelerle ¢ift
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tarafli islenmesinde kullanilir. ki makine arasinda aktarim
i¢in tahrikli — makarali konveyorler kullanilir. (Sekil 22) [6].

Sekil 22. 90° Yon Degistirme Sistemi (URL-16)

Tahrikli Egik Makarali 90° Tabla Cevirici

Tabla halindeki is pargalarinin dogrusal bir hat {izerinde
90° ¢evrilmesinde kullanilir. Kenar masifleme ve kaplama
veya ¢ift tarafli kenar isleme gibi makinelerde ¢ift tarafi
islenen tablalar, makinenin i¢ transfer hatti ile, egik makarali
konveyor tizerine gelir. (Sekil 23) [6].

Sekil 23. Tahrikli Egik Makaral 90° Tabla Cevirici [16].

Vakum Tertibatli 90° Cevirme Sistemi

Cevrilecek olan is parcgasi, bir 6nceki makineden
makinenin ileticileri yardimiyla, ¢evirme sisteminin tahrikli
makaralt konveyorii lizerine gelir. Parca buradan pndmatik
kumandali ve vakumlu g¢eviricinin altina gelir (Sekil 24) [6].

Sekil 24.Vakum Tertibath 90° Cevirme Sistemi [16].

Tabla Ters —Yiiz Cevirici

Tabla ters — yliz ¢eviriciler, bir yiizeyi islem gormiis
(zimpara, st ylizey islemleri) tablalarn diger yiizeylerini
iste getirerek tekrar isleme girmesini saglamak {izere
kullanilan ~ sistemlerdir.Ust yiizeylerin ~zimparalanmasi
bitince ¢evirici yardimiyla tabla ters- yliz edilir ve
zimparalanmayan ylizeyde zimparalanir. Bu islem vernik
atma islemlerinde de ¢ok kullanilir (Sekil 25) [6].

Sekil 25. Tabla Ters — Yiiz Cevirici [17]

Endiistriyel Robot Tagima Sistemleri

Uretim sanayiinde daha ¢ok malzeme isleme ve tasima
(iletim) islemleri i¢in kullanilirlar.Robotlarm en ¢ok
kullanildig1 alanlar arasinda, otomotiv sanayi st siralarda
yer alir. Bu sanayide ¢ok sayida robot gorev yapmaktadir
[18].

Sekil 26. Cok Amach Iletim Araci Olarak Kulanilabilecek
Robot (URL-17)

UriinAlma ve iletme Robotlar:

Robotlar 50 ton ile 250 ton araligindaki enjeksiyon
makinelerinden yolluk ve parg¢a alimi i¢in kullanilir. Bu
robotlar tek ve ¢ift kollu olarak tasarlanmis olup ;hatali parca
dretimini azaltir (URL-18).

ﬁﬁ -

Sekil 27. Uriin Alma ve iletme Robotlar1 (URL-18)

SONUCLAR

Teknoloji ve paralelinde sanayiinin gelismesi sonucu,
iilkelerde tretim sistemi seri hale gelmistir.Seri tretimi
gelismesinin yaninda isletme iginde tretilen Uriinlerin
hammadde halinden son {iriin haline doniismesi siirecinde
gesitli makinelerde cesitli islemlere tabi tutulmaktadir.
Iste bu iriinin hammadde halinden son iiriin sekline
dontismesi asamasinda iriin parcalarinin  hareketi seri
bir sekilde olmalidirBu hareketin saglanmasinda ve
devamliliginda ¢esitli iletim sistemleri kullanilmaktadir.
Bu iletim sistemleri, malzemenin 6zelligine goére gesitlilik
arz etmektedir.Bu sistemlerinin se¢iminde dikkat edilecek
bazi hususlara dikkat edilmesi gerekir.Malzemenin sekli,
ozelligi, bigcimi, miktari, isletmenin tretim kapasitesi vb.
hususlar g6z oniine alinarak iletim sistemi segilmelidir.
Bunlarin disinda, kullanilmakta olan iletim sistemlerinin
teknolojik ozelliklerinin ve kullanilma yerlerinin bilinmesi
isletmede verimlilik ag¢isindan Onemlidir. Sistemlerin
verimli bir sekilde kullanilmasmi etkileyen diger dnemli
bir noktada makinelerin is akis hatlarina uygun bir sekilde
diizenlenmesine baglidir. Etkin bir dretim ve verimlilik
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icin igletmede kullanilan makinelerin, {riinlerin, is akig
hatlarinin ve iletim sistemlerinin en iyi sekilde diizenlenmesi
ve sec¢ilmesi gerekir.
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