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Ozet

Bu cahsmada; GLi, Tuncbilek bolgesinde yeralti isletrnelerinde mekanize
ve klasik olarak yapilan kornur Uretiminin genel olarak karsilasunlmasi ele
ahnrrusur. Yapilan cahsmada; gozlernlerden, arasnrmalardan, yerinde
incelerneden ve deneyimlerden yararlamlnusnr. Cahsrnalar sonucunda;
mekanize ayak uretirn yonterninin daha ekonomik ve emniyetli oldugu bir
kez daha vurgulanrrustrr.

1. ctnts
GLi-Tun"bilek .sahasi, Tavsanli-Domanic karayolu uzerinde Tavsanlr'ya 13 km.,
Kutahya'ya 63 km. uzaklikta yer almaktadir (Sekil 1). Rezerv sahasi icinde yeralti
ve acik ocak simrlan, gunumuz teknolojik ve ekonomik kosullan goz onunde
bulundurularak ve buyuk atimh faylar dikkate almarak belirlenrnis otup, rezervin
buyuk bir bolumu ancak yeralti isletrnesi ile tiretilebilecek durumdadir, Buna
karsihk bolgede halen yilhk ureri .n yaklasik % 85"i acik ocak sahalanndan
yapilmaktadrr. Onilmuzdeki donernlerde ise ureti In;" huyuk bir I, -rmrun, halen
projelendirmesi tamamlanrrus olan ve derin sahalar ola. ,," adlandu .' uklasik 500-
600 m derinliklerde yaraklanmis bulunan kornur damarlanndan gerceklestirilmesi
planlanmaktadir. Komur damar kalmhgi tektonizmaya baglr olarak 4.0-12.0 m [2]
[5] arasmda degismekte olup, ortalama 6-8 m. civanndadir. Ana Iinyit damanrun
yatirm genet olarak 10° dir. Damar icinde muhtehf kalinhkta tabaka ve adese halinde
ara kesmeler mevcuttur. Damann tab an ve tavan tasi marndir. Marn karakterli
yaklasrk 3 adet ara kesme damar icersinde ortalama 0.2 - 0.35 m. kahnhkta yer
almaktadir [2], [5]. Genel olarak taban tasrrun basmc dayarurru 300-700 kg/ern',
tavan tasm:n tek eksenli basmc dayarunu ise 500-600 kg/ern' arasmdadrr. Tavan
kornuru icinde yer yer gorulen "kaynak taslan'tnm tek eksenli basmc dayamrm 1300
kg/cm ' ye kadar ctkabilmektedir [1].

Anahtar Kelimeler: Garp Linyitleri lsletrnesi, Mekanize Ayak, Uzunayak,
Yeraln Madenciligi. 67
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~ekill GLi-Tunc;:bilek Sahasi Yer Bulduru Haritasi

Ara kesmelerin en onernlileri yukandan asagiya dogru A kili, B kili ve C kili diye
adlandmlan tabakalardrr. C kilinin uzerinde san kil denilen bir ara kesme daha
vardir CSekil2) [2].

A Kili

Tek Eksenli Basmc
TABAKAADI Dayamrm (kg/cm')

Tavan Tast (Mam) 500 - 600

Ortalama : 120
Tavan Komuru Maksimum: 250

------------- -----------,

Orta Komuru < 350

------------- ------------m

Taban Kornuru
Ortalama : 120

Maksimum: 250

Taban tasi 300 - 700

B Kill

San Kil 0.15

1m
C Kili

~ekil 2. Kornur Darnanrun Ozellikleri [2]
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Damar 10 - 15 m.'lik aumlara varan buyuk faylar icerrnekte olup, uretirn panolan
bu gibi buyuk aurnh faylann arasma yerlestirilrnektedir. Uretim panolan icinde ise
en cok 2 m. 'ye varan kucuk atrmh faylar gorulrnektedir. Darnann kalorifik deger
acismdan en kaliteli kisrm ise en Ustte yer almaktadir. Ikinci dereeede kaliteli zon,
damann alt bolurnu olup en fakir kisrm orta bolumudur. Bolgede isletilrnekte olan
damar, geneIlikle orta sertlikle, siyah ve parlak linyit icerir, Damann tavan ve tab an
kisimlan geneIlikle daha terniz, orta kisimlan ise daha kansiknr. Ornerier yeralti
isletrnesi panolanndaki kornur mikroskobik bakimdan taneli ve sik dokulu ve rengi
siyah olup, parlak bir yapi gosterir [2].

Tuvenan kornurun genel ozellikleri:

Nem
KUI
Ucucu madde
Sabit karbon
Toplam kukurt
Alt ISII degeri
Yogunluk

(%)
(%)
(%)
(%)
(%)
(Keal)

(yerinde, ton / rrr')

: 14 - 16
: 40 - 42
: 25 - 30
: 18 - 20
: 1.5 - 2.0
: 2000 - 2500
: 1.5

Halen isletrnede Uretilen kornurun, altcilan 3 ana sektorde toplanrnaktadrr. Bunlar;
teshin, sanayi ve termik santraldir. Tuncbilek'te; 2 Unite 32 MW, 1 Unite 65 MW, 2
Unite 150 MW olmak uzere toplam 5 Unite, 429 MW kurulu guce sahip terrnik
santral meveut olup, 1956 yilindan bu yana hizmet veren ve 2003 yilmdan itibaren
devre dl~l birakilrms olan 32 MW'ltk iki Unite haric diger santraller halen elektrik
uretrneye devam etmektedir. Son 5 yrldaki sauslann ortalarnasma bakrldigmda;
yilhk bazda piyasaya 1.900.000 ton, termik santrallere 1.950.000 ton olmak uzere
toplam 3.850.000 ton satilabilir kornur uretilmektedir. Bunun saglanabilmesi icin de
(yine son bes yildaki bolge tUvenan kornur Uretiminin ortalarnasi olan 5.412.000
ton/ytl almarak) yaklasik 5.500.000 tonlytl tuvenan kornur Uretimi yaprlmaktadrr.
Artan kornur talebini karsilamak arnaciyla uygulamaya konulan tevsi ve idame
projelerinden Ur,; ayn eleme tesisi devreye almrmstrr. Bu tesislerle, nitelikli
kornurlerin daha iyi degerlendirilerek teshin ve sanayi sektorunun artan taleplerinin
karsrlanmasi arnaclanrrusnr. Tesislerde, tUvenan siloya dokulen ve ayrklarna
bantlannda tasi ayiklanan kornur 30 mm. 'lik eleklerde elenerek simflandmlrnakta ve
0-30 mm toz, +30 mrn parca ozellikte satisa sunulmaktadrr, Tuncbilek uretirn
sahasinda meveut iki kornur hazirlarna tesisinde de aglr ortam yikama sistemi
bulunmaktadtr,

Yeraln isletrne sahalannda 2002 Yilt basi itibariyla yaklasik 265 milyon ton
isletilebilir rezerv bulunmaktadir. Yeralti isletrne sahalan konumlan itiban ile 6
farkh bolumde bulunrnaktadrr. GLi Tuncbilek sahasi, yeraln ocaklannda uretirn iki
ayn bicirnde uygulanmaktadir. Bunlar;

• Klasik ayaklar: arkadan blok gocertrneli donumlu uzunayak sistemi (celik
sarma + hidrolik direk tahkirnath ),

• Mekanize ayaklar: tam mekanize blok gocertrneli uzunayak sistemidir.
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GLi Tuncbilek kornur havzasmda, yeraltmda kornur uretirni rnevcut bulunan iki adet
yeraltt ocagmdan saglanmaktadir. Bunlardan Tuncbilek yeralti ocagmda, 1940' II
yillardan beri liretim arkadan gocertrneli donurnlu uzunayak kaz: metodu ile
yapilrnakta, ayak ici tahkimati olarak, klasik tahkimat sistemi diye adla.idmlan celik
sarma + hidrolik direk sistemi aynaya dik olarak kullarnlmaktadrr. Yaklasik 4-12 m.
kalmligmdaki k/'mur darnanrun taban tasindan itibaren 2 m'lik kisrrn patlama ile
gevsetilmekte ve rnartopikorle kazilarak alinmaktadrr. Ustte kalan kisim ise ayagm
arkasindan zincirli konveyor uzerine gocertilerek liretilmektedir (Sekil 3) [3], [4].

Sekll S. Damann tavan ve taban ayak ve yalruz taban ayakla liretimi [3,4]

Ornerier yeralu ocagi ise 1985 yrlmda uretirne gecmistir. Burada yine arkadan
gocertrneli donumlu uzunayak kazi metodu ve tahkimat olarak da klasik tahkirnat
sistemi kullarulirken 1997 yilmdan itibaren tam mekanize uzunayak sistemine
gecilrnis ve klasik tipte liretim yapilan panolarda i~,<i yetersizligi nedeniyle liretime
son verilmistir. Halen liretime tam mekanize panoda devarn edilmektedir [3] (Sekil
4).

GU'de 1997 yihndu M1 panoda tam mekanize kaz: ile kornur uretimine fiili olaruk
gecilrnisrir. Tcchizarlann ulinrnasryla birlikte gelen (in rnadenci ekibi. ge<;ici
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kabulun onaylanmasma kadar ekipmanlann yerustu testleri, yeraln montaj, tecrUbe
testleri ve performans testleri boyunca gerekli gorulen darusmanhk ve isletme
gorevlerini tarnarnlurmslardrr. Bundan sonra uretun faaliyetleri tan.amen yeralu
ocagi personeli tarafindan gerceklestirilmistir. Uretim panolan Ml , M2, M3, M4,
M5, M6 oIarak kodlanrmstir [6] [7] (Sekil 5).

Sekil 4. Mekanize Pano Ekipmanlan Yerlesim Plant [2]

Sekil S, Omerler Yeraln Ocagi Uretirn Panolan
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2. KLASiK AYAK-MEKANiZE AYAK URETiM PARAMETRELERiNiN
KAR,sILA,sTIRILMASI

Bu bolurnde klasik ve mekanize ayaklar bazi uretirn parametreleri karsilastmlarak
degerlendirilmistir. Buna gore;

Klasik ve mekanize ayakta isletilmekte olan kornur damarlan yaklasik ayru
ozelliklere sahiptir. Buna gore kornur darnanrun tab an ve tavan tasi rnarndtr. Aynca
orta sertlikte siyah ve parlak ozellige sahiptir ve linyit damannm icindeki
sureksizlikler her iki damarda da ayrndrr.

,'" I.'
"

Isletme yonternleri de aym olup geri donurnlu arkadan gocertrneli uzun ayak
yonternidir. Mekanize ayaktaki ortalama kornur kalmligt 7-8 m. olup uretirn tek
dilim halinde yapilrnaktadrr. Klasik ayaktaki kornur kalmhgi 8-11 m. arasmda
oldugu icin cift dilimli uretim yapilmaktadir. Kornur kayiplan ise mekanize ayakta
%15, klasik ayakta ise % 24,3' ttir.
Mekanize ayakta gunluk 2 have (1.20 m) ilerleme yapilmaktadir. Klasik ayakta ise
taban ayaklarda 1 have, tavan ayaklarda ise yanm have ilerleme yaprlmaktadir.
Tavan ayaklardaki ilerlemenin az olrnasimn nedeni tavan ve taban ayaklann ayru
anda kazanrlmasidrr.
Hazirhk cahsrnalannda klasik ayak ve mekanize ayakJardaki galeri kesitleri
birbirinden farkhdir. Buna gore mekanize ayaktaki galeri kesiti 13,80 m2 olup
kornurdeki ilerleme yaklasik 970 m. dir. Klasik ayaktaki galeri kesiti ise 6,94 m2

olup kornurde 1438 m.' lik bir ilerleme gerceklesrnistir.
Mekanize ayakta insan ve malzeme nakli tabana monteli kuli-karla yaprlmaktadir.
Klasik ayakta ise malzeme nakli monoray ile yapilmaktadir. Mekanize ayakta
kazamlan kornur ayak konveyorune aktanhr buradan, toplayici konveyore, toplayici
konveyorden banth konveyore ve buradan da bantlar vasrtasiyla kelebeye
dokulrnektedir. Kelebeden de kornur hazrrlarna tesisine kamyonlarla tasmmaktadrr.
Bu sistem klasik ayakta da ayrn olup konveyor ve bantlann kapasitesi ve hrzlan
farkhhk gosterrnektedir.

Uretirn cahsmalan srrasmda ayaklardaki su geliri klasik ayaktaki ureurm
etkilememektedir. Mekanize ayakta ise ayak baslarmda uretirne etkisi buyuk olup
ayak sonuna dogru etkisini kaybetmektedir. Ocak icerisindeki suyu disan atmak icin
degisik kapasite ve modellerde tulurnbalar kullarulmaktadir. Ayaklarda kullarnlan
tulumbalann bir saatlik sure sonundaki kapasite toplamlanna bakildigmda,
mekanize de 1890 m3/saat, klasikte ise 650 m3/saat'lik bir su geliri oldugu sonucuna
vanlmaktadrr.

Havalandirrna sistemi mekanize ve klasik ayaklarda herhangi bir degisiklik
gosterrneyip emici sistem ile gerceklestirilmektedir. Panolarda hazirhk calisrnalan
yapihrken tali havalandrrrna sistemi ve bacalarda vantupler kullarulmaktadrr.

1996-2003 yillanna ail klasik ve mekanize ayak uretirn maJiyetleri Cizelge 1. ve 2'
de verilrnistir.
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Cizelge 1. Klasik Yeraln Tuvenan Uretim Maliyeti

Yillar lscilik Malzerne Amortisman ve Yardirnct Uretim Diger Toplarn Tiivanan Uretirn
($rron) ($rron) TUkenme Payi ve Hizrnet Servisi ($rron) ($rron) Miktarlan (ton)

($rron) ($rron)

1996 25,69 1,37 0,93 8,77 1,48 38,25 230.000
1997 26,79 0,98 1,22 9,26 1,43 39,68 280.000
1998 25,91 0,95 0,71 8,53 1,04 37,17 400.000
1999 38,88 1,16 0,71 11,30 0,95 53,01 370.000
2000 48,71 0,78 0,75 12,89 1,10 64,18 330.000
2001 27,45 0,43 0,51 9,81 0,94 39,14 352.000
2002 33,37 0,51 0,23 9,90 1,57 45,57 353.000
2003 30,17 0,43 0,22 9,09 2,03 40,72 240.000
2004 52.28 110.000

Clzejge 2. Mekanize Yeraln Tuvenan Uretim Maliyeti

YIIlar i>\,ilik Malzeme Amortisman ve Yardrrncr Uieurn Diger Toplam Tuvanan uretirn
($rron) ($rron) TUkenme PaYI ve Hizrnet Servisi ($rron) ($rron) miktarlan (ton)

($rron) ($rron)

1996 14,74 1,08 1,23 5,82 0,76 23,63 511.000
1997 17,85 0,73 7,42 5,84 0,91 32,75 509.000
1998 30,16 2,88 18,50 11,38 2,64 65,56 176.000
1999 16,42 1,47 6,80 6,46 1,71 32,86 364.000
2000 28,60 2,60 9,07 11,99 3,01 55,27 250.000
2001 16,14 0,75 5,01 7,10 2,12 31,12 353.000
2002 16,15 1,48 0,52 8,19 2,58 28,92 280.000
2003 17,08 0,99 0,56 6,74 2,11 27,48 418.000
2004 25,20 2,15 0,87 8,95 2,57 39,74 321.000

Cizelge 1 ve Cizelge 2' de gorttldugu gibi zamanla klasik ayak uretim maliyetinin
genellikle arus gosterdigi, mekanize ayagm ise iiretime baslandigi ilk yrllarda
maliyetinin yuksek oldugu ancak sonraki yillarda dusrneye basladigi gorulmektedir.
Mekanize ayaktaki maliyetinin ilk yillarda yuksek OlmaSIOIn nedeni olarak iscilerin
mekanize ayak uretim yonternini kavrayamamalan ve makine ile techizatlara
yabanci olmalan problemlere neden olrnus ve bu problemlerde uretirnde aksamalan
beraberinde getirmistir. Klasik ayaktaki maliyet arusmin sebebi olarak ise iscilik
maliyetlerinin yillara gore artmasi gosterilebilir. Ancak klasik ve mekanize ayaklann
mali yet kalemlerine karsilasnrmah olarak bakildigmda, mekanize ayaga ait mali yet
unsurlanrun klasik ayaktan daha dusuk oldugu gorulrnektedir.

Mekanize ayak 11 ayhk basmch hava tuketirni, 2.655.970 m3/ay'dlr. Klasik ayak 11
ayhk basinch hava tuketimi ise 7.967.910 m3/ay'dlr. Klasik ve mekanize ayaklara ait
malzeme sartlan Cizelge 3' de gorulmektedir. Buna gore mekanize ayaktaki
ilerleme miktanrnn klasik ayaktan dusuk olmasmm nedeni olarak; su miktanmn
mekanize ayakta daha fazla olmasi ve galeri kesitinin mekanize ayakta daha buyuk
olrnasi gosterilebilir.
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Clzelge 3. Malzeme Sarflan
Mekanize Klasik

2004 Yilt uretim prograrru (ton) 350000 350000
2004 Yilt ilerleme prograrru (m.) 1460 1558
Maden diregi (rn> I ton) 0.003 0.009
Elektrik (K whiton) 22 15

Maden diregi mekanize ayakta sadece hazirhk calismalannda kullaruhrken, klasik
ayakta ise hem hazirhk cahsrnalannda ve hem ce uretimde kullamlrnaktadir. Bu
nedenle direk sarfiyati klasik ayakta daha yuksek olmaktadir. Mekanize ayakta
elektrik tuketiminin razla olmasinm nedeni ise elektrik ile calrsan malzeme ve
techizatm klasik ayaga gore daha fazla olusudur. Her iki ayaga ait randirnan
degerleri Cizelge 4. de gorulrnektedir. 2004 yilma ait dinamit tuketimleri ise Cizelge
5'de gosterilrnistir

Cizelge 4. 2004 Yilt Randimanlan

Mekanize ayak Klasik ayak (Kg/yevmiye)
(Kg/yevrniye)

Ayak cahsanlan 13.509 5.726
Fiilen yeraln cahsanlan 3.847 3.149 --
TUm yeraln cahsanlan 3.405 2.703

Cizelge 5.2004 Yilt Dinamit Giderleri

Aylar (2004) Klasik (kg) Mekanize (kg)
Haziran 3400 500
Temmuz 3800 222
Agustos 3500 350
EylUl 5000 5' I._-
Ekim 3400 470
Kasun 1700 331
Toplam 20800 2373

Buna gore yapilan uretim geregi del me patlatma yonterni, klasik ayakta daha fazla
kullarulmaktadrr. Klasik ayakta hazirhk cahsmalannda, ayna kesiminde nadiren de
arka kornuru alrmmda, buyuk kutleli malzemenin parcalanrnasmda patlayrci madde
kullarulmaktadrr. Mekanize ayakta ise hazrrlik cahsmalannda, nadiren de ayna
kesiminde ve bazen de kalkan tipi tahkimatlann peneerelerinden arka korniirti
alimrken kullarulmaktadrr.
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3. SONU<; ve ONERiLER

3.l Souuclar

Mevcut urerim parametrelerine baglJ olarak karsrlastmldtgmda rnekanize ayak,
klasik ayaga gore daha ekonorniktir. ~L1 anki rnevcut uretimde rnekanize ayagm
dezavantaji ise uretirn esnasmdaki SLI geliridir. Ocakta 1 ton uretirnde 8 m' su
bulunmasi kornur hazrrlama tesislerine gonderilen kornurde slam etkisi
yaratmaktadrr. Klasik ayakta Uretim insan gucune dayandrgrndan rnaliyet yuksek
olmaktadir. Mekanize ayakta Uretimin daha avantajh olmasi nedeniyle su anki
mevcut klasik ayaklarda cia mekanize uretirn yap man III daha avantajh olabilecegi
gorulrnektedir. Ancak mekanize ayak malzemelerinin klasik ayaklara indirilmesi
murnkun olrnarnaktadtr. Cunku klasik ayaktaki galeri kesitleri mekanize ayaga gore
claha kucuktur. Isletmede ilenyc j,·'inclik olarak tamamen mekanize uretirne
gecilmesi dusunu'rnektedir. Bune: icin panolarda mekanize yonterni
gelistirilrnesine yonelik cahsmalar yaprtrnakra V15 GU cahsmalar yeni Uretim sahas:
01,' ve derin sahalar olarak adlandinlan bolgede uygulanmaya baslanacaknr. i~<;:i
saghg. ve is guvenligi yonunden mekanize ayaktaki uretirnde toz olusumu daha az
olup is kazast olasrhgi daha azdir. lslermede cahsrnakta olan iscilerin cogunlugunun
emeklilik yasi geldiginden, ileriye donuk iscileri genclestirrneye yonelik calrsrna'ar
yapihp uretirnde sureklilik saglanrnaya cahsrlmalrdir.

Uretim yapilan klasik ve mekanize ayaklardaki kornur damarlanrun yaptsi ayru olup,
ortalama kornur kalmhklan farklidir. Bu nedenle mekanize ayakta tek dilim, klasik
ayakta cift dilimli uretim yaprlrnaktadir. Uretimde, her iki ayakta da arkadan
gocertmeli geri donumlu uzun ayak yonterni uygulanrnaktadir. Mekar.ize ayakta
gunluk 2 have ilerleme yapihrken klasik ayakta 1 have ilerleme yapilmaktadrr.
Mekanize ayakta ayna kesimi, kesici yukleyici makine ile klasik ayakta ise delme
patlatma yapilarak ve rnartopikor kullamlarak gerceklestirilmektedir. Klasik ayakta
kullarnlan tesisatlardan dolayi basmch hava tuketimi mekanize ayaktan daha fazla
olmaktadir. Mekanize ayakt- agac malzeme sadece hazrrliklarda kullaruhrken klasik
ayakta hem hazirhk hem de ayaklarda kullarulmaktadrr, Bu nedenle agac malzeme
sarfiyati klasik ayakta daha fazladir.

3.2. Oneriler

GLi. Tuncbilek Bolgesi yeraln ocagi isletrnesinde uretirn klasik ve mekanize olarak
yapilmaktadrr. Klasik sistemle uretim yapilan ayaklarda mevcut rezerv tukendikten
sonra, klasik olarak yapilan uretirn cahsrnalanna son verilecektir. Bu nedenle
mevcut sistemi gelistirrneye yonelik planlar yapilmarnaktadrr. Isletrnede yeraln
uretimine mekanize sistemle deva.u edilecek olup bu sistemi gelistirrneye yonelik
plan ve projeler yapilmaktadir. Ornerier yeralti ocagmda uretim gunluk 3 vardiya
duzeninde, 8 saatlik dilimler halinde yapilmaktadir. Kornur kalmlrgmm ortalama 9
m. civannda olmasi ve gunluk ilerlemenin 1,8 m. olarak uygulanmasi durumunda
ayna kesimi ve arka komuru almmasi islerinin bir sonraki vardiyaya sarkrnasi ve bu
ilerleme miktannda arka kornurunun iyi oturtularnarnasr sonucunda kornurtin tam
olarak ahnarnamasi nedeniyle, gunluk ilerlemenin 1,2 m. olarak uyguland.gi tertip
dUzeninde uretirn teorik olarak 1270.1 ton/gun ve 33022.6 toni ay olrnaktadir.
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Mekanize panoda uygulanan sistemde liretimi artnrabilrnek icin yaptlabilecek
dlizenlemelerin basinda, liretimi gunluk 4 vardiya sistemiyle devam ettirmek
gelmektedir. Bu sistem ile, mevcut sistemde bosta gecen 6 saatlik sure liretime dahil
edilebilecektir. Bu sisterne.gore gunluk liretim periyodu ayna kesimi, arka kornuru,
ayna kesimi, bakirn seklinde gerceklesecektir. Ayna kesim vardiyasmda iki ayna
kesimi yapilacak, ardmdan arka kornurunun almmasina gecilecek boylece iki gunde
6 kesim yapilrrus olup gunluk ilerleme 1,8 m. 'ye ulasrrus olacaktir. Her bir vardiya 6
saat fiili calisacak, isi yerinde teslim alacak ve vardiya sonundaki 80 dakikalik sure
yemek ve banyo icin aynlacaknr. Bu sisteme gore aynadan kesilecek kornur rniktan
680,4 ton/glin ve 17690,4 ton/ay, tavandan gocertilecek kornur ise 1224,7 tori/gun ve
49532,6 ton/ay olacaktir.

Gunluk ilerlemenin 1,2 m. olarak uygulandrgi panolarda gunluk ortalama ilerleme
ve liretim miktarlanna bakildiginda 1,2 m. ilerieme icin teorik olarak hesaplanan
degerlere rahatlikla ulasilabildigi gorulecektir, Bu nedenle, Uretimin 4 vardiya
lizerinden yapilacagi bir sistemde gunluk 1,8 m. ilerleme ve 1900 ton tuvenan
liretime ulasrlmasi rahathkla saglanacaktrr. Boylece Uretimde % 50' lik bir artrs
mumkun olabilecektir.

Ornerler yeraln ocagmda liretim bir adet mekanize ayakta yapildigmdan uretim
mali yeti yuksek olrnaktadrr. Bunun nedeni ise pano bitis smmna gelindikten soma
ayagm sokum icin hazirlanmaya baslarulmasmdan, yeni panoda cahsilrnaya
baslarnlmasma kadar gecen slirede liretim olmamasidrr. Ayagin tasmrna suresi,
hazirhklara tasirnanm planlarnasina bagh olmakla birlikte Ornerier yeralti ocagmda;
eski ayakta sokum havesinin acrlrnaya baslarulmasmdan, yeni ayakta calisrnaya
baslarulmcaya kadar klasik panoda yaklasik 75 i~ gunu mekanize panoda ise
yaklasik 105 is gunu gecrnektedir. Uretim olmayan bu glinlerde de giderler devam
ettigi icin, ton basma dusen liretim maliyetlerinde 0 aylarda asm yukselme
olrnaktadir. Dogal olarak yil sonu maliyetleri de bu durumdan etkilenmektedir.
Maliyetlerin dengede olabilmesi icin liretimde surekliligin saglanmasi gereklidir. Bu
nedenle sistemin en az iki adet mekanize ayak olarak cahsmasi en uygun
dusunulmektedir.
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COMPARISON OF THE LONGWALL MINING
..:"PPLICATIONS IN WESTERN LIGNITE CORPORATION

(WLC)

H. AYKUL • & H. AK<;AKOCA' & C. SENSoduT •

Abstract. In this study, the general comparison of the mechanized and classical
underground coal longwall mining applications in Tuncbilek Region in WLC
was investigated. For this purpose, some observations, investigations, field
studies and experiences were utilized. It is concluded once more that the
mechanized underground longwall mining was more economical and safe than
the classical one.

Key words: Western Lignite Corporation, Mechanizecl Underground Mining,
Longwall, Underground Mining
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