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Ozet

Bu ¢alismada; GLI, Tungbilek bolgesinde yeralt: isletmelerinde mekanize
ve klasik olarak yapilan komiir tiretiminin genel olarak karsilagtirilmas ele
alinmistir.  Yapilan c¢alismada; gozlemlerden, arastirmalardan, yerinde
incelemeden ve deneyimlerden yararlanilmustir. Caligmalar sonucunda;
mekanize ayak lretim yonteminin daha ekonomik ve emniyetli oldugu bir
kez daha vurgulanmustir.

1. GIRiS

GLI-Tungbilek sahas:, Tavsanli-Domanig karayolu iizerinde Tavsanli’ya 13 km.,
Kiitahya’ya 63 km. uzaklikta yer almaktadir (Sekil 1). Rezerv sahasi iginde yeralt:
ve agik ocak simirlari, giinimiiz teknolojik ve ekonomik kosullart gbz Oniinde
bulundurularak ve biiyiik atimli faylar dikkate alinarak belirlenmis olup, rezervin
biiyiik bir bolimii ancak yeralti isletmesi ile iiretilebilecek durumdadir. Buna
karsilik bolgede halen yillik iireti in yaklasitk % 8571 agik ocak sahalarindan
yapilmaktadir. Oniimiizdeki donemlerde ise uretimi~ biyiik bir !''~minin, halen
projelendirmesi tamamlanmig olan ve derin sahalar ol .k adlandu: +aklagik 500-
600 m derinliklerde yataklanmig bulunan kémiir damarlarindan gergeklestirilmesi
planlanmaktadir. Komiir damar kalinlig: tektonizmaya bagl olarak 4.0-12.0 m [2]
[5] arasinda degismekte olup, ortalama 6-8 m. civarindadir. Ana linyit damarinin
yatimi genel olarak 10° dir. Damar i¢inde muhtehf kalinlikta tabaka ve adese halinde
ara kesmeler mevcuttur. Damarin taban ve tavan tagi marndir. Marn karakterli
yaklagik 3 adet ara kesme damar igersinde ortalama 0.2 — 0.35 m. kalinlikta yer
almaktadir [2], [5]. Genel olarak taban taginin basing dayammi 300-700 kg/cmz,
tavan tasin'n tek eksenli basing dayammu ise 500-600 kg/cm’® arasindadir. Tavan
komiiri icinde yer yer goriilen “kaynak taslari”nin tek eksenli basing dayanimi 1300
kg/cm? ye kadar ¢ikabilmektedir [1]. .

Anahtar Kelimeler: Garp Linyitleri isletmesi, Mekanize Ayak, Uzunayak, 67
Yeraltt Madenciligi.
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Sekil 1 GLI-Tungbilek Sahasi Yer Bulduru Haritas

Ara kesmelerin en onemlileri yukaridan agagiya dogru A kili, B kili ve C kili diye
adlandirilan tabakalardir. C kilinin iizerinde sari kil denilen bir ara kesme daha
vardir (Sekil 2) [2].
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Sekil 2. Komiir Damarinin Ozellikleri [2]
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Damar 10 — 15 m.’lik atimlara varan biyiik faylar icermekte olup, tiretim panolart
bu gibi biiyiik atimli faylarin arasina yerlestirilmektedir. Uretim panolari icinde ise
en ¢ok 2 m.’ye varan kiigiik atimh faylar goriilmektedir. Damarin kalorifik deger
agisindan en kaliteli kismi ise en iistte yer almaktadir. Ikinci derecede kaliteli zon,
damarin alt bolimii olup en fakir kismi orta boliimiidiir. Bolgede isletilmekte olan
damar, genellikle orta sertlikle, siyah ve parlak linyit i¢erir. Damarin tavan ve taban
kisimlart genellikle daha temiz, orta kisimlari ise daha karigiktir. Omerler yeralti
isletmesi panolarindaki komiir mikroskobik bakimdan taneli ve sik dokulu ve rengi
siyah olup, parlak bir yap1 gosterir [2].

Tivenan komiiriin genel 6zellikleri:

Nem (%) :14-16

Kiil (%) :40-42
Ugucu madde (%) :25-30
Sabit karbon (%) :18-20
Toplam kiikiirt (%) :1.5-2.0
Alt 1511 degeri (Kcal) : 2000 - 2500
Yoguniuk (yerinde, ton / m’) i 1.5

Halen isletmede tretilen komiiriin, alicilar1 3 ana sektorde toplanmaktadir. Bunlar;
teshin, sanayi ve termik santraldir. Tungbilek’te; 2 tinite 32 MW, 1 iinite 65 MW, 2
tinite 150 MW olmak iizere toplam 5 iinite, 429 MW kurulu giice sahip termik
santral mevcut olup, 1956 yilindan bu yana hizmet veren ve 2003 yilindan itibaren
devre dist birakilmis olan 32 MW’lik iki iinite hari¢ diger santraller halen elektrik
tiretmeye devam etmektedir. Son 5 yildaki satislarin ortalamasina bakildiginda;
yillik bazda piyasaya 1.900.000 ton, termik santrallere 1.950.000 ton olmak iizere
toplam 3.850.000 ton satilabilir komiir tiretilmektedir. Bunun saglanabilmesi icin de
(yine son bes yildaki bolge tiivenan komiir iretiminin ortalamast olan 5.412.000
ton/yil alinarak) yaklagik 5.500.000 ton/yil tuvenan komir iiretimi yapilmaktadir.
Artan komiir talebini karsilamak amaciyla uygulamaya konulan tevsi ve idame
projelerinden i¢ ayri eleme tesisi devreye alinmistir. Bu tesislerle, nitelikli
komiirlerin daha iyi degerlendirilerek teshin ve sanayi sektoriiniin artan taleplerinin
karsilanmast amaglanmistir. Tesislerde, tiivenan siloya dokiilen ve ayiklama
bantlarinda tasi ayiklanan komiir 30 mm.’lik eleklerde elenerek siniflandirilmakta ve
0-30 mm toz, +30 mm parga Ozellikte satisa sunulmaktadir. Tungbilek iiretim
sahasinda mevcut iki komiir hazirlama tesisinde de agir ortam yikama sistemi
bulunmaktadir.

Yeraltt isletme sahalarinda 2002 yili basi itibariyla yaklagik 265 milyon ton
isletilebilir rezerv bulunmaktadir. Yeralti isletme sahalari konumlar itibari ile 6
farkli bolimde bulunmaktadir. GLI Tungbilek sahasi, yeralti ocaklarinda iiretim iki
ayr1 bicimde uygulanmaktadir. Bunlar;

e Klasik ayaklar: arkadan blok gocertmeli doniimlii uzunayak sistemi (¢elik
sarma + hidrolik direk tahkimatli ),

e  Mekanize ayaklar: tam mekanize blok gocertmeli uzunayak sistemidir.
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GLI Tungbilek kémiir havzasinda, yeraltinda koémiir iiretimi mevcut bulunan iki adet
yeralti ocagindan saglanmaktadir. Bunlardan Tungbilek yeralti ocaginda, 1940° I
yillardan beri tretim arkadan gogertmeli donimlii uzunayak kazi metodu ile
yapilmakta, ayak i¢i tahkimat: olarak, klasik tahkimat sistemi diye adlaadirilan celik
sarma + hidrolik direk sistemi aynaya dik olarak kullaniimaktadir. Yaklagik 4-12 m.
kalinligindaki k#miir damarinin taban tasindan itibaren 2 m’lik kismi patlama ile
gevsetilmekte ve martopikérle kazilarak alinmaktadir. Ustte kalan kisim ise ayagin
arkasindan zincirli konveyor tizerine gogertilerek tiretilmektedir (Sekil 3) [3], [4].
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Sekil 3. Damarin tavan ve taban ayak ve yalniz taban ayakla tretimi [3, 4]

Omerler yeralti ocagi ise 1985 yilinda iiretime gegmistir. Burada yine arkadan
gocertmeli dontimlii uzunayak kazi metodu ve tahkimat olarak da klasik tahkimat
sistemi kullantlirken 1997 yilindan itibaren tam mekanize uzunayak sistemine
gecilmis ve klasik tipte tiretim yapilan panolarda is¢i yetersizligi nedeniyle tiretime
son verilmigtir. Halen iiretime tam mekanize panoda devam edilmektedir [3] (Sekil
4).

GLI'de 1997 yilinda M1 panoda tam mekanize kazi ile komiir Gretimine fiili olarak
gecilmistir. Techizatlarin alinmasiyla birlikte gelen Cin madenci ekibi. gegici
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kabuliin onaylanmasina kadar ekipmanlarin yeristi testleri, yeralt: montaj, tecriibe
testleri ve performans testleri boyunca gerekli goériilen danmismaniik ve isletme
gorevlerini tamamlamislardir. Bundan sonra tretum faaliyetleri tan.amen yeralti
ocagi personeli tarafindan gergeklestirilmistir. Uretim panolart M1, M2, M3, M4,

MS5, M6 olarak kodlanmistir [6] [7] (Sekil 5).

"
1- Kesicl makine

2. Ayak igi konveyori

3- Ayak ici tahkimatian

4- Gegis tahkimatian

5. Ayak sonu 1 tahkimatian
6- Toplayict sabit konveysr
7- Bantir konvey6t

8- Spray pompa

9. Delici makine pompasi
10- Satter arabalan
11-Kulikar

12- Hidrolik pompa

13- Monaray

14 Salter

xcoo0

Sekil 5. Omerler Yeralt: Ocagi Uretim Panolari
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2. KLASIK AYAK-MEKANIZE AYAK URETIM PARAMETRELERININ
KARSILASTIRILMASI

Bu bolimde klasik ve mekanize ayaklar bazi iiretim parametreleri karsilastirilarak
degerlendirilmistir. Buna gore;

Klasik ve mekanize ayakta isletilmekte olan komiir damarlari yaklagik aym
ozelliklere sahiptir. Buna gore komiir damarinin taban ve tavan tagt marndir. Ayrica
orta sertlikte siyah ve parlak ozellige sahiptir ve linyit damarmin igindeki
stireksizlikler her iki damarda da aynidir.

Isletme yontemleri de aymi olup geri doniimlii arkadan gégertmeli uzun ayak
yontemidir. Mekanize ayaktaki ortalama komir kalinligi 7-8 m. olup iretim tek
dilim halinde yapilmaktadir. Klasik ayaktaki komiir kalinligi 8-11 m. arasinda
oldugu icin ¢ift dilimli tiretim yapilmaktadir. Komiir kayiplari ise mekanize ayakta
%15, klasik ayakta ise % 24,3’ tiir.

Mekanize ayakta giinliik 2 have (1.20 m) ilerleme yapilmaktadir. Klasik ayakta ise
taban ayaklarda 1 have, tavan ayaklarda ise yarim have ilerleme yapilmaktadir.
Tavan ayaklardaki ilerlemenin az olmasinin nedeni tavan ve taban ayaklarin ayni
anda kazanilmasidir.

Hazirhik ¢aligmalarinda klasik ayak ve mekanize ayaklardaki galeri kesitleri
birbirinden farklidir. Buna gore mekanize ayaktaki galeri kesiti 13,80 m? olup
komiirdeki ilerleme yaklagik 970 m. dir. Klasik ayaktaki galeri kesiti ise 6,94 m?
olup komiirde 1438 m.’ lik bir ilerleme ger¢eklesmistir.

Mekanize ayakta insan ve malzeme nakli tabana monteli kuli-karla yapilmaktadir.
Klasik ayakta ise malzeme nakli monoray ile yapilmaktadir. Mekanize ayakta
kazanilan komiir ayak konveydriine aktarilir buradan, toplayict konveydre, toplayict
konveyorden bantli konveyore ve buradan da bantlar vasitasiyla  kelebeye
dokiilmektedir. Kelebeden de kémiir hazirlama tesisine kamyonlarla taginmaktadir.
Bu sistem klasik ayakta da aymi olup konveyor ve bantlarin kapasitesi ve hizlari
farklilik gostermektedir.

Uretim ¢alismalart sirasinda ayaklardaki su geliri klasik ayaktaki iiretimi
etkilememektedir. Mekanize ayakta ise ayak baslarinda iiretime etkisi biiyiik olup
ayak sonuna dogru etkisini kaybetmektedir. Ocak icerisindeki suyu digar1 atmak i¢in
degisik kapasite ve modellerde tulumbalar kullanilmaktadir. Ayaklarda kullanilan
tulumbalarin bir saatlik siire sonundaki kapasite toplamlarina bakildiginda,
mekanize de 1890 m¥/saat, klasikte ise 650 m*/saat’lik bir su geliri oldugu sonucuna

vartlmaktadir.

Havalandirma sistemi mekanize ve klasik ayaklarda herhangi bir degisiklik
gostermeyip emici sistem ile gergeklestirilmektedir. Panolarda hazirlik ¢alismalari
yapilirken tali havalandirma sistemi ve bacalarda vantiipler kullanilmaktadir.

1996-2003 yillarina ait klasik ve mekanize ayak iiretim maliyetleri Cizelge 1. ve 2’
de verilmigtir.
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Cizelge 1. Klasik Yeralt: Tiivenan Uretim Maliyeti

Yillar Iscilik Malzeme | Amortismanve | Yardimci Uretim Diger Toplam Tiivanan Uretim
($/Ton) ($/Ton) Tiikenme Pay1 | ve Hizmet Servisi | ($/Ton) ($/Ton) Miktarlari (ton)
($/Ton) ($/Ton)
1996 | 25,69 1,37 0,93 8,77 1,48 38,25 230.000
1997 | 26,79 0,98 1,22 9,26 1,43 39,68 280.000
1998 | 2591 0,95 0,71 8,53 1,04 37,17 400.000
1999 | 38,88 1,16 0,71 11,30 0,95 53,01 370.000
2000 | 48,71 0,78 0,75 12,89 1,10 64,18 330.000
2001 | 27,45 0.43 0,51 9,81 0,94 39,14 352.000
2002 | 33,37 0,51 0,23 9,90 1,57 45,57 353.000
2003 | 30,17 0,43 0,22 9,09 2,03 40,72 240.000
2004 52.28 110.000
Cizelge 2. Mekanize Yeralt: Tiivenan Uretim Maliyeti
Yillar Iscilik Malzeme | Amortisman ve | Yardimcr Uietim Diger Toplam | Tiivanan iiretim
($/Ton) ($/Ton) Tiikenme Payi ve Hizmet Servisi ($/Ton) ($/Ton) miktarlari (ton)
($/Ton) ($/Ton)
1996 | 14,74 1,08 1,23 5,82 0,76 23,63 511.000
1997 | 17,85 0,73 7,42 5,84 0,91 32,75 509.000
1998 | 30,16 2,88 18,50 11,38 2,64 65,56 176.000
1999 | 16,42 1,47 6,80 6,46 1,71 32,86 364.000
2000 | 28,60 2,60 9,07 11,99 3,01 55,27 250.000
2001 | 16,14 0,75 5,01 7,10 2,12 31,12 353.000
2002 | 16,15 1,48 0,52 8,19 2,58 28,92 280.000
2003 | 17,08 0,99 0,56 6,74 2,11 27,48 418.000
2004 | 25,20 2,15 0,87 8,95 2.57 39,74 321.000

Cizelge 1 ve Cizelge 2’ de goriildiigii gibi zamanla klasik ayak iiretim maliyetinin
genellikle artis gosterdigi, mekanize ayagin ise iiretime baglandig ilk yillarda
maliyetinin yiiksek oldugu ancak sonraki yillarda diismeye basladigr goriilmektedir.
Mekanize ayaktaki maliyetinin ilk yillarda yiiksek olmasinin nedeni olarak iscilerin
mekanize ayak dretim yontemini kavrayamamalari ve makine ile techizatlara
yabanci olmalar: problemlere neden olmus ve bu problemlerde iiretimde aksamalar1
beraberinde getirmistir. Klasik ayaktaki maliyet artisinin sebebi olarak ise isgilik
maliyetlerinin yillara gore artmasi gosterilebilir. Ancak klasik ve mekanize ayaklarin
maliyet kalemlerine karsilagtirmali olarak bakildiginda, mekanize ayaga ait maliyet
unsurlarinin klasik ayaktan daha diisiik oldugu goriilmektedir.

Mekanize ayak 11 aylik basingli hava tiiketimi, 2.655.970 m*ay’dir. Klasik ayak 11
aylik basingli hava tiiketimi ise 7.967.910 m*¥/ay’dir. Klasik ve mekanize ayaklara ait
malzeme sarflar1 Cizelge 3° de goriilmektedir. Buna gére mekanize ayaktaki
ilerleme miktarinin klasik ayaktan diigiik olmasinin nedeni olarak; su miktarinin
mekanize ayakta daha fazla olmasi ve galeri kesitinin mekanize ayakta daha biiyiik
olmasi gosterilebilir.
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Cizelge 3. Malzeme Sarflar

Mekanize Klasik
2004 yil1 tiretim programu (ton) 350000 350000
2004 yil1 ilerleme programi (m.) 1460 1558
Maden diregi (m3/ ton) 0.003 0.009
Elektrik (Kwh/ton) 22 15

Maden diregi mekanize ayakta sadece hazirlik ¢alismalarinda kullanilirken, klasik
ayakta ise hem hazirlik ¢aligmalarinda ve hem ae iiretimde kullanilmaktadir. Bu
nedenle direk sarfiyati klasik ayakta daha yiiksek olmaktadir. Mekanize ayakta
elektrik tiiketiminin tazla olmasimin nedeni ise elektrik ile calisgan malzeme ve
techizatin klasik ayaga gore daha fazla olusudur. Her iki ayaga ait randiman
degerleri Cizelge 4. de goriilmektedir. 2004 yilina ait dinamit tiiketimleri ise Cizelge
5’de gosterilmigtir

Cizelge 4. 2004 Y1l1 Randimanlar1

Mekanize ayak | Klasik ayak (Kg/yevmiye)
(Kg/yevmiye)

Ayak calisanlari 13.509 5.726

Fiilen yeralti calisanlar 3.847 3.149

Tiim yeralti calisanlar 3.405 2.703

Cizelge 5. 2004 Yil1 Dinamit Giderleri

Aylar (2004) | Klasik (kg) | Mekanize (kg)
Haziran 3400 500
Temmuz 3800 222
Agustos 3500 350
Eyliil 5000 500
Ekim 3400 470
Kasim 1700 331
Toplam 20800 2373

Buna gore yapilan tiretim geregi delme patlatma yontemi, klasik ayakta daha fazla
kullanilmaktadir. Klasik ayakta hazirhik ¢alismalarinda, ayna kesiminde nadiren de
arka komiirii aliminda, biiyiik kiitleli malzemenin par¢alanmasinda patlayict madde
kullanilmaktadir. Mekanize ayakta ise hazirlik g¢aligmalarinda, nadiren de ayna
kesiminde ve bazen de kalkan tipi tahkimatlarin pencerelerinden arka komiirii
alinirken kullanilmaktadir.
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3. SONUC ve ONERILER

3.1 Sonuciar

Mevcut dretim parametrelerine bagh olarak Karsilagtirildiginda mekanize ayak,
klasik ayaga gore daha ckonomiktir. Su anki mevcut liretimde mekanize ayagin
dezavantaji ise iiretim esnasindaki su geliridir. Ocakta 1 ton iiretimde 8 m’ su
bulunmast komiir hazirlama tesislerine gonderilen komiirde slam  etkisi
yaratmaktadir. Klasik ayakta tretim insan giictine dayandigindan maliyet yiiksek
olmaktadir. Mekanize ayakta iretimin daha avantajli olmasi nedeniyle su anki
mevcut klasik ayaklarda da mekanize tretim yapmanin daha avantajli olabilecegi
goriilmektedir. Ancak mekanize ayak malzemelerinin klasik ayaklara indirilmesi
miimkiin olmamaktadir. Ciinkii klasik ayaktaki galeri kesitleri mekanize ayaga gore
daha kiigiiktiir. Isletmede ileriye yénelik olarak tamamen mekanize iiretime
gecilmesi  distinii‘mektedir. Bunun icin  panolarda mekanize yoOntemi
gelistirilmesine yonelik galismalar yapilmakta ve bu caligmalar yeni iiretim sahasi
ole ve derin sahalar olarak adlandirilan bolgede uygulanmaya baslanacaktir. Isgi
saglig1 ve i giivenligi yoniinden mekanize ayaktaki tiretimde toz olusumu daha az
olup is kazasi olasilig: daha azdir. Isletmede ¢aligmakta olan isgilerin gogunlugunun
emeklilik yast geldiginden, ileriye doniik iscileri genglestirmeye yonelik ¢aligma'ar
yapilip tiretimde siireklilik saglanmaya caligiimalidir.

Uretim yapilan klasik ve mekanize ayaklardaki komiir damarlarmin yapist ayni olup,
ortalama komiir kalinliklar1 farklidir. Bu nedenle mekanize ayakta tek dilim, klasik
ayakta c¢ift dilimli tretim yapilmaktadir. Uretimde, her iki ayakta da arkadan
gocertmeli geri doniimli uzun ayak yontemi uygulanmaktadir. Mekarize ayakta
giinlik 2 have ilerleme yapilirken klasik ayakta | have ilerleme yapilmaktadir.
Mekanize ayakta ayna kesimi, kesici yiikleyici makine ile klasik ayakta ise delme
patlatma yapilarak ve martopikor kullanilarak gergeklestirilmektedir. Klasik ayakta
kullamlan tesisatlardan dolay: basingli hava tiikketimi mekanize ayaktan daha fazla
olmaktadir. Mekanize ayakt~ aga¢ malzeme sadece hazirliklarda kullanilirken klasik
ayakta hem hazirlik hem de ayaklarda kullanilmaktadir. Bu nedenle aga¢ malzeme
sarfiyat1 klasik ayakta daha fazladir.

3.2. Oneriler

GLI. Tungbilek Bolgesi yeralt: ocagi igletmesinde iiretim klasik ve mekanize olarak
yapilmaktadir. Klasik sistemle iretim yapilan ayaklarda mevcut rezerv tiikkendikten
sonra, klasik olarak yapilan iretim g¢alismalarina son verilecektir. Bu nedenle
mevcut sistemi gelistirmeye yonelik planlar yapilmamaktadir. Isletmede yeralt:
tiretimine mekanize sistemle deva.a edilecek olup bu sistemi gelistirmeye yonelik
plan ve projeler yapilmaktadir. Omerler yeralti ocaginda iiretim giinliik 3 vardiya
diizeninde, 8 saatlik dilimler halinde yapiimaktadir. Kémiir kalinliginin ortalama 9
m. civarinda olmasi ve giinliik ilerlemenin 1,8 m. olarak uygulanmas: durumunda
ayna kesimi ve arka komiirii alinmast iglerinin bir sonraki vardiyaya sarkmasi ve bu
ilerleme miktarinda arka komdriiniin iyi oturtulamamasi sonucunda komiiriin tam
olarak alinamamasi nedeniyle, giinlitk ilerlemenin 1,2 m. olarak uygulandig: tertip
diizeninde tiretim teorik olarak 1270.1 ton/giin ve 33022.6 ton/ ay olmaktadir.
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Mekanize panoda uygulanan sistemde iiretimi arttirabilmek icin yapilabilecek
diizenlemelerin baginda, iiretimi giinliik 4 vardiya sistemiyle devam ettirmek
gelmektedir. Bu sistem ile, mevcut sistemde bosta gegen 6 saatlik siire iiretime dahil
edilebilecektir. Bu sistcme.gore giinliik tiretim periyodu ayna kesimi, arka komiiri,
ayna kesimi, bakim geklinde gergeklesecektir. Ayna kesim vardiyasinda iki ayna
kesimi yapilacak, ardindan arka komiiriiniin alinmasina gegilecek boylece iki giinde
6 kesim yapilmis olup giinliik ilerleme 1,8 m.’ye ulagmis olacaktir. Her bir vardiya 6
saat fiili ¢alisacak, isi yerinde teslim alacak ve vardiya sonundaki 80 dakikalik siire
yemek ve banyo icin ayrilacaktir. Bu sisteme gore aynadan kesilecek komiir miktari
680,4 ton/giin ve 17690,4 ton/ay, tavandan gogertilecek komiir ise 1224,7 ton/giin ve
49532,6 ton/ay olacaktir.

Giinliik ilerlemenin 1,2 m. olarak uygulandigi panolarda giinliik ortalama ilerleme
ve tiretim miktarlarina bakildiginda 1,2 m. ilerleme igin teorik olarak hesaplanan
degerlere rahatlikla ulagilabildigi goriilecektir. Bu nedenle, iiretimin 4 vardiya
tizerinden yapilacag: bir sistemde giinlik 1,8 m. ilerleme ve 1900 ton tiivenan
iiretime ulasilmasi rahathkla saglanacaktir. Boylece iiretimde % 50° lik bir artis
miimkiin olabilecektir.

Omerler yeralti ocaginda iiretim bir adet mekanize ayakta yapildigindan iiretim
maliyeti yiiksek olmaktadir. Bunun nedeni ise pano bitis sinirina gelindikten sonra
ayagin sokim i¢in hazirlanmaya baglanilmasindan, yeni panoda c¢alisiimaya
baglaniimasina kadar gecen siirede iiretim olmamasidir. Ayagin taginma siiresi,
hazirliklara tagtmanin planlamasina bagli olmakla birlikte Omerler yeralti ocaginda;
eski ayakta sokiim havesinin agilmaya bagslanilmasindan, yeni ayakta ¢alismaya
baglanilincaya kadar klasik panoda yaklagik 75 is giinii mekanize panoda ise
yaklagik 105 is giinii gegmektedir. Uretim olmayan bu giinlerde de giderler devam
ettigi icin, ton basina diisen iretim maliyetlerinde o aylarda asiri yiikselme
olmaktadir. Dogal olarak yil sonu maliyetleri de bu durumdan etkilenmektedir.
Maliyetlerin dengede olabilmesi icin tiretimde siirekliligin saglanmas gereklidir. Bu
nedenle sistemin en az iki adet mekanize ayak olarak ¢aligmasi en uygun
diisiiniilmektedir.
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COMPARISON OF THE LONGWALL MINING
APPLICATIONS IN WESTERN LIGNITE CORPORATION
(WLC)

H. AYKUL * & H. AKCAKOCA" & C. SENSOGUT *

Abstract. In this study, the general comparison of the mechanized and classical
underground coal longwall mining applications in Tuncbilek Region in WLC
was investigated. For this purpose, some observations, investigations, field
studies and experiences were utilized. It is concluded once more that the
mechanized underground longwall mining was more economical and safe than
the classical one.

Key words: Western Lignite Corporation, Mechanized Underground Mining,
Longwall, Underground Mining

' Dumlupinar U.iversitesi Miihendislik Fakiiltesi, Maden Miihendisligi Boliimii,
Kiitahya, Turkiye
haykul @dumlupinar.edu.tr

: Dumlupinar Universitesi Miithendislik Fakiiltesi, Maden Miihendisligi Boliimii,
Kiitahya, Tiirkiye
hkoca@dumlupinar.edu.tr

' Dumlupinar Universitesi Miihendislik Fakiiltesi, Maden Miihendisligi Boliimii,
Kiitahya, Turkiye
sensogut@dumlupinar.edu.tr




