S.U. Ziraat Fakultesi Dergisi 1 (2): 68-74, 1991

FARKLI VAKUM VE ILERLEME HIZLARININ
AYCICEGINDE EKIiM KALITESINE ETKiSi
UZERINE BiR ARASTIRMA

Hiiseyin OGUT*
OZET

Her bitki, yeterli besin ve isik alarak gelisebilmek i¢in, belli bir
hayat alamina ihtiya¢ gosterir. En fazla verimi elde etmede, bu hayat
alan ne ¢ok kii¢iik, ne de ¢ok biiyiik olmalidir. Kiltiir bitkilerine de ge-
rekli hayat alam saglandiginda, en iyi verime ulagilir. Ayciceginde hek-
tarda yaklasik 30.000-40.000 bitki gereklidir.

Tek dane ekim makinalaninda, siralararas: ve siraiizeri mesafeler
ayarlanabilir ve ekim makinasimn iyiligi hakkinda karar vermede dane
dagihmu énemli bir kriterdir. Ayarlanan siraiizerl mesafenin yansindan
kiiciik mesafeler ikizlenme, 1,5 katindan biiyiik olanlarda bosluk olarak
degerlendirilir. Bogluk ve ikizlenme i¢in kabul edilen diger, ISO ta-
rafindan %10 olarak smurlandinlmistir. Arastirma sonuclarina gére,
ikizlenmeye hi¢ raslanmams, bosluk ise devamh olarak %10'dan daha
fazla bulunmustur.

ABSTRAKT

UNTERSUCHUNG UBER DEN EINFLUSS DER UNTERSCHIDLICHEN
FAHRGESCHWINDIGKEITEN UND SAUGLUFT AUF

DIE SAEQUALITAET DER SONNENBLUME

Jede Pflanze braucht einen bestimmen Standraum, damit sie zum
Gedeihen geniigend Nahrung und Licht bekommt. Wenn der
grosstmoqliche Flaechenertraeg erreicht werden soll, darf dieser Stand-
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raum weder zu klein noch zu gross sein. Kulturplanzen bringen nur opti-
male Ertraege, wenn ihnen der erforderliche Standraum zur Verfugung
steht. Sonnenblume erfordert rd. 30.000-40.000 pflanzen/ha. In den Ein-
zelkornsaegeraeten kénnen der Reihen und Kornabstand eingestellt wer-
den und bei der Beurteilung der Giite von Saemaschinen stellt die
Koémerverteilung ein wesentliches Kriterium dar. Wenn der gemessene
Kornsollabstand ist, wird es als "Doppelstelle” und grésser als 1,5 fach von
Kornsollabstand als "Fehlstelle" bezeinchnet. Die zugelassenen werte fiir
Doppel-und Fehlstellen sind von ISO mit 10% begrenzet worden. Nach
dem Ergebnis der untersuchung ist mit der Doppelstelle nicht getroffen
und die Fehlstellen sind immer grésser als 10% gefunden worden.

GiRiS

Bitkisel Gretim faaliyetinin baglangicini olusturan ekim isle-
minden esas olarak, ekim derinligi ve birim alana disen bitki sayisimin
uygunlugu beklenir. Bu iki temel é6zellikden ekim derinligi tarla
sartlarinda kontrol edilirken, bitki populasyonunun amaca uygunlugu
laboratuvar sartlarinda gézlenebilmektedir.

Ekim makinalar, birim alana diigen bitki sayisim ayarlayabilme
kabiliyetleri dikkate alinarak, tohumlan sirekli atan, tek tek atan
simiflandirmasina tabi tutulur. Bir hektarlik alanda 3-4 milyon hububat
bitkisinin yagayabilmesi dolayisiyla, hububat ekiminde sirekli tohum
atan ekim makinalan kullamlmaktadir. Ancak baz bitkilerin bir hek-
tarhk alanda yasayabilecek fertlerinin sayis1 simrli olmaktadir. Bu
deger 6rmek olarak seker pancarnda 80.000, ayciceginde ise 30.000-
40.000 bitkidir. Yakin zamanlara kadar c¢apa bitkileri smifina dahil
olan musir, soya, aygicegi, susam ve sorgum gibi tiriinler yurdumuzda ¢ogu
kez hububat ekimi gibi kesiksiz sira halinde ekilmislerdir. Halbuki bu
bitkilerin belirli siraarasi ve siraiizeri mesafelerde yetistirilmesi gerek-
mektedir. Kesiksiz sira halinde ekimlerden sonra yapilmas: sart olan
seyreltme, tohum ve is¢illk yéniinden tiretim masraflanm buytik 6l¢tide
artirmaktadir. Bu degerlendirmeler, belirtilen bitkiler grubu igerisinde
sayillan ayciceginin tek dane ekim metodu ile ekilmesi gerektigini
gostermektedir.

Tek dane ekim makinalarinda kullanilan ekici diizenler Sekil 1'de
goriuldiga gibi smmiflandinlmaktadir.

Pnématik ekici organa sahip tek dane ekim makinalari, tohum-
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Tek dane ekim makirast
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Sekil 1. Ekici organ tipleri

lugun daha genis boyut dl¢alerinde simiflandirabilmesi, yiiksek hizda
calisabilme, ekici diizeni degistirmeksizin biiytk siraiirezi arahklarda
ekim imkam ve pancar, musir, fasulye, bezelye, aycicegi gibi cesitli kaltar
bitkilerinin aym makinayla ekilebilmesi gibi avantajlara sahiptir.

Vakum etkili ekici organlar uygulamada yayginhk kazanmaktadir.
Bu ekici dazenlerde tohumun tutulup, taginmas); traktér kuyruk mili ta-
rafindan c¢alstirilan bir aspiratériin olusturdugu hava akimi ile
yapilmaktadir. Tohumlarin tek tek depodan alimp ekilmesinde etkili
olan delikli plaka olmaktadir. Plaka tizerinde bulunan delik sayisi, eki-

Siyiric

Johum
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lecek trane gore degisiklik gdstermektedir. Plakanin bir ytizti tohumla,
diger ytizii ise vakumla irtibat halindedir. Plaka tzerindeki delikler, eki-
lecek tohum buaytikliginde olmayip, tohumun tutulabilecegi vakumu
saglayacak buyukliiktedir. Bu 6zellik, pnématik ekim makinasiyla,
¢esitli buyuklik ve sekillerde olan tohumlarnn ekilebilme imkanim
saglar (GOKCEBAY, 1986).

MATERYAL VE METOD

Ayciceginin; yerli imalat, vakum etkili bir pnématik ekim maki-
nasiyla ekimindeki, uygun vakum basmnc: ve ilerleme hizimi belirlemek
amaciyla yapilan bu ¢alismada, materyal olarak kullanilan pndématik
ekim makinasimin teknik 6zellikleri séyledir:

- Siralararas: mesafe (max) 750 mm

- Ekici diizen sayis1 14 adet

- Makina agnhgh :680kg

- Tohum deposu boyutlan

-Uamiuk :425mm
- Geniglik : 140mm
- Yuiksekitk :320mm
- Aspirator boyutlan

-Cap :400mm
- Genistik :25mm

- Kanat sayis1 : 10 adet

- Kanat dlctisii : 16x25x2 mm
- Devir sayis1 (P.T.0.540 d/d i¢in) :6365d/d

- Hava emis borusu i¢ cap1 1 1/2"

Makinada musir i¢in delik ¢cap1 5 mm., aygicegi icin 3 mm olan ve
uzerinde 22 adet delik bulunan diskler kullanmilmaktadir. Kullamilan to-
humluga uygun olarak bu ¢alismada 3 mm delik caph ve tizerinde 22 delik
bulunan, 225 mm ¢apindaki disk kullamlmigtir

Arastirmada tohumluk olarak kullamilan aygi¢eginin bin dane
agirhigy 60 gr olup, herhangi bir kalibrasyona tabi tutulmamistir.
Sézkonusu tohumluk, Tarm {1 Midarlikleri kanahyla, cifteilere
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dagitima yapilan aycicegi tohumluklarindan érnekleme metoduyla
alinmistir.

Calismada vakum ve ilerleme hizlarimin ekim kalitesi tizerindeki
etkisini belirlemek amaciyla yapigkan bant testinden faydalamilmgtir.
Belli uzunluktaki naylon geritler tzerine uniform kalinhikta gres yag
siirilmiis ve ekim makinas:1 bunun tizerinden gegirilmistir. Bant Gzerine
yapiskan tohumlarin siratizeri mesafeleri serit metre ile dlgiilerek kayde-
dilmistir. Ayn: islem her deneme kombinasyonu i¢in tekrarlanmistir.
Denemelerde siraiizeri mesafe makina kullanim tavsiyesine gore 25,5 cm
olarak sabit tutulmus, vakum degerleri 600-700-8C0 mmsSS ve ilerleme
hizlan ise 5-7-10 km/h olarak secilmistir.

Elde edilen bulgular ISO 7256 (1) ve TS 6424'e gore
degerlendirflmistir. Her iki degerlendirme ydnteminde de, siraiizerinde
komsu iki tohum arasindaki mesafe, ayarlanan siratizeri mesafenin 1,5
katindan baytkse bosluk, 0.5 katindan kiiciikse ikizlenme olarak
degerlendirilmektedir. Arulan standartlarda %10 bosluk %10'da ikizlen-
meye miisade edilmektedir. Diger bir ifadeyle siraiizerindeki tohumlann
%80'i 0.5 z-1,5 z degerleri arasinda oldugu durum, iyillk derecesi
bakimindan sinir kabul edilmektedir (z sembolii, pratikde gerceklesen
siraiizeri mesafenin, ayarlanan siraiizeri mesafeye oramim godstermek-
tedir).

TARTISMA VE SONUG

Buitiin deneme kombinasyonlarinda ikizlenmeye rastlanmamistir.
Bu durum siyincilann gérevlerini tam olarak yapmasimun sonucudur.

flerleme hizi sabit tutuldugunda 5 km/h icin, 800 mmSS'daki
bosluk oram %35'e ¢ikmaktadir. llerleme hizi 7 km/h'e gikartildiginda
ise, yiiksek basinglarda ¢alisma uygun olmaktadir. Aym sekilde ilerleme
hizzmn 10 km/h'lik degerinde en diisiik bogluk oram, yine en yuksek
basingcda ger¢eklesmektedir (Sekil 3). Bu degerlendirmeler yiksek iler-
Jleme hizlarinda, yiiksek basinglarin daha uygun olacagim goster-
mektedir. Makinamn diisiik basing degerlerinde calistinlmasinda, va-
kum yetersizligi dolaysiyla bosluk oramiun artmasi, beklenmektedir ki;
bu beklenti deneme sonucunda gerc¢eklesmistir. Nitekim 600 mmSS
degerindeki vakum (negatif basing) ait bosluk oraru ortalamasi %25.2 ile,
diger vakumlardakinden daha ytiksek olmaktadir.

Emme basmei sabit tutuldugu durumda, 600 mmSS'daki vakumda,
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en yuksek bosluk oram1 7 km/h olmaktadir. Emme basinc:t 700 mmSS'na
cikartildiginda ise, bosluk orani artisi, hiz artigina paralel olarak art-
maktadir. Basing 800 mmSS'na ¢ikartildidinda, bosluk oram ile ilerleme
hiz1 arasinda bir iliskiden s6z edilememektedir. Tim deneme kombinas-
yonlarn: icerisinde en dusiik bosluk oram:i 800 mmSS'daki emme
basincinda elde edilmistir.

Bitiin deneme kombinasyonlarinda bosluk oranlarimin %10
smnndan fazla olmasi, disk tizerindeki delik dl¢iistiniin uygun olma-
masi ile izah edilebilir. Disk tizerindeki, aycicegi i¢in dnerilen 5 mm'lik
delik dl¢iisiiniin buyttialmesi gerekmektedir.
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