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Ozet

Miirekkep, glinimiizde dahi yazma/basma/¢ogaltma eylemi igin
birincil malzemelerdendir. Bu o6zelligine bagl olarak miirekkep
iizerine teknik ve estetik diizeyde bir¢ok deneme ve arastirmalar
yapilmis ve bu tecriibeler hem yazil literatiir hem de usta-girak
iliskisiyle tasinan bir deger olmustur. Tarih boyunca 6zellikle isten
tiretilen miirekkepler, bu baglamda en ¢ok kullanilan ve gelistirilen
bir tiir olarak bugiine ulasmistir. Calismanin konusunu olusturan is
miirekkepleri, geleneksel Tiirk sanatlari icinde hususiyetle hat sanati
icin vazgecilmez bir unsur olmustur. Estetik bir yazma eyleminde ton,
akiskanhik ve kaliclik gibi yonlerden biiyilk 6nem tasiyan is
miirekkebi lizerine ¢esitli metinler kaleme alinmis, bir sanayi kolunu
olusturan miirekkepcilik vasitasiyla miirekkep tiretimi ayr1 bir sanat
kolu haline gelmistir. Buglin halad hat sanatinda kullanilan is
mirekkeplerinin kalite problemleri siirerken bu ¢alisma; ge¢misteki
birikimi uygulamalar yoluyla bugiine tasiyarak ¢6ziime katki saglama
amacli ve 0nemini tasimaktadir. Arastirma esnasinda eski metinlerden
elde edilen tarifler yeniden uygulanarak sonuclari degerlendirilmistir.
Elde edilen sonuclar, iyi bir miirekkebin sahip olmasi gereken
ozellikler dogrultusunda tarifler {izerinde denemeler yapilarak
gelistirilmeye ¢alisilmistir. Uygulamalar sonucunda kullanilan
malzemelerin ne ise yaradig), sebep olduklar1 olumlu ve olumsuz
sonuglar, miirekkebi degerli kilan ton ve akiskanlik gibi unsurlar
tizerindeki etkileri tespit edilmeye c¢alisilarak ¢dziim yollar
tartigilmustir. Is kalitesi ve zamk miktar1 gibi miirekkebin kalitesini
belirleyen unsurlar hakkinda oransal sonuglar irdelenmistir.

Anahtar Sozciikler: Geleneksel sanatlar, hat sanati, is miirekkebi,
miirekkep yapimi, Giilzar-1 Savab.

Akademik Disiplin(ler)/Alan(lar): Geleneksel Tiirk sanatlari, hat
sanati, sanat tarihi.

Abstract

Ink  remains one of the primary materials for
writing/printing/duplicating even in contemporary times. Based on
this feature, many experiments and much research have been
conducted on ink at the technical and aesthetic level, and these
accumulated experiences have become a cultural value transmitted
both through written literature and master-apprentice tradition.
Throughout history, soot inks have emerged as the most videly used
and the most developed type in this context. Soot inks, which
constitute the subject of this study, have been an indispensable
component of traditional Turkish arts, especially in the art of
calligraphy. Various texts have been written on soot ink, which is of
great importance in terms of tone, fluidity and permanence in the
aesthetic act of writing, and ink production has become a separate
branch of art through ink making, which constitutes a branch of
industry. While the quality problems of the soot-based inks used in
calligraphy still persist today, this study aims to contribute to their
resolution by carrying the accumulation of the past to the present
through applications. During the research, the recipes obtained from
old texts were reapplied and the results were evaluated. The results
obtained were tried to be improved by experimenting on the recipes
in line with the features that a good ink should have. As a result of the
applications, it was tried to determine what the materials used were
for, the positive and negative results they caused, their effects on the
elements that make the ink valuable, such as tone and fluidity, and
solutions were discussed. Proportional results were analyzed about
the factors determining ink quality such as soot quality and gum
quantity.

Keywords: Traditional arts, khatt, soot ink, ink production, Gulzar-1
Savab.
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1. Giris

Malzeme, mimariden plastik sanatlara kadar sanat dallarinin olusumunda, gelisiminde ve devamliliginda
oncelikli bir etmendir. Mimariyi bdlgede bulunan tas, ahsap, mermer ya da baska malzemelerin
sekillendirmesi gibi diger sanat dallarinda da malzemenin sanat ve estetik lizerindeki énemi iizerinde
durmak icap eder. Her ne kadar mimari érnekler zorunluluklari da kapsayarak daha ileri bir boyutu teskil
etse de plastik sanatlar ve bunlar icinde geleneksel Tiirk kitap sanatlarinda da malzeme, bir¢ok yénden
sanatin icrasinda ve geleceginde 6nemli bir konumda yer almaktadir. Malzemelerde en iyiye ulasma
yolunda bazen cografi kosullar bazen inanglar etkili olmakta ve insanoglu bu husustaki siirekli arayisini
stirdirmektedir. Kullanilan malzemenin isin kalitesi ve kalicilif1 yoniinden oldukga etkili olmasi sebebiyle
eskiler kem dlat ile kemaldt olmaz diyerek bir tevriyeyle ilerlemenin bozuk aletlerle olamayacagini 6zdeyis
halinde dile getirmistir.

Geleneksel kitap sanatlari icinde hat sanatinin temel malzemeleri, kalem, kagit ve miirekkeptir. Bunlardan
herhangi birinin eksikligi ile yazma islemi gerceklestirilemez. Kalem ve kagida dair incelikler baska
bahisleri olusturur. Bundan dolay1 daha bir sinirlandirmayla bu ¢alismanin arastirma konusunu miirekkep,
daha o6zel olarak is miirekkebi teskil etmektedir. Zira hat sanatinda miirekkep, bir yoniiyle kimya
ameliyesini barindirmasi ve tarih icinde ¢okca denemelere sahip olmasi sebebiyle bugiin dahi gelismeye
acik bir alani olusturmaktadir. Hat sanatinda kullanilan esas miirekkep, is miirekkebidir. Isten ve 6zellikle
bezir (keten tohumu yag1) isinden iiretilen bu miirekkep icin basta Giilzdr-1 Savdb olmak tlizere yazil
kaynaklar ve hat sanatinda hoca-talebe iliskisi icinde sifahi bilgiler yoluyla bir¢cok tarif ve uygulama
giiniimiize ulagmustir. is miirekkebinin bugiiniin teknolojisiyle iiretilen kimyasal icerikli miirekkeplere gére
hala kalicilik, renk degeri ve yazma kolaylig1 yoniinden tercih ediliyor olmasi, ¢alismanin bu arayisa katki
sunmak adina 6nemine isaret etmektedir.

Geleneksel Yéntemlerle Is Miirekkebi Yapimi ve Uygulama Sonuclari bashikh tezden iiretilen bu ¢calismada,
yazili kaynaklar yoluyla bugiine gelen miirekkep tarifleri incelenmis, tarifler bugiiniin sartlarinda yeniden
uygulanarak ortaya ¢ikan sonuglar analiz edilmeye ¢caligilmistir. Her tarif kodlanarak (IM1, iM2, iIM3 vs.)
once tarifte anlatildig1 sekilde, ardindan goriilen aksakliklari gidermek maksadiyla tarifte degisiklikler
yapilarak uygulanmistir. Elde edilen veriler Eski MiirekkepgiliGimiz gibi miirekkebe dair son donem
kaynaklari ve edinilen tecriibelerle kiyaslanarak is miirekkepleri konusunda en dogru sonuglara ulasmak
ve bu sonuglar1 akademik bir veri haline getirmek amaglanmaistur.

Calismaya; bes tanesi eski kaynaklardan aktarilanlar olmak {izere bir tanesi hem ¢alisma hem son dénem
verileriyle ulasilan alt1 tarif dahil edilmistir. Bu tariflerin se¢ciminde bir sinirlandirma olarak yalniz bezir
(keten tohumu yag) isi kullanilan tarifler alinmistir. Neft yagindan alinan is ya da giiniimiizde daha ¢ok
kullanilan lastik isinden iiretilen tarifler konu disinda birakilmistir. Bunun baslica sebepleri, klasik
uygulamalara bagli kalmak yaninda bezir isinin mirekkepte gosterdigi niteliksel ayricaliklardir. Ciinkii
bezir isiyle liretilen miirekkeplerle yazilmis hat levhalarinin, tizerlerinden gecen en az bin kiisur yil sonra
bile canli ve dayanikl kaldig1 arsivlerdeki yazilarin sahitligiyle asikardir. Bu sebeple bezir isiyle tliretilmis
miirekkeplerin giiniimiize taginmasina ehemmiyet verilmistir.

Is miirekkebinin tanimi ve tarihi gelisimi verilerek baslanan arastirmada, is miirekkeplerinde tarih boyunca
kullanilan malzemelerden bahsedilmistir. Cok genis bir aralik gésteren bu malzemelerin ne ise yaradigina
dair tespit ve diisiinceler uygulamalarin da yardimiyla belirtilmeye calisilmistir. Malzemelerden énemli bir
kismini ise bugilin kullanildig1 devirdeki kalite ya da sekilde bulmak yahut maliyet problemleri buradaki
6nemli bir sorundur. Bunun yaninda bazi malzemelerin neden kullanilmis olabilecegine dair tahminden 6te
bir ¢ikarim ¢ok miimkiin olmamaktadir.

Is miirekkebi iiretiminde ilk faaliyeti olusturan ve biiyiik bir zorlugu da barindiran is alma yontemleri ise
oncelikle tarihi vecheden ele alinmistir. Yakin tarihte kullanilan yontemler yaninda giincel denemeler
yapilarak daha ¢ok kisisel iiretimler adina konu incelenmistir. Bundan sonra ise alt1 tarif uygulanarak
detaylar1 analiz edilmis ve is miirekkebi adina doyurucu bilgilere teoriden ziyade uygulama iizerinden
ulasilmaya gayret edilmistir.



Hat Sanatinin Siyah Giizeli, Gegmisten Giiniimiize is Miirekkepleri: Uygulamalar ve Sonuglari

2. Is Miirekkebinin Tanim ve Tarihgesi

En temel anlamiyla bilesik olarak tanimlanabilecek miirekkep, s6zliik anlamlarinda da dogrudan veya
dolayli olarak benzer maddelerin ismi olarak gosterilir. Miirekkep kelimesi, birden fazla maddenin
karisimindan meydana gelen madde anlamiyla en genis muhtevasini bulurken terimsel olarak yazi yazmaya
yarayan bilesik sivilari ifade eder. Farkli amaglar icin farkli malzemelerle tretilmesine bagh olarak is
miirekkebi, zirnik mirekkebi, iistiibe¢ miirekkebi gibi iiretildigi maddenin ismiyle anilabilmektedir.
Bununla birlikte miirekkep kelimesiyle genellikle siyah miirekkepler kastedildigi icin renkler de lal
miirekkep, mavi miirekkep, beyaz miirekkep gibi sifat olarak eklenmektedir. Milletlere gore kullanilan
malzeme ve tekniklerin degismesi dolayisiyla miirekkepler arasindaki farklar1 gostermek iizere yine
miirekkep, Iran miirekkebi, Tiirk miirekkebi, Avrupa mirekkebi gibi mensei itibariyle de
isimlendirilmektedir (Celik, 2018, s. 4; Devellioglu, 2010, s. 857; Yazir, 1981, s. 151).

Is miirekkebi, isten iiretilen miirekkep olarak malzemesi geregi siyah renktedir. Buna bagh olarak
miirekkebin Arapc¢a’da midad veya hibr, Farsca’da ise siyahi seklinde isimlendirilmesi, siyah miirekkebin
ve dolayisiyla is miirekkebinin genis kullanim alanina istinaden éneminden kaynaklanmaktadir. Is
miirekkebi bilesik yapisini, is, zamk ve sudan olusmasindan elde eder. Zamk icinde erimeden kalan is
parcalari, hem yazinin canli bir goriiniim kazanmasina hem de hatalar karsisinda kagit tizerinden
kazinmasina imkan vererek biiyiik bir kolaylik saglamaktadir. Yine isin ugucu olmamasi dolayisiyla zamana
karsi da mukavemetli bir miirekkep meydana gelmektedir (Ozoénder, 2003, s. 131; Celik, 2018, s. 4).

2.1. is miirekkebinin tarihgesi

Tarihin yaziyla baslamasina denk olarak miirekkep, yazma iizerine insanoglunun siiregiden ¢abalari sonucu
oldukca kadim bir ge¢mise sahiptir. Cin ve Misir’da M.0. 2500 yillarina kadar giden kaynaklar, miirekkep
kullanimina dair en eski bulgular olusturur. Siyah Cin miirekkebinin de M.0. 2500 yillarinda bu yana
kullanildigina dair bilgiler, Pompei harabelerinden ¢ikarilan kaliteli miirekkeplerle yazilmis yazilar,
miirekkebin gecmisi hakkinda bilgi vermektedir. Hayvani zamk, is ve sudan iretilerek yiizyillar boyu
kullanilan siyah is miirekkebinin, gliniimiize ulasan belgeler yoluyla milattan 6nceki devirlerde Anadolu ve
Akdeniz cevresindeki kiiltiirlerde de kullanildig1 bilinmektedir (Asim, 2012, s. 81; Celik, 2018, s. 5; Demiris,
2002, s. 21; Derman, 2006, s. 46; Yaman, 2002, s. 283).

Tiirklerde, Orta Asya Medeniyetinden beri kullanilan miirekkep, Miisliiman toplumlarda da 6nemli bir yer
tutmus ancak; Osmanlilara devrinde miirekkepgilik ayr1 bir sanat dali haline gelmistir. Evliya Celebi
Seydhatndme’de bu konuya deginerek Istanbul’da 65 miirekkepginin ¢alistigi kirk diikkkanin var oldugunu
kaydetmistir. Bununla birlikte 17. yiizyilda Ehl-i Hiref biinyesinde saray himayesinde calisan 24
miirekkepci bulundugu kaynaklarda aktarilmaktadir (Aktan, 1988, s. 234; Celik, 2018, s. 5; Derman, 1987,
s. 77-78; Kahraman ve Dagli, 2008, s. 614; Yaman, 2002, s. 283). "Ehl-i Hiref defterlerinde bu grup cemaat-
i miirekkebciyan-1 hassa olarak kaydedilmistir” (Yaman, 2008, s. 43). Ozellikle hattatlarin ihtiya¢c duydugu
sanatsal yetkinlikte kaliteye sahip miirekkepler, sonraki zamanlarda da miirekkepciler tarafindan
iiretilmeye devam etmistir. Bir ileri sathada hattatlarin kendi miirekkeplerini yapma yoluna gittigi de yine
bir vakia olarak durmaktadir. Bu hususta baska drnekler oldugu gibi Necmettin Okyay’in (6. 1976) 20.
ylzyilda ortaya koydugu ornekler ve miirekkep iizerine yontemsel aktarimlari, miirekkep yapimina dair
son zamanlardaki 6nemli tarihi verileri sunmaktadir. Kehf (109) ve Lokman (27) sureleri yaninda hadis-i
seriflerde sehit kaniyla kiyaslanan, islam Medeniyeti’'nin bilime verdigi degerle bir kat daha artan degeriyle
miirekkep, Tiirk-islam kiiltiir havzasi icinde 6nemli bir yere sahiptir (Celik, 2018, s. 6; Eriinsal, 2018, s. 269-
270).

2.2. is miirekkebinde kullanilan malzemeler ve kullanim alanlar:

Is miirekkeplerinde temel malzemeler; adindan da anlagilacagi iizere esas malzeme is olmakla birlikte onu
miirekkep haline getiren zamk ve sudur. Ancak vesikalar ve 6gretiler yoluyla aktarilan tariflerde, bu temel
malzemelere eklenen zac-1 kibrisi (demir siilfat), sirke, safran gibi bir¢cok yardimci malzemenin varligina
rastlanmaktadir.

Oncelikli malzeme olan is icin imkanlar ve ihtiyaclar geregi cesitli maddelerden elde edilen islerin
kullanildig1 goriiliir. Orta Asya’da neft yag1 ve keci kilindan mamul is kullanilmisken is iiretimine dair
ilerleyen arastirmalarda gaz yagi, ban (Hint yag1 bitkisi) yagi, ¢cira, bal mumu, menekse yagi, zeytinyagi ve
bezir (keten tohumu) yagy, is ¢cikarmak i¢in kullanilan diger malzemeler olmustur. Fakat bu kadar ¢esitlilik
icinde miirekkep liretimi icin en kaliteli isin bezir ve neft yaglarindan elde edildigi anlasilmis, diger
malzemelerden saglanan is, giindelik kullanilan miirekkeplerin yapimina hasredilmistir (Celik, 2018, s. 6;
Derman, 2006, s. 46).
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Is kadar énemli olan zamk i¢in eski ¢aglarda kullanilan hayvani zamklar yerine Osmanl’da Arap zamki
(zamk-1 Arabi) kullamilmistir. {s tanelerinin kdgida tutunmasim sagladig icin tiretimde esash bir yere sahip
olan zamkta, kalite bakimindan en iyisinin celldbf ismiyle bilinen Sudan zamki oldugu giiniimiize aktarilan
bir bilgidir (Celik, 2018, s. 6; Derman, 2006, 5.46). Elbette zamk is karisiminin akiskanligini saglayan su ise,
esasta saf sudur. Geleneksel anlatilar bu konuda yagmur suyuna énemli atiflar yapmaktadir (Celik, 2018, s.
6).

Is miirekkeplerinde is, zamk ve su yaninda ¢esitli malzemelerin kullanimina deginilmistir. Bu malzemelerin
bir kisminin neden kullanildig asikarken bir kism1 hakkinda tahmin yiiriitiilebilmekte, bir kismi ise ancak
detayli kimyasal analizler yoluyla anlasilacak bir giz icindedir. Hatta kaynaklar ve uygulamalar yoluyla bu
malzemelerin biiyliik kisminin kullanilmasiyla miirekkebin kalite kaybina ugradigi belirlenmistir. Mazi
basta olmak iizere bazen giizel koku, bazen kivam diizenleyici, bazen de kiif 6nleyici olarak kullanilan bu
malzemeler; efsintin (ac1 pelin otu), eftimun (gelin sa¢1 otu), sirke, jengar (bakir stilfat), nobet sekeri, sabr-
1 siikatara (sar1 sabir), zac-1 kibrisi (demir siilfat), milh-i enderlini (kaya tuzu, 6zel olarak Haci Bektas
yoresinden elde edilen kaya tuzu), lahor ¢ividi, sar1 zirnik, musul mazisi, anzerut kafuru, karaduz, demir
hurdasi, 6kiiz kuyrugu cicegi, meyan bali, kina suyu, katir tirnag cicegi suyu, sigir 6dii, misk, sap, rastik,
maz1 suyu, nisadir, zag topragy, sekerci boyasi, giil suyu, nar kabugu suyu, asma yapragi suyu, koruk suyu,
mersin agaci meyvesi suyudur (ab-1 as) (Baytop, 1994; Celik, 2018, s. 6-7; Derman, 2006, s. 46). Mazi, renk
artiricl roliinde iken, demir siilfat kiif 6nleyici olarak kullanilir ancak; demir siilfatin (zac-1 kibrisi) zaman
icinde kagida zarar verdigi kesfedilmistir. Giil suyu, misk ve benzeri malzemeler giizel koku vermesi i¢in
koyulurken nar kabugu suyu gibi malzemeler miirekkebin kalemin ucundan daha iyi akmasi amaciyla
kullanilmistir. Fakat en nihayetinde is, zamk ve su disinda kullanilan diger malzemelerin, miirekkebe
sagladigi ciizi fayda yaninda zararlarinin (kiiflenme, kdgida zarar verme, akiskanlig1 azaltma vb.) daha ¢ok
olmasi hasebiyle kullanimindan vazgeg¢ilmistir.

is miirekkebi, hat sanatinda kalem ve kagit yaninda t¢iincii esas malzemedir. Miirekkep, renk, parlaklik,
kivam ve akiciligiyla beliren kalitesi yoniinden hattatin sanatini icrasinda tuttugu 6nemli yer kadar ortaya
cikan eserde solmama, akmama gibi 6zellikleriyle kalicilig1 temin eden yapisiyla gliniimiizde hala tercih
edilmektedir. Bu olumlu etkileri sonucu tezhip gibi diger geleneksel sanatlarda da tahrir ¢ekiminde yine
kendine yer bulmaktadir.

2.3. is alma yontemleri

Is miirekkebi yapiminda su ve zamk, kolay temin edilen malzemelerdir ancak is; iiretimi zahmetli ve zayiati
kolay bir malzeme olarak asil zorlugu olusturmaktadir. Bundan dolayi is elde etmek tlizere bir kisim
yontemler denenmis, tarih icinde is lireten meslek olusumlari ortaya ¢ikmistir. Osmanli Devri'nde bu iste
6zel firinlarin kullanildigl, sehrin disinda kurulan ishanelerde is ¢ikaran esnaf diikkanlarinin Egrikapi
semtinde, Tekfur Sarayi’'nda oldugunu beyan eden kaynaklar, is tiretiminin 6zel ilgi ve ¢alisma gerektiren
konumunu asikar kilmaktadir (Celik, 2018, s. 8; Derman, 2006, s. 46). is elde edilmesi konusunda baska bir
yontem olarak, en dnemli 6rnegi Siileymaniye Camii'nde goriilen is toplama menfezleri sayilabilir. Eski
doénemlerdeki aydinlatma araci olan kandillerden ¢ikan isin, cami tezyinatini bozmamasi adina mimari
olarak kurgulanan bir hava sirkiilasyonu ile is odasi olarak da anilan belli menfezlerde toplanmasi
saglanmistir ancak; bu isler daha asag: bir kalitede oldugu i¢in adi miirekkep yapiminda kullanilmistir.
Sanat icrasinda yahut 6nemli islerde kullanilacak miirekkepler icin 6zel yontemlerle bezir veya neft
yagindan is alinmaya devam edilmistir (Celik, 2018, s. 8; Derman, 1987, s. 78; Derman, 2006, s. 46; Serin,
2010, s. 344; Sapolyo, 1970, 5s.10-11).

Is almada, meslek olusumlarinin seri iiretimleri yaninda hattatlarin ya da bazi miirekkep yapan kisilerin
kisisel denemeleri de kayda deger yontemlerdir. Bu yontemler, geleneksel usta-¢irak iliskisi ve yazili
kaynaklar yoluyla bugiine aktarilmistir. Aktarimlar yoluyla giiniimiize ulasan kayda deger bir érnek, Giilzdr-
1 Savab’da Nefeszade Ibrahim tarafindan su sekilde verilmektedir:

100 dirhem (320,7 gr.) halis keten tohumu (bezir) yag: toprak ¢anaklar icine
doldurulur. Mezk{r ¢anaklar riizgar almayan bir yerde agizlarina kadar topraga
gomiiliir. Ustlerine serce parmagi kalinhiginda fitiller yerlestirilir ve yakilr.
Uzerlerine ikinci bir canak daha kapatarak bir siire beklenir. Ustteki canaklara
tutunan is yanmadan ¢anak kaldirilir ve bir kus tiiyti yardimu ile bir yere toplanir.
Bu sekilde devam ederek yag bitene kadar is ¢ikarilir. Daha sonra ¢ikan is kagit
icine sarilarak hamur i¢inde pisirilir. Bdylece sertligi ve yag1 da giderilmis olur
(1938, 5.93; Celik, 2018, s. 8).
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Sozii edilen bu is alma yodntemi, hattatlarin kisisel miirekkep yapimlarinda umumiyetle kullandiklar
usuldiir fakat bir farkla ki; Hattat Neyzen Emin Efendi’den de nakledildigi iizere sadelestirilerek yag, gaz
lambasi ve benzeri bir hazneye koyularak yanan fitil iizerine tutulan bir cam yardimiyla is toplanir. Is, cam
iizerinden kus tiiyl, plastik kart gibi bir nesneyle siipuriiliir ve miirekkep yapiminda kullanilir®. Ugur
Derman’in naklettigine gére Necmettin Okyay da is almak tlizere bir alet yapmistir ancak; nasil bir sekilde
oldugu acik anlatilmamustir (1967, s. 99; H. Oksiiz (kisisel gériisme, 18 Kasim 2017).

Herhangi bir yontemle alinan is, dogrudan miirekkep yapiminda kullanilmaz, bir kdgida sarilmak suretiyle
hamur icine koyularak pisirilir ve miirekkebin kalitesi a¢isindan bu yolla yagindan tamamen arindirilmasi
gerekir.

3. is Miirekkebi Uygulamalari ve Sonugclari

Yazili kaynaklar yoluyla giiniimiize ulasan miirekkep tariflerinin tekrar uygulanmasi ve sonug¢larinin
incelenmesinde, 6nce tariflerin birebir anlatildig1 sekliyle yapilmasi esas alinmistir. Tariflerin tamaminda
agirlik birimi dirhem olarak verildigi icin dlgtler belirlenirken ve oranti1 kurulurken 1 dirhem=3,207 gr.
seklinde kullanilmistir. Uygulamalar sonrasinda elde edilen verilerle ortaya ¢ikan sorunlari gidermek adina
tarifler, malzemeler ya miktar1 degistirilerek ya da tamamen ¢ikarilarak yeniden ele alinmistir. Yine
kademeli olarak her tariften edinilen farkl tecriibeler de sonraki tariflere uygulanarak sonuglar
arastirilmistir. Yalniz is miirekkebi tariflerinin ele alinmasi dolayisiyla tarifleri ayirt etmek icin her tarife is
miirekkebi tamlamasinin kisaltmasi olarak IM kodu ve sira numarasi verilmistir. Oncelikle tiim tariflerin bir
genel degerlendirmesi baglaminda kisa bir tasnifleme yapilmis ve 6nemli noktalar bir araya toplanmaya
calisilmistir. Ardindan her bir tarif tek tek bahsedilen usul cercevesinde uygulanmis ve elde edilen sonuglar
aciklanmaya ¢alisiilmistir.

3.1. Kaynaklarda yer alan tariflerin siniflandirilmasi

Uygulamasi yapilan miirekkep tarifleri, dort tanesi Giilzdr-1 Savdab’dan ve bir tanesi de Tdrth-i Kavd’id-i Hiisn-
i Hat'tan olmak iizere esasta bes tariften miitesekkildir. Altinci bir tarif olarak ise hem éncekilerden edinilen
tecriibenin bir saglamas1 hem de Necmettin Okyay’dan dolayl olarak aktarilan bir tarifin denemesi
calismaya eklenmistir. Genel bir bakisla ele alindiginda tariflerin, baz1 6zellikleri dolayisiyla bir tasnife tabi
tutulabilecegi gortilmektedir. Bu tasnifle miirekkep tariflerine dair mantik ve kurguyu meydana getiren
temel 6zellikler daha iyi anlasilabilir.

Tarifler, ilk olarak miirekkep karistirma/ezme usulleri acisinda li¢ kisimda tasnif edilebilir. 1) Havanda
dévme, 2) Destisenk ile ezme ve 3) Parmakla veya elle ezme. Havanda dévmenin, zaman i¢inde kabul edilen
en basarili yontem oldugu bilinmektedir. Hoca-talebe iliskisi ile sifahen aktarilan yontem de budur.
Havanda doéviilen miirekkepte is ve zamk birbirine daha iyi niifuz etmektedir ancak; burada dikkat edilmesi
gereken nokta dévme isleminin kafi siirede yapilmasidir. Eski kaynaklar seksen bin tokmak darbesi derken
20. yiizy1l hattatlarindan Necmettin Okyay, bunun bes yiiz bin tokmak darbesi oldugunu sdéylemektedir
(Derman, 1967, s. 102; Derman, 1987, s. 79; Tarth-i Kava'id-i Hiisn-i Hat, vr. 18a-18b). Her iki s6ylemden de
esasin uzun siireli bir dévme islemi oldugu anlasilmaktadir. Destisenk ile karisimin ezilmesi ise Giilzdr-1
Savdb’da yer alan bir tarifte (IM5) gecmektedir. Bu yéntem ebru boyalarinin hazirlandig1 yéntemle aynidir.
Miirekkep yapiminda ¢ok bilinen ve kullanilan bir usul olmasa da zaman yoniinden tasarruf saglamasi
cihetinden tercih edilebilir. Miirekkebin parmakla veya elle ezilmesi ise miirekkep yapimai i¢in garip kabul
edilebilecek bir usuldiir. Yine Giilzdr-1 Savdb'da gecen (IM2 ve IM3) bu yéntem, olumlu sonug
vermemektedir.

Tarifler, ikinci olarak igeriklerinde mazi olup olmamasi yoniinden tasnif edilebilir. Mazi, zac-1 kibrisi (demir
stlfat) ile karistirilarak tek basina da miirekkep yapim i¢in kullanilabilen renk verici bir malzemedir.
Bundan dolayi i¢inde is olmayan maz1 miirekkebi tariflerine de yazili kaynaklarda rastlanmaktadir ancak;
hat sanatii¢in yeterli renk tonu ve kaliteyi saglamadigi icin tercih edilmemektedir. Tariflerin icii mazi ihtiva
ederken digerlerinde bu malzeme yer almamstir.

Tarifler, bir iiciincii sekilde ise is/arap zamki oranlar1 yéniinden tasnif edilebilir. is-Arap zamki orantisi
cercevesinde ilk tarif (IM1) 1/10 oraninda, ikinci ve iigiincii tarif (IM2 ve IM3) % oraninda, dérdiincii tarif
(iM4) % oranindadir. Besinci tarifte (IM5) herhangi bir oran verilmemistir ancak; 6zellikle 20. yiizyil ve
sonrasinda tecriibe aktarimlari yoluyla bu oranin 1/3 ila % oldugu genel kabul gérmektedir.

1 Bu usul tizerinden giintimiizde gelistirilmis diger is alma y6ntemleri i¢in bkz. Celik, 2018.
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3.2. Tariflerin uygulanmasi
3.2.1. iM1 uygulama ve sonuglari

Tariflerin cogunlugunu giiniimiize ulastiran Nefeszade ibrahim’in Giilzdr-1 Savab isimli eseri, ilk tarifin de
kaynagidir. Derman’in tarifte de bahsedildigi iizere 13. yiizy1l hattatlarindan Yakut el-Musta’simi tarafindan
kullanildiginm1 vurguladigi tarifte is ve zamk oranlar1 disinda malzeme miktarlarina dair bir bilgi
bulunmamaktadir (Derman, 1967, s. 100). Bu cergevede tarif metni su sekildedir:

On dude (is) mikdar (isin on kat1 miktarda) 1slanmis ve stizlilmiis asel (bal) kivaminda zamk-1 arabi (Arap
zamki) ile zikrolunan (bahsedilen) dudeyi (isi) havan i¢ine koyalar. Maz1 suyun(u) ve nar kabi (kabugu)
suyun(u) ve zac-1kibrisi (demir siilfat) suyun(u) bir yere cem’edib (toplayip) bir mikdar demir hurdesiyle
(hurda/demir pargasi) mithkem (iyice) kaynatalar. Ta ki miirekkeb gibi serbet ola. Ol serbet ile havanda
olan dude (is) ve zamki (Arap zamki) tedric ile (yavas yavas) bir hafta mikdar1 sahkedeler (doverek ezilir).
Badehu giilab (gil suyu) ve zagferan (safran) ve ab1 as (mersin agaci yemisi suyu) haltedip (karistirip)
stizeler, bir sise i¢cine koyub hifzedeler (saklanir), gayet ala midad (miirekkep) ola. Nitekim niishai siyahii
Yakutta (Yakut-1 Miista'simi'ye atfedilen miirekkep tarifi de) denilmistir (Celik, 2018, s. 17-18; Nefeszade
Ibrahim, 1938, s. 94).

Tarif bu sekliyle, isin on kat1 miktarinda Arap zamki kullanilmasini belirtmektedir. Bunun disinda miktara
dayal1 baska sayisal ifade yoktur. Suyla bal kivamina getirilen Arap zamki ile is havan i¢cine koyulur. Diger
malzemeler olan nar kabugu suyu, mazi suyu ve zac-1kibrisi (demir siilfat), bir miktar demir hurdasi yerine
gececek malzemeyle beraber bir kap i¢inde iyice kaynatilir. Tarifte miirekkep gibi serbet ola ifadesi, demir
stilfat karismis suya mazi eklendiginde suyun derhal siyaha dénmesine isaret olsa gerektir. Boylece
hazirlanan karisim, daha 6nce havana koyulan is ve zamk karisimina azar azar ilave edilerek ezme islemi
gerceklestirilir. Bu islem, zamk is iyice ezilip karisana kadar stirdiiriiliir. Bu tarife goére belirlenen asagidaki
malzemelerle tarif uygulanmis ve sonuglar1 gézlemlenmistir.

Tablo 1. IM1 tarifinde kullanilan malzemeler (Celik, 2018, s. 18).

Malzeme Miktar Malzeme Miktar
Arap Zamki 15 gr. is 1,5 gr.
Mersin Agaci Yemisi 2 gr. Saf (Distile) Su -
Demir Hurdasi 39 gr. Maz1 12,5 gr.
Zac-1 Kibrist 12,5 gr. Nar Kabugu 12,5 gr.
Giil Suyu - Safran 0,3 gr.

Is ve zamk oram diginda diger malzemelerde miktar belirtilmedigi icin géz karar bir miktar olusturuldu
(Tablo 1). Bundan sonra saf suyla eritilerek bal kivamina getirilen Arap zamki, bir tiilden siiziilerek
kullanima hazir hale getirildi ve havan icine eklendi. Uzerine azar azar is koyularak tokmakla birbirine
karismalari saglandi. Zac-1 kibrisi (demir siilfat), bir miktar suda eritilerek bir ¢6zelti olusturuldu. Bir kapta
yeter miktarda su i¢ine koyularak nar kabugu, mazi ve zac-1 kibrisi ¢dzeltisi, demir hurdasi olarak bir miktar
civi eklenerek iyice kaynatildi ve suyu alindi. Bu karisimdan siyaha yakin lacivert renkli bir siv1 elde edildi.
Yukarda bahsedildigi gibi bu koyu renk, mazi suyu ile zac-1 kibrisi karisimindan olusmaktadir. Elde edilen
s1v1, havandaki is ve zamk karisiminin ezilmesi esnasinda ezmeyi kolaylastiracak boza kivaminin korunmasi
amaciyla araliklarla eklenmektedir. Tarifte bir hafta boyunca ezilmesi sdylenen karisim icin diisiilen bu
zaman kaydi, farkli kaynaklarda degisik ibarelerle belirtilen ve ¢okca ezmeye dair bir mecaz oldugu i¢gin
karisim, birkag¢ giin boyunca tamam olduguna kani olana kadar ezildi. Miirekkebin hig¢bir katilik ve piiriiz
gostermeyen bir mahlule donmesi, ezme isleminin tamam oldugunu gostermektedir. Tarifin devaminda
miirekkebe eklenmesi istenen giil suyu, safran ve mersin agaci yemisi suyunun (ab-1 as), giizel koku veren
malzemeler olmasi hasebiyle miirekkeple dogrudan ilgisi olmadigi diisiiniilmektedir. Hattatlar bu
malzemeleri ve ¢oklukla saf suyu, hokkadaki miirekkebin suyu buharlastik¢a yahut miirekkep koyulastik¢a
yazmay1 kolaylastirmak icin kullanmaktadir. Giil suyu gibi malzemeler ayni isi goriirken gilizel koku da
verdigi icin tercih edilmektedir. Bu bilgi dogrultusunda son li¢ malzeme, bu gayeyle tarife eklenmis
olmalidir (Celik, 2018, s. 18-21).
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Uretilen miirekkeple hazirlanmis hokkayla yazildiginda akiskanhigin iyi olmadig1 ve miirekkebin kalemi
tuttugu gorilmistir. Zamk oraninin fazlaligindan kaynaklandigi diisiiniilen bu sorunu daha acik olarak
gosteren ikinci sorun ise solma testlerinde ortaya cikmistir. Kagit iizerinde yarisi korunarak diger yarisi
yedi ay dogrudan giines 1s181na maruz birakilan mirekkep, zamanla pul pul dokiilmeye ve el degdiginde
yahut iflendiginde silinmeye baslamistir (Gorsel 1). Bu da zamk oraminin fazlaliginda goriilen bir
problemdir. Miirekkep muhafaza edildigi kavanozda kiiflenmezken hokka i¢inde likayla birlestiginde bir
slire sonra kiiflenmistir (Celik, 2018, s. 21).

Gorsel 1. IM1 ilk denemeye ait solma testi (Celik, 2018, s. 22).

Ortaya ¢ikan en 6nemli sorun olan akiskanlik ve zamanla dékiilme problemlerine kars tarif, is ile zamk
orani % miktarinda kullanilarak yeniden yapilmistir. Bu iki problemin bu uygulama sonucunda ortadan
kalktig1 goriilmistiir (Celik, 2018, s. 22-23).

3.2.2. IM2 uygulama ve sonuglari

Giilzdr-1 Savdb’da nakledilen ikinci bir tarifte, ilkine nazaran bir kolaylik olarak malzeme miktarlar1 da tam
olarak verilmistir. Bu tarifi digerlerinden ayiran dikkat ¢ekici iki husus, miirekkep yapimina dair anlatilarda
yer bulmayan ve is miirekkebi yapimiyla temelde bagdasmayan parmakla ezme y6ntemi ve 6d kullanimidir.
Bu sekliyle tarif su sekilde anlatilmaktadir:

Bes dirhem (16,35 gr.) mikdar1 dudeyi (isi) on dirhem (32,7 gr.) si8ir veyahud koyun 6dti ile bir tabak icinde
altin ezer gibi halledip (karistirip) giineste kurutalar. Badehu (sonra) yine bir iki dirhem (3,27-6,54 gr.)
mikdar1 zac suyu (zac-1 Kibrisi/demir stilfat suyu) on bes dirhem (49,05 gr.) zamki arabi (Arap zamki) ki
asel (bal) gibi 1slanmis ve ezilib siiziilmiis ola. iki dirhem (6,54 gr.) nebat1 dakik (nébet sekeri) ile zikrolunan
(bahsedilen) dudeyi (isi) iki defa kurutup yine vechi mesruh (detaylariyla aciklandig1) tizere giilab (giil
suyu) ile yahud hal (sirke) ile halletseler (karistirilsa) 41a midad (¢ok iyi miirekkep) olur (Celik, 2018, s. 24;
Nefeszade Ibrahim, 1938, s. 97).

Tarif, karisim1 birka¢ defa ezme ve kurutma islemiyle zor bir iiretim siireci icermektedir. Buna gore
oncelikle is, s1g1r veya koyun 6diyle bir tabak icinde altin ezer gibi ifadesiyle belirtildigi lizere parmakla
ezilmektedir. Od ile ezilen is ve zamk karisimi1 daha sonra giineste kurumaya birakilmaktadir. Ardindan bal
kivaminda, siiziilmiis ve isin ii¢ kat1 oraninda Arap zamki, zac-1 kibrisi ¢6zeltisi ve nébet sekeri (nebat-1
dakik) ile karisim yine parmakla ezme islemi tekrarlanarak kurutulmaktadir. Bu ezme ve kurutma islemi
iki kez tekrar edildikten sonra son kez giil suyu veya sirke ile tekrarlanarak islem sonlandirilmaktadir.

Tablo 2. IM2 tarifinde kullanilan malzemeler (Gelik, 2018, s. 25).

Malzeme Miktar Malzeme Miktar
Arap zamki 4,5 gr. is 1,5 gr.
Saf Su ve GiilSuyu 20 gr. Nobet Sekeri 1 gr.
Zac-1kibrist 1 gr. 0d 3gr.

Verilen malzeme miktarlari fazla oldugu i¢in deneme maksath olarak tiim malzemeler takribi 1/10
oraninda azaltilarak tarif aynen uygulandi (Tablo 2). Hokka hazirlanarak yapilan yazma denemesinde rengi
giizel goriinen miirekkebin akiskanlik konusunda problemli oldugu saptandi. Ayrica solma testinde
dogrudan giinese temas eden kisminin elle dokunuldugunda dagildig: tespit edildi (Gorsel 2). Yine parmakla
ezmeden kaynakl olarak is ve zamkin birbirine ¢ok iyi karismadig1 da goriildi (Celik, 2018, s. 27).
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Gorsel 2. IM2’ye ait solma testi (Gelik, 2018, s. 27).

Burada hususen bahsedilmesi gereken bir husus da sudur: Odiin dinen necis kabul edilmesi hasebiyle ayet
ve hadis-i seriflerin yazilacagl hat miirekkebinde kullanilmasi sorunlu bir alan olusturmaktadir. Ayrica
miirekkebe arti bir etkisi olmadig1 gorilmistiir. Ebru boyalarinda boyanin suya tutunmasi ve kagittan
akmamasi i¢in kullanilan 6diin, hat miirekkebi tarifleri icinde kullanilan bir malzeme olmasi bu sebeple bazi
soru isaretleri tagimaktadir. Bununla birlikte 6d kullanilan baska bir tarife rastlanmamasi yaninda bu
malzemenin miirekkep anlatimlarinda aktarilmamasi, bu olumsuz etkilerin sonucu olabilir.

Tarif tizerinden elde edilen veriler 1s181nda yeni bir deneme olarak 6d ve zac-1 kibrisi tariften ¢cikarilmis ve
is/zamk oranida 1/5,5’e yiikseltilerek tarif yeniden uygulanmistir. Akiskanlik ve dagilma problemi ortadan
kalkarken nébet sekerinin de arti1 bir etkisi olmadigi gibi miirekkebin kigida tutunmasinda sorun
olusturdugu tespit edilmistir. Ayrica ilk denemede hokkada kiiflenen miirekkep, bu sadelestirilmis
denemenin ardindan bu sorundan da arinmistir (Celik, 2018, s. 28).

3.2.3. M3 uygulama ve sonuglari
Glilzar-1 Savab’da gegen ve en yogun malzeme cesitliligine sahip tigiincii bir tarif su sekildedir:

Cicekten dokiilen enar (nar) goncalarin yirmi bes dirhem (80,175 gr) mikdar1 cem’edeler (toplanir) ve yirmi
dirhem (64,14 gr.) zac (zac-1 kibrisi/demir siilfat) ve alt1 dirhem (19,242 gr.) anzurut (Fars sakizi) ve alt1
dirhem (19,242 gr.) elhac bektas tuzu (Hac1 Bektas yoresinde bulunan kaya tuzu) ve alt1 dirhem (19,242
gr.) kafur otu ve on iki dirhem (38,484 gr.) mersin yapragi ve alt1 dirhem (19,242 gr.) gav (sigir) kuyrugu
cicegi ve yirmi dirhem (64,14 gr.) nebat (ndbet sekeri) ve elli dirhem (160,35 gr.) mikdar1 biitiin siyah mazi.
Mecmuunu (tamamaini) bir ¢omlek icine koyub demir hurdesini sirke ile tabhedib (kaynatip) badehu (sonra)
icine li¢ dirhem (9,621 gr.) giilab (giil suyu) ile hallolunmus (karistirilmis) zagferan (safran) ve iki ¢ekirdek
misk koyalar. Bu zikrolunan (bahsedilen) serbet ile yirmi bes (80,175 gr.) mikdari dudeyi (isi) altmis dirhem
(192,42 gr.) mikdari asel (bal) kivaminda stiziilmiis zamk-1 arabi (Arap zamki) katib bir eli nasirlanmis
kimesneye (kuvvetli bir kisiye) sini i¢inde iki li¢ gline degin miihkem (iyice) hallettireler (karistirsinlar)
gayet ala (¢ok iyi -miirekkep-) ola (Celik, 2018, s. 30; Nefeszade Ibrahim, 1938, s. 98).

Tablo 3. IM3 tarifinde kullanilan malzemeler (Celik, 2018, s. 31).

Malzeme Miktar Malzeme Miktar
Kaya Tuzu 0,3 gr. Nar Goncasl

Arap Zamki 4 gr. Is 1,5 gr.
Safran 1 Tutam Misk 0,5 gr.
Mersin Agaci Yapragi 0,3 gr. Maz1 3,2 gr.
Kafur Otu 0,3 gr. Gav Kuyrugu Cicegi 0,3 gr.
Giil Suyu 9,5 gr. Nobet Sekeri 1,2 gr.
Sirke 75 gr. Demir Hurdasi 25 gr.
Anzerut 0,3 gr. Zac-1 Kibrist 1,2 gr.

Malzeme cesitliligi (Tablo 3) dolayisiyla zahmetli tariflerden biri olan IM3 tarifi, nar cicegi toplayarak
baslamaktadur. ikinci olarak zac-1 kibrisi (demir siilfat), ardindan anzerut eklenmektedir. Anzerut ya da
anzarut, Fars sakizi ismiyle de anilan, eskiden beri boya ve ila¢ yapiminda kullanilan bir reginedir. Bilimsel
adi astragalus sarcocolla olan bir bitkiden elde edilmektedir. Reginenin antik ddnemlerden beri miirekkebin
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ana malzemelerinden oldugu disiiniildiiglinde bu maddenin burada Arap zamkinin kuvvetini artirmak icin
tercih edildigi akla gelmektedir. Karisima daha sonra Haci Bektas yoresinden ¢ikan kaya tuzu, kafur otu ve
mersin agaci yapragl yaninda sigir kuyrugu otu olarak da anilan gav kuyrugu cicegi eklenmektedir. Son
eklenenlerden kaya tuzunun boyanin tutuculugunu artirmak maksath oldugu diisiiniilse de diger ii¢
malzemenin neden kullanildig tespit edilememistir. Karisima nobet sekeri, siyah maz1 koyulduktan sonra
ayr1 bir kapta sirke, demir hurdasi olarak bir miktar ¢iviyle kaynatilmaktadir. Son olarak giizel koku i¢in giil
suyu, safran ve misk de eklenerek tim malzemeler bir araya getirilmekte ve hepsi kdfi miktar siviyla
kaynatilarak bir serbet yapilmaktadir. Bu sivy, is ve zamkin ezilmesi esnasinda miirekkebe boza kivaminm
vermek tlizere kullanilmaktadir (Celik, 2018, s. 32-33).

Miktarlar tarifte verildigi tizere yaklasik % oraninda yani kullanilan isin iki kati miktarinda Arap zamki
ezilerek Kkaristirilirken daha 6nce hazirlanan sivi karisimla kivami ayarlanmaktadir ancak; tariften ezme
isleminin elle yapildig1 anlasilmaktadir.

Tarifteki malzeme miktarlar1 1,5 gr. ise orantilanarak kullanilmistir. Tarifin uygulanmasinda, bahsedildigi
sekilde malzemeler hazirlanmis ve karisimlar olusturulmustur. Ancak IM2'nin tecriibesi ile elle ezmenin
olumsuz sonuglar1 dolayisiyla ezme islemi havanda yapilmistir. Sonucta giizel ve koyu bir renge sahip,
yazma esnasinda akiskanlif1 rahat bir miirekkep elde edilmistir. Fakat %2 olan is/zamk orani dolayisiyla
miirekkebin kagit tizerinde el degdiginde dagildig1 gozlenmistir. Yine ayni sebepten miirekkebin parlaklig:
da azdir. Bu sonu¢ dogrultusunda Arap zamki eklenerek is/zamk oranini %’e ¢ikararak miirekkeple
yazilmis, parlakligin da yerine geldigi, mirekkebin dagilmadigi saptanmistir. Solma testinde alti ay
dogrudan giines 15181na maruz birakilan miirekkepte solma ve dokiilme gézlenmemistir (Gorsel 3). Yine de
bu olumlu sonuglarina ragmen miirekkebin yapiminda kullanilan malzemeler dolayisiyla zorlu ve
maliyetinin yiiksek olmasi, tercih edilmesini zorlastirmaktadir. Ayrica kullanilan malzemeler basliginda
incelendigi iizere zac-1 kibrisinin zamanla kagida zarar verdigi yoniindeki diisiincenin bir kaniti olarak, zac
kullanilarak uygulanan tarifler ile bu malzeme ¢ikarilarak yapilan uygulamalardan elde edilen miirekkeple
hazirlanan hokkalardaki lika, birka¢ ay sonra zac kullanilan tariflerde parcalanmaya baslamisken
kullanilmayanlarda saglam olarak durmaktadir. Zac-1 kibrisinin tariften ¢ikmasi maziy1 da anlamsiz
kilarken diger malzemelerin de kayda deger bir etkisi olmadig1 diisiiniiliirse tarifin daha sade bir sekilde
uygulanabilir oldugu anlasilmistir. Bu da iIM6 kodlu tarife denk diismektedir (Celik, 2018, s. 33-35).

Gorsel 3. IM3’e ait solma testi (Celik, 2018, s. 33).

3.2.4. iM4 uygulama ve sonuglari

Haci Selimaga Kiitliphanesi Kemankes Koleksiyonu numara 500’de bulunan Tarth-i Kava’id-i Hiisn-i Hat
isimli eserde yer alan tarif nazim bigimindedir. Tarif metni asagidaki gibidir:

Kirk dirhem (128,28 gr.) zamk (Arap zamki) ey yar / Havan i¢inde ey talib-i vefadar (sadik 6grenci)

Koy eger on dirhem (32,07 gr.) did-i siyahi (siyah isi) / Dokuz dirhem (28,863 gr.) dahi zac (zac-
kibrisi/demir siilfat) ekle rahi (yolcu)

Birak icine dért dirhem (12,828 gr.) nebati (nobet sekerini) / iken seffaf olur renginde zati (zaten)

iki dirhem (6,414 gr.) dahi kat zaferam (safran1)/ Bucuk dirhem (1,6035 gr.) dahi milh-i enderani (kaya
tuzu)

Dahi seksen bin ur (vur) tokmag / Kati ince berrak olur gorgel sefay

Pes ondan mazuyu (maziy1) gotiir gel / Iki pare (parca) ediip ¢élmege (¢comlege) koy gil (ekle)
Ani (onu) kaynat tamamin hallolunca (karisinca) / Hub (giizel) olur ince bezden siiziince
Koyup da kara boyay1 (miirekkebi) canaga / Suya karistirip koy bir bucaga

Muhkem turla (iyice karistir) safi suyun(u) al / Miirekkep i¢ine iki kasik sal

Mazudan bir boyadan iki kasik koyunculak (koyulacak) (Celik, 2018, s. 36; Tarih-i Kavaid-i Hiisn-i Hat, vr.
18a-18b).
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Tablo 4. IM4 tarifinde kullanilan malzemeler (Gelik, 2018, s. 37).

Malzeme Miktar Malzeme Miktar
Zac-1 Kibrisi 1,3 gr. Nobet Sekeri 0,6 gr.
is 1,5 gr. Arap Zamki 6 gr.
Kaya Tuzu 1 tutam Safran 1 tutam
Saf (Distile) Su - Mazi 15,5 gr.

Nazmen verilen tarif, malzeme miktarlarini da barindirmaktadir. Buna gére is ve zamk, % oraninda
kullanilmistir ancak 32 gr. ise karsilik 128 gr. Arap zamki kullanilmas1 deneme i¢in ¢ok yiiksek bir miktar
oldugu icin uygulama malzemeler 1,5 gr. ise karsilik gelecek sekilde orantilanmistir. is ve zamk havana
koyularak tizerine zac-1 kibrisi (demir siilfat) ve ndbet sekeri eklenir. Metinde nobet sekerinden sonra gelen
“Iken seffaf olur renginde zati” ifadesi, nobet sekerinin renk sabitleyici olarak kullanilabilecegini
diistindtirmektedir. Karisima devaminda safran ve kaya tuzu da eklenerek seksen bin tokmak vurusu ile
mecaz yollu ¢okca doviilmesi gerektigi aktarilir. Bu konuyla ilgili olarak Derman’in Necmettin Okyay’dan
aktardigi, “bir havan miirekkeb imal etmek i¢in ‘besyiiz bin’ defa kadar tokmaklanmasi icap ettigini buldum.
Eskiler ‘seksen bin’ derlerse de benim kanaatim budur” (1967, s. 102) ifadesi buradan miilhem olsa gerektir.
“Kati ince berrak olur gorgel sefay1” misrai1 bu meyanda miirekkebin ne kadar iyi doviiliirse o kadar iyi
olacagini anlatmaktadir. Tarifin devaminda havandaki miirekkebin ezilecegi kivami ayarlamak i¢in mazinin
parcalanarak kaynatilmasi sdylenmektedir. Kaynadiktan sonra ince bir bezden siiziilen maz1 suyu,
miirekkep icine eklenmektedir (Celik, 2018, s. 36-38).

Tablo 4’te verilen malzemelerle tarifte bahsedilen sekilde uygulanan miirekkeple bir hokka olusturularak
yapilan yazma denemelerinde renk koyulugu, bezir isinin etkisiyle iyi seviyededir ancak; miirekkepte bir
mathk gorilmektedir. Akiskanlik ortalama bir haldeyken solma testlerinde herhangi bir sorun
goriilmemistir (Gorsel 4). Is ve zamk disindaki malzemelerden zac-1 kibrisi kigida zarar verdigi ve mazi ile
anlaml hale geldigi, safran, nobet sekeri ve kaya tuzunun ise anlamli bir sonucu olmadi i¢in tariften
cikarildiginda geriye IM6’da incelenen tarif kalmaktadir (Celik, 2018, s. 38-39).

Gorsel 4. IM4’e ait solma testi (Celik, 2018, s. 38).

3.2.5. iIM5 uygulama ve sonuglari

Incelenen besinci tarif, Nefeszade'nin Giilzdr-1 Savdb’inda yer almakla birlikte esasta ibnii’l-Bevvab ya da Ali
b. Hilal olarak bilinen ekol kurucu hattatlardan Ebu Hasan Ali b. Hilal'in (6. 413/1022) Kaside-i Raiyye isimli
siirine dayanmaktadir (Serin, 2006, s. 534). Evvela asil kaynaga bakmak adina Kaside’'de tarifle uyusan
kisimda dogrudan bir miirekkep tarifi degil fakat bir miirekkep icerigine dair ifadeler yer almaktadir.

"Divitini terbiye edilmis kuruma (is) batir.

Sikilmis koruk sirasi ve sirke ile islenmis kurum’a.

Sari zernih (orpiment) ve kafur ile

Sulandirilmis kizil bal¢ig1 ona ekle” (Gelik, 2018, s. 40; ibn Haldun, 2016, s. 749).

Nefeszade kitabinda bunu bir tarif seklinde, iistelik Seyh (Hamdullah) tarifi olarak vermektedir. Onceki
tariflere nispetle fazla malzemelerden arinmis, imal asamasi da o oranda sadelesmistir. Ezme islemi ise
destisenk ile yapilarak hem farkl bir ezme yontemi kullanilmis hem de bu ydntemle hizlica miirekkep
yapilabilecegi ifade edilmistir (Celik, 2018, s. 41; Nefeszade ibrahim, 1938, s. 99). Bu cercevede tarif su
sekildedir:
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"Dudeyi (isi) hisrim ile yani koruk suyu ile tahmir etmisler (hamur haline getirmisler). Ve dahi asfar zirnig
(sar1 zirnig1) saht (sert) mermer iistiinde destesenk ile sahkedib (ezip) badehu (sonra) haltetmisler
(karnistirmislar). Bu zikrolunan (bahsedilen) eczalar (malzemeler) ile dude (is) zamgile (Arap zamki ile) saht
(sert) mermer lstiinde destesenk ile ezilib bir giinde midad (miirekkep) olub istimal olmak (kullanmal)
kabildir" (Celik, 2018, s. 41; Derman, 1967, s. 101; Nefeszade [brahim, 1938, s. 99).

Tablo 5. IM5 tarifinde kullanilan malzemeler (Gelik, 2018, s. 41).

Malzeme Miktar Malzeme Miktar
Sar1 Zirnmik 0,5 gr. Arap Zamki 4 gr.
is 1gr. Koruk Suyu -

Tarifte herhangi bir malzeme miktar1 belirtilmemistir. Bundan dolay1 is/zamk orani % olarak alinmistir
(Tablo 5). Anlatima gore is, koruk suyu ile hamur kivamina getirilmektedir. Ardindan destisenk ile mermer
tizerinde ezilen sar1 zirnik bu hamura karistirllmaktadir. Son olarak hazirlanan bu karisim Arap zamki ile
yine mermer istiinde destisenk ile ezilmekte ve bir giinde miirekkep elde edilmis olmaktadir. Bu kisa ve
acik tarif ayniyla uygulandiginda akicilik, renk ve yazma kolaylig1 agisindan iyi bir sonug elde edilmistir.
Ayrica havanda d6évmenin nispeten daha zorlu siireci olmadigl i¢in de iiretimi kolay olmustur. Yalniz
parlaklig1 biraz az olmakla birlikte miirekkep hem kavanozda hem de hokkada kiiflenmistir. Bu sorunlarin
sebebini arastirmak adina i¢ine bir oran daha (1/5 olacak sekilde) zamk eklenerek ve koruk suyu yerine de
saf su kullanarak yeniden yapilmistir. Onceki problemlerin bu denemede ortadan kalktigi gériilmiistiir.
Miirekkep solma testlerinde de renk kaybi ya da dokiilme, dagilma gibi olumsuzluklar géstermemistir
(Gorsel 5) (Celik, 2018, s. 42-44).

Gorsel 5. IM5’e ait solma testi (Celik, 2018, s. 43).

3.2.6. IM6 uygulama ve sonuglari

Son dénem yazili kaynaklarinda aktardig iizere arastirmalar ve denemeler yaninda usta-¢irak 6grenimiyle
yahut 20. yiizy1l hattatlarinin uygulamalar1 kanaliyla miirekkepte en etkili sonucun en sade tarifle elde
edilebilecegi anlasilmistir (Celik, 2018; Derman, 1967, s. 101). Buraya kadar uygulanan tariflerin her
birinde de bu sonu¢ bir kez daha ortaya ¢ikmistir. Bundan dolay1r malum olanin gézlemle saglamasim
yapmak adina IM6 koduyla bu tarif uygulanmstir.

Tablo 1. IM6 tarifinde kullanilan malzemeler (Gelik, 2018, s. 45).

Malzeme Miktar Malzeme Miktar
is 1 gr. Arap Zamki 4 gr.
Su

Tarif yine 6nceki bes uygulamanin kesinlestirdigi bir oranla % oraninda is ve zamk kullanilarak yapilmistir.
Bunlardan bagka kullanilan liglincii ve son malzeme ise saf sudur (Tablo 6). Tarif ilk olarak bir 6nceki tarifin
verdigi tecriibeyle hizli bir sonug elde etmek i¢in destisenkle hazirlanmistir. Bunun i¢in bal kivamina
getirilen Arap zamki ile is, cam tlizerinde destisenkle karistirilmis ve lizerine ezmeyi kolaylastiracak kadar
su eklenmistir. Ezme esnasinda buharlasmadan o6tiirii islem zorlastik¢a bir miktar su eklenerek zamk ve is
taneciklerinin iyice karistigina kani olana kadar devam edilmis ve nihayetinde hazir olan miirekkep
kavanoza alinmistir. Hokka hazirlanarak yazildiginda, koyu renkli, akiskan ve dokunuldugunda dagilmayan
bir miirekkep oldugu goriilmiistiir. Kullanimi en rahat miirekkebin bu oldugu tespit edilmistir. Giines 15181na
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uzun stireli maruz birakildiginda da solmayan miirekkepte dokiilme de gézlenmemistir (Gorsel 6). Ayrica
kavanozda ve hokkada kiiflenmedigi de tespit edilmistir (Celik, 2018, s. 44-46).

Gorsel 6. IM6’ya ait solma testi (Celik, 2018, s. 46).

Uygulamay bir ileri sathaya tasimak adina tarif bu sefer is/zamk orani 1/5 olarak kullanilmak suretiyle
havanda déviilerek yeniden hazirlanmistir. Bes giin havanda ezmeye devam edilen miirekkep, 6nceki
denemeye gore daha da iyi sonu¢ vermistir. Parlakligi ve akiciligi artan miirekkebin hokkadaki nispi
kiiflenmesi de ortadan kalkmistir (Celik, 2018, s. 46). Bu iki deneme ile is/zamk oraninin da % ile 1/5
arasinda olmasi gerektigi anlasilmistir.

4. Sonug¢

Incelenen tarifler, en basta is miirekkebinin hala tercihe deger bir dayaniklilik ve estetik goriintiiye sahip
oldugunu ortaya koymaktadir. Is miirekkebi yapimi bir kisim zahmetleri barindirsa da her hattat ya da
kullanicinin istediginde liretmesine olanak saglamasi agisindan da bir kolaylik sunmaktadir. Gliniimiizde
kimyasallarla ve fabrikasyon olarak tiretilen miirekkeplere karsilik dogal malzemelerle ve elle yapilabilen
is miirekkepleri, zamanin ve dis etkenlerin yipraticilhina kars1 dayanikhidir. Ustelik renk koyulugu ve
parlakligi agisindan da hos bir goriintiiye sahipken hatali yazimlarda silinebilmeyi saglayarak kullanicisina
bircok rahatlik saglamaktadir. Is miirekkebinin kiiflenme problemleri, arastirmayla da teyit edildigi iizere,
safliktan uzaklastiran malzeme cesitliliginden ve Kkalitesiz malzeme kullanimindan kaynaklanmaktadir.
Ayrica hokka icindeki kiiflenmelerde miirekkep kadar lika kalitesi de etkili olmaktadir. Bununla birlikte is,
151kla ugan bir madde olmadig i¢in giines 15181 hicbir tarifteki miirekkebe zarar vermemistir. Yalmz iM1’de
Arap zamki miktari fazla oldugu i¢in glines 15181 ile uzun siireli temasta kuruyarak dokiilmiisttr.

Tariflerde kullanilan malzemelerden etkisi tespit edilebilenlerden biri olan zac-1 kibrisi (demir siilfat), eski
tariflerde genellikle yer almaktadir. Kimyevi bir malzeme olusu dolayisiyla miirekkepteki bakteri
olusumuna dair kullanildig1 diistiniilse de bitkisel bir malzeme olan maziyla birlestiginde siyaha yakin koyu
lacivert bir renk olusturmasina dayanarak miirekkep rengi i¢in kullanilabilecegi bir diger ihtimaldir. Ama
zac-1 kibrisi kullanilan miirekkeplerde likanin zamanla deforme olmasi, yazma eserlerde bu malzemeyi
iceren miirekkeple yazilmis yazilarin zamanla kagida zarar vermesi gibi sebeplerle faydadan ziyade zararli
oldugu anlasilmistir. Ayrica zac-1 kibrisi ve mazi igerikli miirekkeplerin renginde bir kisim matlik olustugu
da gozlenmistir. En nihayetinde renk sabitleyici (kaya tuzu vb.), giizel koku verici (misk, giil suyu vb.) bir¢ok
malzeme tariflerde yer alsa da bunlarin uzun vadede ¢ok da faydali olmadigi anlasilmistir.

Tarifler tek tek ele alindiginda IM1'de, hicbir malzemenin miktar1 verilmemisken yalniz isin on kati
oraninda Arap zamki kullanilmasi belirtilmistir. Bu kullanim sonucunda olusan miirekkebin yazarken
akmayarak zorluk ¢ikardig1 ve zamanla kagittan dékiilmeye basladig tespit edilmistir. Ayni tarif is-zamk
orani %’e indirildiginde ortadan kalkmistir.

IM2, garip bir tarif olarak nitelendirilebilir. Buna sebep, iceriginde 6d kullamlmasi ve ezme isleminin
parmakla yapilmasidir. Od, fikhen necis kabul edilen veyahut bu hususta ihtiyatl olunmasi gereken hayvani
bir malzemedir. Bundan dolay1 Kur’an-1 Kerim ayetlerinin yaziminda kullanilacak bir miirekkepte yer
almasi Islam inanc1 geregi dogru bulunmamaktadir. Bunun yaninda IM2’de ezme esnasinda 6diin asidik
ozelliginden faydalanarak is ve zamki karistirmak arzu edildiyse bile kaliteli bir miirekkebin en 6nemli sarti
olan is ve zamkin iyice birbirine karismasi, parmakla ezmekle saglanabilecek bir durum degildir. Tarif,
birkag¢ kez kurutma ve sulandirmanin ardindan parmakla ezmeye devam edilerek yapildigi icin hem iiretimi
zahmetli hem de sonuglari olumsuzdur. Miirekkep kalemden zor akmakta, is yeterince ezilmedigi icin
kagitta piiriizlii bir yap1 olusturmakta ve is-zamk oram % oldugu i¢in el degdiginde silinmektedir. icinden
6d c¢ikarilip ezme islemi de havanla yapildiginda olumsuzluklar ortadan kalksa da tarif, standart bir tarife
donitismektedir.

En ¢ok malzeme ihtiva eden IM3, kayda deger bir sonug verse de Arap zamki miktari isten yaklasik iki kati
oranda oldugu i¢in miirekkep kagit iizerinde dagilmaktadir. Malzeme cesitliligi ve bu malzemelerin
gliniimiizde bulunmasinin zorlugu goéz oniline alindiginda zahmetli ve maliyetli bir tablo ¢ikmaktadir.
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Uygulama esnasinda bu malzemelerden miirekkebe zararli olanlar ve anlamli bir etkisi olmayanlar
ayiklandiginda geriye sade bir tarif kalmaktadir.

iM4, nazmen verilen bir tariftir. Is-zamk oran1 % olarak dogru bir kivamdadir. Oldukea acik bir anlatima
sahip tarif sonucunda iyi bir miirekkep ortaya ¢cikmaktadir ancak; rengindeki matlik dikkat cekmektedir. Bu
mathg1 ve mathiga sebep olmakla birlikte daha 6énce bahsedilen zararlar1 sebebiyle zac-1 kibrisl ve maziy1
tariften ¢cikarinca malzemeleri hayli azalmaktadir. Kaya tuzu, ndbet sekeri ve giizel koku i¢cin koyulan safran
da kayda deger bir etkileri olmadig icin elendiginde yine IM6 tarifi geriye kalmaktadir.

Seyh Hamdullah’a izafe edilen bir tarif olan IM5, destisenkle iiretilen tek tarif olmakla beraber ¢ok hizh
sonug veren bir yapim asamasina sahiptir. IM6’dan ezme yontemi disinda tek farki koruk suyu ve sar1 zirnik
kullanilmasidir ancak; koruk suyunun mirekkepte kiifflenmeye yol agmasi sebebiyle yerine saf su
kullanilarak ikinci bir deneme yapilmis, sorunun ortadan kalktigi goriilmiistiir. Sonuglar1 akiskanlik ve
goriiniim itibariyle oldukga iyidir. is-zamk oraninin % ile 1/5 araliginda olmasi gerektigini en agik gosteren
tariftir.

M6, tecriibeler yoluyla zamanla ulasilan, Necmettin Okyay’in salik verdigi ve hoca-talebe iliskisi ekseninde
gliniimiize ulasan en son terkiptir. Uygulamalar yoluyla da bir kez daha anlasilan bu terkip; yalniz is, Arap
zamki ve saf sudan ibarettir. Is ve zamkin % oraninda kullanilmasiyla boza kivamini koruyacak kadar su
eklenerek havanda dévmekle yapilan bu miirekkep, daha onceki tariflerin olumsuzluklarindan tamamen
arinmis bir tariftir.

Giiniimiizde bezir isinin elde edilmesindeki zorluklar nedeni ile genellikle ithal lastik isi/boyas1 miirekkep
yapiminda kullanilmaktadir ancak; bezir isinden mamul miirekkebin kalitesi hentiz goriilmemektedir.
Kimyasal miirekkeplerin hem temini rahat hem de akisi ve renk secenegi dolayisiyla tercih ediliyor
olmasina karsilik yiizlerce yil her tiirlii dis etkene dayandigini kanitlamis olan is miirekkebinin hat
sanatinda tercih edilirligi daha da artirilabilir. Bunun i¢inse bezir isi elde etmeye dair teknik ¢alismalar
yapilabilir, havanla dévmeye esdeger yiiksek kapasiteli araglar iiretilebilir. Boylece hat sanatinin icerigini
olusturan kutsal metinlerin anlamla olan irtibati, renk konfigiirasyonlari icinde kaybolmadan hat sanatinin
esas vazifesine uygun malzemelerin kullanilmasi kolaylasabilir.
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