Rk. 0. Zir. Fek. Derg., 1388, 1(2), 109-120.

YERL! YAPISI BIR TAHIL EKIM MAKINASININ
TOHUM VE GUBRE DAGILIM OZELLIKLER

Azlz OZHERZI

Ulkemizde ekim makinalar: imalat: belli bir seviyeye galmistir. Bundan

sonra bu imalatin gelistirilmesi gerekmektedir. Bu caligmada Glkemizde imal ‘edilen
bir ekim makinasinin tohum dagalim i:zelliklari arteya konulmustur.

Arastirma sonuglarina gbre, genel oplaerak hem tohum I'ucreleri hem de
gibre hicreleri arasinda tohum miktari bakamndan &nemli farkliliklar vardair.
Bu imalattaki yetersizlikten dolayr olup, :hzeltx.l.ebili.r Tohum hiicrelerinde
tekerriirler arasinda fazla fark olmamasine kargin glbre hiicrelerinde Hnemli fark-
liliklar olmaktadir, Tohum hicrelerinin tekerriirler arasindaki genel standart
sapmasi, 1,04...5,50 g iken gilbre hilcrelerinde 4,68...18,30 g arasinda defjismekte-
dir. g

44458...55,34 mm arasinda defisén ortalema ekim derinliginde, tohumlarin
~ derinlik defalimnyn standart sapmasi 5,50...8,49 mm arasinda defiismektedir.

En yakan komsu tohum uzaklagiman 15,12...21,83 mm arasinda degistigi
dafilimin standart sapmalari 8 +60,..10,47 mm arasinda almaktadlr.

Enine dafilim genig.l.i,gi ise, 12 Dﬁ...lB,lB mm arasingadir.

GIRIS

Gaonamiizde, tarimsal aretimin bl:itﬁn kademelerinde gesitli
tarim alet ve makmalan kullanilmaktadir, Kullanilan bu alet ve  maki-
nalarinin tipleri, alkelerin tekno]ojlsme ve tarimsal yapisina gére
farkliliklar gdstermesine ragmen, ortak olan nokta tarim alet ve maki-.
nalarinin yayilmas: ve gelistirilmesi icin uzun bir zaman soreci gerek-
lidir. Ornegin, 1601 yilinda Ingiltere'de basit aletlerden yararlanilarak
bugday ekiminin yapilmasina karsin (Onal, 1987) modern anlamdaki
ekim makinalar 1900 ylllarmdan sonra uygulamaya sokulmustur. Ulke-
mizde ise 1950 yilindan sonra tarimsal Uretimde ekim makinalari kulla-
nilmasina baslanmigtir. Son yillarda ozellikle 1960 yilindan . itibaren
Glkemizde ekim makinasi imalatimn baslamam ve imalatgilarin sayilan
artmasiyla, ekim makinalarinin kullamlmasn yayllmaktadir. 1985 yilinda
Hayvanla cekilen ekim makinasi 12.866 Traktorle ¢ekilen ekim makina-
s1 115.450, Gubreli ekim makinasn 74.495, Pancar ekim makinas: 11.242,

Prof Dr., Akdeniz Universitesi Zxraat Fakiiltesi,
Tarimsal Mekanizasyon Bo1liimii
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Universal ekim makinas1 27.260 ve Patates ekim makinasi 998 adettir
(Anonymous, 1985).

Tarim alet ve makinalarinin gerek gelismesi ve gerekse uygula-
-mada yayilmasimn uzun siire almasinin ba§hc.§ nedenleri, bu alet
ve makinalarinin yillik kullamm stirelerinin cok kisa ‘olmas1 ve bundan
dolayida omirlerinin uzun olmasidir. Nevarki, tarimsal firetimde tarim
alet ve makinalarimin kullamlmasiyla saglanacak zamandan, -iscilikten
ve tarimsal girdideki tasarruf, yapilan isteki yeknesaklik gibi etmenler
tarim alet ve makinalarinin kullaniimasini ve gelistirilmelerini hizlan-
- dirmaktadir. Bunun en iyi ﬁrnegi son yillardaki ekim makinalarindaki
gelismelerdir. Istatistiklerde yer almamasina ragmen, olkemizde pno-
matik ekim makinalar1 kullamlmakta ve imal edilebilir noktaya gelin-

. migtir.

Istatistik degerlerinde de goraldign gibi ghinftmfzde dlkemizde
en ¢ok tahil ekim makinalart kullanilmaktadir. Bu tip makinalar
siraya ekim makinalardir. Bu tip ,makinalardan fonksiyonel olarak
istenen ozellik, tohumun yatay ve diisey diizlemde yeknesak bir dagihim
gostermesidir. Bunu saglayabildikleri derecede bu rhakina-lardan beklenen
faydalar saglana.caktlr. Ayrica bu tip makinalarda ‘28 adete kadar
tohum hiicresi bulunmaktadir. Dolayisiyla bu hiicrelerin belirli bir
“ayar kademesinde attiklarl. tohum miktarlar1 da esit olmah ve makina
depodaki gibre bitinceye kadar aym miktar1 koruyabilmelidir.

Siraya, banda ve serpme ekim yontemlerinde, tohumlarin toprak
- igerisindeki derinlik dafihimi standart sapmasi, sirayla 0,60...1,60 cm,
0,95...2,48 c¢cm ve 1,57...2,67 cm arasinda degismektedir (Zeltner, 1976).
Siraya ekim makinalarinda kullamlan gdmch ayaklarin ortalama ekim
derinligi 3'0,‘95...!04,50 mm arasindadir (Ozmerzi, 1986). Ayrica tohum-
larin tobrak icerisindeki dagilimina topragin fiziksel o&zellikleri etkili
~ olup, stkigma ile genellikle tohumlarin derin]ik dagihm iyilesmektedir

(Ozmerzi, 1988).
Tahil ekim makinalarimn kullamminin yayildigi ve bu makinala-
rin imalatcilarinin sayisinin arttig)l tdlkemizde, yerli olarak imal edilen

bir ekim makinasinda tohum ve giibre dagilim o&zelliklerini ortaya
_koymak icin bu arastirma yapilmigtir. Bu gahﬁmada tesaddfen secilen
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bir ekim makinasimn hem laboratuvar hem de tarla kogullarinda tohum

dagihim ozellikleri saptanmis ve degerlendirilmigtir.

MATERYAL VE METOD
-' Materyal

Ekim Makinast

Aragtirma icin Glkemizde yerli olarak imal edilmis olan 18
ayakli cekilir tip bir ekim makinasi segilmistir. Ekim makinas) kombine
‘bir makina olup, gomacii ayaklari tekdiskli tiptir. Gerek tohum itici,
gerekse gtbre itici makaralar: doz oluklu makara tipindedir. [tici
makaralarin yarisi bir'tei_terlekten, diger yarisi diger tekerlekten hare-

ket almaktadir, Makina azerinde gerek glbre gerek tohum igin iki
ayr1 tohum ve giibre ayar diizeni bulunmaktadir. Makinada gémiic

ayaklar iki sirali olarak dizilmis olup, siralar arasi uzaklik 15 cm'dir.

Kalibrasyon Dizeni .

Tohum hacrelerinin tohum miktarlar1 arasindaki degigimi sapta-
mak igin kalibrasyon dijzeninden yararlaniimigtir. Makinamin herbir teker-
legi bu dizen ile aym hizda dondariilebilmektedir. Makina tékerlekle-
ri, iki demir rulo Gzerine yerlestirilir. Rulolardan biri tahrik edilmekte
ve digeri ise serbest olarak donmektedir. Rulo hareketini, hidrolik
varyatdr ve- motor sisteminin tahrik ettlgi bir milden zincir-digli siste-
miyle almaktadlr. Her iki tahrik rulosu, aym milden ayni redﬂk51yon
orani ile hareketi aldiklarindan, rulolar aynmi hizda donmektedir.

Ornekleme Cercev&cl

Cimlenen bitkiler Gzerinde en yakin komsu tohum uzakliginin
Ol¢imiinde, 50 mm'lik tel bdlmeli 1000 x 250 mm olcu!ermdeki cerceve

kullamlmagtur.

Metod

Ekim makinasinin fonksiyonel bzelligini ortaya koyan tohum
daglhm Ozellikleri, laboratuvar ve tarla kosullarinda yapilan denemeler
saptanmigtir. : , ' .

Laboratuvar Denemeleri

Gomaco ayaklar, diger bir ifadeyle tohum hacrelerinin tohum
miktarlar arasindaki degisimi saptamak igin laboratuvar kosullarinda

denemeler yapilmigtir.



Bu denelerde, makina kalibrasyon diizeninde cahigtiriimigtir.
Makinanin her iki ayar kolu aym ayar kademesine ayarlandiktan sonra
makina hidrolik varyator motor sistemi ile c¢ahstinlmigtir. Tohum
hioicrelerinden akan tohumlar, herbir tohum borusunun altina konan
toplama If:utularmqla toplanmigtir. 5,4 km/h cekilme-h:zmda caligtirilan
makinanin tekerleginin 20 devrinde yapilan denemelerde herbir top]ama
kﬁtusuuda toplanan tohum tartilarak, herbir tohum hioicresinin attig

tohum miktarlar: saptanmigtir.

Denemeler 3 tekerrirlt olarak, makinamin minimum, orta

ve maksimum ayar kademelerinde yapilmistir.

‘Makina kombine bir makina oldugunda, gﬂbr\é hiicreleri arasinda-
ki gobre dagilim ozelligi saptanmasinda, aym dizenden yararlamlmistir. _

Elde edilen verilerin, varyans analizleri yapilarak, tohum ve
glbre hﬁcrelen arasindaki sapmalar, bunun ®nemlilik derecesi ve herbir
: hocrenin kendi arasinda standart sapmasi ve tim daZilimin standart
sapmasi hesaplanarak degerlendirmeler yapilmistir.

Tarla Denemeleﬂ :

Tarla denemelerinde, bir ekim normunda tohumun tarladaki °
yatay ve dOgey dOzlemdeki dagilimlari farkli batma _derinliklerinde

saptanmistir.

~ Zeltner (1976) c¢alismasinda tohumlarin yatay dzlemdeki dagi-
limlan, ¢imlenen bitkiler Gzerinde yapilan 8lgmelerle ortaya konulabile-
cegi belirtilmektedir. Ozmerzi ve Keskin (1983) ise, tarla . deneleri
icin ¢im boyu ol¢im yﬁntemmm- daha uygun bir ydntem oldugunu
belirtmektedirler. Buna gore, denemelerde aragtirma materyali ekim
makinasimin toprakta tohumlarin yatay diizlemdeki dagilimlari ¢imlenen
bitkiler 0zerinde yapilan olcmeler ve dogey dazlemdeki dagilimlar:
ise, ¢cimboyu olgom yontemiyle saptanmistir.

Y’atay dizlemdeki tohum dagilimi, en yakin Yomsu tohum
uzakhigi ve enine tohum dagilimi olmak 6zere iki yonden degerlendiril-
migtir. En yakin komsu tohum uzakhigimn olcGm0 icin, ornekleme
¢ergevesinden yararlamilmigtir, :

.Ctmlenen bitkile:r tzerine 50 mm b&lmeli &rnekleme cercevesi
konularak, herbir bdlmeye en. yakin tohumdan, bu tohuma en yakin
tohuma olan uzakhik 5 mm'lik kademelerle olcalmugtar. Patterson
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ve Ark- t1964), 5 nim'den‘ daha yakin olan tohumlar: ¢ift olarak kabul_
ettlklerinden bu kademe secilmistir. Olcom degerlerinin, ortalama en
- yakin kom;u uzakligts ve dagilimin standart sapmasl hesaplanmistir,
Olcomier, tarlada farkh ekim sirasindan alinan ornekler fzerinden
yapimastir. 5 : _

Dagey dnélemdeki dagilimi karakterizé eden derinlik daglflml,
¢imlenen bitki!erdé' ¢imboyu dlctlerek saptanmistir. Cimlenmeden
sonra, farkli siralardan ¢imlenen bitkiler sbdkilerek, y1kanml$]al‘dll'._
Yikamadan sonra, renksiz beyaz kismin uzunlugu, 5 mm'lik araliklarla
. 8l¢tilmastar, OIq:ﬁm“sonucjlarm ortalamasi, ortalama ekim derinligi;
standart sapmasida derinlik dagihm dﬁzgﬁnlugnnﬂn degerlendirmesinde

kullamimstir.

BULGULAR VE TARTISMA

Bu caliymada kombine bir ekim makinasinin tohum daglhm
ozellikleri hem labnratuvar hem de tarla gahigmalariyla saptanmstir,

Laboratuvar caligmalarinda ayaklar arasindaki tohum miktarla-
rindaki degisimi ortaya koymak 'i¢cin, minimum, orta ve maksimum
a'yar'kademelerinde tohum hicrelerinin attiklari tohumlar saptanmistir,
Saptanan dagilimlarin varyans analizi yapilmigtir. Sekil 1, 2 ve 3'de
sirayla minimum, 'ortal ve maksimum. ayar kademelerinde saptanan

tohum dagilimlarinin varyans analiz .sonuglan gortlmektedir.

F=72.86""
_ MEAN STDEV + . o
1 £2.67 0 .58 : 2 (=)
2 53.67 0.58 (=x—)
3 53 .67 0.58 (—n=)
4 52.33 0.58 {—st=)
5 . 57.00 1.00 (-%-)
6 50.33 0.58 —n-)
7 56.67 1.15 (—s=)
8 55. 67 0.58 (—=~)
g 48 .00 0, 0D {—x=)
10 43.33 Q.58 —n=)
n 45.. 67 0.58 (~x-)
12 . 4.67 1.15 {-n=)
13 47,33 1.53 {=n=)
7 47. 00 0.00 {-==)
15 43. 67 1.15 {=n—)
% 45. 67 2.3 (=)
1?7 £0. 00 1.713 (-—n=)
18 45. 00 1.00 (-%-)
i 7 s P A e e e e R L e e ———— - B p— - -
£2.0 48.0 54.0 60.0

Pooled STDEV= 104

Sekil 1 : Minimum Ayar Kademesinde tohum dagalimlarimn
varyans analiz somuglar:
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# %
F= 7415
MEAN ETDEN e +mmmme Fmmmmmmmmmdmmmme e —
1 157 .2 . 3.2 (—x-)
2 155.0 0.0 (——=) _
3 159.0 0.0 ‘ (- %=)
4 156.7 0.6 (-%-)
5 161.3 0.6 (—x-)
6 159.3 2.1 faop L)
7 1584 3.2 = %)
‘B, 157 .7 0.6 {—x-)
g9 - A58 0.6 (—%--)
10 146-3 0-6 (=n=)
1 145 .7 0.6 (-x-)
12 149.0 Yol (-%--)
13 154.3 0.6 (—x-)
14 148.7 0.8 (=%-)
15 1470 0-0 (=)
16 153.3 0.6 ! (SRt
17 142.0 1.0 (~ei-)
18 151 .0 140 (—x-)
s — - i - - L et + +
144 .0 150.0 156.0 162 .0
Pooled STDEV=12
Sekil 2 ; Orta Ayar Kademesinde tohum dafilimlariman
varyans analiz sonuglari
F=416 :
MEAN STOEV ~—#-— + Bmeio A
1 263.3 4.7 p R oSy
2 259.3 4.5 eyt )
3 261.3 4.5 e ane——— )
4 258.7 3.5 (S e o )
5 2650 . 4.6 (ot s )
6 268.0 |, 2.6 it e i )
7 261.0 4.6 (— e =)
B 252.3 11.2 e PR
9 259.3 13.6 et Tl )
10 245.0 2.0 { # ) ]
1" 249.3 4.7 O Fmm———— Yot
12 252.7 4-6 i R
13 255.7 34 e it o L)
1% 252.3 29 0 (==—=-- P i
15 248.0 2.0 (i Lpaadely
16 264.0 2.6 ez K =2
17 249.7 4.9 (memm e Hm ) :
18 258.0 L& (o=t i )
——f e e e ——————— == =
240 250. ; 260 270

Pooled STDEV=55

Sekil 3 : Maksimum Ayar Kademesinde tohum dagthmla;‘mm
: varyans analiz sonuglara
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Sonuglardan da gornldogn gibi, makina sag ve sol ayar kollari-
nin kalibrasyonu iyi degildir. Aynr ayar kademesinde farkli miktarlar
tohum atilmaktadir. Ayrica ayaklar srasindaki tohum atma miktari
istatistiki olarak % 1 diizeyinde Cniem_li',_ (P< 0,01) oldugundan birbirle-
- rinden farkhiik gostermektedir. Ayaklarin - tekerrirler arasindaki genel
standart sapma deg_erleri 1,04...5,59 g arasinda degigmektedir. Degerler-
den goruldign gibi ekim normu ayarn arttikga herbir ayagin tekerrarler
arasindaki tohum miktarlarinin degigimide baytk degisimler gostermek-
tedir. l
| Ayaklar arasinda gibre hucrelerinden atilan gabre miktarlart
arasindaki degisimi bulmak igin yapilan laboratuvar deneme_lerinde
kompoze gobre kullamlmigtir. Gabre norm - ayar kolunun minimum,
- orta ve maksimum ayar kademelerinde saptanan gibre miktarlarinin

varyans analiz sonuglari, sirayla Sekil 4, 5 ve ‘B'da verilmistir.

¥

F= 4.87 :

ME &N STDEV e & e iy
1 72.50 9.19 (- -——=-—=)

T 76.00 2 .83 R CEPSEREEEE
< 83.00 4 .24 ; (==—=- P — e )
4 73.50 0.71 (—————%—-==-) :
5 92.00 5.66 3 , (—=——-s———=)
6 81.00 5.66 (==t s
7. 72 .50 3.54 {(————g=———=) :
B 71 .00 5.66 (—————t=———=) .
9 77 .50 3.54 : (-—---n-—-=)
10 90.50 ¢ 4 .85 3 A (= )
1 81 .50 ' 4.95 (————s=———=)
12 70.00 5.66 e ) g
13 64 .00 1.41 (———=#==—— )
14 71 .50 0.71 (== —ri=—==)
15 80.50 2.12 e
16 72 .00 1.41 (-----*--—--.]
17 72 .50 4.9 (== ——=)
18 70.00 7.07 (——m = —===) :
e m e m e B e
€0 72 8¢ 96

Pooled STDEV= 4.69

Sekil & : Minimum glibre norm eyar kademesinde glbre -
: dafialamy varyans sonuglarl . .
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F=225
MEAN - STDEV —-eom=m=c#———csc=m—dmcoomooo—ddoomsmmos
1 301.0 1.4 {ososieismieacs)
2 306.0 741 (mmmmm =)
3 '291.0 71 S
4 338.0 4.2 (=== e m——=)
5 303.5 13 .4 e g SR )
6 333.0 2.8 (ceaiis oL B }
? 33? .0 ‘2 .‘l (———-._*—_—...__)
B 278.0 59 .4 (————-=- P )
9 318.5 0.7 (mmm e = fmm )
10 302.0. 14 .1 (mmmmmm g —— )
n 341.0 5.7 s Nt )
12 341 .5 10.6 (et 3~ )
13 314 .5 20.5 (—====—- p—m——— =y
14 338.5 12.0 et aptuoy. o
15 346 .5 3.5 (——=——e e o =)
16 342 .5 7.8 RNt Mo
17 320.0 7 ([=mem s e
18 309.5 7.8 Pt st )
e e e e e = S o S e
280 320 360

Pooled STDEV =193

Sekil S : Orta ayar kademesinde gibre dafilim val;ym
analiz sonuglary

e
F=19.22 :
MEAN STDEY S e e el i, s
ok 379.7 14.4 (—=x==)
2 388.0 8.7 )
3 367.7 13.3 =) _
4 420.7 10.7 (i)
5 353.3 10.1  (--%--) ;
& 406.7 8.1 : (——%==) :
7 459.0 8.2 (=)
- 8 610.7 13.3 (——%-=)
9 £11.3 11.2 [ |
10 360.7 2.t (-—%—=)
1 434.0 1.4 R
12 7.9 14.5 (—=%x-=)
13 417 .0 1200 (-=%—--)
14 425.7 10.8 (—-x--=)
15 419 .3 (7 (——#==)
16 4£26.0 7.8 (===t =~)
17 L04.3 9.3 e (=-n=-=) v
18 388.3 8.5 : (-—x--)
I L i e S M e K e S
360 400 L40 480

Pooled STDEV=10.8

Sekil 6 : Maksimum syar kademesinde gUbre dafiilimy
varyans analiz sonuglari
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.I_anre hicrelerinin gﬁbfe miktarlariin tekerrirler arasindaki
-genél standart sapma dégei"leri 4,69...19,3 g arasinda defistigi saptan-
migtir. Bu sonuca gore gobre hiicrelerinin belirli zamanlarda attiklari
gitbre miktar1 farkhlik gostermektedir, Bu . farkhhk bliytk gibre norm-
larinda daha- fazla olmaktadir. Ornegin minimum gtbre normunda
ki en boyik standart sapma degeri 9, 19 g 1k.en, biytk gtbre normunda
bu deger 59,4 g'a kadar glkmaktadlr ;

Tohum ve glbre 1c;1n ayaklarin tekerrﬂrler arasindaki degialrm_ :

incelendiginde oluklu itici makaralarda gibre miktarlarindaki degigim-

Jer, tohuma gére daha bdyﬁk degerlerde olmaktadir.

Ayaklar arasindaki gobre atma miktan istatistiki olarak
0,05< P <0,01 dozeyinde farkhhk gbsterfnektedir. :

Tarla denemelerinde, cimlenen bitkiler Gzerinde yapilan ol¢Gm-
lerle, en yakin komsu tohum uzakligi ve enine dagihm genigligi, ¢im-
boyu olcom ydntemiyle de derinlik dagihmi séptanmlgtm Olgtimler
aym ekim normunda f¢ farkh batma derinliginde saptanmistir, Bu
batma derinliklerinde saptanan topraktaki. tohum dagilimlari, Sekil
7, 8 ve 9'da gorolmektedir. :

Enine d&grllm : o
Genisligi  =1818 mm 60 %= 1512 mm
$ = 9.09mm &0 %= 84Dmm
-4 - C.¥z *L55.56
40
304
204
'ID—
% § $ 4 % 20 10
- T I \h
5§ em

En yakin kamsu

f

Tohum uzakbg

-]

'!-.J.aA‘lSmm .

8.9

Sz B.L9mm
C.¥e *L17.63

'l'i‘l'l'l'|l|l|=|-|r|tn|p

i
-
=~

ycm /
‘Derintik Dadihm,

Sekil 7 s Birinci Batme Derinlifinde topraktaki
tohum dafnlim
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o 4
Enine dagilim 50—_
Genisligi =12.06mm 50—
S =603Imm: = X = 21.83 mm
; L0
4 S = 10.47 mm
30— C.Y =" 47.9E
20—
10
2 80 70 60 50 40 30 20 10 -+
{lrfl|ll|il.lll'l|!"li‘ll|‘l|___
e A e 5 cm
___E_z En yakin komsu
il Tohum uzakb§
-6
X =44.58 mm e
S= 650 mm =10
C¥=*h1458 =
=2
14
¥ em

Derinlik dagilim

Sekil B 1 Ikinci Botma Derinlifinde topraktaki

tohum dafjilaim

*Is ! =
Enine dagiim 50 -
Gerisligi = 12.58mm =
s -e28mm 071 " X= 1944 mm
30 = S- 9.55 mm
e CV = " 4923
20 ;
S
h 10
I'ﬂI}ll.t‘louzlmlmljlIol l I B
ERAE ; TR TS s A T R R
= 2 I S T R
-: En yakin komsu
£ g Tohum uzakhi§
e )
X =55.34 mm -8
5 7.53mm "E'I.O
CV ="k 1433 &
12
14
cm

Y
Deriniik Dagiliimi

Sekil 8 : Ugiincli Batma Derinliginde topraktaki

tohum dagilum
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Ortalama ekim derinligi 44,58...55,34 mm arasinda degigmekte-
dir. Ayrica, derinlik' “dagilimimn  standart sapmasl, 6,50...8,49 mm
arasinda oldugu saptanmistir. Sonuclardan goruldaga gibi batma derin-
~ ligine bagh olarak hem ortalama ekim derinligi hem de derinlik 'dagili-

 minin standart sapmasi degismektedir.

~ Tohumlarin ortalama en yakin komgu tohum uzakhg, 15,12...
21,83 mm arasinda olmugtur. Bu dagilimin standart sapmasl, 8,40...10,47
mm arasinda hesaplanmigtir. Enine dagilm genigligi 12,06...18,18 mm

arasinda saptanmisgtir.

Enine dagihm genigliginin standart sapmasi, 6,03;..9,09 mm
- olarak saptanmigtir. Bu degerler, Ozmerzi (1986) ve Ozmerzi (1988)'nin
tek diskli gomfcd ayaklar igin toprak kanalinda saptadifn dejerler

icerisindedir.

~ Genel olarak tohumlarin towéktaki dagilimi, agro-teknik ydnden
" yeterli olmasina karsi, tohum ve gibre hocreleri arasindaki dagilim

farkhhiklannin giderilmesi gereklidir.

il

SUMMARY
SEED DISTRIBUTION PROPERTIES OF A HOME-MADE DRILL MACHINE

In Turkey the production of drill machines had come to a certain level.
After this, this production must be improved. In this study, the seed distribution
properties of a drill machine produced in Turkey were getermined.

 According to the results, there is significant difference among both
the seed cells and the fertilizer cells in respect to seed and fertilizer guan-
tity. This is due to the procuction lack and can be improved.. There isn't any
difference among replications of the seed cells, but there is differsnce among
the replications of the fertilizer cells. The standard deviation of the replica-
tions of the seed cells was determined to range 1,04 to 5,5 g. The standard devia-
tions for the fertilizer cells were between 4,89 and 18,33.

Mean sowing dephts were determined to be 44,58...55,34 mm and the stan-
dard deviations of seed distribution in the vertical plane varied from 5,50 to
8,49 mm. = ; _ ' .

The distance betuwsen. the nearest neighbour seeds wes 15,12...21,83 mm
and the standard deviation of this distribution was determined to be 8,480...
10,47 mm. AR 3

The width in transverse direction vas between 12,06 mm and 18,18 mm.
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