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Anahtar Kelimeler Ozet: Tekstil endiistrisinde yas terbiye islemleri, cok fazla su tiiketen, enerji girdilerinin
Ekolojik baski, yiiksek oldugu ve atik birakma potansiyeli yiiksek seviyelerde olan siireclerden
Ipek, olusmaktadir. Terbiye islemleri icinde yer alan baski ile kumas desenlendirme teknikleri

Siirtme hashigy,
Yikama hasligy,
Kumas mukavemeti

ve teknolojileri, yenilik¢i bakis acgilar ile her gecen giin daha doga dostu uygulamalar
yoniinde gelisim gostermektedir. Calismamizda, yeni bir desenlendirme yaklasimi ile
tamamen dogal malzemeler ve geleneksel metotlar kullanilarak ipek kumaslar
desenlendirilmis ve kumas performanslari arastirilmistir. Bunun igin, 6n islem olarak 3
farkli yikama regetesi olusturulmustur. Sonrasinda, kumaslar sap tasi ve krem tartar
kullanilarak mordanlanmis ve yas bitki yapraklari ile direkt olarak temas edecek sekilde
kaynatma islemi gerceklestirilmistir. Desenlendirmesi tamamlanan kumaslar yikama
hasligi, siirtme haslifl, mukavemet ve uzama testlerine tabi tutularak pisirme,
mordanlama ve bolgesel desenlendirme islemlerinin kumas 6zellikleri tizerine etkileri
belirlenmistir.

Local Patterning of Silk Fabric by using Plant Leafs

Keywords Abstract: Textile finishing processes use tremendous amount of water, consume much
Ecological printing, energy and create dramatic level of effluents. Printing is one of the finishing techniques,
Silk, which is developing day by day with getting benefit from the innovative approaches to be

Washing fastness,
Rubbing fastness,
Fabric tenacity

more environment friendly application. In this study, silk fabrics have been patterned
with plant leafs, and in the end, the performances of the fabrics have been investigated.
First of all, three different scouring recipes have been prepared for the pretreatment of
fabrics. Then, alum and cream of tartar have been used for mordanting. Next, fabrics,
directly in contact with wet plant leafs, have been kept inside the boiling water for final
patterning. At last, treated fabrics have been tested in terms of washing fastness, rubbing
fastness, tenacity and elasticity in order to analyze the impact of scouring, mordanting
and patterning processes on the fabric properties.

1. Giris Sentetik boyarmaddeler petrokimya kaynakli olup,

ozellikle bazilar1 yapilarindaki birtakim kimyasal
Artan cevre bilinci ile birlikte, kiiresel 1sinma, su gruplar nedeniyle toksik ve kanserojen etki
kaynaklarinin azalmasi ve kimyasal atik problemleri gosterebilmektedir. Ornegin, bazi azo
konularinda yasal diizenlemeler arttirilmis, her boyarmaddelerin belli kosullar altinda kanserojen
sektordeki lretimin ¢evre dostu olciitlere uygun aromatik aminler iiretebilecegi iddia edilmekte ve
olarak yapilmasi zorunlulugu ortaya ¢ikmistir. Tekstil uzun siire ciltle temas halinde, cilt yoluyla emilerek
endlstrisinde atiklarin % 50’den fazlasinin boyama, ciddi saghk sorunlarina yol acgabilecegi ifade
baski ve bitim islemlerinden kaynaklandig edilmektedir. Bu sebeple 22 c¢esit aril aminin
bilinmektedir [1]. Cok fazla miktarda su, enerji, kullamimi Avrupa Birligi tarafindan yasaklanmistir
boyarmadde ve kimyasallarin kullanilmasi tekstil [2]. Ayrica, diinya tekstil tiiketiminin ortalama 30
bitim islemlerinin ortaya cikardig kirlilik ve g¢evre milyon ton oldugu varsayilmakta ve bu rakamin her
yukind arttirmaktadir. gecen y1l % 3 biliylime gosterecegi ongoriilmektedir.

Bu da yaklasik olarak her yil ortalama 700.000 ton
sentetik renklendiricinin dogay1 kirletme riski
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tasidigim1 gostermektedir [3]. Bu konuya atfen son
yillarda, Yesil Tekstiller, Organik Tekstiller, Ekolojik
Tekstiller, Cevre i;in Tasarim, Stirdiiriilebilirlik, Yasam
Déngiisti Degerlendirmesi- YDD (Life Cycle Assessment-
LCA),  Siirdiiriilebilir =~ Tasarim (Design  for
Sustainability- D4S) gibi bir¢cok kavram ortaya atilmis
ve ekolojik tekstil tasarimi ile ilgili farkindalik
yaratilmistir [4-7].

ipekli kumaslar parlak, saglam, dokiimlii ve yumusak
tutum ozellikleri ile bircok kullanim alaninda liiks
tiiketim triinleri olarak tercih edilmektedir. Normal
sartlar altinda ham ipek biinyesinde su (% 10-11),
mineraller (% 0.9-1.25), yag ve mumlar (% 0.45-0.9),
fibroin (% 64-73) ve serisin (%17-25) proteinlerini
barindirmaktadir. Fibroin esas ipek lifini, serisin ise
bu lifleri saran zamk kismini olusturmaktadir (Sekil
1). Ham ipegi meydana getiren bu kimyasal karisimin
orani, ipek bdceginin ¢esidine, beslenme bicimine ve
yetistigi ortamin kogullarina gére degismektedir. Ipek
lifleri higroskopiktir. Asitlere kars1 dayaniklidir ancak
bazlara karsi hassastir [8, 9].

|

SERISIN

Sekil 1. ipek lifinin goriintiisii

Serisin, fibroin tabakasini dokuma ve 6rme sirasinda
meydana gelen siirtiinme ve mekanik etkilere karsi
korur, fakat liflerin daha mat gériinmesine ve gevrek
bir tutum sergilemesine neden olur. Serisin amorf
yapisy, igerdigi bol miktarda hidroksil (-OH) ve
karboksil (-COOH) gruplar nedeniyle sicak su, asitler,
bazlar ve enzimlerle muamele edilerek kolaylikla
uzaklastirilabilmektedir. Enzimatik serisin giderme
islemi oldukc¢a hizli bir yéntem olmasina ragmen
sicaklik, pH, islem siiresi, enzim konsantrasyonu,
deterjan tipi, ipegin cinsi/kalitesi ve kullanilan
makine gibi unsurlara dikkat edilmedigi takdirde
liflerin zarar goérmesine neden olan bir ydntemdir
[10].

Geleneksel olarak sabunla serisin uzaklastirma
yonteminde liflerin zarar gérme ihtimalleri diger
yontemlere gore daha diigiiktiir. Bununla birlikte,
islem siiresi daha uzundur. Chopra ve arkadaslari,
Mulberry ipekli kumas orneklerinden asit, alkali,
trietilenamin (TEA), sabun ve enzim ile islemi
kapsayan bes farkli yontem ile serisini
uzaklastirmiglardir. Tutum o6zellikleri acisindan
numuneler karsilastirildiginda, sabun, alkali ve TEA
metotlari ile elde edilen sonuglar, asidik ve enzimatik
metotlara gore daha tatmin edici bulunmustur. Asit
ve enzimlerle yapilan muamelelerde kumaslarin
ozellikle iplik kesisim bolgelerinde serisinden
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arindirmanin yeterince homojen olmadig1 tespit
edilmistir [11].

ipek lifleri amfoterik bir yapiya sahip olmalar
nedeniyle, anyonik, katyonik, direkt, reaktif ve metal
kompleks boyarmaddeleri ile kolaylikla
boyanabilmekte ya da baski ile
desenlendirilebilmektedir. Bahsi gecen
boyarmaddelerin haslik degerlerinde, uygulanma
siirelerinde ve maliyetlerinde farkliliklar so6z
konusudur. Endiistride bu boyarmaddeler ile
gerceklestirilen baski teknikleri; direkt baski,
asindirma baski, rezerve baski, transfer baski, ink-jet
baski ve 6zel baskilar (flok, gofre, batik, krep, devore
vb.) olarak gruplandirilabilir. Uygulama esnasinda
tiiketilen su, harcanan enerji ve ¢evreye birakilan atik
miktar1 diisiindiiriici  boyutta olup, doga dostu
uygulamalarin gelistirilmesi ydniinde ¢alismalar
devam etmektedir [12].

Bitki yapraklar veya ¢igeklerinin direkt olarak kumas
ile temas1 yoluyla desenlendirme esasina dayanan
yontem ise yeni bir dogal uygulama olarak karsimiza
¢ikmaktadir. Bununla birlikte literatiirde bu konu ile
ilgili calismalarin sayis1 ¢ok azdir. Sherry Haar

yapmis oldugu c¢alismada, yas, kuru veya
dondurulmus haldeki sumak, demiragact yapragi,
altinbasak, maz1 ve portakal yapraklarim

mordanlanmis kumaslarin yilizeyine yerlestirmis ve
bu kumaslari katlayip sikica bagladiktan sonra plastik
torbalarda birka¢ giin boyunca giines 151g1na maruz
birakmistir [13]. Olduk¢a tatmin edici sonuglara
ulasilmasina ragmen, giin igindeki 1s1 ve 151k
miktarindaki farkliliklar ayni verimlilikte
desenlendirme yapmanin éniinde engeldir [14].

Avustralyali sanatgi India Flint okaliptus yapraklarini
yunld, pamuklu ve ipekli kumaslara ¢eki¢ darbeleri
ile ezerek direkt olarak uygulamis, farkli tonlarda
rastgele desenler elde etmistir [15]. Bu yontemde,
darbe alan kumaslarin mekanik o6zelliklerinin
kotlilesme ihtimali s6z konusudur.

Bu calismada, 6zgiin bir yontem olan direkt temas
teknigi ile ipekli kumaslar herhangi bir mekanik
kuvvet ya da gilines 1s1gina maruz birakmaya gerek
kalmadan, sadece sicak suda kaynatma yontemi ile
desenlendirilmistir. Renklendirme icin yas bitki
yapraklar1 kullanilmistir. Baskili kumaslarin renk
Olclimleri yapilmis, yikama hasligi, siirtme haslig,
mukavemet ve uzama 6zellikleri test edilmistir.

2. Materyal ve Metot
2.1. Materyal

Bu calismada 50 g/m? agirhginda atki sikhign 30
tel/cm, ¢ozgi sikligi ise 35 tel/cm olan, B 1/1 (Bez
ayag1) baglantisinda dokunmus vual ipek kumas ile
calisilmistir. Zamk c¢ikarma (serisin uzaklastirma)
islemi icin yesil sabun ve sodyum bikarbonat
(NaHCO3), mordanlama i¢in ise sap tasi
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[KAI(SO4)2.12H20]
kullanilmistir.

ve krem tartar (KC4HsOs)

2.2, Bolgesel desenlendirme o6ncesi kumaslarin
yikanmasi

Yikama islemi i¢in ti¢ farkli yikama regetesi (A, B, C)
olusturulmustur. Yikamada ve durulamalarda
kullanilan su, ESC Reverse Osmosis Systems (ESC Ltd.
Sti, Antalya, Tiirkiye) marka ariticida aritilmistir.
Yapilan analizlerde sudaki Ca miktar1 1-2 Fr., agir
metallerin miktar1 ise TDS 6l¢iim cihazinda 23 olarak
bulunmustur (sebeke suyunda bu deger 350-400
civarindadir). Yikama regetesinin igerigi ve islem
parametreleri ile ilgili detaylar Tablo 1’de
sunulmaktadir. Her bir grupta 4 adet olacak sekilde
31 x 31 cm ebatlarinda toplam 12 adet ipek kumas
hazirlanmistir. Yesil sabun ve sodyum bikarbonatin,
ipek kumaslarin boya ¢ekme kapasitelerine etkisini
6lciimlemek amaciyla bu iki maddenin her bir grup
icin banyoya katilma miktarlari degistirilmistir.

Tablo 1.Yikama ve islem parametreleri

Yesil Sodyum Toplam
Recete  Sabun bikarbonat Siire S‘Cf,‘::‘l‘k
(g)  NaHCOs(g)  (dk)
A 30 2,5 70 40-100
B 45 5 70 40-100
C 60 7,5 70 40-100

A, B ve C gruplarina uygulanan yikama islemleri ise
metodolojik olarak ayni tutulmustur. Kumaslar, 5
litre su icerisinde ilk 10 dakika boyunca 40 °C'de
karistirilarak bekletilmistir. Daha sonra yesil sabun
ilavesi yapilmis ve 15 dk kadar yine 40 °C'de
karistirilarak bekletilmistir. Sonrasinda, banyoya
NaHCOs ilave edilmis ve kumaglar 100 °C’de 45 dk
kadar kaynatilmistir. Ardindan, sicak ve soguk
durulamalar yapilarak yikama islemi tamamlanmistir
(Sekil 3). Kumaslar mordanlama islemi 6ncesi oda
sicakliginda 24 saat asarak kurutulmustur.

100°C 45

Yesil

Sabun NaHCO3

Bosaltma

107} 15

40°C
Sekil 3.Yikama islemi

2.3. Mordanlama islemi

Her bir grup i¢in ayr1 ayr1 olmak kaydiyla
mordanlama islemi 1 litre su icerisinde 5 g sap
[KAI(SO4)2.12H20] ve 1,5 g krem tartar (KC4Hs0¢)
¢oziildikten sonra, kumaslarin bu ¢dzelti igerisinde
40 °C’de 1 saat bekletilmesiyle gerceklestirilmistir.
Daha sonra kumaslar bolgesel desenlendirme islemi
Oncesi giin 15181 almayan bir ortamda oda sicaklifinda
24 saat asarak kurutulmustur.

24. Yas Dbitki ile

desenlendirme islemi

yapraklari bolgesel

Direkt temas yontemi ile renklendirme ¢alismamizda
yas haldeki okaliptus, zeytin, giil, cam, mege palamutu
ve sinerya yapraklari kullanilmistir (Sekil 2).

Ak

ZEYTIN

“» o

SINERYA

CAM PALAMUT

OKALIPTUS

Sekil 2. Bolgesel desenlendirme icin kullanilan yaprak
resimleri.

Yapraklar, sirke (asetik asit) / su (1:1) karisimina
daldirildiktan sonra, kumasin bir tarafina sistematik
bir bicimde dizilmislerdir. Simetrik desenler elde
etmek lizere, kumasin bos kalan tarafi, yapraklarin
dizildigi dolu tarafin iizerine katlanmistir. Daha
sonra, kathh kumasglar, cap1 yaklasik 1.5 cm, boyu ise
yaklasik 20 cm olan diizgiin tahta ¢ubuklarin etrafina
rulo seklinde sikica sarilmistir. Rulolarin agilmamasi
icin, kumaslarin etrafina keten iplikleri sikica
dolanmistir. Sonrasinda bu yikama teknesinde
aritilmis su ile 1 saat boyunca kaynatilmistir.
Kaynatma islemi tamamlandiktan sonra rulolar
acilarak temizlenmis ve kumaslar giin 15181 olmayan
ortamda oda sicakliginda 24 saat boyunca asarak
kurutulmustur. Son olarak, her gruptan tcer adet
kumasa lstten rezistans i1sitmali kapali firinda (Elit
Makine, Tirkiye) farkli sicakliklarda fiksaj islemi
uygulanmistir (Tablo 2).

Tablo 2. Fikse islemi parametreleri

Numuneler A1l1,B1,C1 A2, B2, C2 A3, B3, C3
Sicaklik (°C) 110 120 130
Siire (dk) 4 4 4
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2.5. Renk ol¢iimleri

Bolgesel desenlendirme islemi yapilmis materyale ait
renk ol¢timleri, SI modunda ve LAV (6.6 mm) 6lgiim
plakasi ile Dgs lambas1 ve 10° standart gozlemciye
gore Spectraflash SF 600 + reflektans spektrometresi
kullanilarak gergeklestirilmistir. Yapilan o6l¢limler
sonucu CIELab (Uluslararasi Aydinlatma Komisyonu)
renk koordinat degerleri elde edilmistir. CIELab renk
uzayinda L%, rengin parlakligini (agiklik-koyuluk), a*
kirmizi-yesil renk ekseni ve b* ise sari-mavi eksen
degerini ifade etmektedir. Ayrica C*, nétral noktadan
(a"=b"=0) uzaktaki kromay1 (doygunluk) ve h ise renk
tonunun acisal degerini gostermektedir [16].
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2.6. Yikama ve siirtme hashigi testleri

Bolgesel desenlendirme islemi yapilmis kumas
numuneleri, ISO 105-C06 yikamaya karsi renk haslhigi
standardinin A1S kosuluna gore, 40 °C sicaklikta, 10
adet bilye ve 30 dakika siire ile yikama haslhif testine
[17] tabi tutulmustur. Ayrica, yine bdlgesel
desenlendirme islemi yapilmis kumas numunelerine
TS 717 EN ISO 105-X12 standardina gore siirtinmeye
karsi renk hasligi testi yapilmistir [18].

2.7. Mukavemet ve uzama testi

Kumas numunelerin mekanik 6zelliklerini incelemek
lizere Instron (Instron 4411) marka universal test
cihazi kullanilmistir. Numuneler ¢ézgii yonii ve atki
yoniinde olmak iizere iki farkli sekilde ve 15 x 5 cm
(boy x en) olgiilerinde Kkesilmistir. Numuneleri
koparmak igin 5 kN (kiloNewton)luk kuvvet
uygulanmistir. Piston hizi 100 mm/dk olarak
ayarlanmistir.  Yik degerleri ‘kg’ cinsinden
okunmustur. Uzama degerleri ise ‘mm’ olarak
kaydedilmis ve daha sonra ‘%’ olarak hesaplanmistir.
Her bir numune igin 3 tekrar yapilmistir.

3. Bulgular
3.1. Kumas goriintiileri

Yikama islemlerinde kullanilan yesil sabun ve
sodyum  bikarbonat miktarinin  artmasi ile
desenlendirme sonrasi bir miktar daha net desenler
elde edilmistir. Sekil 4'de fikseli ve fiksesiz gruplara
ait desenlendirilmis kumas 6rnekleri goértilmektedir.
Desenler net c¢ikmasina ragmen, yas haldeki
yapraklarla elde edilen renklerin desenlerin her
yerinde esit tonlar ile dagimadigi gorilmistiir.
Bundan dolay1 kismen de olsa her bir yaprak icin
desenlerde bir renklenme meydana geldiginden
ortalama CIELab degerleri ile renkler matematiksel
olarak ifadelendirilmistir. Desenlendirme sonrasi
okaliptus, mese palamutu, giil, sinerya ve zeytin
yapraklarindan elde edilen renkler Tablo 3, Tablo 4,
Tablo 5, Tablo 6 ve Tablo 7’de CIELab degerleri

Cam yapraklarindan ise desenlendirme islemi sonrasi
herhangi bir renk elde edilememistir. C grubuna ait
numunelerde, A ve B gruplarina ait numunelere gore
desenlerin bir miktar daha net ¢ciktig1 séylenebilir. Bu
durumun, C grubunun yikanmasinda kullanilan yesil
sabun ve NaHCO3 miktarinin fazla olmasi dolayisiyla
serisinin diger gruplara goére bir miktar daha fazla
uzaklasmasindan kaynaklandigi s6ylenebilir [19].

Tablo 4. Mese palamutu yapragi ile yapilan bolgesel
desenlendirme islemi sonucu elde edilen renklerin 6lglim
sonuglar1 (CIELab degerleri); FA: Fiksesiz A, FB. Fiksesiz B,
FC: Fiksesiz C.

Kod | L* a* b* C* h* X y

FA | 63.11 | 3.75 | 12.83 | 13.37 | 73.70 | 0.35 | 0.36
Al 70.11 | 3.07 | 9.58 10.06 | 72.21 | 0.34 | 0.35
A2 71.28 | 4.01 | 1098 | 11.69 | 69.95 | 0.35 | 0.35
A3 7595 | 1.67 | 11.97 | 12.08 | 82.04 | 0.34 | 0.36
FB 60.68 | 4.14 | 9.42 10.29 | 66.26 | 0.35 | 0.35
Bl 62.62 | 3.59 | 9.28 9.95 68.84 | 0.34 | 0.35
B2 75.03 | 2.95 | 12.20 | 12.55 | 76.38 | 0.34 | 0.36
B3 61.25 | 3.97 | 11.66 | 12.32 | 71.19 | 0.35 | 0.36
C 66.71 | 2.16 | 9.11 9.36 76.67 | 0.34 | 0.35
C1 58.74 | 419 | 14.20 | 14.81 | 73.54 | 0.36 | 0.36
C2 76.01 | 294 | 12.15 | 12.56 | 76.01 | 0.35 | 0.36
C3 67.14 | 3.70 | 13.40 | 13.90 | 74.56 | 0.35 | 0.36

Tablo 5. Gil yaprag: ile yapilan bolgesel desenlendirme
islemi sonucu elde edilen renklerin o6l¢iim sonuglari
(CIELab degerleri); FA: Fiksesiz A, FB. Fiksesiz B, FC:

Fiksesiz C.

Kod | L* a* b* c* h* X y
FA 7131 | -1.46 24.48 | 24.52 | 9341 0.37 | 0.39
Al 72.51 | -2.48 20.57 | 20.72 | 96.86 0.35 | 0.38
A2 70.93 | -2.07 15.43 | 15.57 | 97.63 0.34 | 0.37
A3 71.03 | -3.78 19.86 | 20.22 | 100.78 | 0.35 | 0.38
FB 73.33 | -2.78 22.51 | 2397 | 9645 0.36 | 0.37
Bl 81.37 | -3.95 21.65 | 22.00 | 100.34 | 0.35 | 0.38
B2 59.99 | -2.11 15.74 | 15.88 | 97.64 0.35 | 0.38
B3 7691 | -1.46 21.71 | 21.76 | 93.84 0.36 | 0.38
FC 74.89 | -0.32 13.24 | 13.25 | 91.37 0.34 | 0.36
C1 65.12 | -0.74 15.28 | 15.29 | 92.76 0.35 | 0.37
C2 80.65 | -4.92 26.15 | 26.60 | 100.65 | 0.36 | 0.39
C3 69.35 | -1.83 23.74 | 23.81 | 94.42 0.36 | 0.39
Tablo 6. Sinerya yaprag ile yapilan bolgesel

desenlendirme islemi sonucu elde edilen renklerin dlglim
sonuglar1 (CIELab degerleri); FA: Fiksesiz A, FB. Fiksesiz B,
FC: Fiksesiz C.

olarak verilmistir. Kod | L* a* b* c* h* X y
FA 64.75 | 15.17 | 23.98 | 28.38 | 57.69 | 0.40 | 0.37
Al 65.68 | 8.57 21.60 | 23.24 | 68.36 | 0.38 | 0.37
Tablo 3. Okaliptus yapragl ile yapillan bolgesel A2 | 7239 | 9.66 | 25.01 | 26.81 | 68.88 | 0.39 | 0.38
desenlendirme islemi sonucu elde edilen renklerin dlglim A3 66.33 | 14.76 | 26.07 | 29.96 | 60.49 | 0.40 | 0.38
sonuglar1 (CIELab degerleri); FA: Fiksesiz A, FB. Fiksesiz B, FB 6734 | 13.80 | 25.50 | 2899 | 61.58 | 0.40 | 0.38
FC: Fiksesiz C. B1 60.09 | 10.47 | 21.75 | 24.14 | 64.30 | 0.39 | 0.38
Kod | L* a* b* Cc* h* X y B2 58.25 | 7.19 2241 | 23.54 | 72.20 | 0.39 | 0.38
FA 59.55 | 3.10 | 13.48 | 13.83 | 77.05 | 0.35 | 0.36 B3 59.75 | 7.23 21.41 | 22.60 | 71.34 | 0.38 | 0.35
Al 58.29 | 3.45 | 1432 | 14.73 | 76.45 | 0.36 | 0.37 FC 64.24 | 16.26 | 22.80 | 28.01 | 54.51 | 0.40 | 0.37
A2 53.14 | 3.82 | 13.41 | 1394 | 74.11 | 0.36 | 0.37 C1 68.38 | 11.02 | 19.26 | 22.19 | 60.23 | 0.38 | 0.37
A3 63.72 | 2.55 | 15.07 | 15.28 | 80.40 | 0.36 | 0.37 C2 67.34 | 12.61 | 29.27 | 31.87 | 66.70 | 0.41 | 0.39
FB 73.07 | -0.4 23.42 | 23.42 | 9098 | 0.36 | 0.38 C3 70.57 | 10.59 | 18,51 | 21.32 | 60.23 | 0.37 | 0.36
B1 67.41 | 0.67 | 24.35 | 24.36 | 88.42 | 0.37 | 0.39
B2 | 6480 | 1.91 | 17.21 | 17.31 | 83.68 | 0.36 | 0.37 3.2.Yikama ve siirtme hashig test sonuglar1
B3 64.93 | 1.58 | 13.31 | 13.41 | 83.22 | 0.35 | 0.36
FC 61.60 | 210 | 14.17 | 14.33 | 81.57 | 0.35 | 0.37 o .
c1 65.09 | 1.12 | 20.00 | 20.03 | 86.80 | 0.36 | 0.38 Numune kumaslarin kuru ve yas silirtlinme hasligi
C2 | 6497 | 1.78 | 17.18 | 17.28 | 84.08 | 0.36 | 0.37 degerleri Tablo 8’de verilmistir. Farkl recetelere gore
€3 | 67.56 | 1.36 | 18.88 | 18.93 | 85.89 | 0.36 | 0.38 desenlendirme islemi yapilmis kumaslarin kuru ve
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yas siirtme haslik test sonuglari iyi ¢ikmistir. A grubu Tablo 8. Bolgesel desenlendirme islemi yapilmis kumaslara
icin haslik degerlerinde ¢ok az da olsa bir iyilesme ait siirtinme hashg test sonuglar
olmustur. Siirtme hasligl anlaminda, artan fiksaj Recete Kuru Yas
sicakliklarinin kumas performanslarina kayda deger Fiksesiz A 4-5 4
bir katkisinin olmadig1 anlasiimistir. Fiksesiz B 4-5 4-5
Tablo 7. Zeytin yapragi ile yapilan bolgesel desenlendirme Fiksesiz C 5 +5
islemi sonucu elde edilen renklerin o6l¢iim sonuglari Al 5 5
(CIELab degerleri); FA: Fiksesiz A, FB. Fiksesiz B, FC: B1 5 5
Fiksesiz C.
Kod L* a* b* c* h* X y ¢ > >
FA | 7722 ] -11 | 2621 | 2623 | 9242 | 0.37 | 0.39 A2 5 5
Al | 7405 | 049 [ 27.00 | 27.01 | 91.11 | 037 | 0.38 B2 5 5
A2 73.06 | 0.39 | 2692 | 26.92 89.16 | 0.37 | 0.39
A3 | 72.04 | 0.29 | 1851 | 1851 | 89.10 | 036 | 0.37 cz 5 5
FB 85.08 | 0.44 | 10.76 | 10.77 87.67 | 0.34 | 0.35 A3 5 5
B1 8145 | -1 18.96 | 18.98 93.13 | 0.35 | 0.37
B2 | 79.00 | -1__| 19.03 | 19.16 | 93.01 | 035 | 0.36 B3 > >
B3 78.53 | -1 19.17 | 19.20 93.10 | 0.35 | 0.37 Cc3 5 5
FC 73.65 | 1.2 35.43 | 3545 88.06 | 0.39 | 0.41
C1 79.01 | -0.5 21.80 | 21.81 91.39 | 0.36 | 0.38
C2 86.46 | -2.2 18.09 | 18.22 96.93 | 0.34 | 0.37
C3 77.65 | 0.93 | 25.99 | 26.00 87.96 | 0.37 | 0.39

Sekil 4. Fikseli ve fiksesiz kumag goriintiileri
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Belirtilen kosullara gore gergeklestirilmis olan
yikamaya karsi renk hashg testi (Lekeleme)
sonuglart Tablo 9’da verilmektedir. Bolgesel
desenlendirme islemi yapilmis kumaslarin yikama
haslig1 test sonuclarina gore lekeleme degerlerinin
farkl receteler i¢in iyi oldugu gézlenmistir. Ayrica,
fiskeli kumaslarin hashik degerleri, fiskesizlere gore
¢ok az da olsa daha iyi cikmistir. Siirtme ve yikama
haslik sonuglari, yapilan boélgesel desenlendirme
isleminin, ilave bir fikse islemi gerektirmeyecek
kadar basarili oldugunu ortaya koymustur.

3.3. Mukavemet ve uzama test sonuclari

Sekil 5’de bolgesel desenlendirme yapilan ve
yapilmayan (kontrol) kumaslarin mukavemet
sonuglar1 verilmektedir. Genel olarak, dokuma
kumaslarin ¢6zgii yoniindeki mukavemet degerleri,
atki yoniindeki mukavemet degerlerinden daha
yuksek bulunmustur. Elde edilen sonuglara gore, hi¢
islem goérmemis ham (kontrol) kumaslarin
mukavemetleri hem ¢6zgii yoniinde (ortalama 37+2
kg) hem de atki yontinde (ortalama 35+1.5 kg) diger
islem gérmis kumaslarin mukavemetlerinden daha
yiksek bulunmustur. Yikama ve desenlendirme
islemlerine tabi tutulan kumaslarda ¢ok olmasa da
belli bir miktar kayip oldugu go6zlenmistir.
Serisinden farkli olarak fibroin suda ¢6ziinmemekte
ancak kaynar su veya buharla uzunca siire islem
goren ipek liflerindeki makromolekiillerin, peptid
baglarindaki hidroliz nedeniyle, pargalanabilme
ihtimalinin oldugu bilinmektedir. Bununla birlikte,
ipek liflerinin asitler ile muamelesinde molekiil
zincirlerinde bulunan amino asit miktarinda bir
miktar kayip olabilecegi daha 6nceki ¢alismalarda
ifade edilmistir [8].

Ayrica, bazi alkali ve toprak alkali metallerin
tuzlarinin ipek liflerini sisirdigi ve hatta kismen
¢ozecek sekilde etki gosterebildigi iddia edilmistir
[8]. Tiim bu verilerin 15181nda, ¢alismamizda islem
goren ipek kumaslarin islem gérmeyen kumaslara
gore daha az mukavemetli bulunmasi literatiirdeki
sonuclar ile uyumluluk gdstermistir. ilave olarak,
grafik incelendiginde, fikse sicaklig1 yiikseldikge bir
miktar daha mukavemet kayb1 yasandigi

gorilmistir. En diisik mukavemet sonuglar1 C3
kodlu numune icin elde edilmistir (¢6zgli yoni,
25+1.7 kg; atk1 yonii, 23+1.68 kg).

B Cozgl Yonu
W Atk YONU

< o O
N NN
‘»m  »
Qo Vv QO
%] %] %]
X X X
[ TR

Sekil 5. Bolgesel desenlendirme yapilan ve yapilmayan
(kontrol) kumaslarin mukavemet test sonuglari

Literatlirdeki baz1 calismalarda, pisirme ile serisin
uzaklastirma islemi siiresince, ipekte Kirlilik,
sararma, incelme ve sertlesme gibi problemlerin s6z

konusu olabilecegi  belirtilmistir  [20, 21].
Calismalarimizda, yikama, mordanlama ve
desenlendirme  islemleri  sonrasinda kumas

numunelerinde bir mikar (ham kumas beyazlik
indeksi 74; islem goérmiis kumas beyazlik indeksi
46.6) kirlenme ve sararma meydana gelmistir ve bir
miktar esneklik kayb1 oldugu tespit edilmistir. Sekil
6’da bolgesel desenlendirme yapilan ve yapilmayan

(kontrol)  kumaslarin % uzama degerleri
verilmektedir. Grafige gore, en ylksek uzama
degerleri (¢ozgli yoni, %24+1; atki yoni, %

25%0.87) kontrol numunelerinde, en diisitk uzama
degerleri (¢6zgl yonu, % 19.2+0.88; atki yonii yoni,
% 19.7£0.76) ise C3 Kkodlu numunelerde elde
edilmistir. On terbiye islemi esnasinda kullanilan
yikama maddelerinin  miktarlarinin  artmasi
nedeniyle kumaslardaki serisin miktarinin azalmasi
ihtimali ve fikse sicakliklarinin ytiksekligi, % uzama
degerlerini olumsuz yoénde etkilemistir denebilir.
Ayrica, kumaslarin atkr yoniindeki uzama degerleri
¢Ozgli yoniinde oOlgiilen degerlerden daha yiliksek
bulunmustur.

Tablo 9. Baski islemi yapilmis kumaslara ait yikamaya karsi renk hashif test sonuglari lekeleme degerleri

YOUN AKRILIK POLIESTER POLIAMID PAMUK SATETAT
Recete

Fiksesiz A 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5

Fiksesiz B 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5

Fiksesiz C 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5
Al 5 5 5 5 5 5
B1 5 5 5 5 5 5
C1 5 5 5 5 5 5
A2 5 5 5 5 5 5
B2 5 5 5 5 5 5
C2 5 5 5 5 5 5
A3 5 5 5 5 5 5
B3 5 5 5 5 5 5
C3 5 5 5 5 5 5
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30 B C6zg0 Yonh
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Kontrol

Sekil 6. Bolgesel desenlendirme yapilan ve yapilmayan
(kontrol) kumaslarin % uzama test sonuglar1

4. Tartisma ve Sonug

Bu calisma ile ¢evre dostu bir uygulamayla otantik
kumas desenleri elde edilmeye c¢alisiimistir. Bu
manada, ipekli dokuma kumaslar, yas bitki
yapraklar1 ile direkt temas ettirilmek sureti ile
basaril bir sekilde desenlendirilmistir. On terbiye
islemlerinde kullanilan yesil sabun ve sodyum
bikarbonat miktarinin artmasi ile desenlendirme
sonrasl! bir miktar daha net desenler elde edilmistir.
Fikseli ve fiksesiz kumaslarin hashik degerleri
arasinda kayda deger farklhiliklar gozlenmemistir.
Dolayisiyla, yapilan desenlendirme isleminin, ilave
bir fikse islemi gerektirmeyecek kadar basarili
oldugu saptanmistir. Yikama ve  bolgesel
desenlendirme islemleri kumasin mekanik degerleri
izerinde bir miktar kayba yol agmistir. Mevcut
calisma, degisik desen efektleri ve renk tonlar elde
etmek iizere; kullanmilan bitki yapraklarinin
cesitlerinin degistirilmesi, 6n / ayn1 banyoda /
sonradan mordanlama yapilmasi, farkl aisidik ve
bazik islem ortamlarinin  hazirlanmas: ile
gelistirilebilir.

Tesekkiir

Yazarlar, baskili kumaslarin fiksaj islemlerinin
gerceklestirilmesinde yardimlarini  esirgemeyen
RAL Tekstil (Antalya) Uretim Midiirii R. Kivang
Yakali ve Rietveld Tekstil Serigrafi Baski Firmasi
(Antalya) Uretim Miidiirii Nuray Polat’a tesekkiir
eder.

Kaynakca
[1] B. Smith, (1994). “The Future of Pollution
Prevention An Alternative to Costly Waste
Treatment, NC State University”,

http://infohouse.p2ric.org/ref/01/00386.pdf
(Erisim Tarihi: 15.02.2017)

1064

[2] Oriin, E. 2015. Giysiler ve Cocuk Saghg:: Ne
Giysin? Nasil Yikansin?, Cocuk Saghg ve
Hastaliklar1 Dergisi, 58: 43-49.

Samanta, A. K., Agarwal, P. 2009. Application of
Natural Dyes on Textiles, Indian Journal of
Fibre&Textile Research,34(4): 384-399.

Lewis, H. Gertsakis, ], 2001. Design &
Environment: A Global Guide To Designing
Greener Goods, Greenleaf, 141s.

Niinimaki, K. 2006. Ekodesign and Textiles,
RJTA, 10(3): 67-75.

Clark, G.Kosoris,, J.,, Hong L. N., Crul, M. 2009.
Design for Sustainability: Current Trends in
Sustainable Product Design and Development
Sustainability, 1, Redesign Case Study: Wai Tui,
Fiji: 409-424.

Dawson T. 2011. Progress Towards A Greener
Textile Industry, Coloration Technology,
Society of Dyers and Colourists, 128: 1 - 8.

[3]

[4]

[5]

(6]

[7]

Duran, K., Duygu Ozdemir, D., Namhgéz, E. S.
2007. ipek Liflerindeki Serisinin Enzimatik
Olarak Uzaklastirilmasi, Tekstil ve
Konfeksiyon, 3: 182-186.

Baser, I. 2002. Elyaf Bilgisi,
Universitesi Yayinlari, Istanbul, 90s.

[10] Duran, K. Bozaci, E., Karahan, H. A. 2007.
Protein Esasli Mamullerin Enzimatik On
Terbiyesi, Tekstil ve Konfeksiyon, 3: 187-192.

[11] Chopra, S., Chattopadhyay, R., Gulrajani, M. L.
1996. Low Stress Mechanical Properties of Silk
Fabric Degummed by Different Methods,
87(3): 542-553.

[12] Dawson, T. L., Hawkyard, C. ]J. 2000. A New

Millenium of Textile Printing, Coloration
Technology, 30(1): 7-20.

[13] Haar, S. 2011. EcoPrints: Dyeing and Printing
with Plants Sustainable Practices for Color

(8]

Marmara

[9]

Effects Apparel, Textiles&Interior Design;
Agricultural Experiment Station Kansas State
University.

[14] Kadolph, S. ], Diadick-Casselman, K. 2004.
Inthebag: Contact Natural Dyes, Clothing and
Textiles Research Journal, 22(1/2): 15-21.

[15] Flint, I. 2000. Arcadianal chemies, Textile
Forum,19(1): 8-10.
[16] Oner, E. 2001. Tekstil Endiistrisinde Renk

Olgiimii, Marmara Universitesi Yaymnlar1 No:
672, Istanbul, Tiirkiye.

[17] TS EN ISO 105-C06. Textiles For Colour
Fastness - Part C06: Colour Fastness to
Domestic and Commercial Laundering. Turkish
Standards Institute, November 2001, Ankara,
Turkiye.

[18] TS 717 EN 105 - X12. Textiles Tests for Colour
Fastness - Part X12: Colour Fastness To



R. Erdem vd. / ipek Kumaslarin Bitki Yapraklari ile Bélgesel Desenlendirilmesi

rubbing. Turkish Standards Institute, February Radhalashmi, Y. C., Joseph, M. A. 2013. Effect of
2000, Ankara, Turkiye. Fibre and Yarn Structural Parameters on the
Mechanical Properties of Silk Suture Yarns,

19] Anis, P, , G, T k, T, Y , E. 2016. . L
[19] Anis Gapar opra ener Journal of Textile Association, 2: 351-355.

ipek Liflerinde Alternatif Cevre Dostu
Yontemlerle Serisin Giderme, Tekstil ve [21] Coskun, C. Karaca, E., Hockenberger, A,
Konfeksiyon, 26(4): 368-374. Omeroglu, S. 2016. ipek Ameliyat iplikleri ve
Turkiye'de Uretim Olanaklari, Tekstil ve

20] G thy. B. R, Raj, S, Nachane, R. P, Irkiye ¢
[20] Gururumurthy 4 achane Miihendis, 23(102): 140-152.

1065



