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��"������8�����	
��
"���
, ;��	���"�	
�������<=�<����>
���	���
�*�
Bunlardan birisi olan serpme ekim =�=���� 8����	� ����
#� ��
���	���
�*� ?��C��� �	
���D� #8�8E���
olmayan tohum ��F����� ��������F�� 
������=��� bir �<�<��<�*� 
<� G���"������ 	8�<�<D� ���C���
ekimde 8���=��G�	���bu durum üzerinde G���"���	���F�������������F����� 
=
��"�
�
����
� 
G
��uygun 
deflektörler tasarlan���� ��� ���
"�
�
��esidir*� 
<�<�� 
G
�� >���	� 	<=�<F<� "�	�
���� �G� ;��	��� ��;��	����
(düz-	������-G��C�������� >���	� 	<=�<F<� ��;��	���$� ���
"�
�
��
"�
�*� 
<� ��;��	������
�� C��;8����������
��>8���<���� 8��������� �G� �=��� �F
���� �H&-5-5&$� ��� �G� �=��� 
�������� #������� �5-1,5-2 ms-1)

�������
"�
�*� L���"����D� ���� >�����
���� ��� G8	� ����
#� ��
���� ><F��=� �8#<�<� 8���� 
���
� 
�=� NO�
G�"
�
� 	<��������" ve ������ ���
���� 
����
	���� 8����	���F������
�
��
"�
�. Elde edilen sonuçlara göre;
tasarlanan üç deflektörle =�C����� ���C��� �	
���� ���� ��=
������� ��� 
�������� #��������� tohum 
��F����� ��������F�� #8�8E��� >
�� "�	
���� ���G�	��"�
�
��
"�
�*� 
<� G���"��� sonunda tasarlanan ve 
���
"�
�
���� ��;��	������� 	<���������	 =�C����� ���C��� �	
���� #8�8E��� 8���=��� ��F����� ��������F�
önemli oranda çözü���"�ve ekim makinesi�
�8�<"�<��� >
��"�����
����=�������������"���.
Anahtar kelimeler: ?��C����	
�D�
<F��=D���;��	���D���F�������������F�

Design and Development of Deflectors for Pneumatic Broadcast Seeding of Grains

Abstract: Planting as one of the most important operations in plant production can be achieved in 
different ways. One of these is broadcast seeding and it is the most preferred method. The 
disadvantage of this method is inhomogeneous seed distribution. Considering and focusing on this 
disadvantage, a study was conducted and the objective of this study was to design and develop 
deflectors to improve seed distribution in broadcast seeding. For this purpose, three different 
deflectors (flat, channeled and impact fish tail type) were designed and developed. The 
performance of these deflectors was tested under the laboratory conditions. The seed distributions 
from the deflectors at three different slopes (0, 5 and 10%) and forward speeds (1, 1.5 and 2 ms-

1) were obtained. Basri bey 95 variety, the most preferred one by the farmers in the Aegean region 
was during the experiments. The data obtained in the lab were evaluated statistically. The results 
found from the analysis indicated that all three deflectors were appropriate for broadcast seeding 
and met the necessary requirements. It is believed that the deflectors developed in this study will 
help solving inhomogeneous seed distribution and simplify the construction of the seeder by 
reducing the number of components in broadcast seeding.
Key words: Broadcast seeding, Wheat, Deflector, Seeding Distribution
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#�
=������	��"�����	�8��������	��"�� ���=���	�	
 üretim 
����������
����	�������	�����*�
<��������\������������
alandan, en fazla verimin ��F��������=��
���	�8�8E
���
ve sürd�����>
�
�� ������ teknikleri ��� C����� G�	��	��; 
üreticilerin tercih ettikleri üretim yönte����
� ��� ��F
-
"
	�
	���������	���
�.

Ekim yöntemlerinden biri olan serpme ekim yön-
temi, �
F��� =����������� �����=�D� >����**$ 	��"���"�����-

��F������8#<��=�"�����������8���� müdahale "��������
8������ ��� ����� ������ ����;����
�� �]5&� ��$� �^���D�
/&&O$� ���������>
����
 �����
=��� ���� G�	��	�����*�
Ay����\� serpme ekim makineleri çok ��=���� �������
�=�F�� ��#
C�
�*� _=�	� ��=������� ��	
��� C��;8�������
��"���������� ������������ 
G
�� ���
"�
�
���� <=�<��
���������� büyük önem arz etmektedir. 

Deflektör ���F�����$D�><������������
G��
�
���������
�
bir çözüm olarak görülmektedir. Deflektörlerin ekim 
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��	
���
� ����
���� 	<�������=��� G8	� ��#�� ��� gömücü 
ayak ve eleman ile ��	
�������
�
������#����� 
"G
�
	D�
G���"����������������
=��D�#���;���������������G���*�
Bunu yaparken �
		��� ��
����	� ��� �����
� 	����� 
��\�
	���
	��	
����	
����� 
����=���C��;8����������������
-
dir.

MATERYAL ve YÖNTEM
Materyal
%-./��

!���
����� �
<F��=�
����$� ;��
�=������� 8���� ���
	<�<� �����
� 
G
�� =��
"�
�
����>
�	
����� ��#������ denilmek-
���
���?�C��8F�<D�2006). Bu familyaya ait olan ve serin 

	�
����#�������
G��
�
����=����������
�
�<���
��
�><F��=D�
��	�=����	�=��
"�irilmekle birlikte ��	������	�ve ekmeklik 
8���	� ������ 
	
� �
��
� ���� ���=���� =�=���� 8����	�
üretilmekte ve tüketilmektedir �_	��D� /&&}$. 
<F��=,
sadece 
���������� >��������
���� ��F
�� �<�D� ><��<�D�
��	����D� �	��	D� �
"����� �>.$� ��`�D� /&&5$� �=���
zamanda #�=��������� >��������
� ��� >�����������D�
����
����� ����� 	����� ���	������ ��	���� �8C��F�� döndü-
������
=��� �������
��� 	<�������� �G�������� �!����D�
1991; Küç�	�	G�D� /&&~$� 8��<	G�� ���
"� >
� alanda 
	<��������	�����*

,��
��01�Basri Bey 95 ��<���8F�<D 2009)

Deflektörler
��	
���
� ���C��� �	
�� =�����
���� �8#<������D�

tohum borus<���C�����
	�=8���� 
���
����
�
�����������
�	
�
���8F�<����=�C������������
=�� ekim #�����=����
�������"���	�����*��	
���	
�>�"���D�=���=��������$����
��"�=� ����
��
	$� ��������� ������� >
�� �8#<����F������

������	���8���	�����*�

������ >
�� ��F������� ���G�	��"�
�
��>
����
� 
G
�� C��-
���
	����C����	
����	<����������8#<��>8�<�����ve bu 
>8�<������ G�	�"� �F���������� �8#<�< �8C��F�� <��"��������
�G�������� >�=�	� ����� ��"���	�����. Özellikle, tohum 
>8�<��������G�	�"��F������=����������;��	������"�	�
����
>8=<����������
	���
���F�������8F�<������	
����	���
�*�

Bu ç���"���
G��
�
��� materyal olarak, Basri Bey 95 
><F��=� G�"
�
� 	<��������"���. 
<� ><F��=� ����� �����
	���
���� >�����
��������
�
���� ����;������ G8F<��<	��� ����
#�

��
���� >
�� ><F��=� G�"
�
�
�� ���	
� 1). Basri Bey 95 
><F��=� G�"
�
 >
�� ����� �F����F�� 6~� �D� ��>8���<����
	8"<���������G
�������8�����HN~��
�*

L���"��� 	�C�������� ><F��=� �	
�
���� 	<���������
�	
�� ��	
������� 
G
�� �"�F���� >�lirtilen >���	� 	<=�<F<�
"�	�
���	
� ��;��	������� ����������"� ��� E.Ü. Ziraat 
��	�����
���������	
�����
�����=��
�����G�;��	����
C���
����
��
��
"tir (��	
��/).

Bunlar;
� Düz deflektör
� ��������deflektör
� L��C������� deflektör dür.

,��
� 2. Tasarlanan %�����(-��-.-�Deflektörler
1-Düz, 2-�������, 3-L��C�������

�&4�%�����(-��-.- Deflektör

<���;��	���D�#�����	����=�������
����������8#<������

�8F�<���� �8C��F�� >���	��� �������� ����� G���"��	������
(��	
��6).

,��
��3. �&4�%�����(-��-.-��������
�


<���;��	�������F���	��������8������da >��
��
� >����G�
��� #����� ������ #���� �	�������� �8��=�D� G�	�"� �F������
	�C�������� ������	������=�� >
���������=����"�
�
��
"�
�*�
Böylelikle, deflektörün #���� �	�������� 8�<��<�� =�����
��	
������
� ������
"� ��� �8#<������� ��;��	������� G�	�"��
	8��=��"�������"���*

(�������%�����(-��-.- Deflektör  

<���;��	������
G���D�<G�	����������8F�<���������>
��

	��
���� 	�������� =��� ����	������ ���	
�� '). Bu kanallar

1

2

3
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=������=��D� #���� 
��� ��"���n tohumlar yönlendirilerek
toprak yüzeyinde hedeflenen alana >���	����	�����*

�=���
	��� �	
�� ��������� 8�<"�>
����	� =�F����� ��=��
>8"�<	������ ������ ��G
���	��� ��� ��F����� #8�8E��� >
��
"�	
�������G�	��"�
�
���	���
�*

,��
��4. (�������%�����(-��-.-��������
�

'�����������%�����(-��-.-��������
�

L��C�������� >���	� 	<=�<F<� ��;��	�����D� �
F��� ��;��	-
����������;��	���8����	�	����������=��
��D��8#<���	�"�=8�<�
����
������
���	��
��
�G��C������>��
=�����
�><�<���	������
(��	
�� O). Hava i��� ��"�����	� ������ �8#<����� ><� bari-
yerlere çarparakD� 	����"�	� =���������� 8�<"�<rmakta ve 
=�F�������� 8�<"�<������� #8�8E��� >
�� "�	
���� �8C��	�
yüzeyine >���	���������F�����	�����*

,��
��5. '�����������%�����(-��-.-��������
�

Bu deflektör tipinde, özellikle tohum zedelenmesinin
����������=���8������ için daire kesitli bariyerlerin �G�	�
olan yüzeyleri =<�<"�	��������=���	�C�����"���*

Yöntem
Deflektörlerin C��;8������������ 	8���8�� ����	� 
G
��

�"�F���� >��
��
���� �
�������� >
�� ������ 	<��������"���*� Bu
sistemler;  

1. ��
E
������������>���	�	<=�<F<��eflektörler (Düz-

�������-L��C�������$
2. 
����G���#����	�=��F�����#����
���
��#����
3. Hareket sistemleri (��
E
������������#idrolik hareket 

�
����
D���=��
����
D����	��8�
	�#���	8���8���
����
$,
4. ��
E
������������#��������8#<��	���"������C����
5. �8���8�������G����
#��������������������
D�Anemo-

metre, Kronometre)

6. ������������������ ��	
��������
G
��ölçekli plastik 
örtüler, =�C�"	���E�� ve =������ malzemesi, orijinal 
tasarlanan �F
����F��=������	ozlar)

            
�8����� �������
� �	
�� ��	
���
��� �8���� ��
����

deflektörlerin ����	��������	
��=�C�����	������8����	 ��=���
���>���� >
�� ������ 	<�<��<"�<�� ���	
�� +$* ��=��� ���>�\�
>�F������C��G�������	�����=������=�� hareketli bir banda
��� �8��=���=��� ���	��8�
	� �
������� #���	������
�
���� bir 
�8�8��� >�F�����"���*� R�=��� ���>����� ��G����
��� <=�<��
8����	� #���������� C8�
��
���� �������, her iki yandan,
������-�8�<�� =������=��� ���>�=�� ��>
�����
"tir. Bu 
���������	
��=�C���������	�����������
� etmektedir.

,��
��;1�Deflektörlerin /������
�/���-���������
/������/&4��
�
�������
��<
�&�&�&

Ekim için gerekli olan hava, yüksek kapasiteli 
kompresörden bir hava hortumuyla �������	� G
;�� �
�
"�
�
adaptöre >�F�����"���� ���	
�� }$*� L���"���� 	<���������	
oluklu makara devri (hidrolik motor ile tahrik edilen) ve 
hava #���D� 
���
� 
�=� NO� 
G
� belirlenen norm ��F��
�
�
		�����������	��=�������"���*�
<F��= danelerinin, iletim 
borusun�����"�����������������	<���������#�������#�������
denemeler sonunda; hava-�8#<�� 	���"��� ���C��������
19±1 ms-1D���;��	����G�	�"��F������
��\�'�5���-1 olarak 
��G����"� ��� ���������� ><� #���� #���������� ���G�	��"-
�
�
��
"�
�*� ����� #���� #��� ������� �����
���� 	8���8��
��
��
"�
�*  
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,��
��71�>��������?�-�����������/���
�&

Normal �������
� �	
�� ��	
���
��� �8���� ��
����
deflektörlerin her biri için; 1-1,5-2 ms-1 ilerleme #��-
������� ve %0-5-10 G���"��� �F
�lerinde üçer tekrar���
������������
�<=�<�����"���*

��
��(��
���
�
���.�����/
����@
�������

���������� 
G
�� 	<���������	� 8���� C8�
��
���� �������
��

<=�<���	
����������temsil edebilmesi için üzerinde çizilen 
	������
�� >8=<������ �"�F���� =��� ����� ;8�������� (Önal, 
/&&O$�;�=����������	 #���C�����"���*
Karelerin  boyutu :

� = �10. �. ��
� %����������	
�8���������8#<����=������=2) 
��%��8#<�<��>
��������F����F�����>
������$
N: Serpme ekimde ekim normu (kg/da) 

�=�<�� =�"��� ������ ��F����	� �����=��� 
����� �	
��
için; ��/�	�><����
��
"���������yal olarak seçilen Basri 
Bey 95 in bin da����F����F� 38 g, normu ise; 18 kgda-1

8����	� >��
�����
" ve =�C����� #���C����� �8�<�<���� �
��F��
 6,O����><�<��<"�<�*�

Çizelge 1. ���������?�-����������������?�-���������
���/�/
�/
.
��
4��<�

1 2 3 4 5 6 7 8
1
2
.
.
.
36

Bulunan � ��F��
��� >�F��� 8����	D� ��=��� ���>�����
ölçülerindeki örtüye 6,5 x 6,5 ���>8=<��������D�#���	���
yönünd�������6+������
���~����<�����8�<"�� toplam 288 
�����	����G
�
��
"�
�*�����>
�����C����	
��<=�<����������
���������	���������=���������8#<���
	���������n ��F��	���
bir biçimde kayda a����>
����
� 
G
� polietilen örtülerin 
ölçülerine uygun 	�=���tablosu #���������"��� (Çizelge 1).

Serpme ekim uygulanan polietilen örtülerdeki kare-
lerin her birinde bulunan tohum miktarlar� >��
�����
"����
bu veriler Basri Bey 95’in önceden belirlenen norm 
��F��
�
���	��"���"��������	�#���;�������
	����������	
�
��
���G�	��"
C� ���G�	��"���
F
� 	8���8�� ��
��
"�
�*� ��#�
sonra, elde edilen verilerden 	<���������	� ortalama, 
�����������C���������=����;�	������
���C�����"���*�

?��C��� �	
�� <=�<������������ �8#<������� tarlaya 
���	��� 8��<F<���� �"
�� �
	������ ��� =�"��� ����� ���-
�����F�� ��F������	� "�	
���� �	
����
� #���;�����	���
��
(Mahisted, 1972; Önal, 1995). Bu neden��D��	
��=�C�����
��������� �"
�� 	���������� 8�<"�<F<� ��"������F����D� ><�
	��������� =��� ����� �8#<������� ��F��������� C8
��8��
��F����� 	���	���
��� 8�����\� ��	
���
�� ��� ><��� >�F���
olarak deflektörlerin de 
����
���� "�	
���� G���"��F����� >
��
göstergesi olarak kabul edilmektedir. 

Poisson ��F�����:

�(�) = 	
� �  
�
�!

X: Karelerdeki �8#<����=�����

μ : `8
��8��C8C����=8�<�8������������8C�����8#<��
��=�����8C����"��
����=���$

e: �8F�� �8���
���������>�����/D}5~$�

;��$�%�����>
�
���������5D/D6D**$�������8#<��><�<����"��
����
��
8�����	�8����	��
�C
��
	�����

!��G�	��"�
�
���� ������ler sonucunda elde edilen 
���
���
�D� C8
��8�� ��F�������� <=�<��<F<� �"�F���	
� =��-
���������� ;�=����������	� ��C�����"��� (Mahlsted, 1972; 
Önal,1995);

� �2 testi 
� Varyasyon faktörü (vf)

Varyasyon faktörü (vf), �	
��	��
���
������F�����������-
��F��ün belirlenmesinde �8��=������� =�=��n olarak tercih
edilen bir ölçüttür*�?��C����	
�����G�	��"�
�
�����������
yer alan karelerdeki �8#<�������C8
��8����F�����������-
��F��� olan <=�<��<F<����=��=8��;�	���������;�=����-
������	 saptanabilmektedir (Griepentrog, 1991). 

Varyasyon faktörü :

�� = ��
�

S2 %�^���F
�����=����
�  %���8�
	�C8
��8��8����������F��
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Varyans (S 2) :

�� = � ��� . �� � ( �  �� . �� )�/�� � 1
Xi %�
�	��������F�����
f I %��
�C
���F�����

n: Toplam ����	���G����=������.

Bu �"
��
	�������elde edilen varyans ��F�����
� ���-
yans ;�	����������F�������������F� gösteren çizelge
	<���������	� (Çizelge 2), �=2 	8"<�<=��� karelerde yer 
alan �8#<�������=�����
�
� #���
������	����������da yer 
����F� ��C�����"� ��� ��;��	������
�� C8
��8�� ��F�����
��������F����<=�<��<F<�>��
�����
"�
�*�

Çizelge 2. C������?������
�&�&��/�.���� karakterine 
<
�������������FH���$�IJJOQ

vf > 1,1

�����
;�

�8�
=�����F����: Karelerdeki 
�8#<����F�����������	�����������>
��
durum, >8"�<	����	����������������<�D�
düzgünlük bozuk

0,9< vf <1,1

`8
��8����F����: 

�8#<����������������
���	
�>8"�<	����
	����������
	���������8���������=��

vf < 0,9

Binomiyal ��F����: 

���������	
�>8"�<	����	�����������
��
����F���8�<�<���D���	������
��	
��
karakteri göstermekte

�G� �=��� ��;��	���� ����-	������-G��C�������� >���	�
	<=�<F<���;��	���$�
����G�;��	���#������5-1,5-2 ms-1), üç 
;�	��� �F
���� �H� &-5-10) ve üçer tekerrürden 8�<"���
bir ������� �����
� ���G�	��"�
�
��
"�
�* Denemelerden 
elde edilen veriler MS Office Excel /&&}� C�8������
	<���������	� 
"����
"�
�*��������
�����8�<G���� 
��\�?`??�
5O�C�	���C�8�����	<���������	�
����
	��������
������F��-
����
�
��
"�
�*

�+�,�Z+���SONUÇLARZ������+�Z,��
��;��	������
����>8���<����	8"<���������=�C�����C��-

formans denemelerine ait elde edilen bul�<�����"�F����
���
��
F
��
>
�
�\

�&4�%�����(-��-.- Deflektör  
����>���	�	<=�<F<���;��	�����������C�������<=�<��

8����	�������
"�����������
�������
������������
	�������

����
	��������
�����<=�<�����"���*�

Çizelge 3. �&4�]������-��-.-�/������
�&����4����
�.
���]�.���?������]��
�������/�.�����/�.�����


Deflektör No ����(m/s) �F
��H vf �

1

1
0 0,38 1,96
5 0,35 1,99
10 0,34 1,99

1,5
0 0,33 1,95
5 0,35 2,00
10 0,35 2,04

2
0 0,36 1,99
5 0,35 2,00
10 0,37 2,00

Çizelge 3���� �������F�� �
>
\� �;� ��F�����
�
�� ��#��
önceden >��
������� ���������� ����\� �;]0,9’un oldukça 
�������� ��F������ >��
�����
" ve binomiyal düzeyde 
��F������������
F
���C�����"���.

(������ %�����(-��-.- Deflektör  
�������� >���	� 	<=�<F<� ��;��	������ ���������
�����

����� ��
���� �8�<G������ #��� ��� �F
��� >�F��� 8����	� vf 
��F�����
� >��
�����
" ve belirlenen ölçütlere göre 
vf<0,9’dan G8	� ��#�� ��"�	� ��F����� ����� ��
��
"�
�
(Çizelge 4).

Bu deflektörün, binomiyal düzeyde; >8"�<	����	�-
melenmelerinin az, tek dane ekim karakterine uygun 
>
���	
��	���	���
��������
F
�>��
�����
"�
�.

Çizelge 4. (�������]������-��-.-�/������
�&����4�
����.
���]�.���?������]��
�������/�.�����

/�.�����


Deflektör No ��������$ �F
��H vf �

2

1
0 0,33 1,97
5 0,37 1,96
10 0,35 2,03

1,5
0 0,35 1,96
5 0,34 1,95
10 0,32 1,97

2
0 0,39 2,03
5 0,35 1,98
10 0,35 2,01

'���������� %�����(-��-.- Deflektör

L��C��������>���	�	<=�<F<���;��	���������������
�-
den elde edilen �8�<G�����D� �
F��� ��;��	���������
8��<F<� �
>
� ���=��=8�� ;�	�������� “vf” ����"� 8��<F<�
��F������ �;]&DN� 	8"<�<�<� ��F����	��� ��� ��	� �����
ekim kalitesind���	
��=�C�>
��
F
ni 8���=��	8=��	������
(Çizelge 5).
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G
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�
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Çizelge 5. '�����������]������-��-.-�/������
�&����4�
����.
���]�.���?������]��
�������/�.�����/�.�����


Deflektör No ��������$ �F
��H vf �

3

1

0 0,36 2,09

5 0,32 1,98

10 0,32 1,94

1,5

0 0,32 1,95

5 0,37 2,06

10 0,34 2,01

2

0 0,32 2,01

5 0,32 2,03

10 0,34 1,98

Prototip deflektörlerin (Düz-�������-L��C�������� 
�-
��	��<=�<F<���;��	������$ 	���
������������#�������F
���
>�F��� 8����k �;� ��F�����
 için Duncan ��<C�������������
(�=0,&O�����=
���$�<=�<�����"���*

Çizelge 6. �������
����
����4�����<
���varyasyon 
faktörü (vf) /�.�����
�
� �-�j���<�-����/���������

(�� = 0,05)

�����������$


���	��<=�<F<�
Deflektörler*

1 1,5 2

vf vf vf

1 0,36b 0,34a 0,36b

2 0,35ab 0,34a 0,36b

3 0,33a 0,34a 0,33a

*1-Düz; 2-��������6- L��C��������deflektör

�<����� ��<C�������������� ��=0,05 düzeyinde); 
;��	��� #��� kademelerinde (1-1,5-2 ms-1) deflektörlerin 
����"� 8��<F<� ��F������ 
������
F
nde; deflektörlerin 
varyasyon faktörü (vf) üzerine herhangi bir etkisi 
8�����F��belirlendi (Çizelge 6). 

Çizelge 7. �������
����
���.
������<
���varyasyon 
faktörü (vf) /�.�����
�
� �-�j���<�-����/���������

(� = 0,05)

�F
������H$


���	��<=�<F<�
Deflektörler*

0 5 10

vf vf vf

1 0,36a 0,35ab 0,35b

2 0,36a 0,35b 0,34 a

3 0,33a 0,34a 0,33 a

���	��� �F
������� �H&-5-10) elde ��
������F�����
��
�<����� ��<C����������� ��=0,05 düzeyinde) incele-
�
F
nde ise; deflektörlerin varyasyon faktörü (vf) 
�G��������#��#���
� >
�� ;��	����F����� ><�<�����F�� görül-
dü (Çizelge 7).

?8�<G�8����	\����C����	
��=�����
�
���
F����	
��
yöntemlerine ����� >
�	
�
�� =�"��� �������� 
����
����
��G���������F����F��önemle �<��<�����	�����. Bu vur-
guyla =�C�������F������
��������"�F����\�������������G�
deflektörle (düz-	������-G��C�������� >���	� 	<=�<F<�
deflektörler) =�C����� serpme ekiminde, iletim borula-
������ 5N�5� ��-1D� ��;��	���� G�	�"�������� 
��\ 4±1 ms-1

#���� #�������� ��� ��F����� ��������F���n homojen bir 
"�	
�������G�	��"�
F
���C�����"���.

Elde edilen sonuçlara göre, tasarlanan üç deflektör 
içerisinden “L��C��������>���	�	<=�<F<�tipi” deflektörün
�
F�����
����������#��8C�
�<� düzeyde bir ekim ger-
G�	��"�
��
F
�>��
�����
"�
�*

����
�
���
�� ><� ��;��	������� =������ 
��� =�C���	�����
ekim sonucunda hedefledikleri ekim kalitesine, maki-
ne üzerinde daha az >
��"���	<�������	�<��"�>
����	���

ve ����
�� ���
=�����
�
� ��"���>
����	���
� ���������	-
tedir.
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