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THE ARCHITECTURAL FEATURES and CONSERVATION PROBLEMS of the
NIZIP SAYINLAR SOAP WORKSHOP

ABSTRACT

This study aims to document the architectural features and conservation problems of the Nizip Sayinlar
soap workshop which is an important historical building of south-eastern Anatolia’s industrial heritage.
Nizip Sayinlar soap workshop is a 19t"-century vernacular structure which clearly illustrates the technological
and socio-cultural aspects of soap production in this period. It is an important industrial heritage site that
needs to be documented and preserved for future generations. The building, which preserves its original
character, is constructed with traditional building materials and techniques. As it was the first industrial
building constructed in the town and has the traces of the traditional production technique of the region, it
is an important component of the area’s cultural heritage. As a typical soap workshop, the building has been
shaped around the functions of storage, boiling, moulding, drying and packaging. All the spaces of the building
are organized around a central courtyard, which is the space where the raw materials were distributed to
the relevant rooms and from where the finished product was delivered. It is two-storeyed. Having fallen into
disuse when it became unsuitable for modern production technologies, followed by its unauthorized use as
a temporary shelter for immigrants, the Nizip Sayinlar workshop has deteriorated. Recording original features
has great importance in the adaptation of industrial heritage for new uses. For that purpose, survey drawings
of the building have been made and conservation problems have been identified.
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> 1. Giris

Ttirkiye’de, zeytin tiretiminin yaygin
oldugu bircok yerlesimde kiictik ve
biiyiik 6lcekli sabunhane yapilari
bulunmaktadir. Giineydogu Anadolu
Bolgesi'ndeki sabunhaneler, zeytin
tiretiminin yapildig: il ya da ilgele-
rin merkezlerinde, ticaretin yogun
oldugu alanlarda insa edilmis, avlulu
yapilardir. Bu bolge ve yakin ¢evre-
sinde bulunan sabunhane yapilarinin
islev semast, plan ve cephe 6zellik-
leri, malzeme ve yapim teknigi gibi
mimari nitelikleri benzer tisluptadir
(Bozgeyik, 2015). Nizip Saymnlar Sa-
bunhanesi, 19. ytizyilda insa edilen,
yOreye 0zgii mimarisi ile donemin
teknolojik diizeyini yansitan, sabun
tiretim siireclerinin izlerini tastyan,
bir donemin sosyo-kiiltiirel yapist
hakkinda bilgi veren, belgelenmesi ve
korunarak gelecek kusaklara akta-
rilmasi gereken énemli bir endtistri

Nizip Sayinlar
Sabunhanesi, 19.
yuzyilda insa edilen,
belgelenmesi ve gelecek
kusaklara aktarilmasi
gereken onemli
bir endustri miras:
yapisidir.

mirasidir. Sabunhane ayni zamanda,
insa edildigi donemde ilgedeki ilk
endiistriyel yap1 olmasi ve bolgeye
has sanayi tiretim tekniginin izlerini
glintimiizde hala tastmast bakimin-
dan da degerli bir kiiltiir mirasidr.

Giineydogu Anadolu
Bolgesi'nde, Firat Nehrinin kenarin-
da yer alan Nizip Gaziantep’e 46 km
uzakliktadir ve kentin en gelismis
ilcelerinden biridir. Zeugma antik
kenti ve Rumkale’nin bulundugu
ilcede yapilan kazilar, bolgenin
koklii bir gegmise sahip oldugunu
ve bircok medeniyete ev sahipligi

yaptigini belgelemektedir. flcede bir-
cok tarim Uiriintiiniin yani sira, zeytin
yetistiriciligi ve hem gida maddesi
hem de sabunun hammaddelerin-
den olan zeytinyaginin iiretimi de
yapilmaktadir (Erdogan, 2011).
Nizip il¢e merkezinde; Sayin-
lar Sabunhanesi, Mustafa Findik
Sabunhanesi, Mehmet Fevzi Okan
Sabunhanesi, Abdullah Ozkaya Sa-
bunhanesi, Ali Alkan Sabunhanesi ve
2015 yihnin baslarinda yikilan Nihat
Ozyurt Sabunhanesi olmak iizere alti
geleneksel sabunhane tespit edil-
mistir. Sabunculukla ilgili endtistri
mirasinin ayaktaki son érneklerinden
olan Nizip Sabunhaneleri, Tiirkiye
teknoloji tarihinde 6nemli bir yere
sahiptir ve yok olma tehlikesiyle
karst karstyadir. Nizip’teki plansiz
yapilasma, kot kullanim, Suriye’den
yasanan yogun gog, yerel yonetimin
hatalar1 ve halkin koruma konusun-
da bilingsiz olmast Nizip’in tarihi ve
kiilttirel dokusuna zarar vermektedir.
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I 2. Geleneksel Sabun Uretimi

Sabunculuk, Ortacag’da Islam
tilkelerinde gelismis bir imalat ko-
ludur.! Osmanl: devletinde “sabun-
hane” olarak adlandirilan yapilarda
tiretilen sabun olduk¢a kiymetliydi.
Zeytin {iretilen bolgelerde sabun
tiretimi oldukca gelismistir; impa-
ratorlukta zeytin iretimi ve buna
bagli olarak baslica sabun tiretim
merkezleri Midilli, Girit Adalari,
Ayvalik, Edremit, Kemer, [zmir,
Kizilcatuzla, Cunda Adasi ve Urla;
Cumbhuriyetin ilk yillarinda da,
Ayvalik, [zmir, Istanbul, Edremit,
Kilis, Gaziantep ve Mersin’dir (Oca-
koglu ve Koralttirk, 2003). Kiigiik
kapasiteli imalathanelerde baslayan
tiretim, teknolojik imkanlar ve ma-
kinelesmeyle beraber gelismistir.

Ttirkiye’de 20. ytizyihn ortala-
rindan itibaren makineyle sabun
iretimine gecis yapilmistir.? Sabun
yapiminda kullanilan odun ya da
cesitli bitkilerin kiillerinin yerini, sa-
nayilesmeyle birlikte kimyasal mad-
deler almustir (Cesmecioglu, 2013).
Boylelikle, ge¢miste sadece bir tarmm
irtind olan zeytinyagindan insan
glicti ile tiretilen sabun, giintimtizde
kimya sanayisinin i¢inde yer almaya
baslamstir. Geleneksel yontemlerle
iki ila bes giin siiren sabun tiretimi,
fabrikalasmayla birkag¢ saatte yapil-
maktadir (Gengal, 2004).

2.1. Niz-i-p ve Cevresinde
Sabun Uretimi

Nizip’te sabun sektoriintin gelisimi,
1878 yilinda Hact Ahmet ve Hact
Mehmet Fehmi Kardeslerin sabun
tiretimi icin yaptirdiklari bina ile
baslamis, diger tireticilerle devam
etmistir. Nizip’te Alkanlar Ailesi, Ni-
met Oguz, Bagdath Hiiseyin Uran ve
oglu Abdurrahman Uran, Siileyman
Alkan, Miiezzin Sonmez, Sait Meh-
met Okan, Mustafa Findik, Ahmet
Yakar ve Birecik’te Miikerrem Hac1
Efendi 6nde gelen sabun treticileri
olmuslardir. Bunun yani sira evler-
deki 200-300 kiloluk varil kazanlar-

da, odun atesiyle kiictik capli tiretim
de yapilmistir (imamogullari, 2003).
Nizip’te sabun yapiminin ilk
basladigi donemde, sabunhanelerde
kostik (sodyum hidroksit) yerine kiil
suyu ve kire¢ kullanilmstir. Sa-
bunlar kazanlarda pisirilir, topraga
serildikten sonra kesilip damgalanir
ve kurutmak tizere silindir formunda
tist tiste dizilirdi. Satisa hazir hale
gelen sabunlar, diger kentlerden
gelen tiiccarlar tarafindan satin
alinarak yakin yerlere katir tizerinde,
uzak yerlere ise trenle gotiiriiliirdii.
Bunun yani sira sabunhanelerden

Osmanl
Imparatorlugu
doneminde
“Sabunhane”
olarak adlandinlan
yapilarda tretilen
sabun, 6zellikle Ege
Bolgesi'ndeki kentlerde
onemli bir imalat
kalemiydi.

sabun satin alan, hem para hem

de muhtelif tirtinlerin degis tokusu
yoluyla satis yapan gezgin saticilarin
(cergiler), Nizip koylerinde, sabun
karsihgi bugday, mercimek ya da
yumurta gibi gida maddeleri alarak
ahsveris yaptiklar ve bir sabun
kalibinin karsiliginda altt yumurta
odedikleri kayitlarda belirtilmistir
(imamogullarl, 2003).

Nizip’te ulusal diizeyde sabun
tiretimi ilk olarak 1953 yilinda
Tiirk-Italyan ortakligs ile “Giivenal
Zeytin ve Sabun Fabrikasi”nda
yapilmuistir (Sénmez ve Baskaya,
2012). Daha sonra 1955 yilinda
kamu isletmesi olarak kurulan
ve sonraki yillarda 6zellestirilen,
diinyanin 6nde gelen yag ve sabun
fabrikalarindan “Ulfet Fabrikasi”,
ilcenin adinin sabunla beraber anil-
masinda 6nemli bir rol oynamistir

(1mamogullar1, 2003). Bu tesis, 2006
yilinda Besler Gida ve Kimya'ya
satilmis olup farkl trtinlerle birlikte
hala “Ulfet Yag” adiyla iiretime
devam etmektedir (URL 1).

Sabun yapiminda 1985’ten sonra
zeytinyagi yerine yurt disindan
getirilen yaglarin kullanilmasi ve
ciftcinin bu konudaki bilingsizligi
yiiztinden, 1985-1992 yillar1 arasin-
da zeytin agagclar: sokiilerek yerine
fistik agaclar1 dikilmistir (Imamo-
gullari, 2002). Bu durum, Tiirkiye
zeytinyaginin yaklasik olarak %5’ini
saglayan Nizip’in sabun ve zeytin
sektortini etkilemistir (Erdogan,
2011). Gegmiste, Nizip’te sabun
tretimi yapan 130 firma varken
2012’te bu say1 47’ye diismiistiir
(Nizip Ticaret Odast 2012 Faaliyet
Raporu).

Suriye’de 2011 yilindan beri
devam eden i¢ savas nedeniyle fab-
rikalar1 kapanan bazi Suriyeli sabun
tireticileri, Ttirkiye’deki tesislerle
ortaklik kurarak tiretim yapmaya
baslamistir. Bu durum, Nizip sabu-
nunun ihra¢ acisindan degerini art-
tirmustir. Uretilen sabunlar, Suriyeli
sabun {treticilerinin yurt dis1 pazar
paylarina sahip olduklari Japonya,
Ingﬂtere, Hollanda, Fas, Cezayir,
Tunus, Liibnan, Almanya gibi tilke-
lere ihra¢ edilmeye baslanmustir (A.
Ozkan’la sozlii goriisme, 2014).

2.2. Nizip’te Geleneksel
Yéntemlerle Sabun Uretimi
Nizip’te, geleneksel zeytinyag:
isliginin yoresel ad1 “mahsere”dir.
Mahserede zeytinin ezilerek yag:
alindiktan sonra “prina” olarak
adlandirilan %10’luk posasi degir-
menlere gotiiriiliir, insan ya da at
yardimiyla dondtirtilen degirmen-
lerde ikinci kez yag alinirdi. “De-
girmen yag1” denilen ve act olan
bu yag, hem sabun yapiminda hem
de aydinlatma amaciyla mesale ve
kandillerin yakilmasinda kullanilirdi
(imamogullari, 2003).

Meydan Larousse I-XIl Sézliik ve Ansiklopedisi, 1972, “Sabun”, 12 (10), s. 805.
2 Bliyiik Larousse Sozliik ve Ansiklopedisi, 1992, “Sabun”, 24(19), s. 10028.



Sabun yapiminda kullanilan
yagin ¢esidi, malzemenin depolani-
s1 ve tretim asamasindaki islemler,
sabunun yapim seklini ve kalitesini
degistirmektedir. Nizip’te sabun-
hane olmadig: donemlerde, halkin
sabunu kendi imkanlariyla evde
tirettigi bilinmektedir. Sanayinin
gelismesi ile birlikte sergi sabun-
culugunun yerini makine tiretimi
almustir.

Nizip ve ¢evresinde bulunan
sabun imalathanelerine halk ara-
sinda “Masmana” denilmektedir.
Nizip’teki sabun imalathanelerinde
uygulanan ve “Marsilya yonte-

mi” olarak adlandirilan, diinyada
“Savon de Marseille” olarak bilinen,
modern sabunculugun baslangici
olan eski usul sabun tiretimi dort
asamadan olusur (Sekil 1) (A.
Ozkan’la sozlii goriisme, 2014):

» Kaynatma Evresi: Zeytinyagi-
nin kaynatilmasi,

» Sabunlasma Evresi: Kaynar
zeytinyagina yaklasik %37 oraninda
sulandirilmis kostik eklenerek kay-
natma isleminin devam ettirilmesi;
kullanilan yag kirli ise, bu asamadan
sonra karisima tuzlu su eklenmesi,

= Dinlendirme Evresi: Sabun
hamurunun 24 ila 48 saat arasinda
dinlendirilmesi ve kazan altinda
biriken sabun alt1 suyunun (glise-
rin) alinmast,

= Serme ve Kurutma Evresi:
Sabun hamuruna, belirli kaliplara
konularak sekil verilmesi ve kurutul-
mast. Eski usulde sabun tiretiminde
kullanilacak yaglar (zeytinyag, ceviz
yagl, prina yagy, ¢icek yagi vb.),
hayvan derisinden yapilan tuluk
veya varillerle sabunhaneye getirile-
rek zemine gomiilii yag kuyularinda
depolanirdi. Yagin ol¢tisti “corra”
olarak adlandirilir; dokuz corra yag
elde eden zeytin iireticisi, yagin
cekilme isinin bedeli karsiliginda, bir
corra yagl mahsereciye {icret olarak
verirdi (imamogullari, 2003).

Sabun {iretiminde zeytinyaginin
yanu sira katt yag da kullanilmak-
taydi. Eger tiretimde kullanilacak
hayvansal i¢ yag kat1 halde ise, yag
variline buhar verilerek yagin erime-
si saglanir ve karisima dahil edilirdi.
Sabunun diger hammaddesi olan
sodyum hidroksit “NaOH” (kostik
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Sekil 1. Nizip'te sabun yapim asamalari: a. Kaynamis sabun hamuruna tuzlu su karistinimasi.;b.
Dinlendirilerek hazir hale getirilmis sabun hamuru; ¢. Sabun hamurunun kovalara aktariimasi.
d. Taraklama raylari; e. Taraklama raylarina peliir kagidinin serilmesi; f. Sabun hamurunun
taraklama raylarina serilmesi; g. Taraklama raylarinda siyrg ile raspalama yapilmasi; h. Sabun
hamurunun kesilmesi; i. Kesilmis sabun hamurlarinin damgalanmasi; j. Damgalanmis sabun
kaliplarinin toplanmasi; k. Sabun kafesinin hazirlanmasi.

soda, sabuncu sodasi, sud kostik)
genelde kullanima hazir, ¢ozelti
(stv1) halindedir; eger kat1 halde
varillerle getirilmis ise, %43 ila %45
arasinda degisen oranlarda suyla
karistirilarak ¢ozelti haline geti-
rilirdi. Bu karisim, pisirme kazani
ustiindeki teknelerde muhafaza edi-
lirdi (Ocakoglu ve Koraltiirk 2003).
Ancak, 1935’lere kadar sodyum
hidroksit yerine Suriye’den getiri-
len ve kiregle karistirilarak ¢ozelti
haline getirilen “kereker” denilen bir
maddenin de kullanildig: bilinmek-
tedir (Yetkin, 1959).

Sabun yapimi sirasinda, odun
(daha sonralari mazot) atesinde
kaynatilan yagin tizerine, hazirlanan
kostik cozeltisi azar azar eklenir ve
ates iyice kisilarak kaynatma islemi-
ne devam edilir. Kaynatma islemi
sabunlasma oluncaya kadar yaklastk
iki gtin boyunca devam ettirilir, kari-
sim kopiirerek kabarmaya baslayinca
icindeki fazla suyun buharlasmast
icin kanistirtlir. Hazir haldeki karisim,
sabuncu ustasi tarafindan tadina
bakilarak kontrol edilir; tadinin
acimsi-eksimsi olmasi, hazir oldugu
anlamina gelir. Sabunlasmis hamur
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10-15 saat dinlendirilerek sogumaya
birakilir, béylece kimyasal reaksiyo-
nun devam etmesi saglanir. Kazanin
altinda biriken su (yorgun su), eger
depolama imkani varsa saklanarak
bir sonraki sabun yapiminda, yart
yartya temiz suyla karistirilarak kul-
lanilir. Depolanamadig: takdirde atik
su olarak atilir (Sekil 1a, 1b).

Kazanda hala sicak olan karisim,
raylara (masaralara) serilmek tizere
miksere aktarilir. Eger kullanilan yag
kaliteli degilse, sabuna kayganhk
veren yumusatici zellikte bir madde
olan Sodyum Silikat (Na,SiO,),
mikser (barato) icerisinde karisima
dahil edilir ve disli mekanizmastyla
karistirildiktan sonra kovalarla
tasinarak raylara dokdltr (Sekil 1c).

Sabun hamurunun serildigi,
onceleri genis diizliikler seklindeki
sergi mekanlari, sonralart dosemeye
monte edilen, ahsap citalarla ayrilmis
1,00 ila 1,10 m genisligindeki
taraklama raylan (masara) seklinde
diizenlenmistir (Sekil 1d). Sabun
hamurunun ytizeye yapismamast i¢in
onceleri beyaz toprak kullanilirken,
glintimtizde rulo peliir kagid: raylar
boyunca serilmektedir. Gaziantep’te
ilk defa 1938 yilinda, Bakkal Sabun
Fabrikasi'nda sabun kaliplar1 altinda
toprak yerine kagit kullanilmaya
baslanmustir. Gaziantep Ticaret
Odasi 1943 yilinda sabun kaliplari
altina toz beyaz toprak kullanimin:
tamamen yasaklamistir (Yetkin,
1959) (Sekil 1e).

Raylara dokiilen sabun
hamurunun ytizeyi “styr1g” denilen
(Sekil 2a) tahtadan yapilmis, bir

C

Sekil 2. Sabun yapiminda kullanilan aletler: a. Siyrig, b. Sabun kesim bicaklari; ¢, d. Sabun

mihdrleri

tarafina ip baglanan alet yardimiyla
ve iki kisi tarafindan raspalanarak
diizlenir (Sekil 1f). Raspalanmis
sabun hamuru, ipler yardimiyla yatay
ve dikey kesim akslari belirlenip
tekrar sogumaya birakilir (Sekil 1f,
1g). Hamur sertlesmeden 6nce &zel
bicaklarla kesilen sabun kaliplari
(Sekil 1h, 2b, 2c¢), yaklasik 12

saat sonra, simsir agacindan elle
oyularak yapilmus, tiretim tesislerinin
markalarini ve sabunun 6zelliklerini
belirten miihirlerle damgalanir
(Sekil 1i; Sekil 2d, 2e). Miihtirlenen
sabun kaliplart kurutulmak tizere
toplanur (Sekil 1j). Kaliplarin her

tarafinin esit sekilde kurumasi ve
devrilmemesi icin bir dolu bir bos
sekilde st tiste dizilerek silindirik
bir kafes olusturulur ve kurutma
salonlarinda 6 ay stireyle kurumaya
birakalir (Sekil 1k) (A. Ozkan’la sozlii
gortisme, 2014).

Kesim isleminden sonra arta
kalan sabun parcalar: toplanir ve bir
sonraki sabun yapiminda kaynayan
zeytinyaginin icine atilarak tekrar
sabun yapimina dahil olur. Sabun
yapim asamasinda, hicbir malzeme
cevreye zarar vermez, hatta zeytin
cekirdekleri de yakacak olarak
kullanilir.

I 3. Nizip Sayinlar Sabunhanesi ve Mimari Ozellikleri

3.1. Yapinin Tarihi

Nizip Saymnlar Sabunhanesi, Haci
Ahmet ve Hact Mehmet Aga
Kardesler tarafindan 1880 yilinda
sabun imalathanesi olarak insa etti-
rilmistir (Eker, 2006). Yap1 ve yakin
cevresini gosteren en eski gorsel-
lere, Harvard Universitesi Giizel
Sanatlar Kiittiphanesi 6zel kolek-
siyonunda bulunan, Frank Wagner
Peers albtimtindeki 1919 - 1920’li
yillara ait fotografta rastlanilmistir

(Sekil 3).

Plan kurgusunda, yap: malze-
mesi ve yapim teknigindeki farkli-
liklar sabunhanenin zaman zaman
degisiklige ugradigini gostermek-
tedir. Bunun yani sira, sabunhane
olarak insa edilen yapy, islevi disin-
da kullanilmadigindan sabunhane-
lere 6zgti mimari 6zelligini koru-
maktadir. Yapinin 1967 tarihli hava
fotografinda da vaziyet planinin
degismedigi, fakat yakin ¢evresinde
kiictik degisiklikler oldugu gortil-
mektedir (Sekil 4).

Tek bir tiretim tesisi olarak insa
edilen yapinin, mirascilarinin an-
lasamamasi sonucu 1960’1 yillarda
iki farkli sabunhaneye ayrildig: ve
isletmelerden birinin Halil Saymn ve
Osman Sayin, digerin ise Orhan Sa-
yin tarafindan isletildigi bilinmektedir
(A. Ozkan’la sozlii gortisme, 2014).

3.2. Yapinin Genel
Tanimsal Analizi

Gaziantep ili, Nizip il¢esinin eski
yerlesim merkezinde bulunan yapi,
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Sekil 5. Sabunhaneye giris, “kabalti"dan gortiniis

Pazarcami Mahallesi’'nde, Sait
Sokak ile Pazar Sokak’in kesistigi
noktada, 49 no.da yer alir. Gline-
yinde Merkez Cars: Camii, giiney-
dogusunda Cumhuriyet Meydanz,
dogusunda Sayin Hani ve Nizip
Belediyesi, kuzeydogusunda ise
yikilmis olan eski bedesten vardir.
(Sekil 5, 6).

3.2.1. Yapinin Plan Ozellikleri

Yapiya ana giris, zemin katta bu-
lunan, tas tonoz ortiilii kabaltinin!
icindeki sa¢ kaplamali, ahsap, enikli

Sekil 6. Sokaktan goriinis

(kuzulu) 6zgtin kapr ile saglanir
(Sekil 5). Yapida bulunan tim
birimler avlu etrafinda siralanmuistir.
Avlu, sabun yapiminda kullanilacak
hammaddenin mekanlara dagtil-
dig1 ve iiriin sevkiyatinin yapildig:
ana sirkiilasyon alanidir.

Sayinlar Sabunhanesi, tipik
sabunhane yapilarinda oldugu
gibi depolama, pisirme, kaliplama,
kurutma ve ambalajlama islevlerine
gore bicimlenmistir. Merkezi avlulu
yapr iki katli (Sekil 7) olup zemin
katta; gelen hammaddenin indi-
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Sekil 3.

Sait Sokak'tan

kabaltiya bakis
(Peers 1919-1920)

Sekil 4.

Sayinlar
Sabunhanesi’nin
1967 yili hava
fotografi (T.c.M.S.B.
Harita Genel
Komutanligi Arsivi)

Sekil 7. Havadan genel gériins
(Fotograf: Baris Géren, 2007)

rildigi, depolandigi, sabun tiretimi
hazirhgi ve nakliye islerinin yapil-
dig1 mekanlar ile idari gorevlilerin
kaldigr odalar yer alir (Sekil 8).
Ust kat ise, désemesinde tarakla-
ma raylarinin yer aldigi, sabunun
serildigi ve kurutulup kesildigi, iyi
havalandirilan genis mekanlardan
olusur (Sekil 9).

Yapida konaklama islevinin
bulunmayist ve kabaltiyla baglanilan
Sayin Han1r’nin bir dénem otel olarak
kullanilmasi, bu iki yapinin islevsel
acidan baglantisini ve buraya yiik

" Bazi yapilarin st katta sokaga tasan odalarinin altta olusturduklari gecit. Diyarbakir’'da “6rtme”, Mardin’de “abbara” olarak adlandirilir. Alt kismi kamuya, Gst
kismi ise yapi sahibine aittir. Kabalti'nin yapilmasiyla, sicak yaz gitinlerinde sokakta gélgeli bir alan olusurken, (st katta hem mekanin biyitilmesi hem de sokak
boyu gorintii ainmasi saglanir.
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getiren tiiccarlarin konaklama icin
Sayin Hanr’nda kaldiklarini diistin-
diirmektedir.

Yapida, zemin katta merkezi
avlunun giineyindeki depolama
ve {iretime hazirlik asamasinin
yapildigi mekanlarda, désemenin
altina gom{ild, sacdan yapilmis
kiire seklinde alt1 yag kuyusu;
birinci kattaki kazanlarin altinda
ise, iki kazan ocagi ve kazana yag
basmayi saglayan bir santrifiij
makinesi vardir. Avlunun kuze-
yinde, hamam olarak adlandirilan
yikanma alaninin kiilhani ile sabun
yapiminda kullanilan malzemele-
rin ve satisa hazir hale getirilmis
sabunlarin depolandig bir ambar
bulunur. Eskiden hamam ve ber-
ber diikkan: olarak kullanilan bu
mekana gecis, yapinin kuzeyindeki
Pazar Sokak’tan saglanmaktadir.

[sletmeye getirilen yag hari-
cindeki hammaddelerle ambalaj
malzemeleri, yapinin dogusunda,
kabaltinin bulundugu sokaga acilan
iki biiytik kapidan avluya alinir,
buradaki mekanlarda depolanip
kullanima hazir hale getirilir.

Birinci katta, sabun hamurunun
hazirlandig1 ve sac sabun kazanla-
rinin oldugu iki mekan ile hamurun
serildigi taraklama raylarinin (masa-
ralar) bulundugu tg farkl sergi
mekani vardir. Ayrica, kesilerek
kalip hale getirilen sabunlarin ku-
rutuldugu, ahsap 1zgaral duvarlar
olan iki ayr1 kurutma salonu vardir
(Sekil 9, 10, 11).

Kurutma salonlari, ahsap ¢1-
talarla 1zgara seklinde kapatilarak
mekanin hem golgeli olmasi hem
de iyi havalandirilmasi saglanir. Sa-
bunhanelerde ihtiyac duyulan golge
ve riizgarli alanlar i¢in, kurutma
salonlarindaki acikliklar iki uzun
kenar boyunca, diiseyde 7-8 cm
araliklarla yerlestirilmis, 4 x 4 cm
Olciilerinde, dikdortgen kesitli ah-
sap 1zgaralarla kapatilmistir (Sekil
9,11, 12).

3.2.2.Yap1 i¢i Donanimlar

Yapi i¢ci donanimlar ve sabun yapi-
minda kullanilan yardimer ekip-
manlar; degirmen tasi, lastik kova,
sabun kiiregi, damgalar, kazan oca-
g1, santrifiij makinesi, sabun kazani,
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Sekil 9. Birinci kat plan

sabun mikseri, kanca, yiikleme
rampast, ving, taraklama raylari ve
yag kuyularidir.

Sabunhaneye getirilen yag,
“varil” veya “tuluk” icinde, ya hazir
olarak getirilir ya da zeytinin ¢ekir-
degiyle birlikte mengenede sikilma-
styla elde edilir.

Uretimde kullanilan “degirmen
tast” (tas devliip) isletmeye gelen

zeytinin yaginin ¢ikarilmasi, “lastik
kova” ve “sabun kiiregi” sabun
hamurlarinin tasinmasi, “damgalar
ve miihiirler” ise sabun kaliplarina
marka basilmasi icin kullanilan
aletlerdir.

Zemin katta 3,08 x 3,21 m ve
3,35 x 2,93 m Olciilerinde, briketten
yapilmus, yakit olarak mazot kulla-

nilan iki adet “kazan ocag:” vardir.




Yapinin icindeki sabun kazanlari-
nin altinda ocaklar ve bu ocaklara
bagli, catida son bulan tas 6rgii bir
baca bulunmaktadir; bazi ocaklar-
da baca yoktur.

Zemin kattaki kazan ocaginin
yaninda, yaklasik 8,28 m?.lik bir
alanda, kayisli, kasnaklt bir “santri-
fiij makinesi” bulunmaktadir (Sekil
13a). Yapinun birinci katinda iki sa-
bun kazani vardir. Sergi salonunda
yaklasik olarak 3,00 m ¢apinda ve
2,28 m yiiksekligindeki sac “sabun
kazan1”, briketten ortilmiis kazan
ocaginin tizerine oturmaktadir (Se-
kil 13b). Diger sac sabun kazant ise,
2,94 m ¢apinda ve 3,00 m yiiksekli-
gindedir.

Her iki sabun kazaninin ya-
ninda, 1,83 x 0,93 m dlciilerinde
sabuna esans karistirmaya yarayan
iki “sabun mikseri” (barato) bulun-
maktadir (Sekil 13c).

Yapinun {ist Ortiistinii tastyan
tas ayaklara bagli, tonozlara asil-
mus ve elle calisan biiytik bir “kan-
ca” (caraskal) vardir (Sekil 13d).
Bu ytik tastyict sistem, zemin katta
hazirlanan malzemenin kovalarla
yukart ¢ekilmesini saglar.

1htiyac duyulduk¢a hammadde
getirilmesi ve aninda kullanilmasi
depolama ihtiyacini ortadan kal-
dirmistir. Imalathaneye getirilen
yag, terasa monte edilmis sabit
“ving” (Sekil 13e) aracihigiyla yu-
kartya c¢ekilir ve buradaki borular
yardimiyla birinci katta bulunan
kazanlara aktarilir (A. Ozkan’la
sozlt gortisme, 2014).

Yapidaki sacdan yapilmis
“yiikleme rampast”, 11,27 m uzun-
lugunda, 58 cm genisliginde ve 7
cm derinliginde olup birinci kattaki
kurutma salonlarinda kurutulan
sabun kaliplarinin avluya indiril-
mesini saglar (Sekil 13f).

Sabunun ana hammaddesi olan
zeytinyaginin; oksijenden, 1sidan ve
1siktan etkilenmemesi ve depolan-
diginda fazla yer kaplamamast icin,
zemin dosemesinin altina gomiili
“yag kuyulart” vardir. Kiire seklinde,
sacdan yapilmis, ortalama 2,77 m
capinda olan bu alt1 yag kuyusu,
tstiindeki dikdortgen kapaklar ile
zemin dosemesine agilir (Sekil 8,
Sekil 14-15).

e
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Sekil 13. Yapi ici donanimlar: a. Santrifij makinasi; b. Sabun kazani; ¢. Mikser (barato); d.

Kanca (caraskal); e. Vinc; f. Yiikleme rampas!.



62| MAKALE

Sekil 16. Avludan genel goriinis

Yukarida da soz edildigi tizere,
birinci kattaki sergi salonlarinda,
désemeye gomdilii ahsap citalarla
cercevelenmis, sabun hamurlarinin
serildigi “taraklama raylar” (masa-
ra) bulunmaktadir. Yaklasik olarak
5ila 10 cm kalinliginda, 1,10 ila
1,38 m genisliginde, uzunlugu
mekana gore degisen ahsap citala-
rin olusturdugu bu alanlara sabun
hamuru serilmektedir (Sekil 9-11).

3.2.3.Yapinin Cephe
Ozellikleri

Sabunhanenin cevresini saran
bitisik nizam niteliksiz binalar
nedeniyle, yapinin sadece dogu ve
giiney cepheleri secilebilmektedir.
Meydana bakan giiney cephe, ya-
pinin 6zgiin kompozisyonunun en
net algilanabildigi cephedir.

Dis cephe mimarisi oldukca
sade olan sabunhane, biitiintiyle

Sekil 14.
Yapi icindeki yag
kuyularinin yerleri

Sekil 15.
Yag kuyulari

isleve yonelik olarak kurgulanmus,
stislemesiz bir yapidir. Kurutma
salonlarmnin acildig, yapinin tist
kat cephesini olusturan dikdortgen
aciklikli pencere bosluklart ahsap
citali 1zgaralarla kapatilmistir. Bu
pencere 1zgara sistemi, cephelerde
en ¢ok dikkat ceken ve sabunhane
mimarisine has ozelliklerden biridir.
Avluya bakan cepheler, aciklik-
lar1 kapatan ahsap citali 1zgaralar ve
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Sekil 17. Sergi salonu ve (ist Ortl

tekrar eden kemer agikliklariyla so-
kak cephelerinden daha hareketlidir
(Sekil 16).

3.2.4. Yapinin Malzemeleri
ve Yapim Teknigi

Yapinin ana yapim malzemeleri,
bolgede bulunan tas ocaklarindan
cikarilan kirec tast (keymik) ve cesitli
nitelikteki ahsap ve demirdir.
Yigma yapim sisteminde insa
edilen yapinin ana striiktiirii ve
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Sekil 19. Cati mesnet noktasina bakis

tastyict 6geleri; tastan yapilmis
kalin tastyict duvarlar, kemerler
ve tas ayaklardan; zemin katta,
ahsap kirisli veya capraz tonozlu

mekanlardan; ikinci katta ise, ah-
sap catili tist orttiden olusmaktadir.

Yoresel bir malzeme olan kirec

tasi (keymik), 40-54 cm uzunlugun-
da, ince yonu tas seklinde kullanil-
mis ve genellikle 27 cm yiiksekligin-

de yatay siralar halinde dizilmistir.
Yapinin zemin kat doseme-

si sikistirilmis topraktir. Ust kat
dosemesi ise, tonoz {istii diizgiin
kesme tas dosemedir. Yapinin
bazi béltimleri diiz ahsap kirislerle
tasinmaktadir.

Yapinin Ust ortiisii, elemanlart
kavak agacindan yapilmis karma
cat sistemidir (Sekil 17-19). Bunun
yani sira, alaturka kiremit kaph bu
mevcut cati, kafes kiris sistemin
ilkel 6rneklerini andirmaktadir
(Sekil 18-19).

I 4. Sabunhaneye Yapilan Niteliksiz Miidahaleler

Sayinlar Sabunhanesi, insa edildi-
gi donemin bir endistriyel mimari
ornegi olup tipik sabunhane yapisi
ozelliklerine sahiptir. Genel olarak
karakteristik mimarisini korumak-

la birlikte, yapida hem malzeme
hem de yapim teknigi a¢isindan
farkli dénemlere ait miidahaleler
oldugu tespit edilmistir.

Insa edildigi tarihten itibaren

sabun tiretim tesisi olarak isletilen
Sayinlar Sabunhanesi yaklasik otuz
yildir kullanilmamaktadir. Bos bira-
kildig1 bu zaman diliminde, hur-
dacalarin, evsizlerin ve hirsizlarin
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mimari elemanlari sokiip, yakacak
veya satis amactyla kullanmalari ya-
piya biiyiik zarar vermistir. Bunlarin
disinda, yapida genel olarak zama-
na ve dogal etkilere bagli olarak tas
ytizeylerde kayiplar, kopma, oyuk,
catlak, derz bosalmasi, kabuklan-
ma, kirlenme, bitkilenme ve yer yer
renk degisimleri olusmustur.

Hatal onarim, bilingli yikim,
uygun olmayan malzeme, eklerle
genisletme, bakimsizlik, terk etme
vb. kot kullanimlar yapiya biiyiik
zarar vermistir. Bu olumsuz etmen-
ler sonucunda, yapida meydana
gelen hasarlar sunlardir:

= Yapinin etrafini cevreleyen Sait
Sokak ve Pazar Sokak asfalt kap-
lanmis, yapinin giris kotu ytikselen
yol seviyesinin altinda kalmustr.

» Birinci katta, tas dosemenin
tizerine beton sap dokiilmiis ve

betonarme kolonlar eklenmis-
tir. Bu eklemeler yapinin mimari
btittinltiglinti bozmus ve ek ytik
getirmistir.

= Yapinin giiney cephe duva-
rinin bir boltimiintin yiktirilarak
yerine metal kepenk yapildig,
mevcut pencere ve kapi acikliklari-
nin ise briketlerle oriilerek kapatil-
dig1 tespit edilmistir.

« Ust kattaki baz1 mekénlarm
ahsap kirma catis1 sokiilerek yerine
betonarme diiz teras ¢at: yapilmustir.

= Yapida kullanilan tiim ahsap
elemanlar bakimsizliktan dolay1
bozulma siirecine girmis, bir kismi
sokiilerek yakacak olarak kulla-
nilmustir. Ozellikle ahsap cat1 bu
sekilde kullanildigindan, gtinden
giine yok olmaktadir. Bu durum
catinin ¢okme stirecini hizlandir-
mustir. Birinci katta bulunan sabun

sergi alanlarindaki dosemeye
gomdilii ahsap masara elamanlari
yerlerinden sokiilerek kaldiril-
mustir. Acikliklar: kapatan ahsap
1zgaralarda clirtime, ylizey kaybi
ve boceklenme vardir.

= Demir korkuluklar ve pencere
parmakliklarinda korozyon gorl-
mektedir. Bazi mekanlarin demir
korkuluklar: ve metal i¢c donanim
elemanlar: yerlerinden sokiilerek
calinmustir.

= Duvar yl'izeyleri yer yer ¢i-
mento esasli malzemelerle sivan-
mis ve kire¢le boyanmustir.

= Duvar ytizeylerine monte
edilen kablo, civi, duvarlara cakilan
kancalar ve olusturduklar: oyuklar
yapiya zarar vermistir.

= Tas ayaklarin kaide kismin-
daki taslar sokiilmiis, bu nedenle
tastyiciliklart bozulmustur.

I 5. Genel Degerlendirme ve Sonug¢

Tiirkiye'nin glineydogusunda ve
diger bir¢ok bolgesinde, giintimtiiz-
de kullanilmayan ve hentiz kayit
altina alinmayan bir¢ok sabunhane
yapist vardir. Ozgiinliik ve tarihi
degeri olan bu endiistri yapilari,
yikilma tehlikesiyle kars1 karstyadir.
Bu calismayla, énemli bir “Endiistri
Miras1” olan sabunhane yapilari-
nin genel mimari 6zellikleri tespit
edilmis, somut kiiltiir ozelliklerinin
yaninda, somut olmayan kiiltiir
mirasinin da 6nemli bir 6gesi olan
Nizip Sayinlar Sabunhanesi'nin bel-
gelenmesi saglanmistir. Sabunculuk
ve geleneksel sabun tiretim tarzinin
forma da yansidigi, karakteristik
ozelliklere sahip bu yapilar, ERIH’e
(European Route of Industrial Herita-
ge) gore “imalathane” bashg: altinda
siniflandirilarak kayit altina alinmali
ve gelecek kusaklara aktariimalidir.
Nizip Sayinlar Sabunhanesi'nin
biitiintinde gortilen tastyict sistem
ve malzeme bozulmalarina ragmen,
karakteristik mimari 6zellikleri
algilanabilir dlizeydedir. Sabunha-
ne yapisina 6zgii mimari detaylarin
glintimiize kadar gelmis olmasi, bu
endiistriyel yapilarin tipolojik olarak
anlasilabilmesi ag¢isindan 6nemli-

dir ve bu, korunmasi gereken bir
degerdir. Yapinin restorasyonunda
benimsenen temel ilke; yapinin
Ozglin mimarisini muhafaza etmek,
uygun onarim yaklasimlari tespit
etmek ve verilecek yeni islev ile
yapinin ve yakin ¢evresinin siirdii-
rtilebilirligini saglamaktr.

Sabunculuk ve
geleneksel sabun
Uretim tarzinin forma
yansidigl, karakteristik
ozelliklere sahip
sabunhane yapilan,
“ERIH” standartlanna
gore siniflandinlarak
kayit altina alinmalidir.

Restorasyon yaklasiminda 6nce-
lik; yapida meydana gelen malzeme
kay1plart ve striiktiirel bozulmalarin
bir an 6nce durdurularak mevcut
halinin koruma altina alinmast
ve onarilarak yeniden islevlendi-
rilmesi olmalidir. Bu kapsamda,
detayli belgelemesi yapilan Sayinlar
Sabunhanesinin miilkiyet sorunu-

nun bir an dnce ¢oztilerek yapinin
korunmasi calismalarina baslanma-
lidir. Dogal kosullardan, bakimsiz-
liktan ve vandalizmden biiytik zarar
gormiis yapinin daha fazla yipran-
mamast i¢in; oldukca hasarli oldugu
tespit edilen tastyici sistemin, ahsap
konstriiksiyon cati ile ¢atiy: tasiyan
tas ayaklarin, sehim yapmis kat dose-
meleri ile zarar gérmiis yap1 malze-
melerinin onarilmasi gerekmektedir.
Ayrica, yaptya sonradan eklenen tiim
niteliksiz ekler kaldirlmalidir.

Yapinin; Nizip’in tarihini, cograf-
yasini, ticari ve turistik mekanlarimns,
yoresel el sanatlarini, tarimsal {irtin-
lerini, yemek ve yasam kiilttirini,
tarihini, mimarisini ve sabun yapim
tekniklerini anlatan ve sabunun Ni-
zip’teki 6nemini belgeleyen tanitim
filmlerinin gosterildigi dijital panola-
rin ve maketlerin yer alacag: bir
“Kent Miizesi”ne doniistiiriilmesi
onerilmektedir. Yapinin kendisinin
basli basina bir sergi objesi oldugu
miizede, yoreye 0zgil yap1 ve yapim
elemanlar ile sabunhanelerin karak-
teristik 6zellikleri korunmali, sabun
yapim ekipmanlarinin onarilarak
sergilenmeye hazir hale getirilmesi
saglanmaldur.
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