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OzeT

Bu ¢alismada, iplik iiretim endiistrisindeki kullanim sartlar1 dikkate alinarak firetilen elastan 6zlii pamuk ipligi
orneklerinin objektif yontemlerle degerlendirilmesi ve kalite 6zelliklerinin incelenerek bu ipliklerin
performanslariin ortaya konulmasi amaglanmistir. Calisma kapsaminda; modifiye edilmis kompakt egirme
makinasi kullanilarak kontrollii iiretim sartlarinda dort farkli iplik numarast ve iki farkli biikiim katsayisi ile
toplam sekiz adet elastan 6zlii pamuk ipligi iiretilmistir. Uretilmis olan ipliklerin kopma mukavemeti, kopma
uzamasi, diizgiinsiizlik ve tiylilik ozellikleri 6lciilerek elastan 6zlii pamuk ipliklerine ait kalite degerleri
belirlenmis, sonuglar ipliklerin lineer yogunluk ve biikiim seviyesi degisimine bagli olarak degerlendirilmistir.

Anahtar Kelimeler: Elastan, Pamuk, Ozlii iplik, Kompakt egirme, Kalite Kontrol

Investigation of Quality Characteristics of the Elastane Core Cotton
Yarns

ABSTRACT

In this study, it is aimed to evaluate elastane core cotton yarn samples, which are produced considering the usage
conditions in yarn production industry, by objective methods and it is also aimed to reveal performance of these
yarns by examining the quality properties. Totally eight elastane core cotton yarns, which had four different yarn
counts and two different twist coefficients, were systematically produced by modifying the compact spinning
machine within the scope of the study. The quality properties of the elastane core cotton yarns are determined by
measuring breaking strength, elongation, unevenness and hairiness of the yarns produced, and the results are
evaluated according to changing of linear density and twist level of the yarns.
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l. GiRris

Gﬁnﬁmﬁz tiketicileri tekstil malzemelerinin ¢ok farkli Ozellikleri bir arada saglamasim
beklemekte, giydikleri giysilerin iyi goriiniimiiyle beraber kendilerini iyi hissettirmesiyle de
ilgilenmektedirler. Artik tiiketiciler giyim tercihlerini yaparken kullanim sirasinda kendilerini giysi ile
uyumlu hissetmelerini, viicut hareketleri ile giysinin ahengini, giysinin kullanim sartlarina uyum
saglamasini, fiziksel ve psikolojik olarak olumlu etkiler birakmasin1 6ncelikli kistaslar olarak
belirlemektedir. Bu talepler, tekstil endiistrisinde gelistirilecek {irlinler i¢in tiiketiciye kullanim
sirasinda dogal bir tutum saglama ve viicudu fit bir sekilde sararak hareketler icin gerekli elastikiyeti
saglama gibi Ozellikleri oncelikli ihtiyaglar olarak ortaya cikarmistir. Bu ihtiyaglar dogrultusunda
bilesiminde en az %85 elastomer yapida polimer bulunan “elastan” ya da diger adiyla “spandex” lifleri
ozellikle i¢ giyimde, spor giyimde, varis coraplari ve medikal iiriinlerde siklikla kullanilmaktadir.
Elastan lifleri helisel molekiil yapisiyla {istiin uzama yetenegine (%400-%800) sahip olmasi sebebiyle
elastikiyetin gerekli oldugu alanlarda kullanim avantaj1 saglamaktadir. Ancak dogal tutum, 1s1 ve nem
transferi gibi Ozellikler diisiiniildiigiinde tek basina (yalin) kullanimlar1 giysi konforu agisindan ¢ok
uygun degildir. Bu sebeple baska liflerle birlikte kullanimlari, 6zellikle ikinci bir lifle kaplama (cover)
teknigi ile iiretimleri mevcut uzama ozellikleri ile birlikte tutum ve konfor agisindan da avantajli hale
gelmelerini saglamaktadir. Kaplama teknigi, genellikle kesikli (stapel) ipligin (sarg1 ipligi) 6zdeki
(core) elastan filament iizerine sarilmasi seklinde olup, tek kat (single cover) veya ¢ift kat (double
cover) sarim olarak uygulanabilmektedir (Sekil 1).

Sarg Lifleri

Elastan Oz

Sekil 1. Elastan 6zli kaplamali iplik [1]

Arastirmacilar, elastan 6zIlii kaplamali ipliklerin {iretim teknikleri ile mekanik, performans ve termal
konfor oOzellikleri lizerine birtakim caligmalar yapmistir. Babaarslan (2001), ring iplik makinasini
modifiye ederek elastan 6zlii poliester/viskon kaplamali iplikler trettigi c¢aligmada 6zde kullanilan
ipligin yerlesiminin kaplamali ipliklerin yapisi, 6zellikleri ve performansi {izerinde dogrudan etkilere
sahip oldugu sonucuna ulasmustir [2]. Ortlek ve Babaarslan (2003), modifiye edilmis ring iplik
makinesinde tek fitil besleme sistemi ile iiretilen farkli inceliklerdeki elastan 6zlii ipliklerin tiiyliiliik
Ozelliklerini aragtirmistir. Calisma sonuglarina gore elastan 6zIi ipliklerde kopstan bobine sarim
esnasinda tiliyliiliikte artts meydana geldigi belirtilmistir [3]. Lin ve arkadaslar1 (2004), open-end rotor
iplik makinesini modifiye ederek elastan 6zlii poliamid kaplamali iplikler iretmis ve bu ipliklerin
farkli tiretim parametreleri ile mekanik oOzelliklerini incelemistir. Calismada en yiiksek kopma
mukavemeti degerleri 4000 dev/dk rotor devrinde, en yiiksek kopma uzamasi degerleri 8000 dev/dk
rotor devrinde elde edilmistir [4]. Su ve arkadaslart (2004), pamuk kaplama elastan 6zIii ipliklerin
yapilarini elastan ¢ekim orani ve elastan inceligi faktorlerinin etkilerini dikkate alarak incelemis, elde
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ettigi sonuglara gore 22 dtex/2f incelige sahip elastan 6z kullanildiginda ve 4.00 ¢ekim degerinde 10
tex numara ipliklerin en yiiksek elastik geri donme degerleri verdigini belirtmistir [5]. Dhouib ve
arkadaslar1 (2006), elastan oraninin pamuk kaplama elastan 6z1i ipliklerin mekanik 6zellikleri {izerine
etkisini incelemis ve elastan orami arttikga elastan ozlii pamuk ipliklerin mukavemet ve uzama
degerlerinin diisme egiliminde oldugunu vurgulamistir [6]. Ortlek ve Ulkii (2007), farkl: inceliklerdeki
elastan 6zlii vortex pamuk ipliklerinin kalite 6zelliklerini incelemis, kalin ipliklerin ince ipliklere gore
daha diisiikk diizglinsiizlik ve mukavemet degerleri gosterirken, daha yiiksek uzama degerleri
gosterdigini tespit etmistir [7]. Celik ve arkadaslart (2009), ring iplik makinesinde farkli 6z/kaplama
oranlaria ve farkl biikiim seviyelerine sahip pamuk kaplama poliester 6zlii iplikler iireterek fiziksel
Ozelliklerini incelemigtir. Calisma sonuglarina gore, 6z orami arttikg¢a iplik mukavemetinin arttigi,
kaplama orami arttikca iplik diizgiinsiizliigiiniin arttigit ve bikiim seviyesinin artisiyla iplik
mukavemetinin arttigi belirlenmistir [8]. Vuruskan ve arkadaslar1 (2013) ¢alismalarinda ring iplik
makinesinde modifikasyon yaparak elastan 6zIi iplik egirme iiretimine uygun olarak gelistirdikleri
sistemi tamitmustir [9]. Bir diger caligmalarinda ise bu modifiye edilmis konvansiyonel ring iplik
egirme makinasinda iiretim parametrelerini degistirerek pamuk ve pamuk/viskon kapli elastan 6zlii
iplikler iiretmis ve iiretim parametrelerinin elastan 6zIi ipliklerin kopma mukavemeti ve kopma
uzamasi Ozelliklerine olan etkilerini incelemistir. Elde edilen sonuglara gore, iplik numarasi inceldikce
kopma mukavemeti ve kopma uzamasinin diistiigii, biikkiim seviyesi arttikga bu iki 6zelligin
yiikseldigi, iplik icerisindeki elastan oraninin artirilmasinin mukavemet degerini diisiiriirken, uzama
degerini arttirdig1 ve elastan ¢ekim oraninin artirtlmasinin kopma mukavemeti ve kopma uzamasi
degerlerini arttirdigi goriilmistiir [10]. Das ve Chakraborty (2013), elastan ¢ekiminin, elastan 6z
oraninin ve biikiim katsayisinin elastan 6zIlii pamuk ipliklerin fiziksel ve mekanik oOzelliklerine
etkilerini aragtirmustir. Calisma sonuglarina gore, elastan ¢ekiminin artmasiyla iplik mukavemetinin ilk
basta arttigt ancak daha sonra diistiigii ve benzer egilimin biikiim katsayisinin artirilmasiyla da
goriildiigi, elastan 6z oraninin azalmasiyla iplik mukavemetinin genel olarak arttigi belirtilmistir [11].
Sinha ve arkadaslari (2017), denim kumas {retimine uygun elastan 6zlii pamuk ipliklerinin
mukavemet ve uzama 6zelliklerini incelemis, iplik kalinlig1 arttik¢a iplik mukavemetinin azaldigin
tespit etmistir [12]. Hua ve arkadaslar1 (2017), 6z olarak spandex ve polietilen teraftalat/politrimetilen
teraftalat filament iceren pamuk kaplama ipliklerin fiziksel Ozelliklerine 6z bilesenlerinin, iplik
numarasinin ve kaplama pamuk liflerinin etkilerini aragtirmistir. Elde edilen bulgulara gore, 6zde
spandex ve polietilen teraftalat/politrimetilen teraftalat filamentlerinin birlikte kullaniminin tek basina
spandex kullanimina gére daha disiik tiyliilik ve diizgiinsiizliik degerleri gosterdigi, 6zdeki spandex
oraninin artirilmasi ile daha yiiksek uzama degerleri elde edildigi goriilmiistiir [13].

Literatiirdeki c¢aligmalar incelendiginde elastan 6zlii iplikler ile ilgili arastirmalarin giincelligini
korudugu, bu alanda literatiire katki koyacak yeni arastirmalara ihtiya¢ bulundugu, konuyla ilgili elde
edilecek bulgularin tekstil endiistrisi a¢isindan yol gdsterici olacagi goriilmektedir. Bu ¢alismada ise
kompakt egirme makinasinin modifiye edilmesiyle iiretimi gerceklestirilmis farkli lineer yogunluklara
sahip elastan 6zIii pamuk ipliklerinin se¢ilmis bazi iplik kalite 6zellikleri incelenmistir.

Il. MATERYAL VE METOT

Calisma kapsaminda dort farkli iplik numarasinda, iki farkli biikiim katsayisinda sekiz adet elastan
6zlii pamuk ipligi iiretilmistir. Ipliklerde kaplama lifi olarak pamuk fitilleri, zde kullanilan elastan
olarak ise Lycra® kullanilmistir. Fitil olarak Sanli Urfa menseili ortalama 28,40 mm lif uzunlugu, 4,57
mikroner ve 31,60 cN/Tex mukavemete sahip pamuk lifleri kullanilarak karde harman hallag ve iplik

344



hazirlik prosesleri uygulanmigtir. Sargida Ne 0,75 incelikte fitil kullanmilmus, 6zde ise 78 dtex
inceliginde elastan kullanilmustir.

Ozlii ipliklerin iiretimi Suessen Comp kompakt iplik makinesinin aparatla modifiye edilmesiyle 12000
dev/dk ig devrinde 3,43 elastan ¢ekim orani ile gergeklestirilmistir. Makinenin ¢ekim sisteminin 6n
silindir kismina yivli elastan kilavuzu ve elastan besleme silindirleri eklenerek olusturulan aparat
yardimiyla fitil formunda makineye verilen kisa stapel lifler ile elastan flamentin birlesmesi
saglanmistir. Uretimi yapilan ipliklere ait deney plani ve dzellikler Tablo 1°de verilmistir.

Tablo 1. Calismada iiretilen iplik ozellikleri

Numune Elastan Numaras1  Fitil Numaras1  Iplik Numaras1  Biikiim Katsayisi

Kodu (dtex) (Ne) (Ne) (o)

1 4,5
16/1

2 50

3 4,5
20/1

4 5,0

78 0,75

5 4,5
30/1

6 50

7 4,5
40/1

8 5,0

Uretimi gergeklestirilen tiim iplikler laboratuvar ortaminda standart atmosfer sartlarinda (20+2°C,
%65+2 Bagil nem) 24 saat kondisyonlandiktan sonra testlere tabi tutulmustur. Ipliklerin biikiim
seviyelerinin 6l¢limii otomatik biikiim 6l¢me cihazinda TS 247 EN ISO 2061 standardi esas alinarak
acma-kapama prensibine gore yapilmistir. Otomatik metrik ¢ikrik ile bobinden 100’er metrelik iplik
cileleri hazirlanip, hassas terazide tartilarak TS 244 EN ISO 2060 standardia gore iplik numaralar
olciilmiistiir.  Iplik diizgiinsiizliigii, ince yer (-%50), kalin yer (+%50) ve neps (+%200) olarak
adlandirilan iplik hatalar1 ve iplik tiiylilig 6lgtimleri Uster Tester 4 cihazinda yapilmistir. Her bir
iplik tipine ait 10 adet bobinin 6l¢timleri 400 m/dk test hizinda ve 2,5 dakika test siiresinde, toplam
1000 metre iplik sartlarinda Uster kalite standartlarina gore gerceklestirilmistir. Iplik kopma
mukavemeti ve kopma uzamasi Ol¢iimleri Uster Tensorapid-3 cihazinda TS 245 EN ISO 2062
standardina gore yapilmistir. Olgiimler igin geneler aras1 mesafe 500 mm, test hiz1 500 mm/dakika ve
ipliklere 0,5 cN/tex 6n gerilim olacak sekilde uygulanmustir.

Deney planina gore ipliklerin Glgiilen ince yer, kalin yer ve neps hatalari, diizgilinsiizlik ve tiyliiliik

Olgim degerleri, kopma mukavemeti ve kopma uzamasi degerleri SPSS 22.0 istatistiksel paket
programi kullanilarak %95 giiven araliginda (0=0,05) varyans analizi kullanilarak degerlendirilmistir.
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I11. BULGULAR VE TARTISMA

Iplik kopma mukavemeti, ipligin kopma noktasma kadar uzamasi sirasinda kaydedilen maksimum
cekme kuvveti olarak ifade edilmektedir. Kopma mukavemeti testlerinde Ornegin koptugu yik
dogrudan enine kesit alami ile iliskilidir [13]. Dolayisiyla iplik mukavemeti degerlerinin
karsilagtirilmasinda sadece kuvvet degerlerinin ele alinmasi uygun olmamaktadir. Bu nedenle ipligin
koptugu kuvvet ile lineer yogunlugunu birlikte dikkate alan Rkm (kgf x Nm) terimi degerlendirmeler
icin dikkate alinmistir. Benzer sekilde ipliklerin uzamasini orijinal uzunluklarina orantili olarak uzama
miktarlarini dikkate alan ve karsilastirma agisindan daha kullanigh bir 6l¢ii olan kopma uzamast (%)
terimi degerlendirmeler icin kullanilmustir. Iplik numunelerine ait ortalama kopma mukavemeti ve
kopma uzamasi degerleri sirasiyla Sekil 2 ve Sekil 3°de verilmistir.

RKM (kgf x Nm)
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Sekil 2. Ipliklere ait kopma mukavemeti degerleri
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Sekil 3. Ipliklere ait kopma uzamasi degerleri

Iplik mukavemeti sonuglar1 incelendiginde beklenildigi gibi ipliklerin biikiim seviyesinin artistyla
mukavemet degerlerinin yiikseldigi goriilmektedir. Egrilmis ipliklerde biikiim seviyesinin artisiyla
kesikli lifler kohezyon etkisiyle daha iyi tutunmakta, iplik eksenine yaklasarak ipligin kuvvete karsi
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direncini artirmaktadir [14]. Elde edilen sonuglara gore biikiim seviyesi-mukavemet iligkisi i¢in gegerli
olan bu genel durumun, ¢aligmada kullanilan biikiim katsayisi degerleri igin elastan 6zIi ipliklerde de
benzer etki gosterdigi anlasilmaktadir. Biikiim katsayis1 artisi kaplama olarak kullanilan pamuk
liflerinin 6zdeki elastana daha iyi sarilarak ipligin daha mukavim olmasini saglamustir. Ipliklerin lineer
yogunluklarindaki degisimin etkileri incelendiginde ise genel olarak iplik numarasi artisinin iplik
mukavemeti degerlerinin azalmasina neden oldugu goriilmektedir. Bunun nedeni iplik kesitindeki lif
sayisinin azalmasidir [14]. Varyans analizi sonuglarinda biikiim katsayisi ve iplik numarasi
faktorlerinin ipliklerin kopma mukavemeti iizerindeki etkisinin istatistiksel olarak anlamli oldugu
goriilmistiir (p<0,05).

Ipliklerin kuvvet altinda uzama degerleri incelendiginde, biikiim katsayisindaki artisin elastan 6zlii
pamuk iplikleri i¢in Ne 20 inceliktekiler disinda kopma uzamasi degerlerinin diismesine sebep oldugu
goriilmiistiir. Iplik numarasi agisindan ise en yiiksek uzama degerlerine Ne 16 numara ipliklerin sahip
oldugu ve ipliklerin inceldik¢e kopma uzamalarinin diistiigii tespit edilmistir. Ipliklerin incelmesiyle
birlikte iplik kesitinde bulunan lif sayisi azalarak kuvvet altinda uzama yetenegini genel olarak
diisiirmiistiir. Varyans analizi sonuglarina gore biikiim katsayisi ve iplik numarast faktorlerinin
etkisiyle olusan ipliklerin uzama degerleri arasindaki farkin istatistiksel olarak anlamli oldugu
gorilmistiir (p<0,05).

Iplik hatalar1 (imperfections), belirli bir iplik uzunlugu boyunca olusan cesitli nedenlerle olusan, daha
sonraki proseslerde iiretim ve kalite performansini1 olumsuz etkileyen ince yer, kalin yer ve neps olarak
adlandirilan iplik hatalarinin toplamidir [15]. ince yer hatasi, ipligin uzunlugu boyunca kalinligindan
%50 ve daha fazlasi kadar incelmeyi; kalin yer hatasi ise %50 ve daha fazlasi kadar kalinlagsmay1 ifade
etmektedir. Neps hatasi ise uzunlugu 4 mm’den az olmasi sebebiyle kisa ama iplik capina gore
oldukca sapma gosteren kalin yer hatasidir. Bu iplik hatalari, iplik diizgiinsiizliigii 6l¢tim cihazinda
kilometredeki hata sayisi olarak ifade edilmektedir [16]. Calisma kapsaminda iiretilen ipliklere ait
Olciilen iplik hatalar1 sonuglar1 Tablo 2°de gosterilmistir.

Tablo 2. Calismada iiretilen iplik ozellikleri

iplik Biikiim ince Kahn
Numune Neps
Numarasi Katsayis1 Yer Yer
Kodu (+%200)
(Ne) () (-9%650)  (+%50)
1 4,5 0,1 24,7 31,4
2 16/1 5,0 0,1 22,2 26,8
3 4,5 1,3 63,0 62,7
2 1 ) ) ) )
4 o 5,0 0,7 80,8 79,6
5 30/1 4,5 13,0 281,1 339,5
6 5,0 10,6 315,3 475,1
7 40/1 4,5 41,3 455,2 760,2
8 5,0 39,7 473,3 796,7

Iplik hatalar1 test sonuglari incelendiginde, 6zellikle iplik numarasindaki degisimin iplik hata sayilarin
onemli dlciide degistirdikleri dikkat cekmektedir. Iplik numaras: artip iplik inceldikge iplikte ince yer,
kalin yer ve neps hatalarinin arttign goriilmektedir. Biikiim katsayisi etkisinin iplik numarasi etkisine
gore iplik hatalar iizerine nispeten daha diisiik degisime neden oldugu tespit edilmistir. Elastan 6zlii
pamuk iplikleri i¢in 6zellikle Ne 30 ve daha ince numaralarda kalin yer ve neps hatalarmin ¢ok yiiksek
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sayilara ulastigi anlagilmistir. Bu ¢alisma kapsaminda incelenen elastan 6zIi pamuk iplikleri i¢in Ne
30 iplik numarasimin iplik hatalar1 agisindan bir esik deger olusturdugu anlasilmaktadir. Varyans
analizlerine gore biikiim katsayis1 faktoriiniin etkisinin istatistiksel olarak anlamli etkiye sahip
olmadig1 (p>0,05), iplik numaras1 faktoriiniin ise iplik hatalar1 iizerinde istatistiksel olarak anlamli
etkiye sahip oldugu belirlenmistir (p<0,05).

Ipliklerin diizgiinsiizlik degerlerinin incelenmesinde Uster test cihazi tarafindan &lgiilen % CVm
degeri dikkate alinmustir. Belirli bir uzunluk boyunca yapilan 6lglimler sonucunda tespit edilen hata
sayilarindan ortalama sayisal diizgiinsiizliik degeri (%CVm) cihaz tarafindan hesaplanmaktadir. Iplik
diizgilinsiizliigi test sonuglar1 Sekil 4’de gosterilmistir.

Duzgunsuzlik (%CVm)
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Sekil 4. Ipliklere ait diizgiinsiizliik degerleri

Diizgiinsiizlik sonuglar1 incelendiginde, iplik numarasi arttik¢a diizgiinsiizliik degerlerinin arttig
goriilmektedir. Iplik inceldikce kesitteki lif kiitlesinin azalmasi ve &zdeki elastamin etkisiyle sargi
lifleri yapiya daha zor tutunmakta ve iplik ekseninden disari ¢ikarak iplikte kalinlagmalara sebep
olmaktadir. Caligmada kullanilan iplikler i¢in elde edilen diizgiinsiizliik sonuglarina gore biikiim
seviyesindeki farkin diizglinsiizliik degerleri i¢in belirgin bir degisiklige neden olmadigi dikkat
cekmektedir. Varyans analizi sonuglari, iplik numarasi faktdriiniin diizgiinsiizliikk degerleri iizerinde
istatistiksel olarak anlaml etkiye sahip oldugunu gostermistir (p<0,05). Biikiim katsayis1 degisimine
gore farklar incelendiginde ise diizgiinsiizliik sonuglar1 arasindaki farkin istatistiksel olarak anlamli
olmadig1 belirlenmistir (p>0,05).

Caligmada tretilen elastan 6zIlii pamuk ipliklerin tiiyliilik degerlendirilmeleri i¢in Uster test cihazi
tiylilik modiili tarafindan verilen 1 cm uzunlugundaki ipligin yiizeyine c¢ikan liflerin toplam
uzunlugunun birim iplik uzunluguna (1 c¢m) oranini ifade eden H indeks degeri dikkate alimustir.
Ipliklere ait tiiyliiliik 6l¢iim sonuglar1 Sekil 5°de gdsterilmistir.
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Sekil 5. Ipliklere ait tiiyliiliik degerleri

Iplik tityliiliigii sonuglar1 ele alindiginda, biikiim seviyesi arttik¢a iplik tiiyliiliigii degerlerinin azaldig
gbze ¢arpmaktadir. Blikiim seviyesi arttik¢a lifler iplik eksenine daha ¢ok yaklagsmakta ve tliyliilik
degerleri azalmaktadir. Ayrica, iplik numarasi artigiyla iplik tiiyliligiiniin azaldigi gozlenmistir. Alay
ve Goktepe yaptiklar1 calismada farkli cihazlarla pamuklu ring ve open-end ipliklerin tiiyliiliik
egilimlerini incelemis ve benzer sekilde pamuklu ring iplikleri i¢in iplik lineer yogunlugu arttikca
tiylilik indeksinin azalma egilimi gosterdigini tespit etmistir [17]. Buradan da anlasilacag: iizere,
elastan igermeyen iplikler igin de elastan 6zlii ipliklerle benzer bir durum s6z konusudur. Buna gore,
0zde elastanin varligindan 6te sargida kullanilan liflerin 6zelliginin ve oraninin tiiyliiliik agisindan
belirleyici oldugu yorumu yapilabilir. Varyans analizlerine gore biikiim katsayist ve iplik numarasi
faktorlerinin her ikisinin de iplik tliyliiliigii tizerinde istatistiksel olarak anlamli etkiye sahip olduklar
belirlenmistir (p<0,05).

V. SoNuc

Calisma kapsaminda kompakt iplik makinesinin aparatla modifiye edilmesiyle dort farkli iplik
numarasinda (Ne 16/1 — Ne 20/1 — Ne 30/1 — Ne 40/1), iki farkl1 biikiim katsayisinda (ae 4,5 - ae 5,0)
olmak iizere toplam sekiz adet elastan &zlii pamuk ipligi iiretilmistir. Ipliklerde kaplama lifi olarak
pamuk fitilleri, 6zde kullanilan elastan olarak ise Lycra® kullamlmistir. Uretilen ipliklerin kalite
parametrelerini incelemek iizere, iplik diizgiinsiizliigii, ince yer, kalin yer ve neps olarak adlandirilan
iplik hatalar1, iplik tiyliligi, iplik kopma mukavemeti ve kopma uzamasi Olglimleri
gergeklestirilmistir.

Caligmanin tiim bulgulart birlikte dikkate alindiginda, bu c¢alisma igin iiretilmis olan elastan 6zl
pamuk ipliklerine uygulanan testlerin sonuglarna gore iplik dogrusal yogunlugunun azalmasiyla
(ipligin incelmesiyle) ipliklerin kopma mukavemeti, kopma uzamas1 ve tiiyliiliik degerlerinin diistiigi;
iplik hatalar1 ve diizgiinsiizliik degerlerinin ise yiikseldigi tespit edilmistir. Iplik numarasinin artigryla
iplik incelmekte ve Iplik kesitinde bulunan lif sayis1 azalmaktadir. Bu durumda iplik kesitinde azalan
sargi lifi sayis1 sebebiyle elastanin oransal olarak artis1 s6z konusu olmaktadir. Buna bagli olarak iplik
Ozelliklerine elastanin etkisi daha belirginlesmekte, sargi liflerinin zellikle iplik mukavemetine
destegi azalmaktadir. Elastan 6zlii pamuk iplikleri igin 6zellikle Ne 30 ve daha ince numaralarda kalin
yer ve neps hatalarimin artarak iplik diizglinsiizliigliniin arttig1, incelenen elastan 6zIlii pamuk iplikleri

349



icin Ne 30 iplik numarasinin iplik hatalar1 agisindan bir esik deger olusturdugu anlagilmistir. Biikiim
seviyesinin artmasiyla ise, iplik mukavemetinin arttigi, kopma uzamasi ve tiylilik degerlerinin
azaldigy, iplik hatalan ve diizgiinsiizlik degerlerinde ise istatistiksel olarak anlamli bir farkin ortaya
cikmadigi belirlenmistir. Biikiim seviyesinin artis1 kesikli liflerin kohezyon etkisiyle birbirleri tizerine
daha iyi sarilmasia neden olmakta, iplik eksenine yaklasarak 6zdeki elastam1 daha siki sarmasina
neden olmaktadir. iplik mukavemetini 6zdeki elastandan ¢ok sargidaki liflerin birbirine tutunmalari
etkilerken, uzama 6zelliginde elastanin varligi daha belirleyici olmaktadir.

Bu calismayla iplik endiistrisi i¢in 6nemli bir pazar alanma sahip olacag: diisliniilen elastan 6zl
ipliklerin incelemesi yapilarak, elastan 6zlii pamuk ipliklerinin kalite degerleri ortaya koyulmustur.
Elde edilen sonuglarin yapilacak liretim ve aragtirmalar igin elastan 6zl iplik ve kullanilacagi alana
uygun kumas tasarimlarinin planlanmasi agisindan faydali olacagi diisiiniilmektedir. Elde edilen
bulgularin, arastirmacilarin ve sektordeki iireticilerin ilgi duydugu, arastirma ve gelistirmeye agik,
yenilik¢i bir alan olan elastan 6zlii ipliklerin gelistirilmesi ¢alismalarina 6nemli katkilar saglayacagi
beklenmektedir.
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