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Biiyiik¢ekmece-Istanbul Tiirkiye

Ozet

Konfeksiyon sanayinde iiriiniin gériiniimii ve kullanim dayaniminin gelistirilmesi, {iriin kalitesi ve miisteri memnuniyeti igin
o6nemlidir. Buna baglh olarak kumas &zellikleri ve giysinin {iretimine dahil olan yardimci malzemeler {iriin kalitesini oldukca
desteklemektedir. Bu caliymada kalite odakli diisiiniilerek, kontrast renkli ve seyrek dokudaki kumaslarda ¢ozgii yoniinde
gerilme sonucu meydana gelen problemlerin ve yapilan dikis kaymasi testi sonuglarinin iyilestirilmesi ig¢in destek telasi
kullanilmstir. Telal1 ve telasiz olmak iizere, farkli yapidaki kumaslar bu teste tabi tutulmustur. Test sonuglar1 kiyaslandiginda
dikis agilmasi problemi goriilen bolgelerde, destek telasinin rijitligi ile deformasyona ¢6ztiim oldugu tespit edilmistir.

Anahtar Kelimeler: Konfeksiyon sektorii, destek telasi, takim elbise, dokuma kumas, dikis kaymasi

I.  GIRiS

Tiiketici tercihlerinin ¢ok hizli degismesi isletmeler arasindaki
rekabeti daha da artmustir. Isletmelerin bu rekabetgi ortamda
ayakta kalabilmesinin tek yolu degisime hizli ayak
uydurabilmesidir. Giiniimiiziin rekabet ortaminda kumas ve
model gesitliliginin artarak {iretim sayilarinin azalmasi ve iiriin
omriiniin kisalmasi hazir giyim sektoriiniin bir gergegi haline
gelmistir. Isletmelerin degisime ve yeniliklere acik olmasi
degisen iiretim teknikleri ve teknolojilerini kendi sistemlerine
adapte etmelerini saglar.  Hazir giyim sektorii, Tiirk
ekonomisinin, lider ve en bilyik ihracat getirisi olan
sektorlerindendir. Bu baglamda, hazir giyim sanayi, ihracat
potansiyeli agisindan Tiirkiye ekonomisinin en dinamik
sektorlerinden birisidir. [1]

1. MATERYAL VE METOT

Takim elbise hazir giyim sektorii igerisinde maliyeti yiiksek
olup, nihai tiikketicinin kullanim sirkiilasyonun az oldugu tiriin
grubundadir. Dolayist ile bu ¢alismada takim elbise kumaginin
gesitlilige ayak uydurmasi ile tiiketicinin kullanacag iiriiniin
omriini  arttirmak amaglanmigtir. Bir takim elbisenin
gOriiniimii ve kullanim dayanimi kumas o6zelliklerine bagh
olarak i¢inde bulunan yardimc1 malzemelerin nasil se¢ildigi ile
iligkilidir. Mamulde iyi bir kullanim dayanimi elde edebilmek
icin driiniin kullanim yerine goére yardimci malzemeleri
tamamlayici rol oynayacak sekilde se¢mek gerekir.

Nihai tiiketicinin takim elbiseyi kullanimi sirasinda, bazi
bolgelerde olast zorlamaya maruz kalan ve bununla birlikte
gerilme sonucu iiriiniin dikis kisimlarinda deformasyona sebep
olmaktadir. Baz1 6zel (kontrast renkli veya seyrek dokudaki)
kumaslardan iiretilmis takim elbiselerde kisa siireli kullanim
sonucu dikis kisimlarinda ¢ok daha fazla deformasyon
goriilmektedir. Bu problem, tiiketici memnuniyetsizligine
sebebiyet verirken, hazir giyim sektoriinde olumsuz geri
doniislere neden olmaktadir. Sekil 1°de gorildiigi gibi
miisterinin iirtinii kullanimi sirasinda, gerilme sonucu kumasa
ait olan iplikler dikislerden disar1 ¢gikmaktadir.

Sekil 1. Tek kilit dikiste dikis kaymasi (J.&P.Coats Ltd.)[4]

*Bu calisma, ISAS 2018-Winter'da (2nd International Symposium on Innovative Approaches in Scientific Studies) sunulan, “Takim Elbise Uretiminde Dikis Ozelliklerinin
ve Kullanim Performansinin Destek Telast ile Iyilestirilmesi” baslikli ¢alismanin genisletilmis halidir.
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LIF, IPLIK, KUMAS: Lif bir ipligin yap: tasidir. Lifler bir
araya gelerek ipligi, iplikler bir araya gelerek kumasi
olusturur.

GIYSI: Ana kumasin, astar ve tela gibi bilesenlerle bir araya
getirilmesiyle elde edilen ceket, pantolon, mont gibi
iiriinlerdir. Dig giysiliklerde kullanilan dokuma kumaslarin
orgii yapisi, sikligt ve kullanilan iplik &zellikleri kumasin
dokiimliligiini, tutumunu, desen dzelliklerini etkiler.

TELA: Giyside istenen formu desteklerken, giysiye hacimli
bir form kazandiran, burusmaya dayanimi arttiran, dikis
kisimlarinda diizgiinliik saglayan, astar ile ana kumas arasina
yerlestirilen temel yardimci1 malzemeye tela ad1 verilir.

DIKIS KAYMASI: Kumasa belli miktarda uygulanan kuvvet
ile dikisin dayanim miktarinin dlglimlenmesini gosteren test
metodudur.

Takim elbise tretiminde dikis ozelliklerinin ve kullanim
performansmin destek telasi ile iyilestirilmesi ¢alismasina
konu olan iki ayr1 yapidaki kumaslar ele alinmaktadir.

1- Seyrek yapili ve uzun atlamali desenleri olan dokuma
kumaslar,

2- Atki ve ¢ozgii ipligi zit renkte dokunmus kumaslar,

Sekil 2. Seyrek yapili ve uzun atlamali desenleri olan dokuma
kumaslardaki dikis kaymasi sonucu goriintii bozuklugu

Sekil 3. Atki ve ¢ozgli ipligi zit renkte dokunmus
kumaslardaki dikis kaymasi sonucu gériintii bozuklugu

Bahsi gegen 6zellikteki kumaslardan olusan iplikler hareket
esnasinda gerildiklerinde kayma egilimindedir. Baslangicta
dikis kaymaya kars1 yeterli dirence sahipmis gibi goriinse bile
yipranmaya karsit kumas egilimli ise, belli bir kullanimdan
sonra kumas kayabilir. (Sekil 4) Hareket esnasinda kayma
egiliminde olan kumas gerilimi sonucu ¢dzgii ipliklerinin
kumastan disar1 salimmi s6z konusudur. Dikis ipliginin
bozulmadan kaldigi ve kumas yapisinin bozulmaya ugradigi
boylece kumas desen goriintiisiiniin digina ¢ikmaya basladigi
goriilmektedir. Hatta daha da ileriki agsamalarinda ¢ozgii
ipliklerine paralel kesilen kumas kenarindan ipliklerin
styrilmasi da goriilebilmektedir.

Sekil 4. Bezayag1 6rgii raporuna
sahip dokuma kumasgtaki atki

ve ¢oOzgl ipliklerinin kayma
deformasyonu sonrasindaki
durumu [5]

Giysi kalitesi ve performansi, dikim mukavemeti, dikis
kaymasi, dikis biiziilmesi, goriinim ve kumas ipliklerinin
ayrilmast gibi cesitli faktorlere baghdir ve bu faktorler
konfeksiyon sektoriiniin en onemli konularindan biri olarak
degerlendirilen kumasin dikilebilirligine etki ederler. [2]

1. YAKLASIM

Takim elbise {retimi sirasinda iriinlerin bazi bdlgeleri,
giysinin bi¢im dayanimini desteklemek, sertlik veya belli bir
form kazandirmak amaci ile birka¢ kattan olusturmaktadir.
Genellikle {iist kat ve ara astar katindan olusan iki kath
uygulama daha yaygindir. Ust kat olarak farkli 6zelliklerde
kumasglar, ara astar kat1 ise farkli ozelliklerde tela gesitleri
kullamilmaktadir.  [3] Bunlardan  yapiskanli telalar,
termoplastik yapistirict maddeler ile kaplanmis olup, fiksaj
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yoluyla, kumasin ters yiizeyine 1s1 ve basing ile kalici bir
sekilde birlesme saglar.

20 mm eninde, 15 derecelik ag1 ile kesilen tela, kumasin ters

yiizeyine, Sekil 5 ve Sekil 6’da goriilecegi gibi yerlestirilir. No Kumas icerik
Tela fiksaj makinesinde hazirlanan sartlarda (1.5 barda, 135 Kumas 1 %100 Keten
derecede, 14 saniyede) tela yapistirma iglemi uygulanir. Kumas 2 % 68 Y1in-%28 Pamuk-% 4 Poliamid
. el Kumas 3 %97 Yiin-%3 Ipek
Kulla\l;nlag Ii:zk ;eslz;s;;lzn kimyasal ve fiziksel 6zellikleri: Kumas 4 953 Pes- % 36 Yin- % 9 Keten
: K 5 %100 Yii
v CP(L cm?deki ilag sayisi):70 dot KEEZZ 00100 Keton
v : 5
g IT);l;“ZrEfn iyrfil?gzilo/é EeEZ;yagl Kumas 7 | %50 Keten- %50 Yiin
v Telailact: % 100 PA Kumag 8 % 76 Yiin- % 24 Keten
v ilag tekni§i~ Double dot Kumas 9 % 35 Pamuk-% 27 Poliester-% 23 Yiin-
v Iplik numarasi: 50 denye, biikiimsiiz iplik % 15 K"eten
Kumas 10 | %52 Yiin-%48 Keten
ot Tablo.1 Kumag numunelerinin igerikleri
: vizoLin
ToARtE No Doku Gramaj Kumas sikhigi
LEn Tipi (9/m?) Atk Cozgii
Kumas 1 Dimi 152 18 21
vizoLin Kumas 2 Dimi 171 16 18
Kumas 3 Panama 203 11 17
1 el Kumas 4 Dimi 200 8 14
| Kumas 5 Gabardin 150 21 31
| [ o nsax Kumas 6 Dimi 157 18 21
: Kumas 7 Baliksirt 170 17 28
! PETO CEP Kuma@ 8 Dimi 132 22 25
—— Kumas 9 Twill 192 14 15
R Kumas 10 Twill 195 11 21
ot Tablo.2 Kumas numunelerinin doku tipi, gramaji ve sikliklar

Sekil 5. Ceketi olusturan pargalar ve destek telasinin kullanim

yeri Kumas TELASIZ TELALI
I Numarasi (Newton) (Newton)
: | et Cozgii | Atk Cozgii Atk
f R Kumas 1 | >20.39 | >20.39 | >20.39 | >20.39
[} e Kumas2 | 19.78 | >20.39 | >20.39 | >20.39
. Kumas3 | >20.39 | >20.39 | >20.39 | >20.39
U | 2o e Kumas4 | >20.39 | >20.39 | >20.39 | >20.39
R Kumas5 | 14.97 18.26 19.10 >20.39
BTN Kumas 6 9.23 >20.39 17.82 >20.39
U Tt Kumas7 | 13.52 | >20.39 17.37 >20.39
f =2 [Kumag8 | 1315 | 1815 | >2039 | >20.39
o Kumas9 | 1298 | 13.84 18.09 | >20.39
1 [reow Kumag 10 | 11.49 | 20.28 14.94 19.01
; KATZ&LEK | Tablo.3 Dikis kayma test sonuglar1 (TS EN ISO 13936-1)
LR Yapilan calismadaki Kumas 1,2,3,4 ve 5’teki test sonuglar1 14

Sekil 6. Pantolonu olusturan pargalar ve destek telasinin
kullanim yeri

Dokuma kumaslarin dikis kisimlarindan siyrilma mukavemeti
TSEN ISO 13936-1 DIKiS KAYMASI testi ile 6l¢ciilmektedir.
Dikis kaymasimin belirlenmesinde dikisli ve dikigsiz
kumaglarin uzama oranlar1 arasindaki farklilik esas
alinmaktadir. [2] Boylece dikisli olan kisimlarin 6mm’ye
kadarki geriliminin en az 14 Newton olmasi beklenir.

Newton {lizerinde olsa bile telasiz olarak iiretilen iiriinlerde
gorsel bir bozukluk ile karst karsiya kalinmaktadir. Cilinkii bu
kumaslar genellikle siklig1 fazla bile olsa atki ve ¢ozgii ipligi
z1t renkte dokunmus kumaslar olup bazen de seyrek yapilt ve
uzun atlamali desenleri olan dokuma kumaslardan
olusmaktadir. Nihai miisterinin iiriinii kullanim1 sonucunda
kumasta olusan gorsel bozuklugu engellemek amaci ile Sekil
5 ve Sekil 6’da belirtilen kisimlar1 tela ile desteklemek
problemi tamamen ¢ozmektedir.
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Yine yapilan ¢alismadaki Kumas 6,7,8,9 ve 10’daki test
sonuglart ¢ozgii yoniinde, 14 Newton’un altindadir. Bu
kumaslardan iretilen {riinlerde, test sonuglarindan da
goriilecegi iizere yine nihai miisterinin kullaniminda c¢ok
belirgin goriintii bozukluklarina sebebiyet verirken, tela ile
Sekil 5 ve Sekil 6°da belirtilen kisimlari desteklemek
problemi ¢ozmektedir.

V. SONUC

Yapilan bu ¢alismada farkli 6zellikteki kumaglardan iiretilen
iiriinlerin nihayi miisterinin kullaniminda en fazla zorlamaya
maruz kalan ¢6zgli yOnlindeki dikis kisimlarina tela
kaplanmas1 ile olast miisteri iadelerinin Oniine gecildigi
gorilmiistiir.
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