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sentetil lifler izlemigtir, Dinya pamuklu sistem iplik (retimi 1990 yi-
linda 16.970 bin ton olarak gergeklesmistir. Bunu 8.040 bin ton {retim
ile sentetilc ve suni filament iplik izlemistir. Diinya pamuklu doku-
ma uretimi 1987 yilinda 1.962 bin ton/yil olmustur (Baser, 1991).

Pamuk, tilkemizde ekimi ve (liretimi yapilan endiistriyel {riinler
arasinda % 52'lik oranla basta gelmektedir. Pamugun ekim alanlarinda,
tretiminde ve verimliliginde yillara gore artislar gorilmektedir, 1979
yilinda 612 bin hektar alanda 467.207 ton pamuk tiretimi yapiimis,
778 kg/hektar ortalama verim alinmistir. 1985 yilinda 660 bin hektar
alanda 518 bin ton pamuk Gretimi yapilnis 785 kg/h verim alinmig-
tir. 1989 yilinda pamuklu ekim alanlari 725 bin hektara, pamuk Uretimi
617 bin tona, verimlilik 851 kg/h’'a ulasmistir (Tarim istatistikleri
Ozeti, 1989).

Diinyanin tclincti blyiik tarimsal amach yatirimi olan ve toplam
1.8 milyon hektar tarimsal alani kapsayan GAP entegrasyonu proje-
sinde tarim Griint olarak ilk sirada pamuk ve bugday {iretimi plan-
lanmalctadir. GAP'in tim (initeleriyle birlikte devreye girmesiyle Tiir-
kiye'nin mevecut pamuk rekoltesinin % 118 oraminda artacag, pamuk
iretiminin 1.265.400 tona ulasacag tahmin edilmektedir.

Pamugun uretiminde gdriilen onemli artislara paralel olarak, pa-
muga dayali tekstil sektoriniin alt sektorleri olan iplik, dokuma ve
drme Uretiminde de artislar goriilmektedir.

«1989 doneminde 608 bin ton pamuk, 525 hin ton pamuk ipligi ve
1.100 milyon metre pamuklu dokuma Gretimi gergeklestirilmistir.

1990 doneminde 653 bin ton pamuk, 548 bin ton pamuk ipligi ve
1.186 milyon metre pamuklu dokuma Gretimi beklenmektedir.

1991 doneminde G653 bin ton pamuk, 572 bin ton pamuk ipligi ve
1.220 milyon metre pamuklu dokuma Gretimi programlanmistir» (V1.
Bes Yilhk Kalkinma Plani, 1290-1994).

Tekstil sanayiinde 1987-1989 ddéneminde en fazla kapasite artisi
pamuklu érme, boya-apre ile pamuklu dokuma ve pamuk ipliginde ger-
ceklesmistir. 1950 yilinda kapasitenin. pamukiu érme ve boya-aprede
% 8.9 artisla 122 bin ton, pamuklu dokumada % 6.1 artisla 348 bin
ton, pamuk ipliginde ise % 2.4 artisla 607 bin ton olmasi beklenmek-
tedir. Dokuma ve giyim sanayiine talep agisindan hakildiginda 1985-
1989 déneminde en fazla talebin pamuk, pamuk ipligi ve pamukiu
dokumada oldugu gorilmektedir. (Rasitodlu, 1990]).

172

Pamugun ve pamuklu Girtnlerin tretiminin artmas: ve buna bagl
olarak pamuga dayali tekstil sektdrinin gelismesiyle birlikte pamuk
tiketimi de artmistir. Meveut Gretim miktarimin titketim  miktarin
kargilayamamasi ve kalitesi yiiksek olan Tiirk pamugunun s pazar-
larda iyi fiyatlarla alicr bulmas: ile pamuk ve pamuklu ihracatimizin
artmasi, pamuk ithalatim zorunlu kilmistir ve ilk kez 1987 yilinda Tiir-
kiye pamuk ithal eden ilkeler arasinda yer almistir,

Son on yilhk dénemde diinya tekstil ve konfeksiyon ticaretinin
artig lizi % 6 dolayinda seyrederken, iilkemizde konfeksiyon ihraca-
tr 1980-1988 doneminde % 47 oraminda artarak diinya ortalamasina
gire 8 kat hizh gelisme gdstermistir. (Erdogan ve Karagliven, 1991).

Tekstil Granleri ihracatimizin % 75'ini érme ve dokuma giyim
esyas| pamuk ve mamiilleri olusturmaktadir. Pamuk ve mamdillerinin
toplam ihracat icindeki payi % 15'dir. fhracati yapilan pamuk ve ma-
miillerinde ilk siray! perakende satilacak hale getirilmemis pamuk ip-
ligi almaltadir. Bunu taranmamis, karde edilmemis pamuk izlemekte-
dir. Karde edilmemis, taranmamis pamuk ihracati icinde miktar ve de-
der olarak en fazla pay % 30 ile Ege Standart Beyaz I'e ve % 18 pay
ile Cukurova Standart Beyaz | pamuguna aittir, (Rasitodlu, 1990).

(Altinct Bes Yillik Kalkinma Plani 1990-1994)e gore dokuma ve gi-
yim sanayii ihracatinin yilda ortalama % 11.4 oraninda artarak plan
déneminin sonunda 6.2 milyar dolara ulasmasi hedef alinmaktdir, Op-

me esya, hazir giyim, hazir esya ve el halisinda énemli ihracat artig-
lari gerceklestirilecektir.

«ig talepte ve ihracatta beklenen gelismeleri karsilayabilmek igin
dokuma ve giyim sanayii toplam iiretiminin yilda ortalama % 9.6 ora-
ninda artmasi hedeflenmistir.

AT ile entegrasyon sonucu ortaya cikacak sartlar gozoniinde bus
lundurularak, kalite ve verimlilige dayali rekabet giicii olusturulacak-
tir,

Dis pazara doniik modern teknolojiye sahip ekonomik dlgekte ya-
tirimlar tesvik edilecektir.

Tiirk tekstil triinlerinin yurt diginda tanitiimasi, reklam ve dig pa-

zar arastirmas konularinda 6zel kesimin érgiitlenmesi Gzendirilecek-
tir.»

Tekstil (rdinlerinin uluslararasi piyasada rekabet gicini artirmak,
pazardan daha fazla pay alabilmesini saglamak amaciyla yeni tasa-
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rimlarla pazara girilmesi ozendirilecektir.» (VI Bey Yillik Kalkinma
Plant, 1990-1994).

Tekstil sanayiindeki gelismelere paralel olarak boyar madde ta-
lebinde de artiglar olmustur. Talebin artmasi boyar madde tretimi-
ni, tiketimini ve ithalatini artirmistir.

«Boyar madde talebi 1984 déneminde 8.870 ton iken, 1988 déne-
minde 17.022 tona ulasmistir. 1989 ddneminde 17.400 ton olacag tah-
min edilmektedir. 1994 doneminde yillik ortalama % 8.4 artisla 25.300
ton olmasi planlanmistir.

Boyar madde iiretimi 1984 déneminde 2.300 ton iken, 1988 do-
neminde 4.920 tona ulasmistir. 1989 déneminde 5.100 ton olacad: tah-
min edilmektedir. 1984 déneminde yillik ortalama % 5 artigla 6.500
ton olmasi planlanmistir.

Boyarmadde ithalati 1984 doneminde 6.811 ton iken, 1988 done-
minde 14.252 tona ulasmistir. 1989 déneminde 14.500 ton olacag tah-
min edilmektedir. 1984 doneminde yillik ortalama % 8.7 artisla 22.000
ton olmasi planlanmustir> (VI. Bes Yillik Kalkinma Plani, 1990-1994).

Dlkemizde boya sektbriinde tzel sermaye ile kurulmus 6 sirket
ve Siimerbank'a baglt olarak calisan bir milessese, boyar madde (ire-
timi yapmaktadir. Ayrica, boyar madde ithal ederek son hazirlik is-
lemlerini yurt icinde yapan iki kurulus da meveut olup, bunlar BASF-
Siimerbank Tirk Kimya Sanayii A.S. ve Organik Kimya Sanayii ve Ti-
caret A.S. dir. Bu kuruluslarda tekstil boyar maddelerinden sadece
agirlikl olarak Kiikirt ve Aze (Asit-Krom-Direkt) boyar maddeleri ile
reaktif hoyar maddelerin tiretimi yapiimaktadir. Krom ve kiikiirt bo-
yar maddelerin kurulu kapasiteleri % 100 verimle Asit ve Dir‘ekt
boyar maddelerin kurulu kapasiteleri % 96 verimle calismaktadir. Ure-
tilen yerli boyar maddelerin ham ve ara maddelerinin bir kismi yerli
iiretimle karsilanmaktadir, bunlarin basinda soda, klorir asidi, ki-
kiirt, sodyum siilfat ve tuz gelmektedir. Zirnik (sodyumstlfir) ve ant-
resen ise iretildigi halde boyar madde iiretiminde kullanilabilecek ni-
telikte degildir. Ham ve ara madde ihtiyacinin % 75'i ithalat yolu ile
karsilanmaktadir. (Arzan, vd., 1980).

Boyar madde sektériinde yerli olarak tretilen tekstil boyar
maddeleri ihtiyacin % 15'ini karsilayabilmektedir. Aradaki fark bo-
yar madde ithalati ile giderilmektedir. 1987 déneminde ithal edilen
boyar maddeler icinde ilk sirayr 1.911.197 kg. ile reaktif boyar mad-
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deler ve 1172647 kg Ila bazik boyar maddeler almaktadir. Bunu
962.144 kg. ile kikirt boyar maddeler, 690.109 kg ile kip boyar mad-
deler, 533.872 kg, ilo asit boyar maddeler ve 420,542 kg. ile direkt bo-
yar maddeler izlemektodir.

ithalati 6nemli sayilan, ilk siralarda yer alan boyar maddelerin
kullamm 6zelliklerine bakildiginda Asit ve Bazik boyar maddelerin

disinda digerlerinin seliilozik elyafin boyanmasinda kullamldigi goriil-
mektedir.

Boyar madde sektériinde yurtici titketiminde 1987 déneminde
en fazla tiketim 1.232.144 ile Kukiirt boyar maddelerinde gercekles-
mistir (VI. Bes Yillik Kalkinma Plani, Boyar maddeler, 1990-1994).

Diinya boyar madde piyasasina bakidiginda da elyaf cesitleri-
nin boyanmasinda en cok kullamilan boyar madde tiiriiniin kiikiirt bo-
yar maddeler oldugu goriilmektedir. Kiikiirt boyar maddeler % 18
oranla ilk sirada yer alirken, bunu % 17 oranla Direkt boyar maddeler,
% 16.5 oranla Disperse boyar maddeler ve % 16 oranla Asit boyar
maddeler izlemektedir. (Brooke, 1987).

(Brooke, 1987)'a gdre Kiikirt boyar maddeler sellilozik elyafin
boyanmasinda da en cok kullanilan boyalardir. Selliilozik elyafin bo-
yanmasinda % 29 oraninda Kiikiirt boyar maddeleri, % 27.4 oramnda
Direkt boyar maddeler, % 19.4 oraninda Kiip boyar maddeler ve % 9.7
oramnda Reaktif boyar maddeler kullaniimalktadir.

1989 yilinda Seliloza uygulanmis boyar maddelerin % 27'sinl Kil-
kiirt boyar maddeler olusturmaktadir, bunlar icinde en cok kullanilan
kiiktirt siyahi olup, &zellikle glinliik giysilerin ve siyah jean'lerin bo-
yanmasinda kullanilmistir. (Mark, 1991).

Kiikiirt boyar maddeler pamugu, ozellikle siyah, kahverengi, la-
civert, haki gibi renklere boyayabilen, fiyati ucuz olan, ucuz malze:
melerin boyanmasinda kullamlan, uygulanma sekilleri  basit boyar
maddelerdir. Yas hashklari, direkt boyar maddelerden yiiksek olmakla
beraber, kiipe ve naftal AS boyar maddelerinden daha distiktiir, (Oz
can, 1978).

Kiikiirt boyar maddeler pamugu indigo'ya gore daha kolay boya-
yabilir ve kiip boyar maddesinden daha ucuzdur. isgi tulumu, blue
jean kumaslarinda atki ipliklerinde v.b. siradan mallarin boyanmasinda
cok kullanilir. Peroksit ve klor hashklari iyi degildir. Siirtiinme hasligi,
boya flotesine ilave edilen sodyum siilfir ve tuz miktarina bagl ola-
rak degisir (Tarakcioglu, 1979).
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Kiikiirt boyar maddeleri igin fiyatlarnm ucuz olmasi, kolay uy-
gulanabilmesi, bazi hashk degerlerinin tatminkar olmast, avantaj sag-
layier dzelliklerdir. Ancak, elde edilen boyamalarin mat, cansiz ve
donuk renk tonlar vermesi, bu nedenle ucuz ve siradan mallarin bo-
yanmasinda kullanilmasi dezavantaj sayilmaktadir. Bununla beraber,
liikiirt, boyar maddelerinin iilkemizde de iretimi yapildigindan, temin
adilmeleri kolaydir ve dis iilkelerden ithal edilen boyar maddeler gibi
ekonomiye agir yilk getirmemektedir.

Bu arastirma ile kiikiirt boyar maddeleri pamuk ipligi tizerinde
farkli boyama metotlari kullanilarak denenmis ve elde edilen sonuclar
degerlendirilerek farkli boyama metodlarinin ipligin fiziksel ozellik-
lerine, boyamenin hashk degerlerine ve renk tonlarina yapacagi etki-
lor ve gosterecedi farkliliklar arastinlmis, yine elde edilen sonuglara
gre bu boyar maddelerin kullanim alanlarinin sadece ucuz ve sira-
dan mallar olmaktan cikip, daha genis alanlarda uygulanmasimin mim-
kiin olup olmayacag belirlenmeye calisiimistir.

2. LITERATOR OZETI

Bu arastirmada en son literatiir bilgilerinden yararlanmak ve bu
konuda yapilmis eski ve yeni calismalar ortaya cikartmak, bir ara-
da toplamak ve bunlara ait sonuglari arastirma sonuclari ile karsilas-
tirarak, saghkli yorumlar yapabilmek amaciyla Yitksek Ogretim Ku-
rumu Dékiimantasyon Merkezi'nde bilgisayar aracihg ile, diinya bil-
gisayar ag) icerisinde tarama yaptirilmistir. Tarama sonucunda, aras-
tirma ile ilgili oldugu bildirilen yaynlar yeterli sayida ve tatmin edici
bulunmamakla birlikte sbz konusu olan yayinlarin istanbul ve Ankara
kiitiiphanelerinde, tiniversite kiitiiphaneleri de dahil olmak (zere mev-
cut olmadigi anlasilmistir ve arastirmada yararlanilamamistir.

Kisise! arastirmalar sonucunda konu ile ilgili bulunan ve bu aras-
tirmanin hazirlanmasinda yararlanilan eserlerden bazilari bu bélimde
tarih sirasina gore anilmistir.

BENDURE (1947); Tekstil materyalleri tizerinde yapilan haslik de-
derlerine ait test metotlarinin gegmis yillara gére degiserek ve geli-
serek strekli yenilendigini modernize edildigini ifade etmis ve test-
lerin ne sekilde uygulandigina dair bilgiler vermistir. Kullanim has-
liklarinin boyali malzemenin kullamm alanlarina gore nasil degerlen-
dirilmesi gerektigini anlatmigtir.
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TROTMAN (1947); Kilkiiet boyar maddelerini tammlamisg, dzellik-
lerinden, suda ¢ozindr hale getirilmesindeki esaslardan stz etmig-
tir. Oksitlenme maddeleri hakkinda bilgi vermisgtir.

MERRIL (1949) : Kiikiirt boyar maddelerin kimyasal yapisini, bo-
yama metotlarini, oksidasyon islemlerini, boyama sirasinda ve son-
rasinda karsilasilan zorluklari anlatmistir. Kiikiirt boyar maddesinin
cekilebilmesi icin koyu tonlarda % 60 oraninda tuz kullanilmasi ge-
rektigini, fazlasinin ise bronzlasmaya neden olacadini, duran banyo-
larda ise flotteye eklenecek tuz miktarinin flottenin dzgil agirhginin
belirlenmesiyle hesaplanabilecedini belirtmistir. Kikiirt siyahinin de-
polanma sirasinda olabilecek ciirtime etkisinin son galkalama banyo-
suna % 1 sodyum asetat ilavesi ile azaltilabilecegini, boyama ve
oksidasyon islemlerinin diizgiin yapilmamasi sonucunda tatminkar
haslik sonuclarinin alinmasimin miimkiin olamayacagini ifade etmig-
tir.

HALL (1965): Satici ve tiiketici agisindan renk hasliklarini de-
gerlendirmis, kullanim hasliklarinin geredine ve dnemine deginmig-
tir. Hashk tayinlerinin yapilis metotlarina ait bilgiler vermistir.

HARMANCIOGLU (1967); Pamuk liflerinin fiziksel ve subjektif
ozelliklerini belirlemis ve liflerde uzunluk, mukavemet, biikiim v.h.
fiziksel dzelliklerin tnemine deginmistir. Fiziksel dzelliklerin belirlen-
mesinde kullanilan yéntemleri agiklamistir. Ayrica pamuk [if ve ma-
miilleri fizerinde kimyasal maddelerin etkisinden s6z etmistir.

OZCAN (1978); Tekstil mamiillerinin cesitli imalat safhalarinda
boyanmasinda kullanilan boyama makinalari ve boyama metotlari halk-
kinda bilgi vermistir. Tekstil boyar maddelerini boyama 6zelliklerine
ve konstitiisyonlarina gore simflandirarak her boyar madde igin pl
yasada bulunus sekillerinden boyama metotlarindan ve bazi haslik
degerlerinden s6z etmigtir.

ARZAN (1980); Tirkive'de dis satim agisindan yiiksek potansi-
yele sahip olan tekstil sektdriiniin ana girdilerinden olan tekstil bo-
yar maddelerden iilkemizde iretilmekte olan boyar maddeleri; (ire-
tim, kapasite, galisma rejimleri, hammadde ve enerji girdileri, ham-
madde fiyatlar, talep, digaim ve ic satig fiyatlar yoniinden ele ala-
rak incelenmis ve sonuglar sayisal degerler ile ifade etmigtir.
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BEDIZ (1985); Pamuklu dokuma teknolojisinde Iyl vasifli dokuma
olde edebilmek igin yaptlmasi gereken iplik muayeneleri ve dokuma
tahliline ait bilgiler vermis ve konunun dnemine ve geregine degin-
migtir.

BROOKE (1987); Diinya boyar madde tiiketiminde ilk siray: kii-
kiirt boyar maddelerinin aldigini belirtmistir. Suda ¢ozintr kik{rt
boyar maddeleri ile pamugun boyanmasi tzerine yapti§i calismasinda
boyar maddenin ¢oziniirlesmesi igin kullanilan sodyumsiilfiir yerine
alternatif bir indirgen madde -kullanarak, kontini yontemler ile bo-
yama yapmis ve elde edilen sonuclara dayanarak, bu yéntemin avan-
tajlarindan stz etmistir.

YAKARTEPE (1987); Tekstil boyamaciliginda atik flottede boya-
ma imkanlari Gzerine yapmis oldugu arastirmasinda, kikiirt boyar
maddeleri ile atik flottede boyama yaprmus, elde edilen sonuclara gore
boyamalarin renk, yikama, stirtiinme hasliklarinda higbir azalma gériil-
medigini, bu sonucla pamuklu malzemenin kiikirt boyar maddeleri
ile duran banyoda boyanabilecedini ve bu boyamanin maliyetinin di-
stik oldugunu, tasarruf saglama imkam yaratabildigini ifade etmis-
B,

MARTE (1989); Yeni gelistirilen RD (Rafine Dyeing) sisteminde
indirgen maddesi olarak hidroasetonun kullanildigini, sonucta atik su-
larin siilfit ya da siilfat igermedigini, bunun da kirlilik problemleri ko-
nusunda sorun yaratmadigini ifade etmektedir ve RD sistemi ile kii-
kiirt boyar maddeler ve indigo ile 6zellikle iplik boyamacilifinda fay-
dalandigimi belirtmektedir.

RASTOGLU (1990); Tirkiye'de dokuma ve giyim sanayiinde lre-
tim kapasite, talep artislarim incelemis, tekstil iiriinlerine ait ihracat
ve ithalat degerini rakamsal olarak ifade etmistir. Tirkiye'de mevecut
olan tekstil sorunlarini belirlemis ve VI. Bes Yillik Kalkinma Planin-
da Tekstil Sanayiine ait hedef ve ilkelere yer vermistir.

3. MATERYAL VE YONTEM

3.1. Materyal

Aragtirmanin materyalini 36 Ne karde pamuk ipligi ve Cassulfon
Blau FG EOWC 515 (Hoechst) suda céziniir kiikiirt boyar maddesi
olusturmaktadir.
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3.2. Yontem

Aragtirmada kullanilan pamuk ipliginin bazi teknolojik 6zellikle-
rini belirlemek amaciyla yapilmasi gereken analizlerde T.S.E.'nin ilgili
standartlar kullaniimistir.

Arastirma materyali pamuk ipligi {izerinde teknolojik &zellikler
ile ilgili yapilan analizler ve analizlerin belirlenmesinde uygulanan
yontemler sunlardir :

3.2.1. Fizikse! Ozellikler

3.2.1. Pamuk ipliginin numaras: : T.S. 244'e gdre belirlenmistir.

3.21.2. Pamuk ipliginin tek lif halindeki kopma mukavemeti
ve kopma uzunlugu T.S. 245'e gore belirlenmistir.

3.2.2. Boyama

Arastirma materyali 36 Ne karde pamuk ipligi 15 gr lik cileler
halinde sarilarak boyanmaya hazir hale getirilmistir.

Boyarmaddenin ozelliklerinde meydana gelebilecek degisimleri
inceleyebilmek amaciyla bir boyama recetesi belirlenerek kullaniimis-
tir. Bu recetenin belirlenmesinde (iretici boya firmasinin bu boyar
madde igin verdigi prospektiis ve literatiirde suda cozlintr kikirt bo-
yar maddesi icin verilen boyama receteleri dikkate alinmistir,

Boya flottesinde yardimci madde olarak sodyumsiilfiir (kris), sod-
yumbkloriir (yemek tuzu) ve sodyum bikarbonat (soda) kullanilmig:
tir.

Boya flottesinin hazirlanmasinda kullamiian recete soyledir :

% 6.6 Cossulfon |IBau FG 1.6 g/lt soda
% 5 Sodyum sulfir 4 g/lt tuz

Boyamalar, cektirme ydntemine gore 1 : 30 flotte oraninda ya-
piimistir. Gektirme ybntemine gore boyama yapilirken : Likit boyar
maddeye boya regetesine gore gerekli miktarda sodyumsiilfiir ilave
edilir ve karisim boya flottesine aktarilir. Materyal verilir. Temparatiir
kaynama noktasina cikarilir. Sonra sogumaya birakilan banyoda bo-
yamaya devam edilir, Boyama sirasinda sodyum kloriir kiigtik por-
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siyonlar halinde kullamlir. Gekimin ani olmasi  engelleneceginden,
dalgali boyama tehlikesi ortadan kalkar, diizgiin boyamalar elde edi-
lir, (Ozcan, 1978). :

Boyamalar Gg¢ farkl flotte sicakliginda, ic farkl siirede yapilmis-
tir. Boyama sonrasi islemler icin dort farkli oksidasyon maddesi kul-
lanilmistir.

Flotte sicakliklari soguk boya banyosu icin 40-50°C ilik boya ban-
yosu igin 60-70°C, sicak boya banyosu igin 80-90°C, sicak boya banyosu
igin 80-90°C alinmistir. Boyama siireleri 20°, 40" ve 60’ dir.

Boyamalar sirasinda litrelik beherglas ve termostat ayarli mag-
netik karistirici kullanilmistir. Bu yolla boya flottesinin temparatiri
istenilen sireler iginde belirli sicaklik derecelerinde sabit tutulabil-
mig ve homojen karisim saglanmasi mimkiin olmustur.

3.2.21. Pamuk ipliginin soguk banyoda iic farkh siire ile boyanmasi

Boya flottesi 20" da kaynama sicakligina getirilmistir. Suyla 1sla-
tilarak nemlendirilmis iplik cileleri boya banyosuna verilmis ve 30
siire ile kaynama sicakhginda boyamaya devam edilmistir. Siire so-
nunda flotte sicakligr 40-50°C'ye diisiiriilerek sabit sicaklikta 207, 40°
ve 60" siire ile tic ayri beherglasta boyama yapilmistir. Boyama isle-
minin daha kolay anlasilabilmesini saglamak amaci ile yapilan islem-
ler grafikler haline getirilerek ilgili bélimlerde Sekil 3.1, 3.2 ve 3.3
de sunulmustur.

ol

100 i
< RO Iplik

80 |

60

50 e
40 i ! 1/3 tuz
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20 : ;
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§ekil 3.1, Pamuk iplifiinin sofjuk banyorda 20! siire ile hoyanmas
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Sekil 3.3, Pamuk iplifjiinin sofuk banyoda 60' stre ile boyanmnst

3.22.2. Pamuk ipliginin 1k banyoda iic farkli siire ile boyanmasi

Boya flottesi 20° da kaynama sicakhgina getirilmistir. Suyla 18-
latilarak nemlendirilmis iplik cileleri, boya banyosuna verilmis ve 30°
siire ile kaynama sicakhifinda boyamaya devam edilmistir. Siire so-
nunda flotte sicaklhigi 60-70°C'ye diisiilerek, sabit sicaklikta 207, 40" ve
60’ siire ile tic ayr1 beherglasta boyama yapilmistir (Sekil 3.4, 3.5, 3.6).

3.2.2.3. Pamuk ipliginin sicak banyoda iic farkli siire ile boyanmasi

Boya flottesi 20" da kaynama sicakhdina getirilmistir. Suyla 1sla-
tilarak nemlandirilmig iplik cileleri boya banyosuna verilmis ve 30 siire
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Gekil 3.7. Pamuk ipliginin sicak banyoda 20' siirm ile boyanmasi
i

Sekil 3.5. Pamuk ipliginin 1lak banyoda 40' slire ile boyanmasi

A 1
1
1
phed l
A i 1
Xl | Am+Sadyumsil fiic+Soda+l /3 Tuz :
| . Vi
1 il i | ! 3
0 20' 555! 9% ¢ (slre)

1/3 tuz \
1 L
| t

1 ‘ | i |
20 - Amrsodyumsil L flc+Sada+ /2 Tuz I
ey o't ! el o i
s 8 ! | } d
| | -
R R TR H;@-- 60y 0 T2t (sure)
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© 3224. Bakursiilfat ile oksidasyon

 Gekil 3.8, Pamuk iplifinin sicak banyoda 40! stire ile boyanmasi

~ Avagtirma materyalleri g farkli flotte sicakiiginda ve g farklt
siire ile boyandiktan sonra durulanmis ve son islem igin ayri bir
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beherglasta hazirlanmig bakirsiilfat cozeltisi ile oksldasyon yapilmis-
tir,
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Sekil 3.9. Pamuk iplifinin sicak banyoda 60! stire ile boyanmas:
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[
1
1
!
!
1

Oksidasyon cdzeltisinin hazirlanmasinda kullamlan regete siyle-

dir :
% 1 Bakirsiilfat

% 1 Asetik asit (% 60'lk)

Hazirlanan cozeltide 70°C sabit flotte sicakhginda 20° siire ile
bekletilen pamuk ipligi cileleri siire sonunda flotteden ¢ikarilmis, bol

su ile durulanmis ve giin 1si1§1 almayacak sekilde asilarak kurutul-
mustur.

3.2.25. Balrsiilfat + potasyumbikromat ile oksidasyon

Arastirma materyalleri ii¢ farkl flotte sicakliginda ve iic farkli
siire ile boyandiktan sonra durulanmis ve ayri bir beherglasta hazir-
lanns bakirsiilfat + potasyumbikromat cozeltisi ile oksidasyon ya-
pirlmistir,

Oksidasyon giizeltisinin hazirlanmasinda kullanilan regete sdyle-
dir :

% 1 Potasyumbikromat
% 0.5 Bakirsulfat

% 1 Asetik asit {% 60'lik)
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Hazirlanan gbzeltide 70°C sabit flotte sicakliginda 207 siire ile
bekletilen pamuk Ipligi gileleri sonunda flotteden cikarilmis, bol su

ile durulanmig ve giin 18181 almayacak sekilde asilarak kurutulmus-
tur.

3.2.2.6. Hava oksidasyonu

Arastirma materyalleri U¢ farkli flotte sicaklidinda ve ii¢ farkli
siire ile boyandiktan sonra, bol su ile durulanmistir ve hig bir isleme
tabi tutulmadan, giin 151G almayacak sekilde asilarak kurtulmustur.

3.2.2.7. Sodyumperboral ile oksidasyon

Arastirma materyalleri (¢ farkl flotte sicakhiginda ve (g farkl
siire ile boyandiktan sonra durulanmis ve ayri bir beherglasta hazir
lanmis % 1 sodyum perborat iceren g¢ézeltide 40°C flotte sicakliginda
20" siire ile islem gormustir. Siire sonunda pamuk ipligi cileleri flot-
teden c¢ikartilmis, bol su ile durulanmis ve giin 15181 almayacak sekil-
de kurutulmustur.

3.2.3. Kullanim Hasliklar Tayini

Arastirmada kullamlan pamuk ipliginin boyandiktan sonraki renk
hasliklarina ait degerleri elde etmek icin boyali materyal tzerinde ana-
lizler yapilmistir. Analizler T.S.E'nin ilgili T.S.na gore yapilmig-
tir.

Arastirma materyali lzerinde kullanim hasliklari ile ilgili yapilmig
olan renk hashgi analizleri ve hashk tayinlerinin belirlenmesinde uy-
gulanan yontemler sunlardir :

3.2.3.1. Boyal pamuk ipliginin yikamava karsi renk hashig) tayinl :
T.S. 7T16'ya gore yapiimistir.

3.2.2.2. Boyah pamuk ipliginin tere karsi renk hashigh tayini T.5. 398'a
gbre yapilmistir.

3.2.3.3. Boyah pamuk ipliginin Gtilemeye karsi renk hashg tayini
T.S. 472'ye gbre yapilmistir.

3.2.34. Boyali pamuk ipliginin siirtinmeye karsi renk haslidgi tayini
T.8.717'ye gore yaptimistir,

3.2.35. Boyah pamuk ipliginin giin 1sigina karsi renk hashgi tayini
1.8, BGT'ye gire yapilmistir.
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4, ARASTIRMA SONUGLARI VE TARTISMA 1

Bu arastirma ile kiikiirt boyar maddelerinin farkli boyama me- 2
totlar ile boyanmasi, elde edilen renk tonlari, kullamm hashklar ve
ipligin mukavemet degerleri belirlenmeye calisiimis ve elde edilen
sonuclara gore bu boyar maddenin kullanim alanlarimn sadece ucuz
ve siradan mallar olmaktan cikip, daha genis alanlarda kullaniimasi-
nin miimkin olup olamayacag arastirilmaya cahisilmistir. Bu amagla,
arastirma materyali 36 Ne pamuk iplikleri suda cozinir kiikiirt bo-
yar maddeleri ile ii¢ farkl flotte sicakliginda, iic farkh siireler ile ve
dart farkh oksidasyon maddesi kullanilarak boyanmistir.

11.2 |(RTA
10.6 [ORTA

Lk

ivi

80 - 95
40

11.6

1.5} O’TA

Lk

20
1.1 {RIA

10.8 |RTA

Lk

Sekil 4.1 de kikirt boyar maddeleri ile arastirmanin 3.2.2. bé-
ltimiinde belirtilen yontemlere gore boyanmis pamuk ipliklerinin yi-
ne arastirmanin 3.2.3. bélimiinde yer alan yontemlere gtre belirlen-
mig bazi kullanim hasliklarina ait elde edilen sonuclar toplu halde
sunulmustur ve en iyi haslik dederlerini veren boyamalarin belirlen-
mesine calisiimistir.

60
1.1 |&TA

11.2 |ORTA

Lk

Sekil 4.1 incelendiginde en viiksek hashk degerlerini 40-50°C de
ve 80-95°C de boyanmis, bakirsiilfat ile oksitlenmis boyamalardan
elde edilen renklerin verdigi goriilmeltedir. Bu renklerin ter haslikla-
rinin asit ve alkali gozeltilerde cok iyi (5), yikama haslifimin (4) ve
(4-5) iyi, solma derecesinin (5) ve (4-5) cok iyi kuru siirtiinme hasli-
ginin (4-5) iyi, yas surtinme hashginin (3-4) oldukea iyi, kuru ve nemli
titiileme hashginin (5) gok ivi, yas ltiileme hashgimin (4-5) iyi ve giin
181 hashigmin (4-5) iyi oldugu belirlenmistir. Bakirsiilfat ile yapilan

40
10.5 | ZAYIFY 9.6 |ZaYIF | 10.5 [ZAYIF|10.5| ZAYIF| 10.4 |ZA¥IF

60 - 70
10.8 L O7TA
10.8 | ORTA

Lk

20
10.8 | CRTA

Lk

ZAYIF | 11.2 | ORTA

ZAYIF

60
10.1] ZAYIF | 11.2 | GRTA

X

gerleri yiiksektir, denilehilir.

ZAYIF | 11

Bakirsilfat + potasyumhikromat ile oksitlenmis pamuk iplikleri
(40-50°C) soguk ve 80-90°C) sicak banyolarda 20" siire ile yapilan bo-
yamalarda daha iyi hashk degerleri vermistir. Elde edilen haslik de-
gerleri Sekil 4.18'de verilmis olup, soyledir: asit ve alkali c¢ozeltide
ter hashgi (4-5, 4), (4-5, 4-5) iyi, solma (5) cok iyi, yikama hashd
(4-5) iyi, solma (4-5) (4) iyi, kuru siirtinme hashg! (4-5) iyi, yas sin-
tiinme hashdi (4) (3-4) iyi, kuru ve nemli itlileme hashgr (5) cok iyi,
yas Gtiileme hashgi (4) iyi, gin 1sigr hashgn (4) iyi.

Kikiirt boyarmaddesi ile boyanmi§ pamuk ipliklerinin kopma uzunluklar:

40

10.4] ZAYIF | 10.
9.5{ ZAYIF

Lk

40-50

CRTA | 10.3

Lk

(Kop) {Srmifa | (Kop) Simfyi{¥ep) ISimfa | (Koo) [Simf |(Kop) {Simfi (Kop) (Simf1 [(Kop) {Simif | (Kop) | Simifa| (Kop) Simifa

2. | Ivi [11.9) YD [10.5|ZAYIF| 10.4 | ZAVIF 1107 0¥D |21 fivD [14.9 |iYD  [10.9] ORIA 11.5!1ﬁ

Gizelge 4.7
20

10.9 | ORTA

11.4 | (RTA

T

Hava ile oksitlenmis pamuk ipliklerinin (60-70°C) 1lik ve (80-90°C)
sicak banyolarda boyanmasi ile elde edilen renklerin hashk degerleri
de oldukga iyidir. En iyi degerleri 60-70°C de 1lik, 80-95°C de sicak
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O
S
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banyoda 40" siire ile yapilan boyamalar vermis olup, elde edilen has-
llk degjerleri soyledir; asit ve alkali gizeltilerde ter hashdi (5) cok
Iyi, (4) lyi, solma (5) gok iyi, yikama hashg (4-5) iyi, kuru siirtinme
hashgi (4) oldukca iyi, yas siirtiinme haslhigi (3-4) iyi, kuru ve nemli
utilleme hashgr (5) cok iyi, yas itiileme hashidr (4-5) iyi ve glin 1s181
hashdi (4) oldukea iyidir. (Sekil 4.1).

Sodyumperborat ile oksitlenmis pamuk iplikleri (60-70°C) ilik ve
[80-90°C) sicak banyolarda 20" siire ile yapilan boyamalarda elde edi-
len renk hasliklari, tatminkar olup, styledir; asit ve alkali cozeltilerde
ter hashdi (4-5) iyi, solma (4-5) ve (5) cok iyi, yitkama hasligi (4-5)
lyi, kuru siirtinme hashgi (4-5) ve (4) iyi, yas siirtiinme hasligi (4) ve
(3-4) oldukea iyi, kuru ve nemli Gtileme hashd (5) gok iyi, yas iiti-
leme hasligi (4-5) iyi, giin 1s1g1 hashdi (4) iyi (Sekil 4. 18).

Boyamalardan elde edilen en iyi hashk degerlerine bakildiginda,
kiikiirt boyar maddesinin verdigi renklerin ter hashgi (4-5) ile (5)
arasinda iyi, yitkama hashdgr (4) ile (4-5) arasinda iyi, kuru siirtlinme
hashdi (4) ile (4-5) arasinda iyi, yas sirtiinme hashgi (3-4) ile (4) ara-
sinda oldukea iyi, kuru ve nemli itiileme hashid (5) cok iyi, yas (itii-
leme hashig (4) ile (4-5) arasinda iyi, degerlerini vermistir ve sonug-
larin tatminkar oldugu sdylenebilir.

Yine boyamalardan elde edilen en iyi hashk degerlerine go-
re bakirsiilfat ve bakirsiilfat + potasyumbikromat oksidasyonu icin
(40-50°C) soguk, (80-90°C) sicak banyolarda yapilan boyamalar en iyi
neticeleri vermistir.

Hava oksidasyonu igin (60-70°C) 1lik, (80-90°C) sicak banyolarda
40° siire ile yapilan boyamalar, sodyumperborat oksidasyonu icin
(60-70°C) 1hk, (80-95°C) sicak banyolarda 20" siire ile yapilan boya-
malar en iyi neticeleri vermistir.

Cizelge 4.1'a bakildiginda, boyali pamuk ipliklerinin timiinde belli
oranlarda mukavemet kaybi meydana geldigi gérilmektedir. En az mu-
lkavemet kayiplari % 3.27 ve % 7.14 oraninda ihk banyoda 40" ve 60°
sire ile yapilan boyamalarda ve % 4.16 ile % 5.06 oraninda soguk
banyoda 20" ve 40’ siire ile yapilan boyamalarda, hava oksidasyonu ya-
pilmig ipliklerde gorilmektedir.

En fazla mukavemet kaybi, % 24.40 oraninda soguk banyoda 40
sure ile boyanmis ve sodyumperborat ile oksitlenmis boyamada
% 23.80 oraninda 1hik banyoda 60" sire ile boyanmis bakirsilfat ile
oksitlenmis boyamada gorillmektedir (Cizelge 4.2).
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Harmancioglu (1967), boyama sirasinda pamuklu malzeme tama-
men boya banyosuna batirllmamissa, su yizinden hava ile temas
eden holgelerde boyamin iyi tutulamayacagini bu nedenle oksiselliloz
meydiana gelecegini ve pamuklu malzemenin mukavemetini azaltaca-
Gini belirtmektedir. Bununla birlikte sodyumperoksit yogun banyo-
larnin madensel katalizor yardimiyla pamuklu malzemede oksisellii-
loz meydana getirecegini, 6zellikle bakir, demir ve magnanezin, pa-
mugun terkibinin bozulmasinda cok aktif sekilde katalizér gérevi gor-
dilklerini belirtmektedir.

Alkalilerin pamugun mukavemetine etkisi olmamakla birlikte,
asitlerin sicak seyreltik ya da soguk degisik cozeltileri pamuga za-
rar verir, parcalayabilir (Yazicioglu, 1979).

Arastirma materyali pamuk iplikleri, arastirmanin 3.2.2.4. bblii-
miinde belirtildigi gibi, bakirsiilfat ile, 3.2.25. bblimiinde de bakir-
stlfat 4 potasyumbikkromat ile oksitlenirken, seyreltik asit iceren
gbzeltide yiiksek sicakhkta islem gormislerdir. Boyali pamuk iplikle-
tinde gériillen mukavemet kayiplarinin bakirstilfat ev bakirsiilfat +
potasyumbikromat ile oksitlenmis pamuk ipliklerinde gériilmesinin
nedenj oksidasyonun bu ézelliginden kaynaklanmis olabilir.

Hava oksidasyonu yapilan boyamalarda, pamuk iplikleri boyama
sonunda hic bir isleme tabi tutulmadan, sadece iyi bir calkalamadan
gegirilerek kurutulmuslardir ve bu boyamalarda mukavemet kayipla-
rinin diisitk oranlarda olmas: dikkat cekicidir.

Sodyumperborat ile oksidasyonu yapilmis 1lik ve sicak boya ban-
yolarinda boyanan iplikler kopma uzunluklari yéniinden orta olmak
uzere siniflandirilmislardir. Bu boyamalarda ipligin mukavemet kaybi
% 1101, % 13.90 ve % 13.69, % 8.63, % 15.77 oranlarinda gercekles-
mistir,

Bazi boyamalarda iplik mukavemetinde meydana gelen muka-
vemet kaybi oranlarinin yiiksek olmasi nedeniyle ipligin simiflandiril-
masinda da énemli degisikler goriilmiistiir, boyanmadan 6nce kopma
mukavemeti ve kopma uzunlugu degerlerine gbre, iyi seklinde sinif-
landirilan iplikler, boyamadan sonra zayif olmak izere siniflandiril-
miglardir. (Cizelge 4. ).

Hava oksidasyonu yapilan boyamalarda, pamuk ipliklerinin mu-
kavemet kaybinin az olmasinin boyama sonunda malzemenin daha az
islem gérmesinden kaynaklanmis olabilecedi diisiinlilmektedir.

192

Kiipe boyar maddeleri ile yapilan boyamalarda da bazi boyar
maddeler, boyadiklari elyafin dayankhihgini azaltirlar, Boyar mad-
denin suda czlintrlestirilmesi sirasinda meydana gelen leuko bile-
$igi gines 1gmlarinin etkisi ile havanin oksijenini kullanarak, peroksit
cinsi bir bilesik olusturarak, seliilozik elyafi parcalar. Bu nedenle bo-

yamalarin giin 1811 almayacak sekilde kapali cihazlarda yapiimasina
dikkat edilmelidir. (Ozcan, 1978).

Bu arastirmada tim boyamalar giin 1sigini gecirebilen saydam-
hga sahip beherglasta yapimistir. Ancak, boyama sliresince, beherg-
lasin agzi flottenin buharlasmasini énlemek amaciyla saat cami ile
kapatilmistir. Fakat giin 1sigi ile temasi engellenmemistir. Bu durum
boyamalarda mukavemetin azalmasina neden olmus olabilir. Ancak
pamuk iplikleri boyandiktan sonra kopma mukavemeti ve kopma uzun-
lugu tayinleri yaptlincaya dek gecen siire icerisinde giin 1s181 alma-
yacak sekilde muhafaza edilmistir.

Sonugta, bazi boyamalarda istenmeyen oranlarda mukavemet ka-
yiplari meydana gelmistir ve ipligin kalitesini diistirmiistiir.

Sekil 4.2'da kikirt boyar maddesi ile boyanmis pamuk iplikle-
rinin haslik degerleri ve iplik halindeki kopma mukavemetleri toplu
halde sunulmustur.

Sonug olarak kiikiirt boyar maddeleri ile farkli metotlara gire
yapilan boyamalardan tatminkar haslik degerleri elde edilebilmistir.

Ancak giin 1s1G1 hashgr ve yas siirtiinme hasligi tatmin edici bulun-
mamistir.

Elde edilen degerlere gbre suda coziiniir kiikiirt boyar maddesi
ile giin 15181 ile direkt temas halinde bulunmayacak malzemelarin
boyanabilecedi disiinilmektedir. Ozellikle yikama, asit ve alkale ter
cozeltilerinde terleme ve kuru iitileme hasliklar (5) cok iyi degerleri
vermistir. Renk tonlarinda parlak ve canli mavi tonlarinin elde edile-
bildigi disiintilmektedir. Bu ozelliklerinden dolayr giin 1s1g1 ile direkt
temasi olmayan i¢ camasirlik malzemenin boyanmasinda tavsiye edi-
lebilir.
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