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Abstract

Woven fabrics can be classified as textile surfaces, which are composed of two sets of yarns called warp
and weft that are perpendicular to each other and can be intersected each other with different variations.
Different variety of woven fabrics can be obtained by combination of different patterns as well as
combining different intersections of warp and weft threads. The variation of different weave patterns not
only affects the aesthetical appearance but also affects the physical and mechanical properties of the
woven fabrics. In this present work, wetting and wicking properties of the woven fabrics which contain
variety of average float lengths relating to the weave patterns were examined. Wetting and wicking
properties of the woven fabrics and how these properties can be measured, the reasons affecting these
properties were examined. Literature survey was done in order to give a better insight into the wetting
and wicking properties of the woven fabrics affected by different variety of weave patterns.

Keywords: Wetting and wicking, average float length, weave pattern.

Ozet

Dokuma kumaslar; birbirine dik olarak konumlandirilmis atki ve ¢6zgii olarak adlandirilan iki iplik
takiminin birbiriyle belirli diizende ve sayida baglantilar yapmasi ile olusan tekstil yiizeyleridir. Atk ve
¢ozgl ipliklerinin birbiriyle farkl diizenlerde ve birim alanda farkl sayilarda baglant1 yapmasiyla pek ¢ok
farkli dokuma kumas orgiileri elde edilmektedir. Bu orgiiler yalnizca kumasin goriiniis ve estetik
ozellikleri degil aynm1 zamanda mekanik ve fiziksel 6zellikleri iizerinde de oldukga etkilidir. Bu ¢alismada
dokuma kumaslarin kullanilan 6rgii ¢esidine bagh olarak igerdigi farkli oranlarda yiizmelerin, kumaslarin
1slanma ve emicilik 6zelliklerine olan etkileri arastirilmistir. Dokuma kumaslarin i1slanma ve emicilik
ozellikleri, bu 6zelliklerin hangi degiskenlere bagl olarak degisebilecegi, kumaslarin 1slanma ve emicilik
performanslarinin nasil 6lgtilebilecegi incelenmis ve literatiirde bu konuda daha 6nce yapilmis olan
¢alismalar derlenmistir.

Anahtar Kelimeler: Islanma ve emicilik, ortalama yiizme uzunlugu, érgti cesidi.
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1. Giris

Dokuma kumaslar; birbirine dik olarak konumlandirilmis atki ve ¢bzgii olarak
adlandirilan iki iplik takiminin birbiriyle belirli diizende ve sayida baglantilar yapmasi ile
olusan tekstil yilizeyleridir. Atk ve ¢6zgii ipliklerinin birbiriyle farkl diizenlerde ve birim
alanda farkli sayilarda baglanti yapmasiyla pek cok farkli dokuma kumas orgiileri elde
edilmektedir. Bu orgiiler yalnizca kumasin goriiniis ve estetik ozellikleri degil ayni
zamanda mekanik ve fiziksel 6zellikleri tizerinde de oldukga etkilidir [1, 2].

Bir kumasin goriiniisi ve fiziksel 6zellikleri, kullanilan 6rgii ¢esidine bagh olarak oldukg¢a
fazla degisiklik gostermektedir. Kumas mukavemeti, uzama, geri toparlanma, yirtilma
dayanimi, hava gecirgenligi ve ylizey yapisi, 6rgii cesidine bagh olarak degisen bazi
ozelliklerdir [3].

Kumaslarin hava gecirgenlik, 1s1l yalitkanlik, su buhar1 gecirgenligi, sivi emme ve
absorbsiyon 6zellikleri, kuruma kabiliyetleri ve su gecirgenligi gibi termofiziksel konfor
ozellikleri, kumas konstriiksiyonuna baglh olarak degiskenlik gosterebilmektedir [4, 5].

Bu ¢alismada dokuma kumaslarda kullanilan 6rgii ¢esidine bagl olarak icerdigi farkli
oranlarda yiizmelerin, kumaslarin 1slanma ve emicilik 6zelliklerine olan etkileri
arastirilmistir. Dokuma kumaslarin 1slanma ve emicilik 6zellikleri, bu dzelliklerin hangi
degiskenlere baghh olarak degisebilecegi, kumaslarin 1slanma ve emicilik
performanslarinin nasil dlgiilebilecegi incelenmis ve literatiirde bu konuda daha 6nce
yapilmis calismalar derlenmistir.

2. Dokuma Kumaslarin Islanma ve Emicilik Ozellikleri

Lifli materyallerin {iretim asamalar1 ve kullanimlar1 esnasinda i1slanma ve emicilik
davraniglar1 6nemli bir olgu olarak karsimiza ¢ikmaktadir. Islanma, sivinin lifli materyale
transferi ve sivinin materyal icerisinde hapsedilmesi gibi sivi-lif etkilesiminin cesitli
agsamalari hem temel arastirmalarda hem de iirlin ve proses gelistirmede oldukca ilgi
¢ekici bir arastirma konusu olmustur.

Swvinin bosluklu bir yapiya kilcallik vasitasiyla rastgele dagilmasi olay1 ‘emme’ olarak
adlandirilmaktadir. Islanma, emme islemi i¢in bir 6n kosuldur. Islanma meydana
gelmeden emme gergeklesemez. Bir sivi, kumas yiizeyini 1slatamiyorsa, kumas igerisine
de niifuz edemez ve kumas tarafindan emilemez. Lifli materyallerin 1slanma ve emme
davranislar1 ozellikle spor giysilik, tek kullanimlik hijyen materyalleri ve medikal
tiriinlerde kritik bir 6neme sahiptir. Giysilerin kullanimi esnasinda da 1slanma ve emicilik
olaylarinin meydana gelmesi giysi konforu agisindan olduk¢a 6nemlidir [6].

Ayrica tekstil materyallerinin boya-baski-bitim islemleri esnasinda materyallerin 1slanma
ve emme davranislari olduk¢a 6nemlidir [7].

2.1. Islanma

Lifli materyalin 1slanmasi, hem materyalden elde edilen son {iriiniin performansini hem
de materyalin son iiriin haline gelene kadar gececegi liretim proseslerini etkilemektedir.
Islanma, kat1 bir yiizeyin, bir sivi ile temas etmesi sonucu meydana gelen durum olarak
tanimlanabilmektedir. Islanabilirlik ise, kat1 ylizeyin sivi ile etkilesime gecme potansiyeli
olarak tanimlanir. Harnett ve Metha'ya gore 1slanabilirlik, bir siviyla temas eden kumas,
iplik ya da lifin temas anindaki davranisi seklinde tanimlanmistir. Ayrica sivinin kumasa
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emilmesinden 6nce kumasin alt katmanlariyla olan etkilesimini de tanimlamaktadir [6,
8].

Bir sivinin lifli bir yapi icerisine girebilmesi icin dncelikle lifli yapinin yiizeyini 1slatmasi
gerekmektedir. Daha sonra kilcal kuvvetler vasitasiyla bu sivi lifler arasi bosluklara dogru
tasinacak ve emme islemi gerceklesecektir. Lifli materyal ylizeyinde bulunan bir sivi
kiitlesi icerisindeki sivi molekillerinin birbiri ile olan etkilesimi kendi icerisinde bir
denge durumundadir. Ancak lifli materyal bu sivi kiitlesine her noktasindan esit bir
cekme kuvveti uygular ve bu durumda denge bozulur. Bunun sonucunda sivi1 yiizeyinde
serbest bir enerji agiga c¢ikar. Bu agiga ¢ikan enerjiye ‘serbest ylizey enerjisi’ denir ve
swvinin yiizey alanini minimum diizeyde tutarak kat1 ylizeye yayilmasini engellemek ve bu
sayede dengede kalmasini saglamak egilimindedir. Bir sivinin, kati bir yiizeyi tamamen
1slatabilmesi icin kati yiizeyin yiizey enerjisinin, sivinin bu serbest yiizey enerjisini
asmas1 gerekmektedir. Serbest ylizey enerjisi, birim alandaki enerjinin dl¢lilmesi ile
saptanabilmektedir. Buna ylizey gerilimi de denilmekle birlikte birimi mN/m ya da
dyne/cm olarak ifade edilmektedir [6, 9, 10, 11].

Bir sivinin bir kati1 ve buharla ayni anda temas halinde olmasini igeren Young-Dupre
denklemi bize islanma ve emilim mekanizmasini agiklamada yardimci olacaktir. Bu
denklem asagidaki gibidir.

YSV- ySL=yLV.cos© (1

Denklemdeki y, ylizeyler arasindaki gerilimi belirtmektedir. S, L, V harfleri ise sirasiyla
kat1 (solid), siv1 (liquid) ve buhar (vapour) fazlar1 simgelemektedir. © agisi, temas
acisidir. Denklemdeki YLV ifadesi sivinin, sivi-buhar interfazindaki ylizey gerilimini ifade
etmektedir. yLV.cos® ise ‘adhesyon gerilimi’ veya ‘spesifik 1slanabilirlik’ olarak
tanimlanmaktadir.

Young-Dupre denklemi yalnizca diizgiin, homojen, sizdirmaz ve deforme olmaz
yizeylerdeki sivi damlalar i¢in gegerlidir. Sekil 1’de kat1 bir yilizey iizerindeki sivi
damlasinin Young-Dupre denklem durumuna uygun olarak gésterimi mevcuttur.

Sekil 1. Kat1 yiizey tizerindeki sivi damlasinin sematik olarak gosterilmesi [6]

Sekil 1'de de goriildiigi gibi temas agis1 6, sivi-buhar interfazina cizilen teget ile kati-sivi
interfazina cizilen teget arasinda kalan agidir.

Eger kati-gaz interfazinin gerilimi, kati-siv1 interfazinin geriliminden daha fazla ise cos©®
pozitiftir ve dolayisiyla © temas agis1 0°-90° arasinda olacaktir. Eger kati-gaz interfazinin
gerilimi, kati-s1v1 interfaz geriliminden diisiikse bu durumda da 6 acis1 90°-180° arasinda
olacaktir. Temas agcis1 azaldik¢a cos© degeri artacagindan denkleme gore 1slanabilirligin
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artacagl ¢ikarimi yapilabilir. Temas ag¢is1 cos®’nin en biiyiik degeri olan cos0°=1 degerine
ne kadar yaklasirsa 1slanabilirlik de o kadar artacaktir. Ancak Adam’a gére temas agisi
©6=0° oldugunda denklem kosullar1 mevcut olmayacak ve denklem uygulanamayacaktir.
Temas agist ©=0° durumunda siwvinin kati ylizey iizerine yayilmis durumda oldugu
anlasilmaktadir [6, 12]. Sekil 2’de farkli temas a¢isina sahip olan sivi damlalarinin kati
ylizeyi 1slatma yeterlilikleri gosterilmektedir.

0 > 90° B < 90° 6 =0°

Sekil 2. Farkli temas agisina sahip olan sivi damlalarinin kati yiizeyi 1slatma yeterlilikleri
[24]

2.2. Emicilik

Emicilik terimi daha 6nce pek ¢ok kez tanimlanmis ve literatiirde pek ¢ok calismaya konu
olmustur. Genel olarak emme islemi, bir sivinin lif yiizeyinde (life absorbe olmadan)
dolasmasiyla meydana gelmektedir. Fiziksel olarak emme, bir sivinin bosluklu bir yap1
icerisinde kilcalllk kuvvetleri vasitasiyla gelisiglizel bir sekilde akisi olarak
tanimlanmistir [8, 9, 10].

Harnet ve Metha emicigi, kilcal akisin devamliliginin stirdiiriilmesi yetenegi olarak
tanimlanmistir. Islanma ise, tekstil materyalinin suyla ilk temas ettigi andaki gosterdigi
davranis olarak tanimlanmistir [14, 15, 21].

Giysilik kumaslardan beklenen, viicuttan teri uzaklastirip kuru ve konforlu olmasini
saglamaktir. Iplik, kumas gibi lifli yapilardaki siv1 iletimi kilcalllk yoluyla
gerceklesmektedir. Gozenekli bir yapida Washborn asagidaki denklemi 6nermistir;

h=a.t0s (2)

Bu denklemde;
h: emilim yiiksekligi (m)
a: kilcal s1v1 transfer sabiti

t: sivi emilme siiresi (sn) olarak verilmektedir.

Daha sonralar1 Laughlin, denklemdeki sivi emilme siiresinin (t) tissiinlin bazi sivilarda
0.5’in altinda bir deger olmasi gerektigini gormiis ve denklemi asagidaki hale getirmistir;

h=a.tk 3)

Bu denklemde;
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k: farkl tip kumaslarda 0.5’in altinda olabilecek bir sabit

Denklemler, kilcallik kuvvetinin, kilcal bir kanal igerisinde siviya ilerleme kazandirdigini
gostermektedir. Kilcallik kuvveti, kilcal kanalin, siviyla kilcal kanal arasindaki temas
acisinin oranina ve ayrica sivinin reolojik 6zelliklerine baghdir. Yukaridaki denklemler,
tekstil materyallerinin emme davranislarini yorumlamak i¢in kullanilmaktadir [7, 13].

2.3. Kumaslarin Islanma ve Emicilik Ozelliklerinin Test Edilme Yontemleri

Tekstil materyallerinin 1slanma ve emicilik davranislarini arastirmak icin cesitli test
yontemleri kullanilmaktadir. Damlama (drop test) ve uzunlamasina yapilan emicilik
testleri (longitudinal) bu yontemlerden ikisidir [15].

Damlama testi, test edilecek tekstil materyalinin bir sivi damlatma aparati altina
yerlestirilmesi ve zamanla damlayan sivinin tekstil materyali tarafindan emilmesinin
gozlenmesi ve kaydedilmesi esasina dayanilarak gerceklestirilen bir yontemdir. Bu test
sayesinde test edilen kumas numunesinin sivi emicilik 6zelligi kolaylikla tespit
edilebilmektedir.

Uzunlamasina yapilan emicilik testleri ise ii¢ sinifa ayrilmaktadir. Bunlar; dikey yukari
yonde (vertical upward), dikey asagi yonde (vertical downward) ve yatay emicilik
testleridir [15, 16].

Uzunlamasina yapilan emicilik testlerinde, test edilecek kumaslar bir destek aparatina
istenilen ydnde asilir ve sivi dolu bir hazneye sarkitilir. Zamanla kumasin emdigi sivi
gravemetrik emicilik sistemi (GATS), elektronik sensorler ve hatta optik cihazlar
vasitasiyla kaydedilir ve bu sayede gozlem yapilir [15, 16].

Sekil 3’de damlama, dikey ve yatay emicilik test mekanizmalar1 sematize edilmistir.

Kuma:
. < S Haznesi
N - !

S g — -

N — e

)

)
|

Sekil 3. Kumas icerisine Siv1 Transferini Gézlemlemek I¢in Yapilan Test Kurulumlari a.)
Damlama Testi b.) Dikey Yukar1 Yonde Emicilik Testi c.) Yatay Emicilik Testi d.) Dikey
Asag1 Yonde Emicilik Testi ( Miller Kurulumu) [15, 16]

Bu test yontemlerinden damlama yontemi, sinirli sivi kaynagina bagh olarak
gerceklestirilir ve sonlu (limitli) haznedeki emicilik olarak siniflandirilir. Diger yandan
batma, enine emicilik ve boyuna emicilik olarak adlandirilan yéntemler ise sonsuz
haznedeki emicilik olarak siniflandirilmaktadir. Kumas sivi igerisine daldirildiginda
kumasin her yontinden sivi girisi saglaniyorsa bu yonteme ‘batma’, sivi kaynagindan
kumas diizlemine dik olarak sivi1 transferi gergeklesiyorsa ‘enine emicilik’, siv1 kaynagina
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dik bir sekilde sivi transferi gerceklestiriliyorsa ‘boyuna emicilik’ ydntemi olarak
siniflandirilmaktadir [17, 18].

3. Literatiir Arastirmasi

Kumaslarin emiciligi, kumasta kullanilan 6rgii yapisi ile iliskilidir. Bunun yaninda
kumaslarin emiciligindeki degiskenlik, kumas yapisinda kullanilan iplik yapisi, kumas
konstriiksiyonundaki ipliklerin tansiyonu, iplik biikiimii, ipligin yapisinda mevcut olan lif
tipi ve lif sekli, iplik yapisi eger multifilament ise yapisinda bulunan filament sayisi,
liflerin iplik yapisina nasil dahil oldugu, kumasa uygulanabilecek bitim islemleri ve yiizey
modifikasyonlari ile de miimkiin olabilmektedir [5,19 ].

Kumasin islanma ve emme davraniglarini belirleyen, kullanilan hammadde cinsi ve
yapisi, kullanilan sivinin cinsi ve yiizeyle temas acisi, sivinin kimyasal yapisi ve liflerle
olan etkilesimi gibi pek ¢ok parametre bulunmakla beraber bu c¢alismada kumas
yapisinin ve kumasin ylizey 6zelliklerinin 1slanma ve emme davranislarina olan etkisi ele
alinmistir.

Babu ve arkadaslar1 (2012) yaptiklar1 deneysel calismada 6rgii yapisinin, kumasin
emiciligine olan etkisini arastirmiglardir. Kullandiklari dokuma kumas orgiilerini iki
gruba ayirmislardir. Birinci grupta; kumasin tiim ytizeyinde esit siklikta dagilim gosteren
iplik yilizmelerine sahip orgiiler, ikinci grupta ise yatay cizgili oérgiiler kullanilmistir.
Kullanilan kumaslarin emicilik 6zellikleri, elektronik dikey emicilik test cihazi vasitasiyla
belirlenmistir. Elde edilen sonuglara goére; ikinci gruptaki (yatay c¢izgili) orgili
kumaslarin emicilik yeteneklerinin, birinci gruptaki (iplik yiizmelerinin kumasin her
yerinde esit dagilim gosterdigi) orgiili kumaslara gore daha yiiksek oldugunu
gozlemlemislerdir[7].

Kumas numuneleri %65 poliester %35 viskoz karisimi, 19.5 tex iplik numarasina sahip,
iki katli, ¢ozgti siklig1 236 ¢/dm, atki siklig1 236 a/dm olarak 12 farkl 6rgii ¢esidinde, ayni
tezgah ayarlar1 kullanilacak sekilde tretmislerdir. Sekil 4’te kullanilan 6rgii yapilari

gosterilmektedir.
= w8 i
1 2 3 4 5

L
O

Sekil 4. Islanma ve Emme Davranislarinin Arastirmasi i¢cin Hazirlanan Kumas Orgiileri

(7]
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1, 2, 4, 5, 6, 7 numarali orgiiler iplik ylizmelerinin kumas yiizeyi boyunca esit dagilim
gosterdigi birinci grup olarak siniflandirilmis, geri kalan 3, 8, 9, 10, 11 ve 12 numaral
orgiiler ise yatay cizgilere sahip ikinci grupta yer almislardir. Test edilen 12 kumas
numunesinin atki ve ¢6zgii yonlerinde siviy1 emmesi icin (5cm yliksekliginde) gegen siire
(sn olarak) él¢iilmustiir.

Elde edilen sonuglara gore yatay ¢izgili kumaslarin sivi emicilik hizlari, diizgiin dagilim
gosteren ylizmelere sahip kumaslarin sivi emicilik hizlarindan daha yiiksektir. Bunun
sebebi, yatay c¢izgili kumaslarda, iplik ylizmelerinin yatay cizgilerin kenarlarinda yer
almasi ve bu durumun tiim kumas yiizeyinde ayni sekilde gerceklesiyor olmasi olarak
diistinilmektedir. Bu sekilde meydana gelen diizensiz yapi, yatay cizgili kumaslarin
emicilik oraninin daha yiiksek olmasinin sebebi olabilir. Ayrica 5 ve 6 numarali érgiiye
sahip kumaslarda atki ve ¢6zgli yoniindeki emiciliklerde az da olsa bir farklilik
gozlemlenmistir. Bunun sebebinin ise ¢6zgli ve atki iplikleri arasindaki gerginlik
farkindan kaynaklandig1 diisiiniilmektedir.

Keskin ve arkadaslar1 yaptiklari ¢calismada ayni ¢dzgii ve atki sikligina sahip bezayagi,
dimi ve pestamal orgii yapilarina sahip kumaslarin sivi absorbsiyon ozelliklerini
incelemislerdir. Hazirlanan kumas numuneleri sirasiyla bezayag: orgiili (161 g/m?) 15
¢/cm ve 14 a/cm ¢ozgil ve atki sikliklarinda %83,5 bosluk oranina sahip, ; 2/1 dimi Z
orgiili (162 g/m?) 15 ¢/cm ve 14 a/cm ¢ozgii ve atki sikliklarinda %88,7 bosluk oranina
sahip ve son olarak pestamal 6rgii yapisinda (164 g/m?) 15 ¢/cm, 14 a/cm ¢ozgii ve atki
sikliklarinda, %91,4 bosluk oranina sahip, %100 pamuklu dokuma kumaslardir [20].

Sekil 5’te bezayagy, 2/1 dimi Z ve pestemal 6rgii yapilar1 gosterilmistir.

"
g

Sekil 5. Desen Kagidinda Bezayag), Dimi ve Pestemal Orgiilerin Gosterilmesi [20]

Pestamal orgiiler, yapisinda diger orgiilere kiyasla daha fazla bosluk bulundurmalarindan
dolay1 emicilik 6zelliklerinin daha fazla oldugu gozlemlenmistir [20].

Ozdemir (2017) yapti1 deneysel calismada Nm 34/1 iplik numarasina sahip modal ve
lyocell ipliklerinden 24 farkli kumas numunesi kullanmistir. Kullandig1 modal ipliklerinin
biikiimii 714 tpm, lyocell ipliklerinin biikiimii ise 808 tpm’dir. Kullandig1 érgii ¢esitlerti;
bezayag, 2/2 dimi, 1/3 dimi ve 2/2 panama orgileridir. Bezayagi orgi kullanilan
kumaslarda 24 ¢/cm ¢oézgii sikhiginda 14, 18 ve 22 a/cm atki sikliginda numuneler
uretilmistir. 2/2 dimi, 1/3 dimi ve 2/2 panama orgiilerde 32 ¢/cm ¢ozgu sikligi ve 18, 22,
26 a/cm atki sikligi kullanilmistir. Sekil 6’da kullanilan orgiilerin desen kagidinda
¢izimleri verilmistir [21].
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"

Sekil 6. Kumas Orgiilerinin Desen Kagidinda Gésterilmesi [21]

Elde edilen bulgulara gére hammadde olarak lyocell kullanilan kumas numunelerinin
emicilik yiikseklikleri modal kullanilanlara oranla daha fazladir. Bunun sebebi, lyocell
liflerinin daha yiliksek oranda fibriler (kilcal) yapi barindirmasidir. Bu sayede su
molekiilleri lyocell kullanilan kumaslara daha kolay diffiize olabilmektedir.

Orgii yapilarinin emicilik davranislar1 kiyaslandiginda; 1/3 dimi érgii kullanilarak
Uretilen kumaglar en yiliksek emme yiiksekligine sahip kumas numuneleri olarak
karsimiza ¢ikmaktadir. Bunun sebebi ise, 1/3 dimi orgiilerde 1 ¢6zgt ipliginin 3 atki ipligi
lizerinden yiizmesi ve 3 atki ipligi altindan ge¢mesi sayesinde ipliklerin daha az kivrima
sahip olmalar1 ve daha diizgiin ipliklerin sivinin yayilmasina (ylikselmesine) daha az
direncli olmalarindan kaynaklanmaktadir. Ote yandan bezayagi érgiilii kumaslar ise en
diisiik emilim yiiksekligine sahiptir. Bunun sebebi, ¢6zgii ve atki ipliklerinin her birinin
birbiri lizerinden gegmesi ve bu yiizden ipliklerin kivrimliiginin artmasidir. iplik baglanti
noktalarinda ipliklere uygulanan basing artacaktir. Bu sebeple emilim yiiksekligi/
kumasin emme Kkabiliyeti azalacaktir. 2/2 panama o6rgii, yapisinda ortalama olarak esit
miktarda yiizen iplik barindirmasina ragmen 2/2 dimi ve 1/3 dimi orgiilerden daha
diistik emilim yiiksekligine sahiptir. Bunun sebebi, iplik kesisim ve iplik baglant1 noktalar:
diizeninin bezayag1 drgiiye benzer olmasidir.

Orgii yapisindan bagimsiz olmak iizere ¢ozgii sikhig1 arttikca kumaslarin gézenekliligi
azalacagindan, kumaslarin emicilik kabiliyetleri azalmaktadir. Atki siklig1 fazla olan
kumaslarda ise ¢6zgli yoniindeki emilim, atki yoniindeki emilimden daha diistiktiir.
Ciinki atki sikligr arttikca ¢ozgii ipliklerinin kivrimliligi artmakta ve bu kivriml yapi
emilime diren¢ gostermektedir.

Orgii yapisinin degistirilmesi ile kumasin yiizey topgrafik ozellikleri degismektedir.
Kumas yiizeyinin bigimi, diizgiin ya da puriizlii olmasi, kumasin fonksiyonel 6zelliklerini
belirleyebilmektedir. Kumasin goriiniisi ve tusesi, kumasin islanma 6zellikleri, lekelenme
ve kir tutma davranislari, kolay veya zor temizlenebilmesi kumas yiizey biciminin
belirleyebildigi 6zelliklerdendir [22].

Calvimontes ve ark. yaptiklar1 deneysel calismada bezayagr ve dimi oOrgiilerinin
topografik yiizeylerini ve buna baglh olarak sivi alma kabiliyetlerini incelemislerdir.
Bulgularina gore, bezayagl orgiiniin siki yapisi ve fazla atki sikligl, kumasin daha az
bosluklu yapida olmasini saglamistir. Bu durum kumasin {izerine uygulanan sivinin
absorbsiyonunu zorlastirmistir. Dimi 6rgiide ise nispeten daha bosluklu olan kumas
yapisl s1vl penetrasyonunun daha kolay gerceklesmesine olanak saglamistir [22].

Sekil 7’de kullanilan bezayagi ve dimi orgiilerin desen kagidinda, mikroskobik ve 3
boyutlu morfolojik olarak gosterimleri mevcuttur.
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Sekil 7. Bezayagi ve Dimi Orgiilerin Desen Kagidinda, Mikroskobik ve 3 Boyutlu
Morfolojik Gortintiileri [22]

Nassar K. ve ark. yaptiklar1 deneysel calismada her biri 72 ¢/cm ¢6zgii siklifina sahip
olan, atki sikliklar1 40, 36, 32 a/cm olarak degisen, Bezayag), 2/2 panama ve 1/3 dimi
orgiiler kullanilarak iiretilen 9 adet dokuma kumas numunesinin dikey ve yatay emicilik
oranlarini incelemislerdir. Elde ettikleri sonuglara goére, 2/2 panama ve 1/3 dimi
orgiilerin dikey emicilik oranlari ayni atki ve ¢ozgii sikliklarina sahip olan bezayagi
orgiiyle kiyaslandiginda daha yiiksek olarak gézlemlenmistir. Bunun sebebi, 2/2 panama
ve 1/3 dimi orgiilerin yapisindaki bosluk miktarinin bezayagi orgiiye nazaran daha
yiiksek olmasindan kaynaklanmaktadir. Ciinkii daha fazla bosluk sivinin kumas igerisine
niifuz etmesine daha kolay izin verecektir. Ayrica dikey emiciligin 6ncelikli olarak
kilcallik olgusuna dayaniyor olmasi ve bosluklu yapilarin daha fazla kilcallik gecisine izin
vererek daha yiiksek oranda emicilige sebep oldugu diisiiniilmektedir. Bezayag: orgiilii
kumas numunelerinin dikey emicilik test sonuglar1 0.2 mm/sn, 2/2 panama orgili
kumas numunelerinin 0,4mm/sn ve 1/3 dimi 6rgiilii kumas numunelerinin 0,5 mm/sn
olarak gozlemlenmistir [22]. Dikey emicilik test sonuglarina gore bezayag1 orgiiye
nispeten daha fazla ortalama yiizme uzunluguna sahip olan 1/3 dimi ve 2/2 panama
orgiilii kumaslarin emiciliginin daha fazla oldugu tespit edilmistir.

Yatay emicilik testinde ise bezayagi orgiilii kumasin 12,9 mm/sn, 2/2 Panama orgili
kumasin 9,8 mm/sn ve 1/3 dimi 6rgiilii kumasin 8,7 mm/sn oldugu gézlenmistir. Buna
gore bezayagl orglinlin emicilik oran1 2/2 panama ve 1/3 dimi orgililere gére daha
fazladir. Dimi ve panama oOrgiilerde 4 iplikte 1 adet baglant1 noktas1 bulunurken, buna
karsin bezayag1 orgiide 2 iplikte 1 adet baglanti noktas: yer almaktadir. Bu durum
bezayag1 o6rgiinlin baglanti sayisinin diger orgiilerin 2 kati oldugunu goéstermektedir.
Sonug olarak yliksek orandaki yatay emicilik, baglanti noktalarinin sivi iletiminde adeta
birer iletim noktasi gibi davranarak yatay emiciligi arttirdigin1 gostermektedir [23]. Sekil
8’de kullanilan 6rgii yapilarinin desen kagidinda gésterimi mevcuttur.

‘n

Sekil 8. Bezayagi, 1/3 Dimi ve 2/2 Panama Orgiilerin raporlarindaki baglant1 noktalar:
(23]
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Ayrica 2/2 panama 6rgiinlin 1/3 dimi érgiliye gore yiiksek yatay emicilik oranina sahip
olmasinin sebebi ise (ayni 6rtme faktoriine sahip olmalarina ragmen) sepet orgiideki
yiizme miktarinin 1/3 dimiden daha fazla olmasidir.

4. Sonug¢

Dokuma kumaglarda kullanilan o6rgii yapilari dokuma kumasin yalnizca estetik
ozelliklerini degil, ayn1 zamanda 1slanma, emicilik, 1s1l 6zellikleri gibi fiziksel 6zellikleri
izerinde de dnemli bir etkiye sahiptir. Kumaslarin konfor 6zellikleri kullanici agisindan
oldukea biiyiik 6neme sahiptir. Kumas konforunu dogrudan etkileyen; kumasin i1slanma,
emicilik kabiliyeti, 1s1l ozellikleri ise kumasta kullanilan o6rgii yapisiyla
degistirilebilmektedir. Literatiirde yapilan ¢alismalar incelendiginde; dokuma
kumaslarda kullanilan 8rgii yapilarinin, kumaslarin emiciligi, 1s1l gegirgenligi, 1s1l direnci
gibi oOzelliklerine etkilerinin arastirildigl ¢alismalar var olmakla beraber, bu konuda
yapilan c¢alismalarin sinirll sayida oldugu gozlemlenmistir. Bu derleme ¢alismasinda
literatlirde var olan ¢alismalar ele alinmistir. Ayrica konuyla ilgili onemli teorik bilgiler
aktarilmaya ¢alhisilmistir. Konunun bir derlemesi yapilarak ileride yapilacak calismalara
tesvik edici nitelikte olmasi amaclanmustir. {leride yapilacak ¢alismalarda, 6zellikle farkl
ylizme uzunlugu oranlarina sahip olan orgiiler kullanilarak sistematik olarak tiretilecek
dokuma kumaslarin islanma, emicilik ve 1sil 6zellikleri lizerine kapsaml bir arastirma
yapilabilmesi miimkiin olacaktir.
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