Gida Imalat Sektoriindeki Teknolojik
Gelismelerin Iy Saghg Giivenligi Uzerindeki
Etkilerin Incelenmesi

Gokce YILMAZ', Zafer UTLU?

Ozet

Is kazalarimin son yillardaki artisi, bu konuya ilgiyi artirmis, olusan
hassasiyet ve énlemler bu konudaki ¢calismalara hiz kazandirmistir. Is
kazasi denilince akla gelen sektorler madencilik ve insaattir. Gida
imalat sektorii neredeyse tehlikesiz gibi gériinen, olusan kazalarin,
vasanan olaylarin ¢ok da ciddiye alinmadigi, tehlike siniflart
tebliginde bile az ve orta tehlikeli grupta yer alan bir sektordiir. Gida
imalati, en fazla isyerine sahip sektorler arasinda bulunmaktadir ve
2014 yuhnda en ¢ok is kazasi yasanan besinci sektérdiir. Yine 2014
yilinda toplam 30 sigortali bu kazalar sebebiyle hayatini kaybetmistir.
Son bes yilin oliim ortalamast ise 28,6 kisidir. Geligen ve degisen
teknolojiye ragmen kazalarin olusumunun oniine gegilememistir. Bu
calismada gida sektoriinde yasanan is kazalari incelenmis, gida
sektortiniin gelisimine gore degerlendirilmistir. Caligmanin amaci;
gelisen teknolojiye ragmen ig¢i sayisi azalsa dahi, kazalarda azalma
saglanamamasi, hatta makinelerin kaza boyutlarini daha ciddi
durumlara tasryor olduguna dikkat ¢cekmektir. Burada iki sebep one
¢tkmaktadir, teknolojinin isletmelere getirdigi yiiksek maliyetlerin
karsilanamamast  ve  bunun eski makinelerin  kullaniminin
yayginlastirmasi, ikincisi ise teknolojinin yanminda, is giivenligine ve
makine egitimlerine yeteri kadar énem verilmemesi. Ornek olarak
secilen bir et isletmesi incelenmis, buradaki makineler ve
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kullamimlarina dair goriigler bir risk analizi seklinde sunulmustur. Eski
ve veni jenerasyon teknolojilerin yarattiklar: farklar gosterilmistir.
Kullanilan en temel ekipmanlarin son jenerasyonlarimin oldukca
giivenli hale geldigi goriilmiistiir. Giivenligi yetersiz durumlarda ise
kisisel koruyucu donanimlarla bunun miimkiin oldugu agiklanmistir.

Anahtar kelimeler: Gida imalati, et iiriinleri imalat
teknolojileri, is saghgi ve giivenligi

Occupational Health And Safety Impact of Technological
Developments in The Food Manufacturing Sector

Abstract

Work accidents increased in recent years, has increased the interest in
this matter, and the resulting sensitivity measures have been
accelerating efforts in this regard. When mentioning work accidents,
what comes to mind are the mining and construction sectors. Food
manufacturing has more work places in industry and has the fifth most
work-related accidents occurred in 2014. Again in 2014 a total of 30
workers died due to the occupational accidents. The average death
ratio of accidents over the last five years is 28.6 people. In spite of
changing and developing technology, accidents cannot be prevented.
Occupational accidents that occurred in the food production industry
were examined in this study are evaluated according to the
development of the food industry. Two important reasons given are, the
sector was unable to cover the high costs technology bring to the
companies which leads to the pervasive usage of older machines and
secondly, in addition to the inner develop of technology in companies,
work security and manual training of machines are not valued enough.
The differences that are made by the use of old and new generation
technology has been shown. If safety is found to be inadequate for
working conditions, with personal protective equipment it is stated that
it is possible to maintain safety.

Keywords: Food manufacturing, technologies of meat
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Giris

Olduk¢a genis bir yelpazeye yayilan gida iriinleri ile ilgili iiretim
siireclerinin  ge¢cmisi  insanoglunun ilk kentlesmeye basladigi
donemlere kadar gitmektedir. Seker pancarindan seker elde
edilmesinden, konservesine, et iiriinleri iiretiminden gazli icecegine
kadar birbirinden tamamen farkli siireclere sahiptir. Teknolojik
gelisimler agisindan irdelendiginde ise karsimiza aynen sektoriin
genisligi kadar genis bir tablo ¢ikar; sektoriin ayni alt kollarinda ¢ok
farkl1 iiretim teknolojileriyle karsilasabilirsiniz.

Ileri teknoloji, iiretimde en az girdinin, en gok ve iyiyi birim zamanda
iiretmesidir.

Gida imalat sanayi sektoriine bakildiginda teknoloji kullanimi kapasite
ile dogru orantili olarak artmaktadir. Teknolojinin ilk akla gelisi
iiretimin yetisemedigi noktada sagladig1 hiz olmasindan dolay1, biiyiik
kapasiteli firmalarin teknolojik gelismeleri takip ettiini, bir ¢ok
teknoloji ve alt yapinin yabanci kaynakli oldugu da gbz Oniine
alindiginda ¢ogu kiigiik kapasiteli ve aile isletmesi olanlarin bunlardan
tamamen ya da kismen uzak oldugunu gérmek miimkiindiir. Ozellikle
Tiirk geleneksel tatlar1 olan pastirma, kavurma gibi tiriinler, halen ¢ogu
geleneksel yontemler kullanilarak iiretilmektedir.

Gida imalat sanayi giin gegtikce otomasyon seviyesi artan bir
sektordiir. Baslangicta makinelerin insanlara yardimci oldugu
diizenden, insanlarin makinelere yardimci oldugu diizene gegilmistir.
Bir ¢ok asamasi el degmeden yalnizca makineler ile gergeklestirilen
bir sektor haline gelmistir.

Isletmelerde is kazalarmin neden oldugu gerek maddi gerek insani
boyut g6z ardi edilemez diizeye ulastiginda, bunlarin oniine gegme
ihtiyaci meydana kendiliginden gelmistir. Basit ¢6ziimler igeren
onlemler is¢i ve isverene kendiliginden 1is saghig gilivenligi
uygulamalar1 boyutu kazandirmaya baslamistir. Isletmelerde is
gilivenliginin saglanmasina dair farkli alanlarda da pek c¢ok c¢alisma
mevcuttur. Riizgar santrallerinin incelemesinin yapildig1 riizgar



santrallerinde 1§ saglig1 giivenligi uygulamalar1 (Celik ve Utlu, 2013),
kimya sektoriine 6zel risk analizinin uygulandig: elektrometal kaplama
islemlerinde hazop risk degerlendirmesi (Uzun ve Utlu, 2015),
caligmalar1 ig yerlerinde yapilan uygulama oOrneklerindendir. Gida
sektoriinde yapilan ¢alismalara bir diger 6rnek gida {irtinleri imalati
sektoriinde is saglhigr ve giivenligi ve risk analizidir (Kanat ve Utlu,
2015). Diger sektorlerden yapilan 6rnek bir diger ¢alisma ise; Lise ve
dengi okullarda is sagligi ve giivenligi is saglhig: giivenligi disindaki
tehlikelerdir (Delionii ve Utlu, 2016)

Gida Uriinleri Imalat Sanayi Sektériinde Is Sagh@ Giivenligi
Uygulamalan

Gida imalat sektorii genel olarak ya ¢ok sicak ya ¢ok soguk ortamlardir.
Yagl, 1slak, buharli ¢alisma ortamlar1 bardirir. Isyerlerinde alinan ilk
onlem genellikle uyarici levha ve isaretler koymak ve personele
igyerindeki riskleri anlatan bir egitim verilmesidir. Mevcut risklerin
farkina varmak bilinmeyenle miicadeleden daha kolay olacagindan
gerektiginde bu risklere kars1 emredici uyar1 levhalar kullanilarak da
koruma 6nlemi alinmis olur.

Is yeri ortammin diizenli olmasi, elektrik panolarmin kilitli olmast,
ortam sicakligina uygun is elbisesi giydirilmesi, makinelerin yetkili
personelinin olmasi ve bunun disinda c¢alistirmanin yasaklanmast,
temizligin diizenli ve dogru iiriinlerle yapilmasi, giiriiltiiden ve tozdan
koruyan kisisel koruyucular baslica korunma yontemleridir.

Gida imalat sanayinde meydana gelen is kazalar1 incelendiginde
kazalara sebep olan is yiiriitimleri de daha net bir bicimde ortaya
cikmaktadir. Ingiliz saglik ve giivenlik kurumu HSE’nin 2008-2009
yillarin1 kapsayan bir aragtirmasina gore en fazla is kazas1 %32 oranla
elle tasima islerine aittir. Arastirma incelendiginde gida imalat
sektoriinde goriilen is kazalar1 en ¢ok goriilenden en aza sirasiyla; elle
tasima, kayip diisme, yiliksekten diisme, tasit kazalari, kesici, delici
aletlerle yaralanma, gida isleme makineleri, paketleme makineleridir.
Gida sektoriinlin - bir ¢ok alaninda elle tasima islemleri
gerceklesmektedir. Koli, guval, hayvan, poset, varil, kasa gibi ¢cok agir
sayilabilecek yiikler s6z konusudur ve insan giicii kullanilarak hareket



ettirme, tasima ve yerlestirme sektoriin cogunda hakimdir. Ozellikle
yanls kaldirma teknikleri, asir1 yiik ve stirekli yiik kaldirma kaza
riskini ¢ogaltmaktadir.

Gida imalati ¢ogunlukla 1slak ve yagli zeminlerde siirdiiriilen bir
stirectir. Buna ilave olarak gida maddelerinin ya da kabuklarinin da
yerlerde ¢cok¢a bulunmasi miimkiindiir. Kayip diisme kazalar1 aslinda
diistintilenin aksine iyi analiz edildiginde engellenebilir kazalardir, en
azindan sayilar1 azaltilabilir veya siddeti distiriilebilir. Cogunlukla
aceleci calisan tavirlari, dikkatsizlik, isyerinde kogsma gibi davraniglar
da kay1p diisme kazalarin1 kolaylastiran faktorlerdir.

Gida islemede ve paketleme de makinelerden kaynaklanan kazalar
diger kazalara gore daha az is kazasina sebep olmustur. Ancak daha az
saylida kazanin is goremezlik, kalici i3 goremezlik ve Olim
faktorlerinden hangilerini kapsadigi su an is kazalarinin sisteme
girisindeki yetersizlik nedeniyle bilinmemekle birlikte, kazalar
incelendiginde ciddi boyutta oldugu goriilmektedir. Makinelerin sebep
oldugu kazalarin basinda uzuv kopmasi, kalic1 viicut hasarlari, bes giin
ve fazlasi is goremezlik durumlari ve Oliimler gelir. Bu durum
teknolojinin gida imalat sanayinde teknolojinin is kazasi sayisim
diistirmekle birlikte yer degisimini sagladigi insan giiciine dayali
kazalardan ¢ok daha ciddi boyutlarda kazalara sebep oldugu
anlagilmaktadir. Et sektorii ele alindiginda bu kazalarin bir ¢ogunun
yasandig1 gézlemlenmektedir. Agir kaldirmanin, kesici aletin, kaygan
zeminin ve makinelerin her birinin kaza istatistiklerinde belirgin
yerleri vardir. Bir et isletmesinde demirbas olarak bulunan kiyma
makinesi, uzun yillardan bu yana ¢alisan uzuvlarinda eksiklik meydana
getirmis kazalarin bas roliindedir. Gida sektoriiniin diger boliimlerinde
oldugu gibi et sektoriinde de yiiksekten diisme is kazalar
istatisklerinde goze carpmaktadir. Hareketli patformlar, yiiksek
makineler, depolama sekilleri, yliksekten diisme kazalarina ve
yiiksekten diisen cisimlerin altinda kalmaya sebep olur. Ozellikle
bili¢siz personel davranislari teknolojinin yanlis kullanimi ve tabiki
konunun ciddiyetinin anlagilamamis ve saglanamamis olmasi da
etkenler arasindadir. Calisma ve sosyal giivenlik bakanligimin Ingiliz



saglik Orgitiiniin aragtirmas1 sonucunda derledigi bilgilere gore
hazirladigi bir raporda, makinelerden ve kullanilan aletlerden
meydana gelen is kazalar1 tiim kazalarin yaklasik %7’ lik kismini
olusturmaktadir. Tiim kazalara olan orani diisiik olsa dahi oliimlii
kazalarin %10’ luk kismin1 olusturmakta bu da oldukga ciddi oldugunu
ve etkilerinin kiiciimsenemeyecek oranda oldugunu gostermektedir.

Tiim diinyada iiretim teknolojileri de dahil olmak iizere tiim gelisimler
de zaman igerisinde eskiyip yerini yenilerine birakmis, zamaninda
cagin bulusu denen makineler glinlimiizde hurdaya ayrilmistir. Gida
sanayinde de bu orneklerden s6z etmek miimkiindiir; 6rnegin gida
imalat sanayiinde ilk kez kullanilan kiyma makinesi bugiin bir ¢ok
yonden yenilenmis ve degismis, ilk haline hemen hemen hig
rastlanmaz olmustur. Yine sektoriin ilklerinden olan sucuk makinesini
glinlimiiz teknolojilerine aligkin bir miihendisin algilamasi oldukga
gliclesmistir. Bu degisimlerde hiz ve kalite yiiksek rol oynasa da son
yillarin en 6nemli revizyon sebeplerinden biri de is sagligi ve giivenligi
uygulamalaridir. Ik makinelerle giiniimiizde karsimiza c¢ikan halleri
karsilastirildiginda goze c¢arpan en oOnemli Ozellik koruyucu
donanimlar1 veya insan anatomisine sagladiklart uyumdur. Hemen her
makinenin kesici kismi agikta iken caligmama, elektrik baglantisi
varken koruyucu kapagini agamama, tiim aksami yerine takili olmadan
calismama, her iki eli de kullanmadan yiirimeme gibi 6zellikleri
bulunmaktadir. Acil durdurma butonlari, sesli uyarici sistemler ve
kisisel koruyucu donanmimlar ise bunlara ek olarak calisanlar
korumaya yonelik uygulamalar olarak gozlemlenmektedir.

Bir ¢cok makinenin acil durum butonu mevcuttur. Ozellikle belirli bir
hizda ¢alisan makinelere, el kol kaptirma ya da giysi parcas1 sikigmasi
gibi acil durumlarda makinenin kontrol panelinin uzakta kalmasi
diisiiniilerek aninda durmasi icin ¢alisilan kisimlara yakin ve tek
hareketle tiim makineyi durduran butonlardir.

Teknolojik agidan ilerlemenin saglandig1 yillarda is kazalarinin siddeti
arttikga koruyucularin 6nemi de kendini hissettirmistir. Calisma
kosullarinin agir olmasi, daha kisa slirede daha fazla is yapilmasi
gerekmesi, teknolojinin hafife alimip koruyucunun gereksiz



algilanmas1 ya da calisanlarin egitim eksikligi kazalara sebebiyet
vermektedir. Bir ¢ok isletmede devre disi birakilmis koruyucular,
algilamasi devre dis1 birakilmis swigler géze carpmaktadir. Genellikle
yasanan birkag agir sonucglu kazadan sonra bunlar yeniden
kullanilmaya baslanmistir. Yasanan kazalar bir ¢ok is¢i ve igveren
tarafindan meslegin olmazsa olmazlar1 olarak algilanmakta ve bu
yluzden gereken sekilde ve yeterli onlem alimamamaktadir. Elini
kesmeyen, satirla yaralanmayan kasap neredeyse yok gibidir.
Uygulamas1 kolay ve bir o kadar da koruyucu bir kisisel koruyucu
donanim olan ¢elik eldiven pek cok kasapta bulunmamaktadir.
Bulunanlarda ise ¢ogunlukla denetim sirasinda ¢ikarilip gostermelik
kullanilmaktadir.

Yasanan sorunlardan bir digeri ise kaymalar ve diigmelerdir. Sektor
olarak hammadde olan etin kullaninmi1 zeminde yaglanma meydana
getirmekte ve soguk calisma ortamlarinda bu yag zeminden kolay
sokiiliip atilamamaktadir. Ufak bir et parcasi ya da {ist iiste yaglanan
zemin ¢ogunlukla ¢ok kaygandir. Cok siklikla kayarak belini inciten,
kolu kirilan, ¢ikan personele rastlamanin miimkiin oldugu bu kazalari,
onlemek de yine digerleri kadar kolaydir. Kaygan zemin aymni
zamanda, kesici aletler kullanilirken maruz kalindigindan, diismeler
kadar diiserken kesici aletle yaralanmalara da sebep olacagindan
tehlikelidir. Ozel kaymaz tabanli ayakkabilar ve diizenli olarak yag
sokiicii ve sicak suyla yikanan zemin kayip diisme kazalarmi biiytik
oranda azaltmistir. Teknolojinin bu konudaki en Onemli getirisi
kaymaz tabanli ayakkabilar ve zeminde kaldiginda kaymaya sebep
olmayan deterjanlardir.

Teknolojinin ¢alisma hayatini olumlu ya da olumsuz etkiledigi
ayrimini yapmak dogru olmasa da, her sey de oldugu gibi dogru
kullanim ile birlikte teknoloji faydalidir demek daha dogru olacaktir.
Teknolojinin ¢alisanlart olumsuz etkiledigi bir nokta; makineli
sisteme gecis calisma hayatina ¢ok fazla makine sesi getirmis, bu
makine sesleri bazi isletmelerde c¢ok ciddi boyutlara ulasmistir.
Rastlanan meslek hastaliklarinin %10°nun isitme kayb1 oldugu
Hacettepe Universitesi Is Sagligi ve Giivenligi Meslek hastaliklar:



Uygulama ve Arastirma merkezi (HISAM) tarafindan hazirlanan bir
raporda belirtilmistir. Bu rapor giiriiltiiyii “bir yerde bir 1 m uzakliktaki
kisiyle konugmak i¢in ses yiikseltiliyorsa o yerde giiriiltii var demektir”
seklinde tanimlar ve isyerlerindeki giiriiltiiyli fiziksel risk etmeni
olarak smiflandirir. Bu konuda Calisma bakanligi da Calisanlarin
Giiriiltii ile Ilgili Risklerden Korunmalarina dair yonetmelik ¢ikarmis
ve igyerlerindeki giiriiltiiyle miicadele etme ve korunma yontemlerini
belirlemistir. Gliriiltiinlin hem is¢i hem isveren i¢in Onlenebilir
oldugunun ve isitme kaybinin normal degil ¢caligma sirasinda maruz
kalinan siddetli sesten meydana geldiginin algilanmasi bu konuda
atilacak en 6nemli adimdir.

Tim bu makinelerden bahsederken atlanilmamasi gereken 6nemli bir
nokta ise elektrik kullanimidir. Teknolojinin imalat hayatina girmesi
elektrige her zamankinden fazla ihtiyag duyulmasi anlamina
gelmektedir. Oyle ki artik gida imalatinda sensorsiiz el yikama
musluklar1 bile kabul gormemekte manuel testereler yerine elektrikli
kemik kesme testereleri kullanilmaktadir.. Kiigiik el aletlerinden,
bliyiik makinelere, kompresorlerden soguk odalara kadar kullanilan
elektrigi saglamada devreye biiyiik elektrik panolari girmektedir.
Elektrik ¢carpmasi ve yanginin ¢ok ciddi can ve mal kaybina yol agtig
ise bilinmektedir. Ozellikle sanayi bolgelerinde gece ¢ikan yanginlarda
¢ok ciddi hasarlar meydana gelmekte, dogalgaz ve tiip patlamalar
yasanmakta, is yerinde kalan isciler ise kaybedilmektedir. Ayrica
bilingsiz miidahale edilen elektrik panolari, ek yapilan kablolar
0zellikle 1slak zemine sahip gida sektorii bilhassa da et sektoriinde can
kayiplarina sebep olmaktadir. Tiim elektrikli aletlerin biiylik kiigiik
ayirt edilmeden ve isletmenin mutlaka topraklamalarmin yapilmasi,
elektrige izinsiz ve yetkisiz is¢inin miidahale etmesinin dnlenmesi
baslica dnlemlerdir.

Risk Analizi ve Degerlendirmesi

Her isyerine uyan tek bir yontem mevcut degildir, bu ydntemin
secilmesindeki amag, riski olasilik ve siddet yaninda bu tehlikeye
maruz kalma sikliginin da riske etkisini belirlemektir. Bu yontemin bir
diger avantaji ise igsyeri istatistiklerinin kullanimina olanak



saglamasidir. Isletmedeki tiim riskler belirlendikten sonra, tehlikeye
maruz kalinma sikligi, tehlikeye maruz kalinma sonucu meydana
gelebilecek rahatsizlik ve bu rahatsizligin ne oranda beklendigi
asagidaki tablolar yardimiyla detaylandirilir. Risk degerlendirmesi
Olasilik(O), Siddet(S) ve Frekans(F) skalalarindan meydana gelmis
olup, risk derecesi(R); R = Olasilik(O) x Siddet(S) x Frekans(F) olarak
hesaplanir. Siddet puanlamasinda zarar kisminda oOliim var ise
puanlamanin buna uygun sekilde 40 puan (tek 6liim) veya 100 puan
(birden ¢ok oOliim) olarak yapilmasi gerekmektedir. Ayrica siddet
degerlendirmelerinde, herhangi bir siiphe oldugu durumda, daha
yiksek puan verilmelidir. Frekans, tehlikeye zaman iginde maruz
kalma tekraridir. Isin yapilma siklig1 degil, isi yaparken tehlikeye
maruz kalma sikligidir. Rutin olmayan bir faaliyet degerlendirilirken,
o faaliyet sirasinda tehlikeye maruz kalma siklig diistiniilmelidir.

Fine-Kinney ile risk degerlendirilirken 0-20 arasi ¢ikan riskler i¢in
herhangi bir kontrole gerek olmayabilir ancak durumun control altinda
oldugundan emin olunmalidir. 20-70 arast risklerin biiylik
cogunlugunun eger herhangi bir yasal gereklilik yoksa, 6nlem alinmasi
gerekmemektedir. Ancak riski bu seviyede tutmak icin control
yontemleri gelistirilebilir. Bunlar, uygulanacak talimatlar, prosediirler,
asilacak uyar1 levhalarina, personel egitimlerine, kisisel koruyucu
donanim (KKD) kullanimina olabilir. 70’ten yiiksek ¢ikan riskler i¢in
mutlaka bir diizeltici faaliyet planlanmalidir. 70 puan ve istli olan
risklerde planlanan 6nlemler i¢in sorumlu kisi veya kisiler, planlanan
zaman, terminler ¢ikartilmalidir. Yapilan 6nlemler riski bu seviyenin
altina indiremiyorsa, bu sekilde calisilacagi risk analizinde
belirtilmelidir. 400’tin iizerindeki tehlikelere yonelik aksiyonlarin
terminleri gézden gegcirilerek acil ¢oziimler bulunmali, bu aksiyonlar
gerceklestirilene kadar gececek siirede calisilacaksa nasil galigilacagi
tarif edilmelidir. Tiim Onlemlere ragmen 400 puan ve iizeri olan
risklerle ilgili faaliyetlerin mutlaka isyerinin en iist yetkilisi ile
paylasilmas1 gerekmektedir.

Risk analizi gerceklestirilen Ornek et isletmesinde tehlikeleri
tanimlama islemi gerceklestirilirken, sektore dair genel bir arastirma



yapilmasi da tehlikelerin farkina varma agisindan faydahdir. Is akisi
sirasinda  isletmeyi gozlemlemek, fiziksel etmenlerin, glriilti,
daginiklik, titresim ve tahlikeye sebep olabilecek is¢i davraniglarinin
da goriilebilmesi i¢in Onemlidir. Makineler Ozellikle kullanma
talimatlar1 ve kullanilma sekilleriyle 1ilgili degerlendirilmelidir.
Talimatlarinda bulunan is kapsaminda ve talimat dogrultusunda
kullanildiklarindan ya da bunlarin hangi sekilde disina ¢ikildigindan
emin olunmalidir. Tiim tehlike kaynaklar1 belirlendikten sonra, bu
tehlikelerin yarattiklar1 riskleri belirlemeye ve degerlendirmeye
gegilir. Daha Once yasanmis olaylar, yaralanmali veya yaralanmasiz
tim kazalar, calisma sirasinda karsilasilan zorluklar agisindan
degerlendirme yapilmalidir. Daha 6nce yasanan kazalar hatta kazaya
doniismeyen kil payr kurtulmali olaylar risk analizindeki en iyi
yardimcilardir. Et driinleri imalati belirlenen kriterlere gore
degerlendirilmis ve risk degerlendirmesi yapilmistir.

Incelemeye konu olan et isletmesi ¢alisan yardimiyla gezilmis,
caligsmalar incelenmis ve ¢alisanlardan daha 6nce yasanmis kazalar ve
bunlara sebep olan kosullar hakkinda gerekli bilgiler alinmistir. Risk
analizi yapmada kullanilan bes temel adim uygulanmistir; tehlikeleri
tani, riskleri degerlendir, kontrol tedbirlerine karar ver, kontrol
tedbirlerini tamamla, izle ve tekrar et.

Incelemeye tutulan et {iriinleri imalat1 sanayi teknoloji, insan ve is
saglig1 acisindan pek cok veriyi barmdiran bir sektordiir. Personel
yapisi itibariyle ¢ok sayida ¢ok uzun yillardir bu isi yapan ustalarin
bulundugu sektdr, ayn1 zamanda tiim diinyada gelisen pek ¢ok yeni
teknolojinin de hedefidir. Birbiriyle uyumlu olmadiklar1 takdirde ne
kadar tehlikeli olabilecekleri, yasanmus 6rneklerle de agiklanmustir. Is
sagligi ve giivenligi agisindan gelisim saglanmasinin tek yonli
olmadigi, yasanan gelismelere ragmen kazalarin boyutlariyla birlikte
artmasindan bellidir. Isletmelere bu kiiltiiriin benimsetilmesi, zor da
olsa hedeflenmesi gereken en dnemli nokta olarak goriilmiistiir. Tiim
calisma yapilan bir risk analizi de gosterilmeye ¢alisilmistir. Ornek bir
et isletmesinde yapilan risk analizinde de goriilecegi gibi, yiiksek
teknoloji beraberinde pek ¢ok yiiksek riski de beraberinde isletmeye
getirir. Teknoloji kullanimi, isletmeye sundugu kolaylik, hiz ve



kalitenin yaninda, ¢alisan sagligini, viicut biitiinliiglinii tehdit eden bir
unsura doniisiir. Tek basina yeni model makinelerin igletmeye girmis
olmasi riskleri uzaklastirmaya yetmez. Makinelerin dogru kullanimlari
en az makinelerin yaptig1 is kadar 6nemlidir. Her makinenin tretildigi
ama¢ dogrultusunda kullanilmasi, kullanma talimatina eksiksiz
uyulmast saglanmalidir. Calisma esnasinda olusacak dikkatsizlik
hatalar1 ve isletme kosullar1 diisiinlilerek c¢alisma kurallar
olusturulmalt ve calisanlarin bu konuda insiyatif almalarina izin
verilmemelidir. Calisanlarin gerek makineler gerek calisma kosullar
gerekse is saghigr ve giivenligi konularinda tam ve yeterli egitimi
almalar1 saglanmali, kurallar herkes tarafindan uygulanarak ornek
olunmalidir. Makinelerle ¢alismada kisiyi korumaya yonelik dig
tedbirler alinmali, kisisel koruyucular da en az makine koruyucular
kadar onemsenmelidir. Risk analizinde, asil riskin yanlis calisma
oldugu acgik¢a goriilmektedir. Makinelerin ¢alisma prensibine uygun
kullanilmamasi, tizerine ¢ikilarak diisme tehlikesi yasanmasi, agir
tagima, kesici aletlerle ¢alisma gibi tehlikeler karsisinda personel ve
igverenin gerekli Onemsemeyi gostermemesi bir c¢ok is kazasi
yasanmasini olagan hale getirmistir. Uretim makineleri ise yanls
kullanildiginda 6liim sagan bir otoklav gibi patlar ya da bakimi
yapilmamis bir elektrik aksami gibi bir ka¢ dakikada herseyi kiil eder.

Sonuclar ve Degerlendirme

Giinlik hayatimizin artik olmamasi diisiiniilemeyecek bilgisayar
ozellikli cep telefonlari, tabletler, yiyecegi taniyip otomatik pisiren
firmmlar, kumasi taniyip 1siy1 ayarlayan iitiilere kadar hayatimiz
teknolojiye teslim olmus durumdadir. Onceleri otomatik ¢ay kahve
makineleri, mutfak robotlar1 iken yardimcilar, simdi ekmek yapma
yogurt yapma yumurta pisirme makinelerine kadar ilerlemis ve
neredeyse evimizdeki mutfaklar bile birer imalathane haline gelmistir.
Ustelik de en son teknolojiye sahip birer imalathane. Giinliik
hayatimizin hi¢ de disinda olmayan sanayide de durumlar farkli
degildir. Sektoriin igindeyken bile bu gelismelerin her birini takip
etmek zorlagmistir (Y1lmaz 2016).



Teknoloji hayatimizi kolaylastirmak i¢in yola ¢ikilmis ve yine bu
hayat1 yasayanlar tarafindan onlarin ihtiyaglarina gore dizayn edilmis
bir yoldur ve simdilik ucu bucagi gorilmemektedir. Direnmenin,
kabullenmemenin miimkiin ve mantikli olmadig1 bu yolda hiziniz
dogru ayarlamak esastir.

Gida isletmelerinin bu teknolojiye ayak uydurmasiyla damak
tatlarimiz da hayal giiclerimiz kadar gelismistir. Marketlerde,
reklamlarda her gilin yeni bir iiriin gérmek ve en eskisinden belki 40
yillik ustay1 bile buna aligtirmak miimkiin hale gelmistir. Glinden giine
yeni makinelerin gelistigi sektor malesef lilkemizde diinyadaki hiziyla
hayat bulamamaktadir. Kimi isletmede biitiiniiyle hayat bulma firsati
yakalasa da kimilerinde par¢a parga ve geriden gelmektedir.
Cogunlugu disardan alinan ve var olan bir sisteme entegre edilmeye
calisilan bu ¢ok hizli aletler, ¢alisanlar1 da igverenleri de geride
birakmaktadir. Isletmelerde yapilan teknolojik yatirimlar, egitimsiz
kabul edilmekte, eski kara diizene ayak uydurtmaya ¢alisilmaktadir.
Eskisinden daha hizli eskiyen makinelerin sonuncusuna giicii
yetmeyen isletmelerde yer edinmesiyle, teknoloji kopuk kopuk da olsa
bir ¢ok isletmede yerini bulmustur. Teknolojinin geleneksel tatlarda
uzak kalmasi ve bunun genelde et sektoriinde kalmasi da, teknolojiye,
gelisime yonelmede giicliik ¢ektigimizi gostermektedir. Cogu disardan
gelen makineler yatirnm maliyetlerini oldukg¢a yiiksege c¢ekmekte,
dolayisiyla makineleri tam anlamiyla kullanma s6z konusu
olmamaktadir. Ayrica ¢cogu disarda iiretilen makinelerin yurt i¢inde
kullanim1 zor olmakta, personele ciddi egitimler verilmesi gerekmekte,
bu egitimler cogunlukla zaman kayb1 goriilmekte, egitimsiz personel
ise kazalara davetiye ¢ikarmaktadir.

Tiirkiye is kazalar1 yoniinden incelendiginde yeni atilan adimlarin
uygulanmaya ¢alisildig1 bir iilkedir. Uretim kolaylasmis, teknoloji her
yere girmeyi basarmis, ancak is kazasi sayist ve bu kazalarda
kaybedilen is¢i sayisi azalmamistir. 2007 yilindan bu yana sgk
tarafindan is kazasi istatistikleri olugturulmaya baglanmistir. Ancak bu
istatistiklerde sektorlerde meydana gelen is kazalarimin detaylarim
bulmak miimkiin degildir. Ingiliz saglik érgiitiiniin yaptig1 arastirmalar



ile sonuclar incelenmis ve sekil 5.1 ve 5.2’teki sonuclara ulasilmustir.
Tiim sektorleri kapsayan, meydana gelen yaralanma ve dliimlere dair
bir kayit sistemi olusturulmus, ancak hangi sektorde oldugunu
belirtilmemis, dolayisiyla alinacak dnlemler konusunda da net bir yol
cizilememektedir. Detaylar genel baslhiklar halinde sigortalilarin is
kazas1 gecirdiklerindeki yaralanmalar1 ve yaranin tiirline gore
yapilmistir, kemik kirilmasi, hareketli cisim c¢arpmasi gibi.
Istatistiklerden sektdriin alt sektorlerinde en ¢ok kullanilan makineler
ve bu makinelerin sebep oldugu kazalar, kullanimlar1 ve kullanim
hatalar, dnleme yontemleri gibi veriler elde edilememektedir. Is
kazalariin bildirim oranlarinda da ciddi bir kopukluk ve eksiklik
yasandig1 gozlemlenmektedir. Oyle ki orta ve kiigiik isletmelerde is
kazalariin 6liimle sonuglanmadigi takdirde bildirimi yapilmamakta,
bu konuda bildirmek gerektigi bilinse de cezalandirilma korkusu
igvereni igsiz kalma korkusu da calisani saklamaya itmekte, Sgk’ya
konuyla ilgili bildirim yapmanin nasil gerceklesecegi ise bir cogunda
bilinmemektedir.

Insan giiciiniin, kullaniminin azalmasi beklenen ve bu sz konusu olan
imalat sektoriinde, yasanan kazalar artmus, tehlikeleri de bir o kadar
goze carpar hale gelmistir. Bu da aslinda ¢ok tehlikeli smifta yer
almasa da Olimlii kazalarda siralamalarda ilk 10’da olan gida
sektoriinilin, gelisimle beraber yeni riskler kazandigini gostermektedir.
Sisteme dahil olan makinelerin yiiksek gilic ve hiza sahip olmasi
kontrol edilemedikleri takdirde ne kadar tehlikeli olacaklarim
gostermislerdir. Bundan 10-15 yil 6nce en tehlikeli makine kiyma
makinesiyken ve yasanan en kotii olay kolunu kaybeden bir is¢iyken,
giinlimiizde, insanin igine siabilecegi kiyma makineleri kullanilir
olmus ve is giivenligi onlemlerinin etkili olmadig1 bir isletmede bir
is¢inin tamami igindeyken caligmasi sonucu is¢i korkung sekilde
kaybedilmistir.

Is giivenligi Onlemlerinin almmas1 bunlar1 isci ve isverene
benimseterek miimkiindiir. Is kazalarinin dnlenebilirligi {izerine daha
cok gidilmeli ve kaginmak icin caba gosterilmesi gerektigi bilinci
yerlesmelidir. Yalnizca koruyuculu makinelerle ¢alismak yetersiz
kalmakta, yogun calisma temposu ve bilingsizlik koruyucularin



kolaylikla devre dis1 birakilmasina ve kopan parmaklara, bolca dikis
atilan kesilmelere, uzun istirahatli raporlara sebep olmaktadir. Is¢inin
kendi saglik ve giivenliginin bilincine varmasi ancak yeteri kadar
egitimle miimkiin olacaktir. Bir ¢ok isletmede egitimler ¢alisma
saatinden kayiplar olarak goriilmekte, hi¢ verilmemesi ya da kisa ve
hizlica gecerek bir kag saate sigdirilmasi istenmektedir. Is saghg ve
giivenligi kiiltiirliniin olusumu i¢in ciddi emek ve zaman harcanmasi
ve bunun devlet tarafindan tesviki sarttir.

Sonug olarak, teknoloji her ne kadar is saglig1 ve giivenligi agisindan
kendi donanimlarina sahip olsa da, insanlarin teknoloji karsisinda nasil
davranacaklarini bilmemeleri, basta kendileri, sonra isyerleri ve daha
sonra da tiim iilkeyi maddi ve manevi zarara ugratabilecekleri
durumlara sebebiyet verir. Teknoloji insan hayatin1 kolaylastirdig:
noktada tehlikesini de ayni orana ¢ekebilecek giice sahiptir.
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