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Sarap ve meyve sarabi {retimi, isletmele-

rin biyik bir kisminda gelenéksel kiiv ferman- -

tesyonu metoduyla yapilmaktadir. S$ira veya
meyve suyu, hasat zamaminda ham maddeyi
o.ugturmaktadir. Fermantasyon kaplanimin bi-

yilkliigi Gretilecek sarabin miktarina bagdh ol

dugundan, kullantlan kiivlerin bilyGk!tgii cok

cesitlidir.

Sarap yapiminda kullanilan materyalin ta-
sinmast, ekonomik faktdrler, kalite sorunlar

ve tagima giigiiklerinden dolayi pratik degiidir.

B4 yiizden sarap yapim geneilikle, hasat bol-
gelerinde gergeklestirilir. Bu soruna getirilen
¢hziim yetisme bdlgelerinde meyve suyu kon-
cantratlarimin yapilip, igleme yerine tasinma-

s:dir. Bu ybntem meyve suyu Konsantrall en-
cistrisi gelismis ve aroma tutucu initeleri bu-

lunan iilkelerde taraftar bulmaktadir. Elde edi-
len sonugclar: gok iyidir. Bununla beraber, temel
scrun hala ortada. durmaktadir. Kivlerde fer-
manfasyon, yiksek kapital ve isgilik giderteri-
nin fazla olmasindan dolay) ekonomik degildir.
Gegmiste sarap Uretimini siirekli hale getir-
reek igin yapilan girigimler mikrobiyolojik. ve
hijyenik sorunlardan dolay! bagansiz kalmist:.

Bu amacla Eckes International {Nieder-Olm
West Germany) de sonugiarin ve deneylerin
kargilastirmali analizleri yapildi. 1969 dan . bu
yana laboraluvarlarda kimyasal, fiziksel, biyo-
lojik ve mikrobiyolojik sorunlarin ¢bziimd igin
calismalar siirdiirildii. Bu galigmalar, yeni ekip-
anlarin gelismesini ve cesitli patent uygula-
malaryla, 25-50 [{/h kapasitel p:lot tesislerin

kurulmasini- sag!adl

SlSTEMDE BU LASMA YOKTUR

Kontini Uretimin kalbi, uygun blr mayayla
doldurulmusg olan kolondur. Mayanin itk Ureti-
mi fermantérde veya ayn hir yerde olabilir,

International,
.olm West

Ceviren @ Yahye CENIK

' Grda Isleri Genel Mii-
ditrliigi
ANKARA

- Uziim suyu (veya meyve suyu) konsantre-
st depolama kaplarindan siirekli olarak sisteme
verilir. Hassas oranlarda otomatik dozajdan
sonra konsantrat ve yardunci materyaller si-
rekli olarak fermantasyon dinitesine sevkedilir.
Frosesin dnemii bir 6zelligi, saf kiltir kosul-
larinda ¢ahgmasidir. Diger bir deyimle, biitiin
sisteme verilen materyal steril kosullarda gi-
rer ve steril ortamda islenir. Fermantasyon ku-
lesi, her tiirlii bulagmadan arindinkmistir. Islem-
deki basan kullanilan miktar ve mayanm iyl
beslenmesi ile ilgilidir. Sistemin olglleri, elde
edilecek son iriniin alkol derecesine baghdrr.
Piiot tesis, 1978 den bu yana basgar ile ¢ahg- :
makta ve % 12 ye kadar alkol igeren drlinler :
vermektedir. Sarap 6 saaite fermente edilerek
s.gelemeye hazir hale getirebilmekte, bir kag

‘giin iginde satisa ¢ikarilabilmektedir. % 5-6

alkol igeren elma sarabi (cider) ise sadece ,
3- 4 saatlik bir fermantasyona ‘gereksinim gos-
terir. (Burada fermantasyon siiresi olarak be
lirtilen siire, fermante edilen maddenin kulede
kaichg) siiredir). '

Dizayni -yapilan pilot dnitenin  kapasitesi
23-50 It/h dir ve kule fermanteri «APV Gomp-
pany Ltd. Cavwaley, Great Britain» Firmasin-
dan temin edilmistir. Diger tamamlaytct ele-
manlar, bu kuleye gore, istenen fonksiyonlan
yapmak {izere gelistirilmigtir. Burada, ekipman-
larin dizayinda en énemli faktdr, islem sirasin-
da enfeksiyona yer birakilmamasidir. Asadida
bu sistemin belli basl \isimlar verilmistir,
(Sekil 1, 2, 3,). -

On Kanstirma Hatti

Dozaj ve karigtirma, burada yapilmaktadir. -
Depolama kaplarindan, otomatik dozaj pompa-
larryla sisteme slrekli olarak cesitli materyal-
ler sevkedilmekte ve bu bdlimde tek pompa
ya da boru iginde kangtirma sistemi kullanila-
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-bilmektedir. Sterilizasyondan sonra maya fer-
mantasyon {nitesine belli sicakhkta sevkedi-
lir.iullamlacak mayanin orami, firmantasyon
derecesine baghdsr,

Fermantasyon

Silindirik kulenin tababina verilen maya,
hemen hemen saf kiiltirdiir. Burada sekerler
alkole doniisiir. Sterilizasyonu kontrol eden
ekipman, tiretim hatlarinda 6zel bir 6nem tagir.

Kulenin tepesine, havalanmay: sagliyacak ozel

steril filtreler yerlestirilmistir. Maya sividan
filtre ile aynidiktan sonra pompa ile tekrar ku-
leye verilir, . '

Fermantasyondan sonra -sarap, kuleden ali-

rarak normal iglem sonrasi berraklagtirma ve
filtrasyon d{nitelerinden gegirilir. Genel olarak

nomik agidan -bir ¢ok avantajlara sahiptir. Asa-
drdaki noktalar sarap ireticilerine meveut pro-
sesi dedistirmek karan konusunda veya fabri-
kalarin yeniden donatmak, {iretim kapasiteleri-
m arthrmak konusunda yardimer olacaktir.

1. Silirekli fermantasyon sistemi diinya-
nin herhangi bir yerinde kurulabilir, ve ham
maddesinl her an hazir bulundurabilir. Ham
maddenin ulagim masraflann  pahali degildir.
Depolama alanindan tasarruf saglar.

- 2. Ekipmanlar en aza indirgenmistir, ve
daha az yer kapladifindan dolayr bina gerek-

. 3inimi kiigiiktlir. Cihazlar hemen kurulabilir, ve

yirksek bir dretim hizina sahiptir.

Uretim niteleri galisir durumda iken ka-
pasite artinifabilir.

3. Geleneksel kiiv yéntemine gore. yati-
rim tutan, alan ve bina bakimindan daha dii-
giiktiir.

4. Fermantasyon siiresi cok kisa oldu-
dundan (fizlim siras) 6 saat, elma siras) 3-4 .
saate gereksinim g6sterir) femhantasyon Gri-
nl bir ka¢ giin iginde sigilemeye hazirdir.

5. Daha az ddner sermayeye gereksinim
vardir, :

6. Fermantagyondan sonra mayanin ay-
rilmast i¢in 6zel bir islem gerektirmez

7. Uniform iglemier, ¢ok uzun bir periyod
ig.n sabit bir dGriin  kalitesi verir. Bu yiizden,
pagal iglemine ve standardizasyona ayrica ge-
rek yoktur. Uygun ham madde segimiyle degi-
sik &zel tip saraplar dretilebilir.

.8. Fabrika giinde 24 saat ve biitiin yil ¢a-
heabilir. Hafta sonu ve tatillerde  durduktan
sonra yeniden caligmaya basiayabilir.

9. Uniform buhar, giic ve svi tiketimi,
asiry yitklenme problemlerini ortadan kardirir.

_Giig iiretim elemanlar1 (jeneratsr wv.b.) daha

kugiictir.
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.10. Daha az sayida isgiye gereksinim gos:

terdiginden, iscilik. giderleri

Ayrica, kullanilan personel gesith derecelerde :

“sabit bir is yiikiine sahiptit.

L1,
k'r hijyenik standart elde edilir. Hijyenik ko-:
$uilar rutin olarak ve gah$ma s:rasmda kontrol
Pdl]ebllll'

PROSESIN EKONOMiK YﬁNU

Qe$1th yl!larda ‘bll" kac,' ayllk Qahsmalarda
yapilan testler maliyet bakimindan her iki 515-
temin kargilagtiriimasi igin gerekli verileri ver-
m:$_t|r Duzenl_ergen tablo index esasina gore
* verilmistir. {% 100=kiv prosesi bu yuzde de-:

) gerlen yerel ko$ullara 'gOre degisebilir. Sunu

Kapal bir sistem oldugundan, yitksek |

}

Belirtmek gerekw ‘kl, mahyet analizi, mallyete

daha dagiiktir. ;-

.derler g6z Oniine almmamistir.,

direkt etki eden sermaye, bina, ekipman isgi-

lik tizerindln yapllmlstlr genel giderler, idari
gnderler ve fennantasyonla ilaili olmayan gi-
iki Ornekten;
Ornek A-Eima Sarabi % 5-6 alkolli, yillik
{retim 18 mllyon litre, Ornek B- Uziim Sarabr
% 10-12 atkollid, yilltk iretim 8 milyon fitre-
dir. (Tab]o 1)

Kar§|[a$t1mieda, kontint  sistemin iglemi

. * 25-40 daha ucuzdur. Bu, sabit giderlerin

% 50 azalmés:hdan dolayidir. Yani sirayla; bi-

© na maliyetinde % 75, ekipman maliyetinde %

a5 n$¢_;:uflk glder]ermde % 10-35 azalma vardir.
Ciger dnemli bir nokta da iglemde olan mater-
yale' gok az bir paranin bagtanmis olmasidir.
Son olarak akla kalite sorunu gelebilir. ki, ve-
ni proses bu bakimdan tamamen geleneksel
kily prosesinin kalite ‘stah'dardma sahiptir.

Yillik. Gretim (1000 litre)
Fabrika alam

insaat masraf

Ekipman masrafi

iscilik giderleri -

Sahit giderler

Toplam {iretim maliyeti

: Ornek B :
- Ornek A Elma Sarabi Uziim Sarabi
Kiiv Kontini Kiv  Kontini
18.000° 18.000' 8000 8000
% 100 % 25 % 100 % 25
% 100 % 25 % 100 % 25
%% 100 .. % 55 % 100 % B5
% 100 "% 65 %% 100 "% 90
% 100 % 50 %% 100 % 50
% 100 Yo % 75

"% 60 100

ATATURK ORMAN CIFTLIGH
BAL-INI DENED.H_\”Z Ml ?
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