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Kanathilarin teknolojisi onlarin tutulmas: ve
islenmesi ile sinirlanmasma kargin, Griiniin son
kalitesi Uzerine bannakta ve kesim - isfeme ye-
rine tagima sirasinda etki edebilecek pek ¢ok
faktér bulunmaktadir.

1.- KARKAS KALITESINI ETKILEYEN KESIM
. ONCESI FAKTORLER

" 1.1. Bannak  Barinaklarda binlerce kusun
birarada bulunmasi sag‘jlandlgmdan barinagm
’ ozellig: ve ortam k0$ullar|mn kontrolu esas so-
run olmaktadir. Olagan olmayan yitksek veya
ditglik sicakliklar ve havadaki oransal nem dit
Zeyi, sicakhik ve oransal nemdeki hizli degis-
meler canh pllx(,:lerde gerilime (sinirlilik) ne-
den olmaktadir. Bu durum kanatlilarin hasta-
hklara kars: direnclerini ditsiirmektedir. Sicak-
ik ve oransal nemin ekstrem dereceleri gibi
barinaklardaki veya ydredeki bazi sorunlarda
kuslarda fizyolojik gerilimlere neden olabilirler.
Ornegin, hava alanlarma ve tag ocaklarina ya-
kin yerlerdeki kitmes hayvanlarinda giiriltiiniin
bu tiir gerilimlere yol agtig: bilinmektedir.

1.2. Havalandirma : Barinaklarda hava ha-
reketinin saglanmasi kiimes hayvanlarinin ba-
rinalkar: icinde sicaklik ve oransal nem diize-
yinin kontroluna yardime) olmaktadir. Havalan-
drima toz ve,COZ; CO, NH; gibi gazlarin uzak-
lastinfmasina da yardim eder. Yetersiz ve yan-
hs havalandirma kogullarinda yetigtirilen siiri-
lerde kesim sonrasinda yenilemez karar veri-
len kuslarin oram oldukga yiiksek olmaktadir.
Bu nedenle banaaklarda yeterli diizeyde hava-
Jandirma yapiimasinin elde edilen kanatli eti:
nin arzu edilirligi Gzerine etkisi biiyliktir,

~ 1.3. Yataklik : Kiimeste nem!i kosullar ol-
dugu zaman yataklik nemi absorbe etmekte ve
kuru koguilarda ortama vermektedir. Yatakhk
ayni zamanda kimi gazlart absorbe ederek
hemli kosullarda ortama .geri vermekte, ozel-
likle gok kuru oldugu- zamanlarda patojen mik-
roorganizmalarin korunmasi ve geligmesi ig¢in
iyi bir ortam olmaktadir. Nemli.yatakliklar so-

g’uk, islak ve rahat olmaylp' sirllerde gerilime
neden oluriar. Kaba ve 1slak vyatakhklar ayni
zamanda -MIarm g6giisierinde kabarciklarin
(blister) olusmasinda etken olablimekte ve do-
layisiyla karkas kalitesini diigiirmektedir. Ba-
rinaklarda kullamlan yatakliklarin yeterince ku-
ru olmas1 ve zamaninda dedistirilmesi, siiri-
niin saghdr ve elde edilecek etin kalitesi {ize-
rine olan olumlu. etkisi nedeniyle biiylik dnem
tawmakté_dlr.

1.4. Canli Hayvamin Tutulmasi : Kiimes
hayvan!ahm tasima kafeslerine yerlegtirme si-
rasinda tutulmays uyg'un-plmayan ‘yapilari ve
genellikle kanatlarini acgtp ¢rrpinmalar nede-
niyle elle tutmak zor olmaktadir. Kafeslere yer-
lestirme sirasinda gereksiz yere -sikinti ver-
memeye ve dikkatli davranmaya dzen gdste-
rilmelidir. Aksi halde kuslarda birtakim yara-
lanin olugsmasina, kanat ve bacaklardaki kemik-
lerin diriimasma yol agilacaktir. - Bu yara ve
kiniimalar karkas kalitesini diigirecek wveya
kullamlmaz duruma gelmesine neden olacaktir.

Kirmes -hayvanlary olanalkar elverirse ge-
celeyin yakalararak kafeslerine vyerlestirilme-
lidir. Clinkt kanathlari gece  tutmak daha ko-
laydir ve daha az ¢irpinacaklardir. Bu nedenle
kafeslere yerlestirilmeleri kolaylagacak ve ta-
stma sirasinda daha sakin durmalar saglana-
rak gerilimden ve yaralanmadan do@an karkas
kalitesi kaybi azalacaktir.

1.5. Fire : Canlt kiimes hayvaniarinin gift-
likte tutuldugu zamanla kesim ve isleme ye-
rine geldigi zaman arasinda agirh§inda olan
kaywiptir. Fire tagmma slresi, doyma derecesi,
esey (erkek dis‘den daha ¢ok fire verir} si
cakhik ve oransai nemdeki de§1$meler tarafln-
dan etkilenmektedir.

. Kasaplik piliglerin agirhk. kaylplan {izeri-
ne tagima siiresi ve uzakhdn etkisi Cetvel 1'de
gorulmektedlr :

-2 KUMES HAVVANLARININ i$LENMES|

2.1. Kesim : Kesim "Slrasmda'»ku$larm on-

ce sersemletilmesi ve.daha sonra.bogazlarin-
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Cetvel 1.
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de daha hizli olarak saglanabxlmektedlr Buyuk
kapasiteli |$Ietme[,er|n, gogunda makinelerle
kesim iglemi yaptimaktadir. Gévde damarlarn-
da ve tily folikiitlerinde gbriilen kan, kanatl-
lardan kan g¢ikisinin yetersiz oldugunu gbsterir.
Kustarin boyunlartni  koparmak onlarin gele-
neksel anlamda kesilmeleri' kadar kan akitma-
lanin saglayamaz. Kesim sonrasinda ‘nefes ‘al-
ma kesilinceye kadar kilmes hayvanlarnt sicak
haslama suyu ‘i¢ine  atmamak gerekmektedir.
Boylece Karkastaki. hava ceplerinin ha$[ama
suyu ile bu[a$ma31 dnlenecektir.

2.2, Haslama : Plll(}lerl haslamaktan amag
thylerinin salinmasini kolayla$t|rmaktlr Giinii-
miizde uygulanan {i¢ haglama ydntemi vardtr,

a — Sert Haslama Yontemi : 71-82°C ye
kadar isitilan suda kiimes _hayvantari 30 - 60
~ saniye tutularak uygulanmaktadir. Bu ydntem
kaz ve Ordeklerden, tilylerini- uzaklastirmak da-

ha zor oldugundan qogunlukla bu wku$larda uy-

gulanmaktadir. Bu yontemle . diger kanathlar
haslandiginda isiemeden hemen sonra deride
hoga gitm’eyeri bir renk degisimi olmaktadir.
Bu nedenle ydntem,
etmede kullanilacak kiimes hayvanlarma uygu-
lanmaktadir.. Bu yOntemin esas avantajl tuy!e-
rin kolayllkla yo.unab!lmesldir

b — Alt Haslama Vontemi
dan 'kesl_le[ek kanin .akltllm_asl gereklidir. Ser-
semletme genallikle elektriksel bir darbe ile
yapilmaktadir. Kesim igin kullanilan hem oto-
matik hem de elle Idare edilen pek gok ekip
mén gelistiriimistir, .

Kiimes hayvanlar igleyen febrikatarin go-
Ql‘mda kesim, kuslarin boyunlarmin. dig tarafin-
dan gah [Jagular] damar uzerlnden yapiimak-
tadnr Bu islem etle; yaptld@ gibl makInelerIa

su kuslari ve konserve '

Bu yﬁnfemde ‘

su sicakligi. 59 - 60°C ve kiimes hayvanini dal-
dirma siiresi 30-75 saniyedir. Daha digiik si-
cakliklar -daha vzun slre kusu su iginde tut
mayi gerektirmektedir. Siire ve sicaklik kom-
binasyonu tir ve hayvanin yasina gore degis-
mektedir. Alt haglama sicakligi sert haslama
sicaklifindan daha dlsitk. oldugundan’ derinin
sadece dis fabakasinin vapisi etkilenmektedir.
Tiylerin' uzalkastirtlmasr yari  haglama yonte-
mine gore daha iolay -olmaktadir. Derinin ince
dis katmaninin- uzaklagmasi  nemin yizeydén
daha ¢abuk uzakizgmasina neden olmakta, so-

‘ n'ugtajderi ‘yiizeyi parlak bir goriiniim almakta

ve yapiskanlasmaktadir. Bu yéntemle haglanan
piliglerde deri renginin bozulmasmi onlemek
icin sirayla sojuk suya daldirarak karkasinin
hizla sogutulmas:, - ylizeyde su tutmayr kolay-
lagtirier kosgullarin sadlanmasi veya nem ge-
¢irmeyen plastik ambalaj maddesi ile ambalaj-
lanmasi gereklidir,

¢ — Yar Ha:«.;lama : Bu ydntem sicakhigh
50 - 54°C olan su’iginde kiimes hayvaninr 30 - 75
saniye titarak uygulanmaktadir, Burada da alt
haglama y&nteminde ' oldugu gibi sicaklk ve.
su iginde tutma siiresi arasindaki’ denge tnem-
lidir. Haglama sicakliginin’ ditsiik uygtilaimasi
ile dis derinin bdzulmadan’ kalmasi saglanmak-
ta, boylece karkas yizeyinden su kaybi azal-
maktadir.’ Ayrica ‘islem  derinin - gdriniigini
olumlu ydnde etkilemekte, dodal rengin korun-
masini sadlamakta, ambalajlama gereksinimle-
rini bir. lgiide azaltmaktadir,

2.3, Yolma : Yolma, kiimes hayvanlarinin
tiylerini uzaklagtirma iglemini - agiklamak “ama-
ciyla kullanilan bir. terimdir. Bu.iglem igin kul-
lamlan- -mekanik yolucular . biiyiik . isletmelerde
bir hat iizerinde el ile yolmanin_tim sekillerini
igerecek sekilde planlanmslardir.
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- . Basit bir yolma makinesi dénen bir: sifin-
dir.ile- bu silindirden diga cikinti.yapan. lastik
parmaklardan ibarettir..Bu makinada yolma -is-
lemi yapilirken..ig¢i tek .bir kusu hizla-ddnen
silindirin parmaklarina tutar. Silindirin {Ozerin-
deki lastik parmaklanin donme ile kanatl:ya

carpmasi sonucu tiylerin uzaklastirilmasi saé

Iamr

Daha geli$mls b|r @e$|d: santrifijia tip-
tH’ ‘Bunda 10-25 tavuk -bir silindir icine “yer-
legtirilir. Silindir donmeye basladiginda ._tavuk-
lar silindir Iglndeki lastik parmaklarin -cikinti-
larina karsi zorlamirlar. Her iki -makinede de
galigma - yontemi aymi -olmasina karsin .ikinci-
sinde iggi ayakta durmaz ve: tavuklarm tutu[
masi gerekmez : ce

Yolma 1$[em1nin,y%p.ildl'§|. daha,gel_i$5mi§
bir sistemde karkaslar bir bir tagiyic) hat iize-
rinde tasinirken tlyler, lastik parmakli yolucu-
lar tarafindan dbviilip ogularak yolunurlar.
Siirekli su akintisi ile tiyler yikanarak uzaklas-
tirilir. Elde edilen tiyler [lubrikant- (yaglayict
madde) elde ‘etmede kullanilirlar.

2.4. Hav almak (Utelemek) : Yolma isle-
minden sonra sabit bir yere asilan karkaslar
fitoplumlar dedigimiz sag-benzeri maddeleri
uzaklastirmak icin Gtelenirler, Her karkas tasi-
yic1 bir hat boyunca hareket ederek hir alev

kitlesi {izerinden geger. Tiiyler alevle yalularak -

yok edilirler.

2.5. Yikama : Kuslar basingh suda yikamir-
ken lastik parmaklarla onlara zarar vermeye:
cek sekilde ovulurlar. Ovulma sadece kirlen:
mis olanlardaki kirlerin uzaklastinlmasine de-
gil aym1 zamanda karkasta bulunan mikroorga-
nizma sayisininda azalmaswma yardimer olmak-
tadir.

2.6. Ayaklarin ve Yag Bezlérinin Uzaklasti- .

. riimasi : Yikamadan sonra genellikle ayaklar
ve yag bezleri uzaklagtirilir. Ayaklar bigak, ma-

kas yardimiyla elle uzakiastinldigr gibi maki-
nelerle de yaptlabilir. Biiylik kapasitell i$Iét_-_ L .

melerin gogunda.otomatik diz kesme makine-.
leri vardir. Bu roakineler dizden kesme iglemi-

ni yapmakla birlikte tagiyici bir sistem. olarak- .
ta is gbrmekte ve kuglari Bldiirme hattindan i¢ - -
,organiarl bosaltma hattina ta$|yabalmektedir-‘

'2.7. lg Organlarin Uzaklastinimast. : Kanat-
lilar i¢ organlanm. uzalka$t|rmak igin, i¢ or-
ganlan c:karma hattmda iki dllzermden asmr-
lar. Buna Ikl no“tadan asma denir. Daha “bii-
yik kuslar ve ‘hindiler hem dizleri hem de bb-
yunlarindan’ asihrlar buna da i¢ noktadan asma
denir. Asilan karkaslarin karin boslugu bir bi-

' gak darbesi ile kesildikten sonra, vent (aniis)

etrafi .bir bigak veya makasla kesilerek uzak-
{astinhir. lg crganiénn..grkan!-mam sirasinda dik-
katli olmak-ve biltiin ‘olarak- uzaklagtirmak cok
onemlidir. Barsaklari grkarma’ swasmda karkas
bir elle tutulur diger elin parmaklar karin ici-
ne sokularak b0$altma sa_glamr. Bu islemde ¢

“orta parmak, ‘barsaklari yandan gegerek -kalbe

ulasincaya degin uzatiir, Daha sonra parmak-
lar hafif Javrilarak’ hafif- bir burkma hareketi
ile barsaklar govdeden gekilip. uzak|a$t|rlllr

Son “yiilarda* yukaridaki “islemleri istenen
sekilde saglayabilen makineler gelistirilmistir.

2.8. Yenilebilir i¢ Organlarn islenmesi ve
Diger islemler : Kalb ve karaciger barsaklar-
dan kesme veya gekip alma ile ayrildiktan son-
ra safra kesesl karaciferden uzaklagtirilir.
Kalbdeki perikardial zar ve kan damarlan ke-
silir. Taglk dikkatli olarak kesilip alindiktan
ve bir makasia agildiktan sonra igi yikanp te-

"mizlenir. Daha sonra mekanik olarak veya elle

ic ' yizeyindeki zar uzaklagtirthr. Akcigerler
emici-bir tabanca ile veya tirmuk benzeri ki-
citk bir el aleti ile karkastan uzak!agﬂnhrlar.
Kursak, nefes borusu ve boyunun karkastan
uzakia.t;.ﬁrn!rhasmdé birkag ydntemden vyararla-
mlir. -Bu islem, kullanitan ydnteme baglh ola-
rak i¢ ofganlarm crikariimasindan  Snce vey‘:al
sonra- yaptimaktadir. Bu amagla boynun arka
kismindan bir makasla kesilmesinden sonra
kursak ve nefes borusunun cekilip aI:nma§|

‘birlikte yapiimaktadir, Daha sonra bag boyun-

dan alimp atilmaktadir.

3. SOGUTMA

Temlzlenen Iumes hayvanlarinin karkaslarl

- hareketli soguk .su, ezilmis buz, su-buz kati-
LSimE veya calkalanmakta olan sulu buz s;stem—
leri lcmde sodutulabilirier,. Karkaslarnn. taze ve

kaliteli olmasiida ‘sogutmamn dnemi biyiiktir.

- KatkaSlar; temizlendikden sonra hemen + 4°C

¥e - sogutulmalidiriar. Biyiik igletmelerde - ki
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kaskaslari sojuk tanklarda veya siirekli ¢ah-
san sistemlerde sofutulmaktadiriar. Ta_nkllarda
sofutma hizim arttirmak igin, tank dibine yer-
lestiriimis delik galvanizli- borudan pompalanan
hava" yardlamr'y'la suya hareket verilmektedir.

Sogutuian rkarkas.ar suyu s;zdlrlldlktan sonra
plastik torbalar iginde ambalajlanarak pazarla-_
nirlar veya donduruiarak depolamaya alimrlar,

"Sos";mma yontemi, bu sirada kanatli etinin al-

dl@l (absorbladigi) ‘su mceliginl dogrudan etki-
lemektedir.

KAYNAKLAR

1. Arsdel, W.B., Copley, M.J. and Olson, R.L.
(1969). Quality and Stability in Frozen Foods,
“John Wiley and Sons, New - York, London,
Toronto, sayfa 143 -161.

2. Brand, A'W. (1974). The Current Status of
Pouliry Chilling in Europe Poultry Science,
53 (12) 1291 -1295,

3. Ha.mdy, MK, May, K.N. and Powers, J.J.

© (1971). Some Physical and Physiological Fac-
tors Affecting Poultry Brulses Poultry Sci.
40, 790 - 795, )

4, Marion, W.W., Jungk, R.A,, Hotchluss DK,
Berg, R.W., Hamre, M.L. (19-68) Class, Welgh

MR AR NN N R R RS L N RN R R R A R R N N S N Y G AN S I A A A A AT A A A I AL

‘ Labnraiuvar Alet ve Cihazlar, Kimyevi 'I'ah!ll Maddeleri
- * Ithalat: ve Satisi
Aragtirma - Tahlil - Bakteriyoloji
~ LABORATUARLARI IHTIYACI IGIN

Difco
Oxoid

Merck
Schudhardt

Bakteriyolojik Vasat ve Kimyevi Maddeleri.
. Bilumum : :

ALE’I‘ CIHAZ - CAM ve Porselen Malzemoleri
HER.¢E$IT FILTRE KAGITLARI

and Method of Chilling Influences on Water
Absorbtion by Turkeys, Food Tech. 22, 1319
1321,

5. Mountney, G.J. (1876). Poultry Product Tec.
hnology, AVI Publishing Comp. Inc. Wesport,
Conn., sayfa 140 -153.

6. Stewart, G.F., Abbott, J.C. (1961). Marketing
Eggs and Poultry, Food and Agriculture Or-
" ganization of the United Nations, Rome.

7. Summer, J. (1977). Bt Hijyeni ve Proses
Kontrolu. 5-6-7 Mayts 1977. Gida Teknolo-
jisi ‘Semineri Izmir, -

Riedel

Modern Cargi 207 Ulus - Ankara Tel : 115770-11 1613_j j_
o Talex 42870 P.K. 844 Telg. : nlzmnen

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\s\t\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\sq




