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071
El yazmalarinin restorasyonu sirasinda kullanilacak malzeme ve yontem, uygulama
oncesi yapilacak test, analiz gibi o6lciimler ile belirlenmelidir. Bu calisma; istanbul
Universitesi Edebiyat Fakiiltesi Nadir Eserler Kitapligi'na ait bir el yazmasinin onariminda
kullanilmak istenen ince+kalin Japon kagidi (onarim kagidi) uygulamasinin, kullanim
sirasinda istenen yirtilma dayanimina sahip olup olamayacagini belirlemek {izere yapilmis
ve uygulamaya yonelik verimli sonuglar elde edilmistir.

Anahtar Kelimeler: Tiimleme, yirtilma direnci, el yazmasi, restorasyon.

SELECTION OF MENDING METHOD FOR THE RESTORATION OF A
MANUSCRIPT AND CALCULATION OF TEARING RESISTANCE OF
THE SELECTED METHOD

ABSTRACT

The material and method to be used during the restoration of manuscripts should be
determined by measures such as testing and analysis to be performed before application.
This study; the thin + thick Japanese paper (mending paper) application, which is wanted
to be used in the repair of a manuscript belonging to The Rare Books and Manuscript
Library of Faculty of Letters at Istanbul University, to achieve the desired tearing
resistance and to obtain efficient results for application.

Key Words: Mending, tearing resistance, manuscript, restoration.

1 Bu caligma, 1.U. Sosyal Bilimler Enstitiisii, Taginabilir Kiiltiir Varhklarin1 Koruma ve Onarim Béliimii, Koruma
Yenileme Restorasyon Bilim Dali'nda Prof. Dr. Sait Basaran danismanliginda 2013 yilinda tamamlanmis olan
Istanbul Universitesi Edebiyat Fakiiltesi Kiitiiphanesi Nadir Eserler Béliimii El Yazmalarinin Bozulma Durumlari,
Céziim Onerileri ve Restorasyon Uygulamalari bashkl doktora tezimin bir bsliimiinden alinmustir.
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Restorasyonda belgelemenin ardindan gelen ve eserin bozulma durumunun
anlasilmasini saglayan asama teshistir. Eser tizerinde gerceklesmis olan fiziksel, kimyasal
veya biyolojik bozulmalarin tespiti, bir sonraki asama olan tedavi sirasinda uygulanacak
olan restorasyon yontemini belirlemeyi saglar. Her eser kendine has bir soruna sahiptir ve
bu sebeple de esere 6zel tedavi ya da uygulamalara ihtiya¢ duyulmaktadir. Teshis
sirasinda elde edilen veriler dogrultusunda eserin ihtiyac duydugu tedavi belirlenir ve
uygulamaya gegilir.

Istanbul Universitesi Edebiyat Fakiiltesi Kiitiiphanesi Nadir Eserler Kitaphii'na ait
“Risala fi Taruz al-beyyinat” adli el yazmasi kitabin restorasyonu sirasinda da yukarida
sozii edilen asamalar izlenmis ve eser icin en uygun onarim yontemi secilmistir.
Saglamlastirma, yirtik yapistirma ve delik doldurma islemlerinin ardindan tiimleme
islemine gecilmistir.

Restorasyonu Yapilan Eser:

Envanter numarasi: 2495-101

Adu: Risala fi Taaruz al-beyyinat

Miiellifi (Eser sahibi): Abu Muhammed Ganim
Istinsah tarihi (Cogaltma, niisha edilme tarihi): Bilinmiyor.
Dil: Arapca

Tarih: XI. Hicri ylizyilda yazilmis.

Konu: Muhtelif hukuk meseleleri.

Sayfa sayisi: 42

Eksik sayfa: Yok

Restorasyon Oncesi Durumu:

Eser ebrulu ve miklebli cilde sahip. Cildin 6zellikle iist kisminda ayrilma ve murakkasinda
bozulma goriilmekte. Sayfalar yogun bicimde bocek yenikli. Ciltte de yenikler mevcut.
Formalarin dikisleri sokiilmeye baslamis oldugunda sayfalari dagiliyor (Fig.1-2). Aherli
kagit.
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Fig.1. Kitabin restorasyon 6ncesi durumu. Fig.2. Kitabin restorasyon 6ncesi durumu.

TUMLEME YONTEMININ SECIiMi

Tlimleme islemi, eksik kismin asetat iizerine sablonun cizilmesi ve eser lizerinde
degil disarida kazimanin yapilarak ylizeye yapistirilmasi veya yapistirilan japon kagidinin
fazlaliklarinin eser iizerinde kazinmasi biciminde yapilabilir. Eserin ihtiyaci
dogrultusunda her iki teknik te kullanilabilmektedir. Bu ¢alismada kagidin kalinlhig1 ve
yipranma durumu g6z Onlinde bulundurularak bir yliziine ince japon kagidi
uygulanmasina karar verilmistir (Fig.3-4).

Kagidin tiimlenmesi sirasinda eserin kagit kalinligina uygun olarak secilen japon
kagidi alttan ve iistten olmak tizere iki kat olarak birbirine ve ayn1 zamanda orijinal kagida
yapistirthr. Kuruduktan sonra ise her iki ydnden fazlaliklan falcata ile kazinarak
uzaklastirtir. Ancak yillar iginde kazanilan bir el aliskanligi ve maksimum dikkat
gerektiren kazima islemi ozellikle de yipranmis bir eser s6z konusu ise tehlike arz
edebilmektedir. Bu asindirma tehlikesini yar1 yariya azaltmak i¢in tiimlemede, bir tarafa
orijinal kagitla aymi kalinlikta, diger tarafa ise ince Japon kagidi yapistirilmasi uygun
gorulmistur.

Ince japon kagidi yapisi geregi eser yiizeyi ile kaynasmakta ve kazima
gerektirmemektedir. Ayni1 zamanda yiizeyi saglamlastirmaya da yarar.
Biiyiik alanlarin tamamlanmasinda oldugu gibi nispeten daha kiiciik eksikliklerde de

bu yontem kullanilmasina karar verilmis (Fig.5) ve kazima gerektirmedigi i¢in giivenli bir
yontem oldugu belirlenmistir.

Bu islem kazima isleminden dogabilecek zarar1 azalttig1 gibi estetik olarak da ¢ok
daha iyi sonu¢ vermektedir (Fig.6-7).
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Fig. 3. Tiimleme. Fig.4. Tlimleme.

Fig.5. Kiiciik alanlarda tiimleme.

Fig.6. Tlimlenen kismin goriiniisi. Fig.7. Tlimlenmis formalar.
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HER iKi FARKLI TUMLEME YONTEMININ YIRTILMA DiRENCLERININ HESAPLANMASI

Tercih edilen tiimleme uygulamasinin bir kati ince japon kagidiyla
olusturuldugundan restorasyon sonrasi kullanimi sirasinda yeterli dayaniklilif1 gosterip
gosteremeyecegini anlayabilmek amaciyla yirtilma dayaniminin él¢iilmesine karar verildi.
Klasik metot olan aymi kalinlikta iki Japon kagidiyla tiimleme de aymi bicimde
degerlendirilerek iki ydntemin yirtilma direnci bakimindan karsilastirilmasi yapilmis oldu.

ORNEKLERIN HAZIRLANMASI

Restorasyon calismasinda kullanilan yontemde bir kat ince (6g/m?2), bir kat normal
(22g/m?2) japon kagidinin bir araya getirilmesi ile tlimleme yapilmistir. Klasik tiimleme ise
ayni kalinlikta iki japon kagidi ile yapilmaktadir. Bu iki farkl tiimleme ¢esidinin yirtilma
direnglerini hesaplayabilmek icin her iki bicimde hazirlanmis 6rneklere ihtiya¢c vardir.
Aymi kalinhikta iki Japon kagidi ile ve bir ince bir kalin Japon kagidi ile 6’sar adet 6rnek
hazirlanmistir (Fig.8-9-10). Orneklerin fazlahgi test sonucunun dogrulamak icin gerekli
gorulmistur.

Onarimi yapilmakta olan orijinal kagitta oldugu gibi Japon kagitlarinda da su yoni
denilen g¢izgiler bulunmaktadir. Isiga tutuldugunda goriilen ve kagidin yoniinii belirleyen
bu ¢izgiler, onarim sirasinda orijinal kagitla paralel olacak bicimde kullanilarak iki kagidin
yoniiniin ayni olmasini saglamamiza yardimeci olur. Ancak kagidi yonii yirtilma direncini
etkileyen bir unsurdur. Bu sebeple oOrneklerin yarisi enine yarisi boyuna ydnde
hazirlanmistir.

Fig.8. Yirtilma direncinin hesaplanmasi i¢in Fig.9. Orneklerin hazirlanmas.
orneklerin hazirlanmasi.
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Fig.10. Hazirlanmis olan 6rnekler.

TESTIN UYGULANISI

Istanbul Universitesi Orman Fakiiltesi, Orman Endiistri Miihendisligi Béliimij,
Orman Uriinleri Kimyasi ve Teknolojisi Anabilim Dali Ogretim Uyesi Yard. Dog. Dr. Oznur
Ozden ile birlikte Seliiloz Kagit Karton Ambalaj Laboratuari’'nda ¢ahgildi.

Test sirasinda laboratuarda bulunan “Elmendorf kagit yirtilma testi cihaz”
kullanildi. Bu cihaz kagitlarin yirtilma kuvvetinin tayini i¢in kullanilir ve ani kuvvet
uygulandiginda kagittaki bir yirtiktan belirli uzunluktaki tek bir yirtiga dogru ilerlemenin
olmasi i¢in gerekli olan yirtma kuvvetini dlger.

Testi yapmadan 6nce 6rnek kagitlar1 24 saat boyunca 232C sicaklik ve %50 bagil
nem kosullarinda bekletildi.

Ornekler islem o6ncesikagit giyotini ile kesilerek test cihazina uygun boyutlara
getirildi (Fig.11) ardindan aletin mekanizmasina yerlestirilerek test gerceklestirildi
(Fig.12-13).
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Fig.11. Giyotin ile kagit 6rneklerinin kesilmesi.

Fig.13. Elmendorf kagit yirtilma testi cihazinin gercgeklestirdigi islem.
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TEST SONUCLARININ DEGERLENDiRiLMESI

Test i¢in kalin drnek (22 g/m?+ 22 g/m?2) enine ve boyuna olmak iizere iki farkl
tipte hazirlanmistir. Japon kagidinda bulunan su yonii, yirtilma direncini etkilemektedir.
Kagit su yoni dogrultusunda yani boyuna yirtildiginda yirtilma direnci daha disiiktiir.
Tam tersi durumda yani kagidin su yonii enine oldugunda ise kagityirtilmaya karsi1 daha
direncli olmaktadir. Bu sebeple test icin enine ve boyuna olmak iizere 3’er oOrnek
hazirlanmistir (Tablo 1).

Alet Uzerinde Okunan Deger

1.0rnek | 2.0rnek | 3.0rnek | Ortalama
Kalin (tek kat) Enine 25 25 41 30
Boyuna | 5g 22 27 26
Ince (cift kat) 31 34 29 31

Tablo 1. Elmendorf kagit yirtilma testi cihazinin verdigi degerler.

Ince 6rnegin cift kat test edilmesi, aletin dogru 6l¢iim yapabilmesi igin gereklidir.
Ince kagitlarda makineye tek kat kagit yerlestirildiginde degerlendirme yapillamamaktadir.

Hesaplama;

Yirtilma indisi (direnci) = okunan deger x 3 x 9,81

kat sayis1 x gramaj
Hesaplama Sonuglari
Gramaj Yirtilma indisi (mNm?/g)
Kalin 44 g/m? 20.06 (enine yon)
(22+22) 17.39 (boyuna y6n)
Ince 28 g/m?

16.29

(6+22)

Tablo 2. Elmendorf kagit yirtilma testi cihazinin verdigi degerlerin hesaplama sonuslari.

Sonuglar ANSI/NISO Z39.48 Standard’a gore degerlendirilmistir 2. NISO,
kiitiphaneler ve bilgi hizmetlerinin ihtiyaclarina yonelik olarak orijinal Z39.48
standardini 1984 yilinda “Basil Kiitiiphane Malzemelerinde Kullanilan Kagidin Kalicihig1”
adi ile yayinlamistir. Bu standart yeniden gozden gecirilip kapsami genisletilerek 1992
yilinda tekrar yayinlanmistir. Bu yeni bicimiyle kuseli ve kusesiz kagitlar1 da

2 ANSI (The American National Standards Institute), NISO (National Information Standards Organization).
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kapsamaktadir. Metrik oOl¢iime dayanan yirtilma direnci sonuglarini icermektedir3.
Yirtilma direncini hesaplanmasi kagit direncini dlgmenin basit ve iyi sonu¢ veren bir
yoludur. Elde edilen deger mNm?2/g cinsindendir+.

Bu standarda gore kusesiz bir kagidin yirtilma direnci 5.25 mNm?2/g dir. Teste tabi
tuttugumuz Orneklerimizin her ikisi de bu standardin {izerindedir. Restorasyon
uygulamalarinda tarafimdan tercih edilen ince+kalin japon kagidi kullaniminin yirtilmaya
karsi direncinin yiiksek oldugu gorilmiistir. 6 g/m? ve 22 g/m? lik iki farkli japon
kagidinin kullanildigi bu yéntemde kagitlarin yirtilma direnci 16.29 mNm2/g olarak tespit
edilmistir. Beklendigi lizere aym1 kalinlikta (22 g/m2 + 22 g/m?) iki japon kagidinin
kullanildigl durumda yirtilma direnci daha yiiksek ¢cikmistir (enine yonde 20.06 mNm2/g
boyuna yonde 17.39 mNm?/g) ancak se¢ilen yontemde de yirtilma direnci oldukga
yuksektir. Bu deger eserin restorasyon sonrasi kullaniminda yirtilmaya karsi yeterli
direnci gosterecegini ifade etmektedir (Tablo 2).

Restorasyon uygulamalari nadir eserlerin kondisyonlarini giiclendirmek, depo veya
sergi alanlarindaki yasam siirelerini uzatmak amaciyla gergeklestirilir. Bu uygulamalar
sirasinda kullanilan malzemelerin eserle uyumlulugu kadar secilen yoOntemin
dogrulugundan da emin olunmalidir. Bu amagla, uygulama 6ncesi gerekli test ve analiz gibi
Olclimlerin yapilmasi, secilen malzeme veya yodntemin esere uygunlugundan emin
olunmasi gerekmektedir.

3 Ellen McCrady. 1998. The ANSI/NISO Z39.48 Standard and Other Standards, North American Permanent
Papers, Abbey Publications.
4+ mN: Kagidi yirtmak i¢in gerekli kuvvet
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