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Sarap da diger igilen besinler olan sdf,
bira, meyve suyu ve nihayet yapay igecekler
gibi hazirlanmali, pazarlanmali ve titketiciye
sunulmahidir. Alkol ve asit igeridl nedeniyle sa.
rap kir dereceye kadar oto-konservatif ve aym
zamanda zayf bir bakterisitiir. Bu durum sa-
rabin temiz ve emin olarak icilebilen bir be-
sin oldugu izlenimini verirse de, gergekte sa-
rap kontaminasyonlara agtktir, Qunkil garap
sarapgilikta kuilantlan kaplar ve cesitli mater-
yal tarafindan tasinan mikroorganizmalarin kon.
tamine olabilir ve sarap kaplaninda enfeksiyon
sonucu epidemiler ortaya ¢ikabilir. Bu neden-
ie sarap fabrikalarinda hijyenik kentrola gere-
ken dnem verilmelidir.

" Gimiimiizde sarabin saglikli olmasina her
zamankinden daha gok dGnem verilmektedir.
Bunun senucu olarak bugiin saraplarimiz daha
az S0, daha az ugar asit ve daha az tanen
igermektedir. Ornedin Fransiz sek kirmizi sa-
raplarinda 1964'den 1978'e kadar gecen sire
icinde miisaade edilen genel SO. miktam 350
mg/'dan 175 mg'a; 1953 - 1980. illari arasinda

da saraplardaki ucar asit miktarn 1.2 g/l'dan .

0.9 g/I'ma disiiriilebilmistir. Bitln bunlar sa-
raba yapilan muamelelerimizde g¢ok hassas ol-

makla suretiyle elde edilir. Bundan dolay1 sa-

rap fabrikalarinda siki hijyen kurallan uygu-
lanmalidir. Bu kurallar baslica 3 amaca yone-
liktir.

f. Viizeylerin fiziksel temizligi : 'B-u kir-
lerin uzzklastinimast anlamina gelir.
2. Yizeyletin kimyasal temizligi : Bu te-

mizlik maddeleriyle beraber vyilizeye yabanci
olan diger biitin kimyasal madde artrklarmin
uzaklastiriimas! anlamina gelir.

3. Yiizeylerin _bakteriyolojik temizlidi : Bu
arzu edilmeyen biitiin floramin uzaklagtiriimas
anlamina gelir.

Sarap fabrikalarinda kullanilan biitiin alet-
lerin $arapla temas etmeden énce ytkanmasi
ve kurutulmasi gerekir. Temizligin yamlmagin-

(%) Tokat Bagelips Sempozyumwnda teblif ola-

. rak sunulmugtur.

da hanginprosesin kullanilacagim ige, kirlerin
ve ylizeylerin yapisi tayin eder. Asafida bun-
lar ayrt_ayr ele alinacaktir:

1. Kirlerin yapisr :
de miltalda edebiliriz :

Bunu da 3 grup igin-

a) lIslenen ham ‘maddeye gbre : Bunlar or.
ganik, inorganik veya karisik olabilirler.

Organik olan kirler gok tehlikeli ve ¢ok
zor uzaklastirilabllirler, Bunlar esas olarak
maya ve bakterl kitlelerinden olugurlar ve ta-
nen kalntilariyla, renk ve "ge,$itli tortu mad-
delerivle kartsmig ‘halde bulunurlar.

inorganik olanlara gelince, bunlar demir,
bakir, potasyum ve kalsiyum tuzlaridir, Demir
ve bakir kaplardan veya aletlerden garaba teh-
likeli miktarda gecgebilir; Kalsiyum ise temiz-
likte kullanilan sert sudan gegebilir. Inorganik
kirlerden ¢ok 8nemli ve ¢ok yaygin olan po-
tasyum tartarat kaplarda bulunur. Bunlar he-
terojen yapilart nedeniyle organik kirleri de
betaberinde bulundururtar, Tartaratin kalinlig-
na gbre Igerisinde sni dolu bosluklar olusur.
Bunlar liem bakteriyel kontaminasycna hem de
ucar asidin yiikselmesine neden olurlar.

"Kart$lk kitlere gelince ir_mrgani-k kirler or-
ganik kirlere destek olabilirler, Bunlar gogu
zaman ilstlerinde mikroplart tagtriar.

b) Proseste kullanilan maddslere bagimli
kirler : Bu kategoride temizligin yeteri kadar

_ olmamasindan ileri gelen ge$1tli kirler stz ko-

nusudur, Ornedin gres yaglarl asmma[ardan
ileri gelen meta! parcaciklari, etiket kalintilan
vb. bu kirleri olustururlar. '

¢) Proses disi kirler : Bu kirler arasinda
fabrikada yapilan tamirat veya genigletme ¢a-
lismalari strasinda . ortaya gikan tozlar, yizey-
ler lizerinde kalsiyum tuzlart olusturabilen sert
sular, temizlik maddelerinin yanll$ kutlanmmi
$6z lkonusudurlar

2. Yiizeyin yapisi : Temizlik sarapgihkta
kullanilan materyalin yiizeyinin yapisina -gére
degigiklik gisterir. Ornedin siseler ozel bir
muamele ve Ozelltkle vzun strell bir yikama
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isterler.. Plastlk materyallerde baz1 deterjanlar
delikler agabilirler. Alliminyum ylizeylerde sud
kostik kullanilamaz. Sud kostik ancak celikten
yapilmig seylerin yizeyleri i¢in sdz konusudur.
Paslanmaz celik, bakir, cam kapli kaplar, gi-
mento v.b. yiizeyler igin de imalatginin tali-
matina uyulmahdir,

Temlzlik maddesinin ¢esidi yiizeyin duru- .

muna goére de de§i$ir.\BaZI yitzeyler diiz, bazi-
lari az veya gok sert olabilir, Kirin yiizeye tu-
tunmasi buna tabidir. Bu Ise temizlik madde-
sinin_segimini etkiler.

Simdi bir sarap fabrikasinda iyj bir hijye-
nitk ortamin saglanabilmesi igin kontrolun ne-

relerde yapilmas: gerektigi ve bunun yéntem-

leri Uzerinde duracadiz. Herseyden dénce hij-
yenik 8nlemlerin biititn kogullarda ve her yer-
de alinmas! gerekﬂgini ve bunup {ziimden
bagladiginr kabul etmeliyiz. Bu nedenle her
¢esit kontaminasyondan kaginmak igin Qzitmiin
taginmasinda kullamlan materyalin temiz ve
bakimli olmasi gerekir. Aym 8nlemleri {iziimiin
- islendigi yer i¢in de almaliyiz. Cibre naklinde
kullamlan hortumlar ve Ozellikle vanalarin te-
mizlidine dikkat edilmelidir. Bazan bu konu-
da sorunlarla karsilasifabilecegi  bilinmelidir.
Ayrica fermantasyon ve dinlendirme kaplarimin
temizlidine dzami itina gdstermelidir.

Regine uygulamas! halinde bazan kabar-
crklair meydana gelir ki, bu kabarciklarda sa-
rab1 kontamine .edebilen bir sivi toplanir. Bu
durum regine uygulamasinin hatali ye/veya

kap ylzeyinin iyl hazirlanmamis olmasindan
ileri gelir. Bu durumda ki cidarinin yeniden
hazirlanmast  zorunludur. Sarabin’ ve siranin

naklinde kullamfan hortumlar, rekorlar, bag-
lantilar ve pompalar ¢ok iyl temizlenmelidir.

Nihayet. sarabin sisefenmesi ok #nemli ve .

titketimden once son asamadir. Bu nedenle,
sigeler yeni de olsa, mutlaka yikanmahdir. .

Sarap fabrikalarinda kullanilan temizlik
maddelerinin segimi istenilen
edilmesinde en dnemli etkenlerden- birisidir,
Bu maddeler ¢ok dzgildiirier. Bu maddelerin
neye kargi kullanifacagimin ve kullanitacag! yii-
zeyin, nthayet bu maddelerin nasil kullamla-
cainin Bnceden bilinmest gerekir.

sonucun elde

Temizlik maddeleri kuilaniima amaglarina

“gire 3 grup iginde toplanrrlar :

1. Temizlik maddeleri l: Burada amag fi-
ziksel ve kimyasal yontemlerle yabanci mad-
delerin uzaklastirimasidir,

2. Dezenfektanlar : Burada amag yilzey-
lerin lzerindeki bitin mikroorganizmalarin

- tahribidir.

3. Deterjanlar : Burada ama¢ yukandaki

- iki amac) ‘kapsar. Ancak sirada daima temizlik

bnda gelir; dezenfeksivon onu izler.

" Temizlik rﬁaddesi olarak kullanilan dster-
janlar genellikle alkali karakterdedirler. Fakat

. asit olanlar da vardir, Gok sayidaki deterjan-

lardan muamele edilecek viizey hesaba kati-
larak izlenen amaca 'en uygun olamini segmek
gerekir. Esas olarak iyl bir temizlik mikrop.
sayisini gok azaltir, Dezenfektanlar bazen te-
mizlik maddeleriyle beraber kullanilirlar. Bu
takdirde dezenfeksiyonda tamamlanmis olur,

Dezenfektanlar {1} halojen tiirevlert, (2)

~ aldehitler, (3} oksidanlar, (4) yiizey aktif kat-

yvonlar ve (5) viizey aktif amfoterler olmak

© Uzere beg grup iginde toplaniriar.

1. Halojen tlirevleri : Bunlar alkali tabiat-
tadirlar. Ornek ofarak klorlu bilesiklerl gdste-
rebilir. Bunlar pahalr olmayan polivalan, uy.
gulamase kolay maddelerdir. Mikroorganizma
{izerinde gok etkilidir. Fakat sicaga kars1 stabli
olmadigi gibi organik materyale karg: da has-
sastir. ' ' -

Bu .grupta 1yollu dezenfektanlar da bulu-
nur, Bunlar asit pH'da daha aktiftirler. Duistk
konsantrasyonlarda gok aktif, zayif toksik, fa-
kat sicada karst labil ve organik maddeye kar-
st da hassastir. Bu dezenfektan maddelerin
kullanilmasindan sonra suyla yikama yapilma-
hidir,

2. Aldehitler : Bu grupta formol cok bili-
nen bir drnektir. Cozelti veya gaz halinde kul- -

‘tamiliv. Genis aralikll deterjanlardir, Etkilemesi

vavastir, Korosit dedildir, fakat kahct bir ko-
kuya sahiptirler. 7

3. Oksidanlar : Bu grupta oksijenll su ve
permanganat cok tanl-nm1$' dezenfektanlardan-
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dir. Yukarida adr gegen dezenfektanlardan da-
ha zayiftir. '

4. Yizey akiif katyonlar :“
quaterner amonyum bilesikleri

Blu gruptan
ormek olarak

gosterilebilir. ‘Bu dezenfaktanlar- mikroorganiz-

manin duvart tarafindan absorbe edilirler. Sta-
hildirler. Performanslan viksek ve korosit de-

gildirler. Fakat pahali ve cok kopiirdiklerin-

den dolayr yikamayla zor uzaklastinlirlar, Bun-
dan bagka mikroorganizmalarin bazt dezenfek-
tanlara direnc kazanmalar diger bir sakinca-
dir. :

5. Yizey aktif amfoterler : Bu dezenfek-
tanlanin etki sekli bir oncekiler gibidir, fakat
onlar kadar aktif degildirler.

Yukanda verilen dezenfektanlar bakterisit
etki bakimindan (1) halojen tiirevleri, (2) ok-
. sidaniar, (3} aldehitlér, (4) yiizey aktif kat-
- yonlar ve (5) ylzey aktif amfoterler olarak
siralanabilirler.

Bir sarap fabrikasinmn hijyenik kontrolunda
buhar ve sicak su da kullamlabilirse de, her
_ ikisi de boru gibi ancak kapali sistemler igin
etkendir, fakat aletlerin viizeyleri icin degildir.
Ayrica sicak su bir antiseptikle beraber kul-
lantlirsa daha etkilidir. ‘

Buraya kadar sarap fabrikasinmn hijyeni
{izerinde duruldu. Simdi biraz da garabin hij-
yenl {izerinde dufacaglz. Bunu yaparken de
konuyu yalmzca sarabin mikrobivolojik stabili-
tesinin  sadlenmasi agisindan ele alacagiz.
Herseyden 6nce bir garabmn stabilite siiresini
uzatmak ve karsilagiiacak riskleri dnlemek igin
mimkiin oldugunca az sayrda hir mikroorga-
~ nizma populasyonu igermesine dikkat edilme-
lidlr. Bununia beraber mikroorganizmalart eli-
mine etmek igin kullamilan tekniklerin sarabin
dengesing zararli etki yapacad da hatirdan
¢rkertimamahdir. Bu nedenle 8nce tolere edi-
lebilecek mtkroorganizma diizevinin saptanma-
sinda, daha sonra amaca en uygun teknigin se-
giminde yarar vardir.

Sarabin mikrobiyolojik stabilitesi sarabin
¢esidine, sarabin baslangigta igerdigi mikroor-
ganizma hiicre sayisina ve sarabin nakil, de-
polama ve tklim v.b. kosullanina tabidir. Or-
nedin sek saraplar tath saraplardan daha sta-

!
bildir. Diger ybnden baslangigta santitnetre
kiiplinde 1000 adetten fazla mikroorganizma
hitcresi igeren bir sarap bozulmaya daha mii-
saittir,

Saraplarin mikrobiyolojtk stabilitesi $afa-
bin, igerdidi hiicre sayisiyla tayin edilir. Orne-

- gin kisa siirede igilecek sarap igin 100 adet

hiicreye miisaade olunabilir, thracati diisiiniil-
mevyen kalite bir sarap igin bu miktar 10 hiic-
reye kadar diger. Halbuki ayni kalitede ihrag
sarabinda beher sise igin 10 hiicreden faz-
lastna miisaade edilmez.

Yukarida verilen normlara varabilmek igin
sarabmn maya ve bakter hiicrelerini uzakiasti-
racak olan kalicr bir berrakligin ve saraby -
cari zorunluluklar nedeniyle tayin edilen mik-
roorganizma - sayisindan daha dislik bir kon-
taminasyon dilizeyinde tutabilecek bir mikro-
biyolojik stabilizasyonun saglanmasi gerekir.
Bunun i¢in sarapta bulunmasina miisaade edi-
len maksimum hiicre miktarindan  fazlasin
santrifligasyon ve filtrasyon tekniklerl lle al-
mak veya pastbrizasyon ve sicak doldurma
teknikleriyle vahut S0, ve potasyum sorbat
kullanarak mikroorganizmayt 6ldirmek gerekir.

Belli kosullarda bir teknik sarapta mevcut
alan hiicrelerin belli hir yilzdesini yok edehilir.
Ornegin % 90 oraninda bir eliminasyon hiicre
miktarinda 0.1'lik bir azabkmayr, % 99 oramn-
da bir eliminasyon ise hiicre miktarinda 0.01'lik
bir azalmayi, % 99.9'luk eliminasyon ise gene
ayni oranda bir azalmay: ifade eder.

Bu teknikieri 5 grup icinde toplayabiliriz :

Mikrobiyolojik stabilizasyon teknikleri (1)
plakah filtrasyon, {2) membran filtrasyon, (3)
vitksek devirli santrifligasyon (4) kiikiirtleme

ve patosyum sorbatla muamele ve son ola-

rak (8) 18t uygulamasi olmak {izere 5 grup
icinde toplanabilir :

1. Plakalt filtrasyon : Bu teknikte parti-
kiiller- ve mikroorganizmalar adsorbsiyon yoluy.
la plak {izerinde tutulurlar. Bu teknikle hiicre-
lerin % 90 - 5%y yok edilebilir. Bu teknik pra-

tikt.e en lyi bilinen ve en ¢ok kullanlantdir.,

Ancak bu teknik emin degildir. Ayrica
amyant liflerinin garaba gecme tehlikesi var-
dir, Sonra bu teknikle galisihrken genellikle
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temizlige ve hijyene fazla 6nem verilmez. Bu

- sakincalan gidermek igin sarabi filtreye gok
hizli ve kesik kesik vemmemek, belli bir mik-

tardan fazla garap filtre etmemek gerekir. Filt-

renia maliyati ve plakalarin sik sik degistirll-
mesi {(giinde en az bir defa) -nedeniy’lle filtras-
yen teknigi pahah bir tekniktir.

Bu tip filtrasyon olduk¢a kisa bir siire
sarabin stabilizasyonu Igin yeterlidir.-

2. Membran filtrasyon : Bu. filtrasyonda
partikiiller ve hitcreler filtrenin porozitesine
gore filtre {stinde tutulurlar, Bu filtrasyon
yiksek kaliteli teknik isteyen mikroelektronik,
farmasi gibl endiistriler igin gelistirilmistir.
Bu nedenle en iyi hijyeni temin ‘etmekte ba-

sarryla kullamlir. Saraba yabanci hi¢ bir madde -

vermez. Ozel énlemlere gerek olmadifindan
kulianilmasy basittir, $arap, membramin uzun
zaman kullantimasr igin gerektigi gibi hazir-
landigr takdirde, filtrasyonun maliyeti diiser.

Bu avaniajlarina karsilik bu teknik yéterll
bir becerlyl gerektirir. Ayni zamanda yitksek
kaliteds bir sarap éldesi bahis konusu olmali-
dir. Ust yiizeyinde hiicre tutma kapasites] ol-
dukca diisitk ve tikanma sik olabilir. Filtrenin
Ozelliklerine uygun bir calisma yerine ve ak-
sesuvarlarin iyi bakima gerek vardir. Sarabin
filtracyona hazirlanmasi, ozellikle berraklagtir-
ma kusursuz olmalidir. Sonug olarak bu tip
bir filtrasyon pazarlamasi uzun zaman alan sa-
raplar icin daha uygundur ve beyaz ve roze
saraplar Igin tercih edilir.

‘ 3. Yiksek devirli santrifigasyon : Biiyitk
hacimlerin muamelesinde veya gok geng sarap-
tarda kullamish, yeni bir tekntktir. Bu teknikle
galismadan Gnce ayrmtih bir ekonomik analiz
yapmak gerekir. '

4. Kikiirtleme ve botasyum sorbat ile
muamele : KiikGirtleme teknigi bugiin pratik
~ olarak sise doldurma sirasinda kullaniir. Bu
amag i¢ln kullanilacak doz isabetli olarak se-
cildigi takdirde stabilizasyonun tamamlanma-
sinda yardimect olur.

Potasyum sorbata gelince, bu madde ma-
yaya karsi etkendir. Ancak bakteriler tarafin.
dan parcalanirsa «geraniums» denilen fena bir
tad ortaya c¢tkar. Bu nedenle koruyucu olarak
bir kikirtleme iglem! kagimimaz olur.

5. ls1 uygulamasi : Bu teknik 1s1 kaynag,
181 eganjbrii gibi olduk¢a oHmemli bir tes:sat
gerektirir,

Is1 uygulama tekniginin  gesitli sekilleri
arasinda 2 tanesi 6nemlidir. Bunlarin ikl «si-
cak dolumndur. Bu gekilde garap belli bir si-
cakliga {40 - 50°C'ye kadar 1srhlir ve bunu mii-
teakip bu sicaklikta doluma hezirlanir. Daha
Iyl antiseptik olan sicak sarabin siseyi ve te-
mas ettii tipa kismini dezenfekte stmesi bu
teknigin bir avantajim olusturur. Fakat sarabi
enzimatik tepkimeler], oksidoredikslyon olay-
larim artiran bir sicakliga kadar isitma sarap-
ta arzu edilmeyen ybnde kalite deglsikligine
neden olabilir. Bu nedenle bu teknik hassas
olan saraplar i¢in, 6rnedin beyaz, roze ve eski--
tilmis saraplur igin tavsiye olunmaz. Ayrica
sarabin sodumas| smwvinin kontrakslyonuna ne-
den olacagindan gesitli ydnlerden sakincalar
ortaya cikabilir.

Isi uygulama tekniginin ikinci sekli olan
«pastorizasyon» da garap belli bir siire mik-
roorganizmalarin  6lecedi bir sicakihkta [(60-

'80°C) tutulduktan sonra sogutulur.

Bu uygulema sarabin kalitesine fazla za-
rar vermeden hiicre sayisim tnemli derecede
disiirmeyi saglar. Ancak sojutma sirasinda

- olabi'ecek kontaminasyonu &nlemek i¢in hij-
yenix Snlemlerin artinimas: gerektigi unutul-

mamalidir.

Yukarida verilen teorik bilgilerden sonra
$érap fabrikasinda hir hijyen pregrammnmn nasi!
yepldigim gérelim. Bu amacla hazirlanacak
programun ayrintilar ve nelerin yapilacagi or-
ganizasyon semasina, tesisin  ayrintilarma ve

istenilgn sonuglara uymast gerekir.
Organizasyon genellikle aksam' ve hafta
sonu tatill yapan fabrikalarda bir veya iki
ekiple yamlir. Yapitacak isleri 3 grup Iginde
toplayabiliriz -
1. Giinlik isin bitiminden sonraki temiz-
lik ve dezenfeksiyon,
2. Ise baglamadan dnceki glinlik dezen-
feksivon.

3. Hafta sonundaki ihaftallkl bakm.
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1.- GUnlix isin bitiminden sonra temizlik
ve dezenfeksiyon : Burada sarabin gectigi yer-
lerin ve kirli cis yiizeylerin temizligi ve dezen-
feksiyonu s6z konusudur,

Sise doleurmanin sona ermesinden sonra
mikroorganizimalarin geligmesine ve bir tabaka
olusmasina misait. olabilen bittdn kalintarin

yok edilmesi gerekir. Bunun igin aletin bogal-

tilmasindan ve tiimi{t suyla yikandiktan sonra,
tesisin esas pargalarim sdkerek uygun bir ¢o-
zeltiyle yikamak, hatta bir gece g¢dzelti. igin.
de birakmak tavsiye edilir. Ciinkil bu gozeltiler
ayni zamanda antiseptiktirler, Tesis bol suyla
yikanarak kir ve artiklardan temizlenir. Tesi-
sin timii temiz olduju zaman, vyiizeyleri ve
cevreyi antiseptik aerosellerle yahut ultravi-
yole iginlamayla dezenfekte etmek mﬁm*kiinf
diir.

2. Ise baglamadan onceki ginlik dezen-
feksiyon : Bu iglem biitin aletlerin galisir bir
duruma getiriimesinden sonra yapiiir ve te-
mizleme c¢ozeltisinin - ki bu gozelti geri kaza-
nibilir - bogaltiimas titiz yikama ve yeterli de-
zenfeksiyon gibi agamalar kapsar.

Dezenfeksiyonda buhar, steril su weya
asitlendiriimis kikiirtli sicak su kullanlir.

Sigse doldurma sisteminde kullanilan bu-
harm dolum sistemlerinin  ‘meme uglarindaki

basinct yarim saat siireyle 100 g/em? olmal--

dir. Stetil su ile dezenfeksiyonda steril su

15-30 dakika kadar akitilir, Dezenfeksiyonda '

kullanilacak asitlendirilmis, kikiirtli suyun si-
cakhg: 50°C ve pH'st da 3 den diisttk olmal-
- dir. Dezenfeksiyon siiresi 10-15 dakika ara-
sindadir. Dezenfeksiyonu miiteakip sise dol-

durma sistemi gahstirilirsa, emniyet bakimin-
dan ik 30 gisenin garabl kaba iade olunmali-
dir. ' \

3. Hafta sonundak{ haftalik bakim : Haf-
talik bakimda yapilacak Ilk is inceleme igin
tesisi tam olarak demonte etmektir. Bunu ta-
kiben hassas bolgedeki biitiin elemanlarin te-
mizligi ve dezenfeksiyonuna gegilir. Bu eleman_

larr yarim giin kadar dezenfeksiyon gﬁzeltis-in-“

de birakmak iyl bir sonug almak igin yeterli-
dir. - ‘

Tesisin diginda kalan aksesuvarlarin hij-
yenine gelince, bunlar arasinda sise dolum ka-
it siseler, tipalar ve tipa makinalan sayiia-
hilir, Sige dolum kaplari sarabin mikrobiyolo-
jik stabilizasyonundan sonra kullaniliyorsa, da-
ha iyi sterilize edilmelidir. Bunun igin dolum
kabi itinali bir yl-kamadan sonra 1 kg/cm? ba-
singh buharla 20 dakika yahut 100 - 105°C deki
basingsiz’ buharla 30 dakika dezenfekte edil-
dikten sonra steril hava sevkederek sogutulur.

Sayet dolum kabi sarabin mikroblyolojik
stahbilizasyonundan dnce kullaniliyorsa, o tak-
Qirde formol ile dezenfeksivon yeterli olabilir.

Sigelere gelince, siseye doldurmada yiik-
sek standart istenjyorsa, o takdirde sigelerin

yikanmas! ve sterilizasyonu gerekir. Bu islem

otomatik aletierle yapilir.

Tipalar SO, atmosferi altinda, guval igin-
de veya % 1.5'luk bir SO; banyosunda birkag
saat birakmakla da  dezenfekte edilebilirler.
Bagka dezenfeksiyon sekilleri arasinda alkol,
formol yahut sicak hava ile muamele sayl-
Tabilir.

Trpa!ama aletlerinde tipalarin  verilmesi
steri] hava sevkiyle beraber olmalidir. Aletin
tipayr tutan geneleri 1siyla, drnedin sicak hava

‘veya alev gibi araglarla sterilize edilirter. Ti-

palama aletinin temizligi ve dezenfekslyonu
giintiik yapiimalidir. ' ’

Bir saraphanenin hijyeni lizerinde durul-
masi gereken en son konu hijyen ile ilgili ola-
rak alinan Gniemlerin zaman iginde kontrolii-
dir. Bu kentrol ¢esitli asamalarda ve zincirin
dedisik unsurlarina varmcaya kadar yapflmal:-
dir.

Sarabin ‘hazirlanmasindaki kontrolun ama-
c1 elde olunan driinin -mikroorganizma saylsi
ybniinden arzu edilen degerlere uygun dii$1"jp
dismiedigini ve olumsuz bir durumda tesadiifi
bir kontaminasyona neden olan agamalary sab-,
tamsktir. Bu mikrobiyolojik  kontrolun gani-

mizdeki uygulama gekli asagidaki asamalarda
olur.

Birinci asamada siselemenin degisik ele-
manlarindan aseptik kosullar altinda rnek ali-
nir, Bu kontroller genellikle tg¢ haftada bir ya-

- pikr. Ornek alma yontemleri geneilikle tam
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anfanmiyla aseptik kosullan saglayamamaktadir.

Cinkil &rnek alma bélgelerinde aseptik kosul-

lar gok kiiglik bir alam kapsar, Bununla bera-
ber «bivolojik» denilen Ornek alma yontemle-
rivle siringa kullanarak steril &rnek . almak
miimkiindr.

Ikinci agamada alinan drnekler mikrobiyo-
ioji laboratuvarlarina getirilerek orada mikro-
biyolojik analize tébi tutulurfar. Bu analizler

Deldurma kijvi

%

Ugiincli asama sarabin piyasaya hazirlama
zinclrindeki hassas vyerlerin periyodik olarak
kontrolunu ve istenilen normlara erigebilmek
igin bu gibi yerlen aseptik ko$ullarda tutmayi
kapsar,

Sterit plakalr
tiltre

@ Mikrobiyotofik kentrol yerleri

U sise

Dordincti agama Ise sarabin stabilitesini,
konservasyonunu ve kaliteyi iyilegtirmek ve
kontrolun etkinligini artirmak icin saraba pi-

yasaya hazirlanmasindaki islemleri kapsar.

Suntrilw pornpn :

iginde mikroskopta toplam hiicre ve kati be-
siverinde siirme kiiltlirl yaparak inkiibasyon-
dan sonra canli hiicre sayimini yapmak basta
gelir. Sonra aym &rnekien plat agar Uzerinde
olusan koloniler sayilir ve dzellikleri incelene-
rek sorumlu kontaminatlarin karakterleri ve
teshisleri yepihir. Orriekte mevcut hiicre sayisi
yekarida belirtilen tolerans simnirlanyla karsi-
lastirilarak sarabin normal olup olmadigina
karar verilir.

(/U]U|Ul Ul '

Yikama
Sigeleme : @
T ug " uwuu
Yekanmeg siye
kasast

Son olarak bitdn bu kontrollarin kusursuz
olmadi§: unutulmamahdir. - Diger ydnden “bu-
gln kullamlan ydntemler nisbeten uzun zaman
alirlar, Ornegin bir kati besiyerinde mayanmn
cogaimast 3 gin ister. Bakterilerin cogalmasi
ise,. 15.giin alabilir. Bu nedenle gelecekte zin-
cirin bir yerindeki kontaminasyonu aninda gés-
teren ve mikroorganizmayl tanitan  monitor
sistem gelistirilebilecegini hayali bir disiince
olarak gdrmemellyiz.
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