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A CASE STUDY FOR THE RESTORATION AND CONSERVATION METHODOLOGY
OF TIMBER CIVIL ARCHITECTURE 5

ABSTRACT

This article is focused on the restoration and conservation methodologies of traditional Ottoman timber
civil architecture through an example being carried out in ‘Stileymaniye’, one of the World Heritage
Sites in Istanbul. The case study includes the entire work on both scientific and architectural fields of
conservation such as research, documentation, material analyses, implementation methodologies and
proposals in terms of national and global criteria for the conservation of cultural heritage. Architectural
project, laboratory work, conservation science and timber training workshop are involved in the study, so
collaboration among various disciplines is tried to be provided.
Main principles of the case study can be shortly defined as ‘authenticity’ and ‘sustainability’. These refer
to ‘protecting the survived original building elements and details in situ’ and ‘developing and practising the
methods for extending their lifespan with an interdisciplinary work’ synchronously. Restoration is just one of
the periods of the whole conservation process, whereas post-implementation steps like re-use and further
maintenance provide the real and long-term conservation of the historical, social and intangible values of the
property. Therefore ‘unity’ among the whole approaches also occurs as another principle in the long term.
Previous articles in the 1, 4", 10" and 11t volumes of this journal had included the whole
documentation work, pre-implementation studies, dismantling inventory, removal of the improper
additions, reconstruction of the fire wall and restoration of the wooden frame system, conservation of
wooden elements, dismantling and reconstruction of the additional (Il. Period) timber building, roof and

facade implementations.

This article explains the continuing restoration methods used for the traditional wooden elements: walls
(bagdaditechnique), ceilings, floors, staircases, mouldings, doors and windows. Also restoration of original
wooden cupboards (yiklik), plastering, application of protective finishing layers and the garden walls’

construction are described.

The case study representing the methodology is completed by this article. Buildings are being reused as
offices by ‘The Site Management Directorate’ and the original shop is refunctioned as a bookstore. It’s worth
to underline that this experience, always an open site for visits, is briefly formed by and served to ‘education’ via
the training programme of KUDEB Timber Workshop, internships, term studies and several publications.
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> “Ahsap yap1 koruma ve onarim”
metodolojisini asamalar halinde
sunan makale dizisi, bu ¢alisma ile
tamamlanmaktadir. Calisma
konusu, Siileymaniye 571 ada 6
parsel’de yer alan, ayr: dénemlere ait
iki ahsap yapidan olusmaktadir (Ana
yap1 ve II. dénem eki). Onceki
makalelerde sirasiyla; mimari
belgeleme ve projelendirme, onarim
oncesi hazirliklar ve eklerin kaldiril-
masi, yangin duvarinin sokiimii ve

yeniden o6rilmesi, tasiyici sistemin
onarimi, ahsap yap1 elemanlarina
uygulanan koruma ve onarim
teknikleri, cat: onarimu, II. donem
eki ahsap binanin yeniden yapimi
gibi islemler toplam on baslik
halinde konu edilmisti.!

Bu makalede, restorasyonun
ilerleyen asamalar ve bitirme isleri
hakkinda bilgi verilmektedir. Ta-
mamlanan uygulamalar:

11. Bagdadi duvar yapim teknik-
leri (yarma, cakma);

12. Tavanlarda koruma uygula-
malari (yerinde koruma, biittinle-
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Onceki makaleler:

me, yeniden tretim);

13. Déseme uygulamalar: (ah-
sap, mermer, tugla);

14. Merdiven uygulamalari
(onarim, yeniden yapim);

15. Ahsap yap1 elemanlarimin
montaji (kapi, pencere, pervaz,
stiptirgelik, vd.);

16. Ozgiin ahsap yiikliiklerin
onarimi;

17. I¢ yiizeylerde siva isi;

18. Koruyucu son kat isleri
(boya, cila, vb.);

19. Bahce duvari yapimi baslik-
larinda anlatilacaktir.
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Ahsap karkas sistemin onarimi ulastirilmistir. Yapinin II. donem bilir ahsap panellerle kapatilmustir.
ve cephe kaplamasi tamamlandiktan  eki olan kisminda tesisat; plan Yapilan hazirliklarin ardindan,
sonra, yapiya elektrik, su, telefon, semasini etkilemeyecek sekilde, eni yukarida listelenen uygulamalara
internet ve dogalgaz tesisat ile 20-30cm’yi ge¢meyen diisey kanallar  gecilmistir. Restorasyon uygula-
yangin alarm sistemi désenmistir. Bu  olusturulmak suretiyle gecirilmistir. malarimin bu son bolimi, “Ahsap
sistemler, 6zglin tavanlarin en fazla ~ Tesisat kanallari, herhangi bir sorun  Yapilarda Koruma ve Onarim-2012
oranda korundugu ikinci katta, catt veya bakim ihtiyaci oldugunda rahat-  Egitim Programi” ile paralel olarak
arasindan ilerletilerek tiim mekanlara  likla ulasilabilmesi amaciyla sokiile- tasarlanmis ve ytrtitiImistir.

I 11. Bagdadi duvar yapim teknikleri

Calismanin konusu, ayni parsel tize-
rine insa edilmis olan iki ayrt ahsap
yapinin restorasyonudur (Sekil 1).
Parselin kosesinde yer alan ilk yapa,
19. ytizy1l sonu-20. ylizyil basina ait
geleneksel ahsap ev mimarisi 6zel-
liklerini tasimaktadir; Ayse Kadin
Hamami Sokag: tizerindeki ikinci
ahsap yapi ise, 1935 tarihli Pervititch
Haritasi'nda da gortilen bir donem
ekidir. Tki ahsap yapinin mimari
ozellikleri arasindaki farklar ilk ba-
kista anlasilabilmektedir. Cephelerin
doluluk-bosluk oranlari, kat say1si ve
ytikseklikleri, pencerelerin boyut ve
tipleri, cephe kaplama elemanlarinin
yiikseklikleri, sacak alt1 furuslari ve
kat silmeleri gibi ayrintilar, yapilarin
ortalama 40-50 y1l gibi kisa bir zaman
dilimi i¢cinde bile olsa farkli donem-
lerde insa edildigini dogrulamaktadir.

Donem farkinin baska bir isareti
olarak, ahsap bagdadi duvar yapim
tekniginin de degistigi gozlenmek-
tedir. Ana yapida, doneminin karak-
teristik yapim teknigi olan gelenek-
sel “yarma bagdadi duvar” teknigi
uygulanmistir (Sekil 2). Bu teknikte;
tastyict ahsap karkas sistemin i¢
ytizleri, kalinligi 1-1,2cm, ytiksek-
ligi ise 15-30cm arasinda degisen
boyutlarda, el aletleriyle sekillendi-
rilmis ahsap levhalarla kaplanmustir.
Levhalar cakilmadan once keserle
yarilarak, ahsabin dogal lif yapisina
gore gelisigtizel ve ince uzun parca-
lara ayrilmast saglanmustir. Boylece
birbirine es olmayan kalinliklarda
citalar elde edilmistir. Yarilan citalar
tastyict dikmelere ¢ivilenerek sivanin
tutunabilecegi bosluklu bir yiizey
olusturulmustur.

Yarma bagdadi duvar yapim tek-
niginin, mimari, statik ve ekonomik

acidan pek cok faydasi sayilabilir: Sekil 2. Ozgiin “yarma bagdacf duvar” yapim teknigi.
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Sekil 5. Yarma bagdadi duvarlarin sivadan énceki goriinimi.

m Karkas sistemin tizerine sik
araliklarla ¢ivilenerek sabitlenmesi
nedeniyle, duvarin yatay yonde
stirekliligini saglamasi;

m Swvayl tutabilecek piirizlii ve
kanall bir ylizey olusturmast;

m Bosluklu yapisi nedeniyle ah-
sap karkas sistemin nefes almasini
engellememesi;

m Oldukca ince levhalarla ya-
pilabildigi i¢in, baska islemlerden

kalan ahsap malzemeyi kullanmaya
imkan vermesi ve boylece malzeme
tasarrufu saglamas.

Bagdadi duvarlarin; saglam
boéltimleri yerinde korunmus, diger
kisimlarda da ayni yontem tekrar
edilerek tamamlama yapilmistir
(Sekil 3). Ortalama 1em kalinligin-
daki levhalar once hafifce 1slatila-
rak yumusatilmis, keserle yaril-
diktan sonra ana ve ara dikmelere

¢ivilerle tutturulmustur (Sekil 4, 5).
Bu suretle, yerinde korunmus olan
geleneksel ve 6zgiin duvar yapim
teknigi, bugiiniin sartlarinda da
devam ettirilebilmistir.

Donem eki olarak kabul edilen
ikinci ahsap yapida ise, el aletleri ye-
rine makinede hazirlanan ve birbirine
paralel olarak cakilmis ince ¢italarla
olusturulan “cakma bagdadi duvar”
tekniginin uygulandigr gorilmiistiir.



Uygulama sirasinda bu teknik ay-
nen devam ettirilmis; dnceden atol-
yede kesilerek hazirlanan es kalinlik-

taki qitalar, diizenli araliklarla karkas
sistem elemanlarina ¢ivilenmistir

(Sekil 6). Boylece iki yap: arasindaki
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doénem ve mimari tslup fark, ileride-
ki onarimlar i¢in de bir bilgi kaynagt
olmast amactyla korunmustur.
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Sekil 7. Sekil 8.
Siileymaniye
571 Ada 6 Parsel
STRARRE “LBANDL Sekil 7. “Zemin kat tavan
plani-midahale dereceleri.
- Yerinde Koruma Sekil 8. Birinci kat tavan
plani-midahale dereceleri.
M Sekil 9. ikinci kat tavan
plani-midahale dereceleri.
Yeniden Uretim
Sekil 9.

I 12. Tavanlarda koruma uygulamalan

Ana yapida, birbirinden farkh birkac
ahsap citali tavan diizeni gortilmek-
tedir. Kullanilan pasa ve silmelerin
boyut ve profilleri ¢esitlidir. Donem
eki yapida ise, tavanlar lamba-
zivanali olarak birbirine kenetlen-

mis dar uzun kaplama levhalariyla
olusturulmustur. Tavanlar icin
ongoriilen koruma yaklasimi; 6zgiin
elemanlarin, miimkiin olan en fazla
oranda yerinde korunabilmesidir.
Catinin ileri seviyede hasarli olu-

su ve uzun yillar boyu islevini yerine
getirememesi, ana yapinin kuzey
boliimti ile ek yapinin tavanlarinda
onemli bozulmalara yol agmistir.
Ancak Kirazli Mescit Sokagi'na ba-
kan mekanlarin (1K01, 1K06, 2K01,
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2K02, 2K06) tavanlar 6zgtindiir. Yapilan hasar
tespiti sonucunda, tavanlar icin ti¢ ayr1 derecede
miidahale onerisi gelistirilmistir (Sekil 7-9):

1) Yerinde Koruma,

2) Biittinleme,

3) Yeniden Uretim.

12.1. Yerinde Koruma

Uygulama 6ncesi sokiim asamasinda, dzgiin olarak
bugiine ulasan tavanlarin yerinde korunmasina ka-
rar verilmistir (Sekil 7-9). Tastyic1 sistemin onarimu,
hatta catinin yeniden yapimi sirasinda, 1. kattaki
1K01 ve 1KO06 ile 2. kattaki 2K01, 2K02 ve 2K06
mekanlarinin tavanlari sokiilmemis, askiya alinarak
desteklenmistir. Yerinde korunabilecek tavanlar
arasinda en fazla bozulmanin gozlendigi 2K06’da,
kismen ¢okmek tizere olan koseler cat1 yapilma-
dan 6nce yukaridan tavan kirislerine sabitlenerek
saglamlastirilmistir. Ozgiin tavan citalar1 ve koltuk
altt furuslarinin zarar gérmemesi i¢in dikkatle ¢ali-
simistir. Bu bes mekanin tavaninda, 6éncelikle boya
sokiimii yapilarak ise baslanmustir.

Boya sokiimii isleminde; kimyasal, basit meka-
nik ve aletli mekanik temizlik yontemleri denenerek
uygun yerlerde kullanilmustir. Oncelikle kimyasal
boya sokiicti, firca yardimiyla uygulanip bekletilerek
boya {izerindeki yogun is ve kir tabakas1 yumusa-
tilmustir (Sekil 10, 11). Birka¢ defa tekrar edilen bu
islemin ardindan, spatula ve bisturi yardimiyla kir
tabakasi dikkatle ytizeyden uzaklastirilmistr.

Kimyasal boya sokiictiniin yeterince etki etme-
digi yerlerde 6nce zimpara kullanilmis, ardindan
son islem olarak kontrollit mikro kumlama uygula-
mast yapilmistir (Sekil 12). Basincin 1,2-1,5 atm’yi
gecmemesine dikkat edilerek kiictik alanlarda
kumlama denemesi yapilmis ve sonu¢ veren kisim-
larda uygulamaya devam edilmistir. Ancak 6zellikle
2K06’nin tavaninda ahsap elemanlarin oldukca za-
yif ve kismen ¢atlamis durumda olmasi nedeniyle,
ahsap ylizeye fazla zarar vermemek i¢in temizleme
islemi durdurulmus; yalnizca catlaklarin doldurul-
mast ve yiizeyin boya icin olabildigince diizeltilmesi
ile yetinilmistir ($ekil 13).

12.2. Biitiinleme

Uygulama 6ncesi sokiim asamasinda, 6zgiin

tavan citalar ve koltuk alti silmelerinin onarilarak
tekrar kullanilabilecek durumda olanlar: kenara
ayrimistir. Ozgun cita ve silmeler, ait olduklar
mekana gore isimlendirilerek atolyede saklanmis-
tir. Tavanlarin onarimi sirasinda, oncelikle kenara
ayrilan bu ahsap elemanlarin boya sokiimii ve te-
mizlik islemleri yapilmistir. Ardindan, Proje Grubu
tarafindan tiim 6zgiin ¢ita ve silmelerin 1/1 6lcekli
tiretim detay cizimleri ve 1/20 6lcekli tavan planlar
hazirlanmustir. Atolyede her profil i¢in uygun bicak
hazirlanarak elemanlarin tiretimi gerceklestirilmis
(Sekil 14) ve ylizeyleri zimpara ile diizeltilmistir.

1

Sekil 10. Kimyasal yontemle boya sokiim islemi.

Sekil 12. Mikro kumlama ile boya sokiim islemi.
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Sekil 14. Detay ¢izimine gore hazirlanan bicaklar.

Sekil 16. 2K01/A tavaninda biitinleme uygulamasi.
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Sekil 17. Tavan cita ve silme profilleri. Sekil 18. Tavan plani.
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Sekil 19. Tavanlarin yeniden yapimi.

Boylece, tavan: olusturan tiim
ahsap elemanlar yapidaki yerlerine
cakilmak tizere hazir hale getiril-
mistir; 1K01/A ve 2K01/A numarali
sofalarin tavanlarinda, hem tekrar
kendi yerinde kullanilan 6zgiin
elemanlar1 hem de sonradan ekle-
nen parcalart gormek mimkiindiir
(Sekil 7-9; Sekil 15, 16).

12.3. Yeniden Uretim

Tamamen bozulmus durumda
olan tavanlarda, hazirlanan plan ve

Sekil 20. Dénem eki yapida tavan uygulamasi.

detay ¢izimlerine gore yeniden iire-
tim yapilmustir. Ana yapidaki tavan
diizeni ve koltuk alt1 silmelerinin
profil cesitliligi, donem eki yapiya
gore daha zengindir (Sekil 17). Uy-
gulamada, II. dénem restittisyonu
esas alinmistir.

Ana yapida, oncelikle 1/20 6l¢ekli
planlarda gosterilen sekilde 2cm ka-
linliginda levhalarla tavan kaplamasi
yapilmus; levhalarin birlesim yerleri
ise, 6zgiin profile es olarak hazirla-
nan ¢italarla kapatilmistir (Sekil 18).

Duvar ve tavanin birlesimlerine ise,
yiiksekligi mekéana gore 10-13cm
arasinda degisen “zar” denilen alin
levhalari ve koltuk alt1 silmeleri yer-
lestirilmistir (Sekil 19).

Donem eki yapida ise, sokiim
oncesinde goriilen tavan yapim
teknigi aynen devam ettirilmistir.
Bir kenarina yarim daire kanal
acilan 10cm enindeki kaplama
levhalar1 lamba-zivana teknigiyle
yan yana eklenerek tavan olustu-
rulmustur (Sekil 20).

I 13. Déseme uygulamalan

13.1 Ahsap déseme

Ana yapinin ve dénem ekinin
ozellikle kuzey ve bat1 kismin-

da yer alan ahsap dosemelerde,
egilme ve kismi ¢okme gibi 6nemli
hasarlar gozlenmistir. Doseme-
lerin restorasyonunda, oncelikle
mevcut doseme kaplama levhalari
sokdilerek kirisler agiga cikarilmis-
tir. Doseme kirislerinin bozulmus
olanlar 6zgiin boyutlarinda ayni
cins ahsap kirislerle degistirilmis,
saglam olanlar ise firca ile empren-
ye edilerek yerinde koruma altina
alimmustir (Sekil 21).

Onarima baslamadan once,
KUDEB Ahsap Konservasyon La-
boratuvar tarafindan yapilan analiz
sonucunda, dosemelerde kullanilan

0zgiin ahsap cinsinin “cam” oldugu
belirlenmistir. Déseme yapiminda
kullanilacak olan ahsap elemanlar,
kuru ve yerli cam kerestesinden
istenen boyutlarda bictirilerek,

iki ylizii de silinmis ve emprenye
edilerek dogrudan kullanima hazir
halde santiyeye getirilmistir (Sekil
22). Déseme boyutlar1 ana yapida
26-27x2,5cm; donem eki yapida ise
14x2,5cm’dir (Sekil 23).

Déseme kaplama levhalari
yerlerine ¢akilmadan 6nce, nem
dengesini saglamak icin santiyede
ortalama 4-6 hafta serilerek bekle-
tilmistir. Bu stirecte donme, egilme
gibi sekil degisiklikleri gosteren ele-
manlar elendikten sonra, levhalar
ustalar ve kursiyer 6grenciler tara-
findan doseme Kkirislerinin tizerine

civilenmistir (Sekil 24, 25). Ozgijn
doseme tekniginde oldugu gibi, her
bir déseme levhasi yan yana ¢ ¢ivi
ile yerine sabitlenmistir.

13.2. Mermer déseme
Ana yapinin giris holtinde (ZK01)
yer alan mermer kaplamanin
biiytik bir kismi tahrip olmus
ve 6zglin parcalar zaman icinde
kaybolmustur. Ozgiin elemanlarm
74x74x3,5cm boyutlarinda Marma-
ra mermeri oldugu tespit edilmistir.
Diikkanin (ZK06) zemininde ise,
sonradan eklenen vinil kaplama
siltesi sokiilerek 6zglin mermer
doseme ve esik ortaya ¢ikarilmustir.
Yeniden yapilacak mermer
doseme i¢in, oncelikle, yerin-
de tespit edilen bilesime uygun



olarak hazirlanan horasan harci ve
mermer yapistirma harci ile diizgtin
bir zemin olusturulmus, ardindan
Marmara mermeri ile doseme ve
giris esigi yapilmuistir (Sekil 26).

Sekil 24. Ahsap doseme levhalarinin cakilmasi

13.3. Tugla doseme

Doseme uygulamalarinda
yapilan son islem ise tugla déseme-
nin yapimidir. Donem eki yapinin
bodrum katinda, 6zgiin désemeye
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ait herhangi bir ize rastlanmamus,
restorasyon projesinde tanimla-
nan sekilde horasan harci tizerine
34x34x4cm’lik kare tuglalar ile
déseme tamamlanmustir (Sekil 27).
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Sekil 25. Ahsap doseme levhalarinin cakilmasi.

Sekil 27. Bodrum katta tugla déseme yapimi.

I 14. Merdiven uygulamalan

Ana yapinin ikinci katina ¢tkan giin merdiven atolyede onarildiktan
Ozglin ahsap merdiven, tastyic sonra Ahsap Yapilarda Koruma ve
sistemin onarimi igin dikkat- Onarim Sergisi'nde (2012) tekrar

le sokiilerek atdlyeye alinmistir kurulmustur (Sekil 30, 31).

(Sekil 28). Atdlyede tekrar kurulan Restittisyon Onerisine gore,
merdivenin 6grenciler tarafindan ahsap merdiven ayn1 bicimde zemin
rolovesi ¢ikarilmis ve 1/10 olgekli kata kadar devam etmektedir, fakat

maketi yapilmistir (Sekil 29). Oz- zaman icinde yok olmus ve yerine

dokme mozaik merdiven yapil-
mustir. Bu nedenle 6zgiin ahsap
merdiven érnek alinarak yenisi tire-
tilmistir. Once 1/1 oOlceginde kalip
hazirlanmis, ardindan basamaklar
ve rihtlan gkanlmistir (Sekil 32).
Yeni merdiven basamaklari tiretilir-
ken, maruz kalacag; insan trafigi ve



yiiklere karsi daha dayanikh olmast
amactyla, 4,5x4,5cm’lik cam ele-
manlar birbirine ters yénde lamine
edilerek birlestirilmistir (Sekil 33).
Basamak ve rihtlarin montajindan
sonra, merdivenin alt1 birbiri tizeri-
ne bindirilmis ve ince cam civisiyle
tutturulan ahsap levhalarla kaplan-
mustir (Sekil 34, 35).

Ozgiin ahsap kiipestenin 1,5

Sekil 33. Basamaklarin yapimi ve montaji.

metrelik parcasi ile birkag¢ ahsap
korkuluk, yapinin ikinci katinda
korunmus durumda bulunmaktaydi.
Ktipeste ve korkuluklarin tiretiminde
bu 6zgiin parcalar 6rnek alinmistr.
Tutkallanarak tist tiste yapistirilan
ince ¢cam seritler, merdiven kovasina
iskencelerle sabitlenerek kiipestenin
istenen formu almasi saglanmistir
(Sekil 36). Hazirlanan kiipeste ve
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korkuluklar, ytizey diizeltme islemi
yapilarak yerine yerlestirilmistir (Se-
kil 37). Merdiven iiretimi; rolovesinin
cikarilmasindan itibaren basamak
kaliplarinin hazirlanmast, laminas-
yon islemi, korkuluk tiretimi, kiipes-
tenin yapimi ve montaji gibi zahmetli
ve ustalik gerektiren bir dizi islemin
6grenimi acisindan kursiyerler icin
oldukga faydali bir siire¢ olmustur.
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Sekil 36. Kupestenin yapimi.

Sekil 35. Merdiven alti kaplamasi.

Sekil 37. Ahsap kiipeste ve korkuluklar (Gnce-sonra).

I 15. Ahsap yap1 elemanlarinin montaji

Atolyede uzun bir konservasyon ve
tiretim sfireci sonucunda montaja
hazir hale getirilen tiim ahsap ele-
manlar, is siralamasina gore yapiya
getirilmistir. Ilkénce, onarilan ve
iiretilen pencere ve kapilar yeri-

ne yerlestirilmistir (Sekil 38, 39).
Onarilan ¢zgiin elemanlarin timd,
tekrar kendi yerlerine takilmuistir.
Uretilen kapi ve pencere pervaz-
lar, stiptirgelikler ve i¢ denizlik
alt1 citalart da yerlerine ¢akilmistir

(Sekil 40). Montaj islemi; koselerin
diizgiin bir sekilde oturtulmasi,
kesimlerin dikkatle yapilmasi ve
temiz bir iscilik gerektirdiginden
kursiyerler i¢in oldukea 6gretici bir
siire¢ olmustur.
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Sekil 41. Ozgiin ahsap yikligin ~ Sekil 42. Onarim sonrasi yerine yerlestirilen yiklik. Sekil 43. Ahsap koruyucu uygulama-
atélyede onarimi. sindan sonra yukltgin gortndma.
I 16. Ozglin ahsap yiikliiklerin onarim

Yiikliiklerin sokiim envanterine lif yonii mevcut eski parcanin tankina daldirilip bekletilmis; ku-
gore isimlendirilen parcalari atol- liflerini takip edecek bicimde yer- ruduktan sonra gerekli olan diger
yede dikkatle temizlenip onaril- lestirilmistir. Dolap kapaklarmdaki onarim islemlerine tabi tutulmus-
mustir (Sekil 41). Boya sokiicii ve1s1  serenlerin biitiinleme isleminde, tur. Yerinden sokiilemeyecek ele-
tabancasi kullanilarak temizlenen 45 derecelik kesimle parca ekleme manlarin onariminda ise, deliklere
elemanlarin, varsa ctiriimiis ya da yapilmistir. Islemin sonunda yapi emprenye maddesi enjekte edil-
eksik kisimlarinda btitiinleme yapil-  elemani tek seferde zimparalanarak — mistir. Birka¢ milimetre ¢apindaki
mustir. Bittinleme yapilirken ayni ylizeyler es seviyeye getirilmistir. bu delikler hazirlanan ince ahsap
cins ve kurulukta ahsap kullanil- Boceklenmeye maruz kalan parcalariyla doldurulmus, yapisma

mustir. Yeni eklenen ahsap eleman,  parcalar ise, ilk 6nce emprenye tamamlandiktan sonra ¢cubuklarin
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fazla kisimlari kesilerek zimpara-
lanmistir. Ozgiin ahsap yiikliikler-
de 6zenli bir konservasyon islemi

gerceklestirilmistir (Sekil 42).
Onarim islemlerinin restorasyon-
dan sonra da gortilebilmesi i¢in,

ytikliiklerin ytizeyine boya yerine
actk renkli ahsap koruyucu siirtil-
miistiir (Sekil 43).

I 17. I¢ ylizeylerdeki siva isi

Projelendirme asamasinda, yapi-
nin ¢esitli yerlerinden alinan siva
ornekleri, KUDEB Restorasyon ve
Konservasyon Laboratuvarr’nda
analiz edilmis ve onarimda kullani-
lacak siva icerikleri belirlenmistir.?
Ozgiin ahsap bagdadi duvar yapim
tekniginde, i¢ duvar ytizeyleri kire¢
esasli siva ile bitirilmistir (Sekil 44).

Siva icin; Konservasyon
Raporu’nda 6nerilen oranlarda
sondiriilmiis kaymak kireg, kuru
dere kumu, tugla tozu ve kitik
temin edilerek iyice karistirilmistir.
Siva isleminde, kirecin yeterince
dinlenmis olmasina, malzemelerin
iyi karistirilmasina, ortam sicakligi-
nin uygunluguna, karisimin ahsap
citalarin aralarina iyice niifuz ede-
cek bicimde 6zenle uygulanmasina
dikkat edilmistir.

Kaba sivanin iyice kurumasi
beklenmis; ylizeyde catlama olma-
masi ve iyi bir sertlik derecesine
ulasmast i¢in yaklasik 20-30 giin
sonra ikinci kat siva uygulamasina

Sekil 45. Mekanlarin siva sonrasi gorinimi (ana yapi-dénem eki yapi).

I 18. Koruyucu son kat isleri

18.1. Tavanlarda gomalak
cila uygulamasi

Biittinleme yapilan 1K01/A ve
2K01/A numarali sofa tavanlarin-
da, hem eski ve yeni parcalarin
actkea ayirt edilebilmesi hem de
geleneksel teknigin bir devami

olarak boya yerine gomalak cila
uygulanmustir (Sekil 46). Gomalak
cila ahsaba diger tiim koruyucu
st ylizey tirtinlerinden daha fazla
uyum saglamakta, catlayip ytizey-
den ayrilmamaktadir.

Gomalak isleminde dncelikle

gecilmistir. Son kat bitirme asama-
sinda ise, siva tirfille iyice sikistiri-
larak diizeltilmis; boya uygulamast
icin hazir ve diizglin bir ylizey elde
edilmistir (Sekil 45).

Sekil 44. Bagdadi
duvarda sivanin
ahsap citalara
tutunmasi.

bir gomalak eriyigi hazirlanmus,
eriyik bekletilirken islemin ya-
pilacag tavan kaplamalari iyice
zimparalanmistir. Gomalak eriyigi
hazirlanirken, piyasada kolaylikla
bulunabilen pul halinde gomalak
ve 94 derecelik etil alkol (sanayi

2 Ayrintili bilgi icin: Restorasyon ve Konservasyon Raporu, 2008, IBB KUDEB Restorasyon ve Konservasyon Laboratuvari, Rapor no. 37, Istanbul.



ispirtosu) kullanilmistir. Bir cam si-
senin icinde 11t ispirto ve 100gr saf
pul gomalak eritilmeye birakilmis;
eriyik i¢inde ¢dziinmeyen gomalak
pulcuklari, ahsap ylizeyde piitiirlii
goriinlime neden olmamast i¢in
bir tiilbent yardimu ile stiziilmiis-
ttir. Hazirlanan cila topu eriyikle
1slatilarak, genellikle pamuk ya da
seyrek dokulu pamuklu bir bezle
tavan kaplamalarinin lif yoniinde
ylizeye iyice yedirilmistir.

18.2. Ahsap koruyucu

boya uygulamasi

Yapinin ahsap dis cephe kap-
lamalari, tavanlari, pencere ve
kapilarinda; kullanima hazir olarak
satilan, esnek, catlamaz, pullanip
dokiilmez ozellikte ve giines 1s1n-
larina kars1 ahsab1 koruyan, nefes
alan yani su buharini geciren fakat
suyun ahsabin i¢inde kalmasina
izin vermeyen, solvent bazli bir

boya tercih edilmistir (Sekil 47, 48).

Boya katlart uygulanirken onerilen
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Sekil 46.
1KO1/A
tavaninda
gomalak cila
uygulamasl

Sekil 47.
Dis cephede
boya uygulamasi.

kuruma siirelerine sadik kalinmis-
tir. Astar katt (boyanin ilk kat1 ya
da ayrica verilen astar katmanz)
uygulanip kuruduktan sonra, 250
kum veya daha ince bir zimpara
kagidi ile tizerinden gecilmis ve yti-
zeydeki zimpara tozu temizlendik-
ten sonra ikinci kat uygulanmustr.
Genellikle iki kat olarak uygulanan
ahsap koruyucu boyanin, pencere
denizligi gibi yatay ve suya maruz
kalan elemanlarda ti¢ kat yapilmasi
tercih edilmistir.
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Sekil 48. ic mekanda boya uygulamasi.

Sekil 49. Sistire islemi.

18.3. Désemelerde sistire
ve koruyucu uygulamasi

Yapidaki tiim onarim isleri biti-
rildikten sonra dosemelerde son
kat koruyucu islemine ge¢ilmistir.
Ahsap déseme kaplamalari 6n-
celikle 120-150 kum zimparalarla
diizeltilmis yani sistire edilmis;
tozlar stiptiriilerek ytizeyden uzak-
lastirimustir (Sekil 49). Yiizeyde toz
zerrecikleri kalirsa renklendirme
ile ylizeye yapisacak olan tozlar
cila islemi sirasinda ¢iziklere yol
acacagindan, sistirede yapilacak en

Sekil 50. Ahsap ddsemenin son durumu.

onemli is zimparalamanin ardindan
ytizeyi vakumlu bir toz toplayici ile
temizlemektir. Ardindan, zemine
koyu kahverengimsi kirmizi renkte
(tik agaci rengi) koruyucu boya uy-
gulamasi yapilmistir.

Kuruma gerceklestikten sonra
(yaklastk 12 saat), ¢ift komponentli
koruyucu cila uygulamasina gegil-
mistir. Cift komponent; sertlestirici
ve ciladan olusur. Sertlestirici, yavas
yavas cila icine katilarak karistirl-
mali ve tamamen birbirine eklenen
iki bilesen 10 dakika stireyle bekle-

tilmelidir. Hazirlanan cila, ytizeye
dikkatlice ve esit miktarda, once
enine sonra boyuna uygulanmuistir.
[k katin uygulanmasimin ardin-
dan cilanin kurumas: beklenmis;
yaklasik ti¢ saat sonra daha ince bir
zimpara kagidi (180-220 numara)
ile ytizey hafifce zimparalanarak
ikinci kat stirtilmtistiir. Cila son-
rast iyi bir havalandirma yapilarak
dosemelerin kurumasi beklenmis;
en az 2 giin stireyle ylizey tizeri-
ne basmamak suretiyle kuruma
tamamlanmustir (Sekil 50).
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Sekil 51. Bahce duvarinin yapimi.

I 19. Bah¢e duvar yapimi

Restittisyon projesinde ¢dziim 6ne-
risi gelistirilen bir konu da, yapinin

Kirazlt Mescit Sokagi'na bakan

cephe diizenidir. Parselin kuzeybati
yoniinde bahge yer almaktadir; bu

bahgeyi yoldan ayiran duvar ve

bahge kapist icin restitiisyon asa-

masinda analojiye dayal bir 6neri
hazirlanmistir. Buna gore, zemin
kat ytiksekliginde sivali bir bahce
duvari yapilmis ve ortasina da giris
kapisinin bir esi yerlestirilmistir.
Harman tuglast ile 6rtilen 1,5 tugla
kalinhigindaki bah¢e duvarimin

ytizeyi hidrolik kire¢ esasl siva ile
kaplanmus, tizeri alaturka kiremit ile
ortiilmiistiir (Sekil 51).

Bahce kapist, giris kapisi 6rnek
alinarak atdlyede tiretilmis ve ahsap
koruyucu boya ile boyandiktan
sonra yerine yerlestirilmistir.

I Sonuc

Toplam bes makalede anlatilan
bu ¢alisma, UNESCO Diinya
Kiilttir Mirasi Listesi'nde yer
alan Siileymaniye’nin merke-
zindeki tarihi bir ahsap evin
birkag yila yayilan yogun bir
calisma ile tekrar kullanima
kazandirilmasidir. Bu siirecte,
ahsap restorasyon teknikleri ve
bilimsel koruma yontemleri,
Prof. Dr. Ahmet Ersen danis-
manliginda olusturulan “Ahsap
Yap: Koruma Metodolojisi”
cercevesinde, sirayla ve dikkatle
yuritilmeye calisiimistir. Tim
koruma ve onarim islemleri,
ortak bir emek ve egitimin
trtnidir (Sekil 52). Egitimin
sekillendirdigi bu stireg, her
asamada yine egitime fayda
saglamay! amac edinmistir.
Yapilan restorasyon isi; dénem
projesi ve 6dev konusu, staj

yeri, KUDEB Ahsap Yapilar-
da Koruma ve Onarim 2012
kursiyerleri icin uygulama alani,
cesitli sunum ve makalelerin
konusu olarak farkl: kanallar-
dan egitim stirelerine katkida
bulunmustur. Mimari restoras-
yon ile ilgilenen pek ¢ok kisiye,
“ziyarete acik bir santiye” su-
nulmustur. Uretilen makalele-
rin, hem baska deneyimler i¢in
fikir verici olmast hem de ahsap
yapi restorasyonlar konusunda
giinlimiizlin standartlar1 ve ter-
cihleri sorgulanarak degerlendi-
rilmesi hedeflenmektedir.
Restorasyonu tamamlanan
iki ahsap yapi, Istanbul Sit
Alanlart Alan Yonetimi Bas-
kanhig ofisi; parselin kosesinde
yer alan diikkan ise, kitap satis
birimi olarak kullanilmaktadir
(Sekil 53).
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Sekil 52. Ahsap Yapilarda Koruma ve Onarim Egitim
Programi ekibi-2012
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