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Kaynak isi 6zellikle metal esya,arag,gereg iireten
igyerlerinde siklikla yapilir. Bu tiir igyerlerinde metal
girdi malzemelerin kesilmesi, girdi malzeme ve ara
tirtinlerin birbirlerine eklenmesi iglemlerinde, geneli
kaynak olarak adlandirilan bir takim yéntemler kul-
lanilir.

Yazida, bir¢ok sektdrde kargilagilan kaynak isinin
ve bu igten kaynakl risklerin ig saghg cergevesinde
sistematik olarak incelenmesi amaglanmistir. Ayrica,
Kaynak atolyeleri igine sadece metal egya iiretimi
yapan igyerlerinde degil, hizmet sektdrii de dahil
birgok farkl iskollarinda rastlanir. "Ufak tefek" tamir
igleri igin orta ve biiyiik 6lcekli hemen tiim isyer-

KAYNAK
ISLERINDE I$
SAGLIGI VE
GUVENLIGI

lerinde en az bir ark kaynag1 vardir. Uretime yardim-
c1 isler olarak tanimlanabilecek bu tiir iglemler ve
onlardan kaynakli risklerin her ne kadar tiim
calisanlar da etkilese gézden kagirilma yada nem-
senmeme olasilig1 yiiksektir.

Genel Bilgi

Kaynak, metal parcalarinin 1s1 yada basingla yada
her ikisiyle birlegtirilmesi anlamina gelir. Kaynak
iglerinde 1s1, gazlarin hava yada oksijenle yakilmasty-
la, calisma yiizeyi ile elektrot yada iki elektrot
arasinda elektrik sicramalariyla (ark kaynagi), iki
yada daha fazla caligma yiizeyi arasindaki elektrik
direnci kullanilarak (direng kaynagi) elde edilir.

Kaynak yapilirken birbirine kaynaklanacak
materyallerin diginda bir malzeme kullanilmazsa
islem otojen kaynak adin1 alir. Dolgu maddesi olarak
alagimlar kullanilir ve birlestirilecek metallerin
erime noktasindan daha diigiik erime noktasina
sahiptir. Is saghg acisindan 6nemi dolgu mad-
delerinin kursun, kadmiyum, krom gibi riskli metal-
leri icermelerine ragmen degerlendirmelere alin-
malarinin kolaylikla unutulabilmesidir.

Gaz kaynaginda, oksijen yada hava ve yakic1 gaz
hamlacta birlestirilir. Is1 birlegtirilecek metallerin
yiizeylerini yumusatir. Cogunlukla bir dolgu madde-
si eklenir. Oksidasyonu engellemek ve birlestirmeyi
kolaylagtirmak igin kimyasal eritici maddelerde kul-
lanilabilir.

Ark kaynaginda akim elektrotla caligma yiizeyi
arasinda atlar. Bu iglemde 151 4000 oC ye kadar
ulagabilir. Istya doniisen elektrik akimy, igyerlerinde
elektrik kaynak makineleri (doniigtiiriiciiler) ile
tiretilir.



Kaynak islemi sirasinda kaynak alanmi oksidasy-
on ve gesitli bulagmalari engellemek igin atmosfer-
den korumak gerekebilir. Bu koruma bir akigkanla
yada inert gazla saglanir. Bu iki uygulamadan en
fazla bilineni; Argon, nitrojen, helyum veya karbon-
dioksit gibi inert bir gazla kaynak alanini 6rtmektir.
Bu gazlar kaynak yapilacak malzemelerin 6zellikle-
rine gore secilir ve kullanilir.

Riskler ve Korunma

Tim kaynak isleri yangin, yamik, kizilaltt
radyasyon ve metal dumanlarinin ve diger kimyasal-
larin solunmasi risklerini tasir. Kaynak tipine gore
degisen riskler elektrik yaralanmalari, giiriiltii, mor
Otesi radyasyon, ozon, nitrojen dioksit, karbon
monoksit, floridler, basingli gaz tanklari ve patla-
malardir.

Metal bina iskeletleri, kule ve kopriiler, gemiler,
demiryollari, vagonlar, lokomotifler gibi biiyiik capl
yapt ve araglarin kaynak igleri kontrollii sartlarin
bulundugu atélyelerde degil cogunlukla agik havada
yapilir. Bu tiir kaynak iglerinde fiziksel yiiklenme,
uyumsuzluk yorgunlugu, kas iskelet sistemi yaralan-
malar1, uygunsuz pozisyonlarda calisma nedenli
sikintilar daha sik goriildiigii gibi atmosfer kosullar
(sicaklik; soguk; giines 1s1fimma maruziyet) da ek
riskler olusturur.

Basinch Gaz Tanklan

Yiiksek basincli gaz kaynagi sistemlerinde oksijen
ve yanici gaz, gaz tanklarinda yiiksek basing altinda
saklanir. Basingli gaz tanklarinin doldurulmast,
taginmast, kullanilmasi sirasinda uygulanacak
giivenlik kurallart bu yazinin konu siurliligi da
dikkate almnarak énemli noktalaryla hatirlatilacak-
tr.

Basingli gaz tanklarinda gilivenlik

® Gaz ve tanka wyumlu regiilatérler kullanilmalidur.

® Hamlac diizenli araliklarla temizlenmelidir. Tankla
hamlac arasmda talimatlara wygun giiclendirilmis hor-
tumlar kullanilmalidir,

® Oksijen ve asetilen tanklar ayr ayr, yangin ve pat-
lamalara kars giiclendirilmis alanlarda saklanmaldur.

® Tunklarm ayrdmasmda renk kodlu etiketler kullanl-
malidw.

Asetilen Jeneratorleri

Diistik basincli gaz kaynagi islemlerinde, asetilen
gaz1, kalsiyum karbid ve suyun kontrollii reaksiyona
girdigi jeneratorlerde iiretilir. Gaz hamlaca borularla
iletilir ve oksijenle beslenir. Asetilen Jeneratorleri
kalsiyum karbidin kontrolsiiz olarak suyla reaksiyona
girmesi, olugan gazin sizmasi, kontrolsiiz yanma,
asetilenin anestezik etkisi gibi nedenlerle risklidir.
Kalsiyum karbid tamamen kuru bir ortamda saklan-
mali ve tasinmalidir. Asetilen gazinin saf olmayacagi
unutulmamalidir. Reaksiyonun dogalli1 geregi fos-
forlu hidrojen, arsenikli hidrojen, kiikiirtlii hidrojen
de agiga gikar. Jeneratorlerde de sizdirmazlik saglan-
mall, jeneratériin bulundugu alan c¢ok iyi hava-
landirilmalidir. Bu alanda iist diizey yangin giivenlik
onlemleri alinmali, 1siklarin, havalandirma
makinelerinin ¢alistirma diGgmeleri bina diginda
tutulmali ve sigara igilmesi kesinlikle engellen-
melidir.

Yangin ve Patlamalardan Korunma

Kaynak yapilirken iglemin yapildigi alan yanicilik
acgisindan dikkatle gézden gegirilmelidir.

Tiim yanabilen malzemeler yaprak metal értiiler
ve diger uygun ortiilerle kapatilmalidir. Branda tiirii
malzemeler bu iglemde kullanilmamalidir. Kuru toz
ve karbondioksit tipli yangin séndiiriiciiler el altinda
tutulmalidir. Ozellikle asetilen jeneratdrleri kul-
laniliyorsa suyla séndiirme denenmemelidir. Bu tiir
iglerin yapildig1 igyerlerinde yangin séndiirme birim-
leri olugturulmalidir.

Magnezyumdan veya diger yanici metallerden
zengin alagimlar kaynaktan uzak tutulmalidir.



Aliiminyum tozlarmin belirli bir yogunlukta pat-
layic1 6zellik kazandigr unutulmamalidir.

Metal konteynirlarin kaynak isleri ileri derecede
risklidir. Daha énce yanici ve patlayict maddelerin
depolanmig olma olasiligi vardir. Bu acidan
aragtirildiktan ve risk ortadan kaldirildiktan sonra
kaynak iglemi yapilmalidir.

Isi ve Yanik Risklerinden Korunma

Sicak metalin, sicrayan akkor halindeki metal
parcalar1 yada dolgu metalinin gézde ve temas eden
diger organlarda yaniklar olusturmast miimkiindiir.
Ark kaynaginda olugan akim, temasi halinde deride
nokta tarzinda derin yaniklar olusturulabilir. Gaz
kaynagindaki kizilalti ve goriiniir 1iginim kaynakgi ve
cevredeki diger calisanlar icin rahatsiz edicidir.

Kaynak iglemleri sirasinda 1s1 ve gériiniir 1sinim-
dan gozleri koruyacak gozliikler kullanilmalidir.
Goeliikler cizilme, kirilmaya karst direncli olmali ve
temizlenebilmelidir. Kullanilan ayakkabilar deri veya
uygun bir malzemeden ve icerisine maden kivilcim-
larmin girmesine izin vermeyen tipte olmahdir. Ig
eldivenleri ve diger koruyucu giysiler (6nliik, ceket,
kolluk, tozluk) icinde ayn1 kural gecerlidir. Koruyucu
giysilerin hi¢ birinde sicrayan sicak metal
parcalarinin icerisine girebilecegi cepler yada ben-
zeri girintiler olmamalidir. Giysilerde yag yada
makine yag bulagigi bulunmamalidir.

Elektrik Glivenligi

Ark kaynaklarinda voltaj gorece diigiiktiir(80
volt veya daha diigiik). Kaynak iglemi bolgesinde
voltaj diisiik olmasma ragmen elektrigin olustur-
dugu risk gz ardi edilmemelidir. Déniistiiriiciiye
gelen elektrik kablolar1 yaniklara ve diger fiziksel
sartlara dayanikli olmalidir. Elektrikle ilgili islemler
yetkili kigilerce yapilmalidir. Atélyelerde risk olugtu-
racak 1slaklik, gereksiz malzemeler bulundurulma-
malidir. Déniistiiriicti, diger tiim araglar, kablolar
periyodik olarak yetkili elemanlarca kontrol edilme-
lidir.

Ozel bir kaynak iglemi olan plazma kaynaginda
voltaj 400 Volt'dan yiiksektir. Plazma kaynagina
yiiksek frekansli pulse akim s6z konusudur ve temas
durumunda ¢ok siddetli agr1 ve derin yaniklara yol
acabilir.

Mor Otesi Isinim

Ark kaynagindan yiiksek diizeyde mor otesi
igtnum olusur. Parlak 1siktan bir siire icin etkilenme
bile agrili foto-oftalmi'ye (1stk yangisi) bilinen adiyla
"kaynak almasina”" yol agar. Kaynakg¢inin yani sira
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atdlyede bulunan diger isgilerde benzer etkilenmeye
ugrayabilirler. Tleri etkilenmelerde viicudun agikta
kalan kistmlarmda giines yamigi benzeri yaniklar
ortaya cikabilir.

Ark kaynaklarinda gozleri ve yiizii koruyucu
tipte, kaska monte edilmis uygun filtreli ig gozliikleri
kullanilmalidir. Kask ve gozliik sicak pargalara
dayanikli malzemelerden iiretilmis, kolay te-
mizlenebilir olmalidir. Yiiz, ense ve agik viicut bol-
geleri atolyedeki diger kaynak iglemlerinden de etk-
ilenme dikkate alinarak korunmalidir.

Kaynak atolyelerine diger iscilerin girisi engel-
lenmeli, diger atolyelerle ayrilmalidir. Ayrim
malzemesi opak, saglam ve yanmaya dayanikl
olmalidir. Kaynak atolyelerinde siyah mat ic boya
kullanim1 uygundur. Kaynak atélyeleri ve portatif
kaynak tezgahlarinin yerlesiminde dikkatli olunmalt
ve cevredekilerin zarar gérmesi engellenmelidir.

Kimyasal Riskler

Kaynak iglerinde kapali ortam hava kirleticileri
olan bir ¢cok dumanlar ve gazlar ortaya ¢ikar. Bu kir-
leticilerin bazilart ve ortaya ¢cikmaya nedenleri agagi-
da belirtilmigtir.

Kirleticiler ve ortaya cikma nedenleri

® Asctilen gazwyla beraber karpitten tivetimden kay-
nakh "gereksiz gazlar"dan (fosforlu hidrojen, arsenikli
hidrojen, kiikiirtlii hidrojen),

® Kaynak yaplan metal, dolgu metalinden (kursun,
kadmiyum, nikel, krom gibi),

® Kaynak yapilan metalin kaplandigi metalik zrhlar-
dan (cinko, kadmiyum, bakir gibi),

® Kaynak yapilan metalin gecirdigi énceki islemlerden
kalan boya,yag, temizleyicilerden (Karbon monoksit,
karbon dioksit, duman ve diger bogucular gibi),

® Dolgu metalinin kaplandigi akicidan (inorganik
Florid gibi),

®  Sicak ve mordtesi igpum nedeniyle havada bulunan
kimyasallarin veya klorinli hidrokarbonlarn reaksiyona
girmesinden (azot dioksit, ozon, phosgene gibi),

® Kaynak alanm drten inert gazlardan (karbon diok-
sit, helyum, argon gibi),

® Kaynak islerinde kapali ortam hava kirleticileri olan
bircok dumanlar ve gazlar ortaya cikar. Bu kirleticilerin
bazlar ve ortaya ctkma nedenleri asagida belirtilmistir.



Kimyasal risklerden korunmakta iyi bir hava-
landirmanim énemli roli vardir. Portatif havalandir-
ma kadar iyi isleyen sabit bir havalandirma sistemide
yeterlidir. Cekilen havanin, tekrar bina ici dolagima
verilmesi ancak ozon ve toksik gazlar riskli diizey-
lerin altina indirebilen verimli bir filtre sistemi sz
konusuysa miimkiindiir.

Toksik dumanlar risk olugturmast havalandirma
ile engellenemiyorsa 6rnegin kursun boyali ingaat-
larin yikiminda kaynak kullanimi gibi tiim yiizii
kaplayan yiiksek verimli maskeler yada pozitif
basingli hava temizleyici maskeler kullanilmast
zorunluluktur.

Solunum koruyucularin havalandirma ve diger
kaynakta kontrol yontemlerinin yani sira kullanimi
ek bir korunma saglayacaktr.

Metal Atesi

Metal duman atesi galvaniz yada kalaylama igle-
minde, piring iiretiminde, galvanize metallerin kay-
nak isglerinde, metal piiskiirtme iglerinde cinko
dumani nedeniyle siklikla goriiliir. Diger bakit, man-
ganez, demir gibi metallerde ayn1 tabloyu olusturur.
Yeni iscilerde hafta sonu yada tatil déniiglerinde
goriiliit. Metal partikiillerinin veya oksitlerinin ilk
solunmasindan saatler sonra ortaya g¢ikan akut bir
durumdur. Dilde kétii bir tatla baglar, solunum siste-
mi mukozalarinda kuruluk ve iritasyon hissiyle
Oksiiriik ve ilerleyen nefes darligi goriiliit. Bunlara
mide bulantis1 ve bag agrist eslik eder ve etkilen-
meden 10-12 saat sonra siddetli titreme ve ateg
eklenir. Sonraki birkac saatte terleme, uyku, bol
idrara cikma ve ishal goriiliir. Ozel bir tedavisi yok-
tur gogunlukla 24 saat icerisinde herhangi bir araz
birakmadan iyilesir.

Giirulti

Giiriiltii plazma kaynag: ve gaz kaynaginda ciddi
bir risktir. Plazma kaynaginda yiiksek frekansli 90
dBA iistii giiriiltii s6z konusudur. Gaz kaynaginda
piirmiizden c¢ikan yiiksek basingli gazlar giriltii
olusturur. Korunma agisindan kulaklik ve kulak
tikaclari kullanilmali, odyometrik muayeneler ve isgi
egitimi yapilmalidir.

lyonizan Radyasyon

Bazi kaynak atolyelerinde kaynagin uygunlugunu
radyografik olarak denetlemek amaciyla X-ray ve
Gamma-ray geregleri bulunabilmektedir. Gereclerin
bakimlar1 diizenli yapilmali, kullanan kisilerin
radyasyon yiikleri 6l¢tilmelidir.

Siderozis

Kaynak dumaninda bulunan demir oksitin
akciger interstisyumunda birikerek yol agtigh bir tiir
pndmokonyozdur. Siderozisin fibrozise yol agmadig,
solunum fonksiyonlarini bozmadigi bilinmektedir.
Eger solunum fonksiyonlarini bozacak fibrotik
degigiklikler varsa karigik (silika yada asbestle) bir
toz etkilenmesi digtintilmelidir.

Diger Riskler

Gazlarin dumanlarimin iyi havalanmayan atélye
kor noktalarinda birikimi mimkiindiir. Dehlizler,
kuyular, cikmaz koridorlar, bodrumlar bu agidan
tehlikeli alanlardir. Bu alanlarda biriken gaz ve
duman nedeniyle oksijen parsiyel olarak azalacaktir.
Gaz alt1 kaynaginda kullanilan inert gazin birikimi
bu durumun gelisimini hizlandirir.

Rezistans kaynaklarinda elektrotlar arasma par-
mak yada elin sikismast miimkiindiir. Koruyucu
eldiven kullanilmalidir.

Kaynak isciligi ve Maruz Kalinan Riskler

Kaza riskleri

® Yiiksekten diisme (Ozellikle insaat islerinde),
® Keskin metal parcalan nedeniyle yaralanmalar,

® Sicak metal parcalan, gaz tanklar, vb.nin diisme-
siyle olusan darbeler,

® Sicak metal yiizeyleri, alev, ucusan kwilcimlar, dolgu
metali damlalan, termal 1smim nedeniyle yaruklar,

® Gidze yabanai cisim kagmast,

® Kulaga dolgu maddesi veya kwilcim kagmast,
® Kuwilcim, alev, akkor metal nedeniyle yangin,
® Toz patlamalan,

® Sicrayan metal parcalarmn deriye saplanmast ve
deri icerisine girmesi,

® Hidrojen ve diger yakici gazlarn tutusmast ya da
patlamast,

® Metal temizlemede, boyalarda, yapisuricilarda kul-
larulan klovinli karbonlardan olusan fosgen'le ya da kay-
nak srasinda olugan diger toksik gazlardan (Ozon, kar-
bonmonoksit, nitrojenoksit ) akut zehirlenmeler,

® Elektrik carpmast,

® Gag, oksijen kangiml islerde, oksijen diizeyinin



cevrede artmasyyla elbiselerde tutusma (ki bu bazen
makine yagyla kirlenen elbiselerde de goriiliir),

® Kaynak sisteminde yanma ve patlamalar,

® Kalsiyum, karbid ve asetilenin yanlhs kullamlmast
nedeniyle olugan patlama ve yangilar,

® Robot kaynaklara elbise, sac, parmak ya da kolun
kaptinilmast.

Fiziksel riskler

® Yiiksek giiriiltii diizeylerine maruziyet,

® Yiiksek sicaklik ve soguga maruziyet (6zellikle yapt
islerinde),

® Kaynak kontrolinde X veya gamma igmlarma
maruziyet,

® UV isimum maruziyeti.

Kimyasal riskler

® Kaynak dumanm maruziyeti,

® Cinko ya da kadmiyumlu metallerin kaynak
islerinde olusan kronik zehirlenmeler,

® Boya ya da antikorozyon yaglarmmn kaynak islemiyle
bozunmasmdan kaynaklanan poliklorin  bifenillerden
kronik zehirlenmeler,

® Demir oksit inhalasyonu nedenli pnémokonyoz
(siderozis),

® Diisiik saflikta kalsiyum karbid kullanwmu ile olugan
fospinlerden etkilenme sonucu merkexi sinir sistemi,
akciger ve karaciger sorunlam,

® Nitrojen oksit ve ozon nedenli solunum sistemi ve goz
yangilar,

® Karbon monoksit zehirlenmesi,

Ergonomik ve sosyal riskler

® Statik agir islerde tekrarlayici zorlanmalardan kay-
naklanan incinmeler,

® Uygunsuz postiirde calisma nedenli kas iskelet siste-
mi rahatsighklarn,

® Gozde zorlanma ve yorgunluk,

® Agw metdl kiitlelerinin kaldmlmast srasmda yoru-
cu fiziksel is yiiklenmesi,

® Kas gerginligi ve ellerde zorlanma.
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Kaynak i§lerinde, i§e Giris Muayenesi ve

Periyodik Muayeneler

® Tiim sistem muayenelerine ek olarak solunum
sistemi dikkatle degerlendirilmeli, standart boy
gdgiis grafisi (miimkiinse sert teknik 120 KV ), so-
lunum fonksiyon testleri, gdz muayenesi, KBB
muayenesi yaptimalidir.

® Kiside, Kronik Obstriiktif Akciger Hastaligt
(KOAH), iist solunum yollar: allerjik hastaliklari,
stk pnomoni gecirilmesi hikayesi, fibrotik akciger
hastaliklari, kalp yetmezligi ya da kalp yetmezligine
kisa siirede ilerleyecek durumlar, hipertansiyon,
kronik g6z yangilar1 gibi hastaliklarin var olmasi
kaynak isi icin sakincalidir. Bu hastaliklar icin kesin
iyilesme saglanabilirse tedavi siiresince igten uzak-
lagtirilmast yeterlidir. Sayilan hastaliklarin hafif tip-
lerinde is ortami risklerinin kontrol altina alinmig
olmasi, kigisel koruyucularin uygun kullanimi,
kisaltllmig galigma ve periyodik muayene siireleri
saglanarak isci kaynak isinde calistirilabilir.

Kaynak islerinde Is Saghg lle
ligili Yasal Dizenlemeler

® Apir ve Tehlikeli Isler Tiiziigi (Madde2,3, Ekli
Cetvel Sira No 20-22) Erigkinlerin yilda bir, 16-18
yasindakilerin alt1 ayda bir periyodik muayenelerinin
yapilmasi; Kadinlarin ve 18 yasini doldurmayanlarin
( istisna: meslek Ogrenimi gorenler icin 16 yas)
calistrilamayacagi hakkinda.

® Saglik Kurallari Bakimindan Giinde 7,5 saat
veya Daha Az Cahgilmas: Gereken Isler Hakkinda
Tiiziik (Madde 2/1X, XII, XV ) Kaynak isinin iscinin
giinde yedi bucuk saatten fazla galigtirilamayacagi
islerden olmasi1 hakkinda.

® Isci Sagh@ ve Is Giivenligi Tiizigii ( Madde
21,59/1-8,70/1-2, 161, 164/1-6, 191, 193, 194, 323-
333, 518-520, 524 ) Kaynak iglerinden kaynakli
risklerden isciyi korumak igin yiikiimliiliikler tanim-
lanmistur.

® Darlayicr Patlayici Tehlikeli ve  Zararh
Maddelerle Caligilan Isyerlerinde Alinacak Tedbirler
Hakkinda Tiiziik ( Madde 15, 93, 97, 98, 124, 149,
165 ) Basingh gaz tiipleri, asetilen jeneratdrlerinin
giivenligi hakkinda.

® Sosyal Sigortalar Kurumu Saghk Islemleri
Tiiziigii (Ekli listede yer alan A-1/b, A-4, A-5, A-
8/, A-9, A-10/a, A-11/a, A-12/b, A-15/d, C-1/d
kodlu melek hastaliklar)) Kaynak islerinde s&z
konusu olan zararli maddeleri konu alan boliimleri
bulunmaktadir.
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Kaynakcinin Yasadigi Gicliikler

Blza Ercan'

Isci-Metal-Iskolu

Kaynak isi puntolama ile baslar. Punto yaparken
maske kullanma zorlasir. Maske kullamlsa bile, kay-
nagin atesi, dumanmi direk olarak yiiziimiize yansw.
Bunun sonucunda gézlerimizi kaynak alr, yiiziimiizii
ates yakar, dumandan nefes alamaz hale geliriz. Bunu
stirekli yasadvmigumy icen yiiziimiiz siyahlagmustir. Deri
dokiintiileri olur. Derinin yanmasmdan dolayr derideki
gerilmeler act wverir. Acdan uyku wywyamayiz.
Kaynagm vyiiksek g1 goziimiizii aldigimda bir iki dakika
goziimiiz kararr, goremeyiz. Daha sonra goy acumaya
baslar ve sanki goz kapaklar arasinda kesici lbir parca
varmis  gibi  gox  kapaklarmuz  kapatamayiz.
Goziimiizden stirekli su akar, aydmhga bakamak
miimkiin degildiv artuk! Ogellikle ik kaynak isine
basladigmda bu sikayetler ile sabaha kadar uyku wyun-
maz.

Kaynaktan cikan gaz solunum yollarvmz etkiler,
adeta ¢calistigmuz ortamda temiz hava soluyamaz oluruz.
Siirekli kaynaktan cikan gazlan siivekli solumak zorun-
da kalmz. Bu gazlardan akcigerlerimiz cok etkilendigi
icin olsa gerek; cabuk yorulur ve nefesimiz cabuk kesilir.
Balgam ¢ikarmaya baslanz.

Kaynak isinde kullanilan, kaynatlan malzeminin
cesidine gore saghm@z da degisik etkilenir. Toz alt kay-
nak da, boyal galvanizli vs. malzemelerin kaynatil-
masinda tozlar ve de boyanin icesinde bulunan maddel-
er ve aywca olumsuy saghk etkilerini artmr. Kiigiik
parcalarm kaynatlmasmda; malzemelerin yiiksek sicak-
ligmdan dolayr ellerimiz yanar ve buna bagh yanik
kazalart olur.
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