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Ozet

Dogal kiirkten giyim esyalar1 diisiik miktarlarda iiretildigi i¢in insanlarin ihtiyacini karsilamakta yetersiz kaldig1 gibi oldukg¢a
yiiksek fiyata da satilmaktadir. Bu yiizden, insanlarin giinliik yasamda ihtiya¢ duyduklar kiirkiin yerini tutabilecek deri {iriinleri
iiretme ihtiyaci dogmustur.

Striiktiirel yapisinin saglamligi ve kiirklilk ham postlara gore fiyatinin ucuz olmasi nedeniyle karin alt1 buzagi ham derilerinin
giysilik kiirk-siiet deri tiretiminde kullanim imkanlarinin arastirilmasi ve elde edilen kiirk-siiet derilerin deri sanayi agisindan
6nem tastyan bazi 6zelliklerinin tespit edilmesi bu ¢aligmanin amacini olugturmustur.

Yeni Zelanda menseli kanat halindeki 24 adet ham deri 6zel olarak gelistirilmis kiirk-siiet {iretim regetesine gore islenerek kiirk-
stiet deri haline getirilmistir. Elde edilen mamul derilere uygulanan bazi fiziksel testler ve kimyasal analizler sonucunda, bu
derilerin giysilik amagl olarak kullanilabilecegi tespit edilmistir. Dolayistyla, bu ¢alisma kapsaminda olusturulan giysilik kiirk-
stiet iglenti recetesinin de karin alt1 buzagi ham derileri i¢in uygun oldugu belirlenmistir.

Anahtar kelimeler: Ham deri, karin alt1 buzagi ham derisi, kiirk-siiet, giysilik deri, mamul deri

Some Technological Parameters of Deacon Skins Originates from New Zealand

Abstract
Fur garments are inadequate to meet the needs of people and also sold very high price due to they are produced low amounts.
Therefore, the necessity has begun to manufacturing of leather products instead of fur that people needs in daily life.

The aim of the study was to investigate availability in double-face garment production of deacon (baby calf) skins due to that
they are cheaper than raw fur pelts and have strong structural texture and, to determine some important characteristics in point of
leather industry of deacon double-face leather.

Deacon double-face leathers were manufactured from 24 sides of deacon skins originates from New Zealand according to special
recipe for double-face leather production. According to findings from physical tests and chemical analysis; it was detected that
these leathers are suitable for garment usage. Therefore, developed recipe for production of double-face leather is also suitable
for deacon skins.

Key words: Hide, deacon (baby calf) skin, double-face, garment leather, leather

iilkeler arasinda ilk siralarda Fransa, irlanda, Hollanda,
Yeni Zelanda ve Italya yer almaktadir (FAO, 2009). Bu
Deri sanayi, et ve et lriinleri sanayinin en 6nemli yan {ilkelerdeki belirli kesimhanelerde yeni dogan buzagilar
tiriinii olan ham derileri kullanarak iiretim yapan bir  dikkatli bir sekilde kesilerek, derileri konservasyon
sanayi dalidir. Ulkemizde biiyiikbag hayvanlar gerek  islemine tabi tutulmaktadir. Konservasyon islemine tabi
kurban ~ donemlerinde  gerekse = normal  kesim  tutulan 4-8 ayak kare biiyiikliigiindeki bu buzagi ham
donemlerinde ahlaki degerler ve dini inanglardan dolayr  derileri, karm alti buzagi ham derileri olarak da
belli bir yasa gelmeden kesilmemektedir. Bu sebeple, bilinmektedir.

giysilik dana kiirk-siiet islentisine uygun ham derileri
Tiirkiye ithal etmek zorunda kalmaktadir. Ulkemiz her
sene yaklagik olarak 130 bin adet buzagi ham derisi
ithal etmektedir (FAO, 2009). Diinya’da piyasalara her
yil arz edilen yaklasik 150 milyon adet dana ham
derisinin yanmda bu say1 oldukea diisiiktiir (Ozgorekei
ve Ongiit, 2005). Biiyiikbas ham deri ihracati yapan

Giris

Karin altt buzagi ham derileri azami 4-5 gilinlik
buzagilarin kesimi sonucu elde edildikleri i¢in, bu
derilerin striiktiirel ozellikleri ve kil yapilarn fazla
gelismemis oldugundan giysilik kiirk siiet iglentisi i¢in
¢ok uygundur. Yetiskin dana ham derilerinin aksine s6z
konusu ham derilerin sirt ve etek kisimlari arasinda
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striiktiire] bakimdan 6nemli bir fark bulunmamaktadir.
Yeni dogan buzagilara ait ham deriler yetiskin dana ham
derilerine gore daha ince, mukavemeti az ve gevsek
yapilidir. Bununla birlikte, deri yiizeyine homojen
olarak dagilmis kisa ve yumusak bir kil Ortiisiine sahip
oldugu i¢in ince ve giizel bir goriiniim arz etmektedir.

Bu calismada; karin alti buzagi ham derilerinin giysilik
kiirk-stiet deri {iretiminde kullanim
arastirilarak, elde edilen kiirk-siiet derilerin deri sanayi
acisindan Onem tasiyan bazi Ozelliklerinin tespit
edilmesi amaglanmustir.

imkanlarinin

Materyal ve Yontem

Ege Bolgesinde faaliyet gdsteren bir deri fabrikasindan
temin edilen herhangi bir kusur ve hatas1 bulunmayan

tuzlu-yas konserve edilmis, Yeni Zelanda menseli 12
adet karin alti buzagi ham derisi ¢alisma materyalini
olusturmustur.

Bir derinin sirt ¢izgisi boyunca ikiye ayrilmasi sonucu
meydana gelen parcalarin benzer ozellik
gostermesinden (Beck and Rowlands 1970) yola ¢ikarak
calisma materyalinin sayisin1 artirmak amactyla ham
deriler sirt ¢izgisine paralel olarak iki esit parcaya
boliinerek, kanat haline getirilmistir. Boliinen deriler
rasgele secilerek numaralandirilmis ve her bir kanat
ham deri islentiye alinmadan o6nce tartilmistir. Yeni
Zelanda menseli kanat halindeki 24 adet ham deri
Cizelge 1, 2 ve 3’de verilen iiretim regetelerine gore

islenerek kiirk-siiet deri haline getirilmistir.

Cizelge 1. Karn alt1 buzag: kiirk-siiet derilerin tabaklama iglemine kadar olan islenti recetesi

Islem Kimyasal Madde Sicaklik  Miktar Siire Agiklama
°0) (dakika)
1:X gL

Tartim
Onislatma  Su 25 1:15

Tuz (2 °Bé) 10

Bakterisit 0.2 10 4 h beklet, saat bag1 10 dk gevir, siiz, etleme
Islatma Su 25 1:15

Tuz (2 °Bé)

Bakterisit 0.2 30

Islatic1 2.5 30

Polialdehit 0.5 60 5 dk/h gece boyunca, sabah siiz, etleme,

budama, tartim

Kil yikama Su 30 1:15

Islatici 1.0 20

Sodyum karbonat 0.2 30 Siiz, soguk su ile yika, siiz
Yag Su 38 1:15
giderme

Tuz (2 °Bé)

Yag giderici 2.5 30

Polialdehit 1.0 60 Siiz, soguk su ile yika, siiz
Pikle Su 30 1:15

Tuz (4.5 °Bé)

Elektrolitlere ~ dayanikli 2.0 30

yag

Pikle asidi 3.0 90 pH: 4.5-4.7
Asidik sama  Asidik sama enzimi 5.0 180

Tuz (6.5 °Bé) 20

Formik asit 3.0 30

Formik asit 3.0 30

Siilfiirik asit 1.5 90 pH: 2.7-2.8, 7 giin istifleme
Depikle Su 35 1:10

Tuz (6.0 °Bé) 15

Islatic1 2.0 20

Fungusit 1.0 60

Polialdehit 1.5 20

Sodyum formiyat 2.0 60

Sodyum bikarbonat 2.0 60

Sodyum bikarbonat 1.2 120

Yag giderici 2.0 10 5 dk/h gece boyunca, sabah siiz, etleme
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Cizelge 2. Karin alt1 buzag: kiirk-siiet derilerin boyama islemine kadar olan islenti recetesi

Islem Kimyasal Madde Sicaklik ~ Miktar Siire Aciklama
°0) (dakika)
I:X gL
Pikle Su 25 1:10
Tuz (6 °Bé)
Siilfurik asit 1.0 120
Sentetik yag 2.0 4 h beklet, saat bas1 10 dk gevir, siiz
Elektrolitlere 3.0 30
dayanikli yag
Tabaklama Bazik krom siilfat 8.0 30
Bazik krom siilfat 8.0 30
Bazik krom siilfat 8.0 180
Bazifikasyon Sodyum formiyat 2.0 60 5 dk/h gece boyunca, sabah siiz
Sodyum bikarbonat 0.8 30
Sodyum bikarbonat 0.8 30
Sodyum bikarbonat 0.8 30 pH: 3.8-4.0 siiz, yika, 5 giin sehpalama,
tiras, tarama, {itiileme, kirkim
Krom Retenaj Su 45 1:8
Islatic1 2.0 30
Sentetik yag 0.5 60
Formik asit 1.0 20 pH: 3.5-3.6
Bazik krom siilfat 10.0 120
Sodyum formiyat 2.0 90 pH: 3.9, siiz
Notralizasyon Su 35 1:8
Sodyum formiyat 2.0 30
Nétral sintan 2.0 30
Sodyum bikarbonat 2.5 60
Sentetik yag 2.5 30 pH: 6.5, siiz, yika
Ara yaglama Su 55 1:10
Sentetik yag 15.0 60
Kombine yag 10.0 60
Dogal yag 20 180
Formik asit 2.0 120 pH: 3.8, siiz, yika
Mekanik Kurutma, nemlendirme, kuru dolap, kirkma,
islemler tarak, iitli, zzmparalama

Mamul derilerin karakteristik yapilarinin belirlenmesi
icin baz1 fiziksel testler ve kimyasal analizler
yapilmistir. Mamul derilerin biiziilme temparatiirii tayini
TS EN ISO 3380, kopma mukavemeti ve uzamasi TS
4119, yirtilma mukavemeti TS EN ISO 3377-2, dikis
yirtilma mukavemeti TS EN ISO 23910, pH degeri TS
EN ISO 4045, yag miktart TS EN ISO 4048 ve
kromoksit miktar1 TS EN ISO 5398-1°e gore tespit
edilmistir. Elde edilen sonuglar, SPSS 15.0 istatistik
programinda degerlendirilmistir.

Bulgular ve Tartisma

Kollagen veya deri su igerisinde 1sitildiginda orijinal
uzunlugunun 1/3’i ile 1/4’i oraninda bir biiziilme
gostermektedir. Kollagen proteininin biiziilme sicaklig
genel olarak tabaklama derecesinin veya ham derinin
mamul hale doniisiim derecesinin ampirik bir 6l¢tiimii
olarak kabul edilmektedir (Nayudamma, 1958). Mamul
derinin  biiziilme islentide kullanilan
tabaklama ve retenaj maddelerinin tiiriine ve oranina

temparatiiri;

bagli olarak degismekte kollagen liflerinin
stabilizasyonunun gostergesi olarak kabul edilmektedir
(Gustavson 1956). Deri iireticileri ve arastiricilar
tarafindan kollagen ve derinin stabilitesinin dolayisi ile
tabaklamanin bir gostergesi olarak kabul edilen biiziilme
sicakligi, arastirmamizda da tabaklamanm bir 6lgiisii
olarak kabul edilmis ve caligmanin yonlendirilmesi
acisindan tizerinde durulan bir o6zellik olmustur.
Arastirmaya ait kiirk-siiet derilerin biiziilme temperatiirii
ortalamasinin  94°C olarak bulundugu Cizelge 4’te
goriilmektedir. Bu degerin tabaklanmis deriler igin
literatiirlerde bildirilen degerler ile uyumlu oldugu tespit
edilmistir (Gustavson 1956, Lange 1982).

veE

Mamul derilerin kullanim alanina uygunlugunun
belirlenmesindeki 6nemli kriterlerden biri hemen hemen
her tip deriye uygulanan kopma mukavemetidir. Derinin
sahip oldugu mukavemet 6zellikleri lizerine kollagen ag
dokusunu olusturan lifsi
tabaklama maddeleri ile modifiye edilmesinin biiyiik
etkisi vardir (Olivannan et al.,, 1977). Kopma

yapmin ve bu yapmin
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mukavemeti degerinin iyi olmasi, genelde tim deri
¢esitleri ig¢in istenen bir &zellik ve derinin Kkalitesi
hakkinda 1iyi bir gosterge niteligi tasimaktadir
(Venkatachalam, 1962). Deri lifinde meydana gelen her
degisim mukavemeti etkiler. Dolayisiyla, mukavemetin
aragtirtlmast  ile mamul derinin  durumu ve
kullanilabilirligi hakkinda bilgi edinilebilir (Sari,
2005a). Mamul derilerin kullanim alanlarina bagh
olarak, belli derecelere kadar mukavemet ve esneklik
gostermeleri istenmektedir. Cizelge 4 incelendiginde
karin alti dana ham derilerinin islenmesi sonucu elde
edilen mamul kiirk-siiet derilerin kopma mukavemeti
ortalama degerinin 15.35 N/mm” oldugu saptanmuistir.
Giysilik deriler ile ilgili olarak yapilmis olan ¢aligmalar
ve deriye ait kabul edilebilir kalite standartlar1 g6z
onlinde bulunduruldugunda bu degerin yeterli oldugu
anlasilmaktadir (Sharphouse, 1989; UNIDO, 1996).

Kopma mukavemetinin yani sira uzama degerini de
dikkate almakta fayda vardir. Ciinkil; uzamanin az
olmasi kolayca yirtilmaya neden olurken, fazla uzama o
deri egyanin ¢ok c¢abuk deforme olmasma hatta
kullanilabilirligini kaybetmesine neden olmaktadir.
Kopma uzamasi, kopmanin oldugu anda Odlgiilen
uzunluk degerinin baslangigtaki uzunluk degerine
oranlanmasidir (Sari, 2005a). Arastirmadan elde edilen
mamul derilerin % 28.5’luk kopma uzamasi degerine
sahip oldugu belirlenmistir (Cizelge 4). Bulunan degerin
giysilik olarak islenen bir koyun derisi i¢in biraz diisiik,
calismada kullanilan ham derinin yapisal 6zellikleri ve
stiet derilerde aranan bir 6zellik olan sinirli elastikiyet
gdz Online alindiginda ise normal oldugu tespit
edilmistir (Sharphouse, 1989; Morera et al., 1996;
UNIDO, 1996).

Cizelge 3. Karn alt1 buzag kiirk-siiet derilerin boyamaya hazirlik ve boyama islenti recetesi

Islem Kimyasal Madde Sicaklik Miktar Stire Agiklama
(°C) (dakika)
1:X g/L
Geri 1slatma Su 40 1:10
Islatici-Yikayict 3.0 20
Krom retenaj Formik asit 1.0 20
Bazik krom siilfat 10.0 120 4 h beklet, saat basi 10 dk
gevir, sliz
Sodyum formiyat 2.0 60
Sodyum bikarbonat 0.5 30 pH: 4.1, siiz, yika
Oldiirme Su 35 1:10
Yag giderici 0.5 60
+kil yikayicl
Sodyum bikarbonat 1.0 60
Amonyak 1.0 90 Siiz, yika
Kil boyama Su 70 1:10
Kil  boyama yardimct 1.0 10
malzemesi
Formik asit 0.5 20 pH: 4.5
Kil boyasi 4.0 90
Formik asit 1.0 30
Formik asit 1.0 60 pH: 3.8, siiz, yika
Notralizasyon Su 35 1:10
Sodyum formiyat 2.0 30
Sodyum bikarbonat 2.5 120 pH: 6.8, siiz, yika
Siiet boyama Su 30 1:10
Amonyak 1.5 10
Stiet boyama yardimci 1.0 20
malzemesi
Siiet boyasi 3.0 90
Siiet yaglama Su 70 1:5 15
Yag kombinasyonu 12.0 120
Formik asit 1.0 30
Formik asit 1.0 30
Formik asit 1.0 120 pH: 3.5-3.6, siiz, yika,
sehpalama
Mekanik islemler Kurutma, nemlendirme, kuru
dolap, linetoz, tarak, (iti,

kirkma, jumbo, gergi, asort
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Cizelge 4. Kiirk siiet buzagi derilerine ait baz fiziksel test ve kimyasal analiz sonuglari

Ozellikler Minimum Maksimum Ortalama+SD
Biiziilme Temparatiirii (°C) 92.00 96.00 94.00+4.34
Kopma Mukavemeti (N/mmz) 14.10 16.60 15.35+0.77
Kopma Uzamasi (%) 22.00 35.00 28.50+0.89
Yirtilma Mukavemeti (N) kalinlik 1.5 mm 4.80 9.30 7.80+0.31
Dikis Yirtilma Mukavemeti (N) kalinlik 1.5 mm 8.70 9.90 9.30+0.39
pH Degeri 4.50 5.10 4.80+0.24
Yag Miktar1 (%) 10.20 15.40 12.80+0.68
Kromoksit Miktar1 (%) 2.24 2.88 2.56+0.18

Bir mamul derinin kullanim sirasinda gdsterecegi
performans ve dayaniminin 6l¢iisti yirtilma mukavemeti
ile belirlenir. Deri lifleri arasindaki kohesif gii¢ burada
¢ok etkilidir (Kanagy, 1965). Calismaya ait mamul
kiirk-siiet derilerin yirtilma mukavemeti ortalama
degerinin 7.8 N oldugu Cizelge 4’te gézlenmektedir. Bu
deger, giysilik derilerden beklenen yirtilma degerinin
iizerindedir (Rajamaran et al., 1978; Slabbert, 1981;
UNIDO, 1996).

Giysilik deriler i¢in 6nemli olan bir diger kriter de dikis
yirtilma mukavemetidir. Bu fiziksel test sayesinde
derinin [lif striiktiiriiniin saglamlig1 belirlenerek, mamul
derinin gerek konfeksiyon sirasinda gerekse kullanim
esnasinda dikis yerlerindeki dayanim hakkinda fikir
sahibi olunmaktadir (Kanagy, 1965). Cizelge 4
incelendiginde mamul kiirk-siiet derilerin dikis yirtilma
mukavemetinin 9.30 N oldugu goriilmektedir. Tespit
edilen bu sonucun giysilik deriler igin Onerilen sinir
degerler i¢inde oldugu saptanmistir (UNIDO, 1996).

Ham deriler mamul hale getirilitken degisik pH
degerlerine sahip farkli kimyasallar ile muamele
edilmektedir. Bunun dogal bir sonucu olarak, kullanilan
kimyasalin ozelligine ya da ¢aliyma kosullarmma gore
deri asit veya alkali ozellik gostermektedir. Kullanim
sirasinda, dikis iplikleri
olumsuz bir etki meydana getirmemesi i¢in mamul
derilerin pH degerinin belli sinirlar i¢erisinde bulunmasi
gerekmektedir. Bu deger, mamul derinin sudaki
ekstraktinda (1:20) pH 3.5’ten biiyik olmalidir
(UNIDO, 1996). Bu galismada saptanan pH degeri ise
4.80’dir (Cizelge 4).

ve aksesuarlar tizerinde

Tabaklama islemi, derinin fibriler yapisindaki kollagen
ile tabaklayici maddelerin saglam ¢apraz baglar
meydana getirmesi esasina dayanmaktadir. Amaglanan
deri tipine gore mineral, bitkisel ve sentetik tabaklama
maddelerinden birisi veya bunlarin kombinasyonu
tabaklama isleminde kullanilmaktadir. Tabaklama

maddeleri arasinda en ¢ok kullanilan; mineral tabaklama
maddelerinden biri olan bazik krom tuzlaridir. Krom
tuzlart ile tabaklanmis bir derinin icerdigi kromoksit
miktar1, tabaklama isleminin derecesini gdsteren bir
Ol¢iidiir (Sar1, 2005b). Krom tabaklamaya tabi tutulmus
bir derideki kromoksit miktart en az % 2.50 olmaldir
(UNIDO, 1996; BASF, 1996). Arastirma sonucu elde
edilen mamul derilerin kromoksit degeri % 2.56 olarak
belirlenmistir (Cizelge 4).

Deri iiretimi sirasinda, ham deride bulunan dogal yaglar
deriden uzaklastirilmakta ve bu deriler mamul derinin
kullanim yeri ve amaci ile istenen yumusakliga baglh
olarak farkli yaglama islemlerine tabi tutulmaktadir.
Giysilik derilerin yag igerigi proseslerde kullanilan ham
derinin tiirline ve tabaklama derecesine bagli olarak % 4
ile % 16 arasinda degismektedir (Sharphause, 1989;
UNIDO, 1996; BASF, 1996; Bitlisli et al., 2004).
Cizelge 4’teki verilerden caligmadaki mamul derilerin
yag miktarmin % 12.80 oldugu anlasilmaktadir.

Sonuc¢

Ki1s mevsiminin ¢ok soguk, sert ve uzun siirdiigii kuzey
ve Dogu Avrupa iilkeleri ile baz1 Asya iilkeleri gibi
soguk iilkelerde yasayan insanlar, ¢etin kis sartlarindan
viicutlarin1  koruyabilmek igin kiirkten imal edilmis
giysileri giinliik yasamlarinda kullanmak zorundadirlar.
Ancak, cevreci sivil toplum orgiitleri ile dogayr ve
hayvanlar1 koruma dernekleri gibi kurum ve
kuruluslarin baskilart nedeniyle Diinya’da tiretilen kiirk
hayvani buna bagl olarakta tretilen kiirkliikk ham post
sayist giderek azalmaktadir. Dolayisiyla, dogal kiirkten
iretilen  giyim  esyalar1  insanlarin  ihtiyacini
karsilayamamakta, arz talep iligkisine bagli olarakta
iiretilen iiriinlerin fiyatlar1 oldukga yiiksek olmaktadir.

Bunun dogal bir sonucu olarak; insanlarin giinlik
yasamda ihtiya¢ duyduklari kiirkiin yerini tutabilecek
deri iiriinleri iiretme ihtiyaci dogmustur. Bu ¢aligmada,
striiktiirel yapisinin saglamligt ve kiirkliik ham postlara
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nazaran fiyatinin daha ucuz olmasi nedeniyle karin alt1
buzagi ham derileri kullanilarak kiirk-stiet deriler
tiretilmistir. Mamul derilere uygulanan bazi fiziksel
testler ve kimyasal analizler sonucunda elde edilen
veriler, bu derilerin  giysilik amaghi  olarak
kullanilabilecegini  gostermektedir. Dolayisiyla, bu
calisma kapsaminda olusturulan giysilik kiirk-stiet
islenti regetesinin de karin alt1 buzagi ham derileri igin
uygun oldugu belirlenmistir.

Kaynaklar

BASF. 1996. Pocket book for the leather technologists.
BASF Aktiengesellschaft, 67056 Ludwigshafen,
Germany.

Beck, P.J., Rowlands, R.J. 1970. Physical properties and
the degree of bilateral symmetry between matched
sides of leather. J. Am. Leath. Chem. Assoc. 65:112-
124.

Bitlisli, B.O., Karavana, H.A., Basaran, B., Sari, O.,
Yasa, I., Birbir, M. 2004. The effect of conservation
defects on the suede quality of doubleface. J. Am.
Leath. Chem. Assoc. 12:494-501.

Das, D.K., Sarkar, K.T. 1970. Effect of syntan the
orientation of fibre structure and properties of
leather. Leather Science 17(3):79-85.

FAO. Key statistic of food and agriculture external
trade.
http://www.fao.org/es/ess/toptrade/trade.asp?dir=exp
&disp=countrybycomm&resource=928&ryear=2004
(18 Mart 2009).

Gustavson, K.H. 1956. The chemistry of tanning
processes. Academic Press Inc., New York.

Kanagy, R. 1965. Physical and performance properties
of leather. In: O’Flaherty, F., Roddy, W.T., Lollar,
R.T. (eds.), The Chemistry and Technology of
Leather, Reinhold Publishing Corporation, New
York, pp. 369-417.

Lange, J. 1982. Qualitaetsbeurteilung von leder,
lederfehler, -lagerung and —pflege. Bibliothek Des
Leders, Umschau-Verlag, Frankfurt am Main, Band.
10.

Morera, J.M., Bartoli, E., Borras, M.D., Marsal, A.
1996. Vegetable-Zinc combination tannage on
lamskin. Journal of the Society of Leather
Technologists and Chemists 80:120-122.

Nayudamma, Y. 1958. Shrinkage phenomena. In:
O’Flaherty, F., Roddy, W.T., Lollar, R.M. (eds.),
The Chemistry and Technology of Leather Vol. II,
Reinhold Publishing Corporation, New York, pp.
28-65.

Hayvansal Uretim 50(2), 2009

Olivannan, M.S., Muthulingam, P., Sadulla, S., Kumar,
A., Rao, J.B., Salvarangan, R. 1977. Process for the
manufacture of suede garment leathers from chrome
crust goat skins. Leather Science 24(8):272-276.

Ozcorekgi, M., Ongiit, E. 2005. Diinya’da ve
Tiirkiye’”de Deri ve Deri Uriinleri Sanayiinin
Gelisme Egilimleri ve Gelecegi. Devlet Planlama
Teskilati, Ankara.

Rajamaran, R., Poorneswari, S., Bangaruswamy, S.,
Rao, J.B., Santappa, M. 1978. Influence of different
tanning systems on the characteristics of leather.
Leather Science 25(9):394-399.

Sar1, O. 2005a. Deri analiz ve kalite kontrol ders notlari.

Ege Univ. Miihendislik Fakiiltesi, Bornova
(yaymlanmamus).

Sar1, O. 2005b. Tabaklama maddeleri ders notlar1. Ege
Univ. Miihendislik Fakiiltesi, Bornova
(yaymlanmamis).

Sharphouse, J.H. 1989. Leather technican’s handbook.
Leather Producers’ Association, Northampton.

Slabbert, N.P. 1981. Mimosa-Al tannages-an alternative
to chrome tanning. J. Am. Leath. Chem. Assoc.
76(7):231-244.

TS 4119. 1984. Mamul deriler-kopma dayanimi ve
uzama tayini. Tiirk Standartlar1 Enstitiisti, Ankara.
TS EN ISO 3377-2. 2005. Deri-fiziksel ve mekanik

deneyler-yirtilma yiikii tayini-Bolim 2-Cift Kenar
Yirtigi. Tiirk Standartlart Enstitiisii, Ankara.
TS EN ISO 3380. 2005. Deri-fiziksel ve mekanik

deneyler-100°C’a kadar olan sicakliklarda biiziilme
sicaklig tayini. Tiirk Standartlari Enstitiisti, Ankara.

TS EN ISO 4045. 2000. Deri-pH tayini. Tirk
Standartlar1 Enstitiisii, Ankara.

TS EN ISO 4048. 2000. Deri-diklorometanda ¢6ziinen
madde tayini. Tiirk Standartlar1 Enstitiisii, Ankara.

TS EN ISO 5398-1. 2008. Deri-krom oksit igeriginin
kimyasal tayini-Bolim 1: Titrasyonla Nicel Tayin.
Tirk Standartlar1 Enstitiisii, Ankara.

TS EN ISO 23910. 2008. Deri-fiziksel ve mekanik

deneyler dikis yirtilma dayanimi tayini. Tirk
Standartlar1 Enstitiisii, Ankara.

UNIDO. 1996. Acceptable quality standards in the
leather and footwear industry. UNIDO Publication
Sales No. UNIDO.95.4.E, UNIDO, Vienna.

Venkatachalam, P.S. 1962. Alum combination tannage.
Lecture Notes on Leather 208-213.



