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Fasetli képrii gévdelerinin dékiime
hazirlanmasini kolaylastiran bir metod ©)

Lem'li BELGER (*¥)

Bugiin, protetik tedavide estetik, fonksiyon kadar dnemli bir yer
isgal etmektedir. Gerek alt ve gerekse list genelerde erken dis kay-
b nedeniyle, goriinen kisimiarda yapilmasi gereken képri protezle-
rinin, 6n disler kesiminde her iki capasi, yan disler kesiminde ise
hilhassa 80 capasi, eatetik zorunlarla 3/4, 4/5 ve fasetli kuronlardan
tercih edilmektedir. Bu soy képrii protezlerinin yapim gayesi olan
fonksiyon ve estetigin iadesi hedefine hizmet nedeniyle, yapilmas:
diisiiniilen govdenin de fasetli olarak uygulaninasi tabiidir.

ikinci Diinya Harbinden sonra ortaya ¢rkan polimerizatlarin Ku-
ron Képrii sisteminde de uygulanmasi gok genis bir alana yayilmstir.
Memleketimizde o tarihlere kadar klasik &gretim porselen fabrike
fasetler ile yapilmakta idi. ithalat zorlugu ve porselenin piyasadan
kalkmas ile estetik gayeler gidiiterek hazirlanan kopri gdvdelerinde
porselen faset yerine polimerizat kullaniima zorunlugu bu ve diger
metodlarin dogmasina sebep olmustur. Govdelerin polimerizat ile
karistk metal alasimlarindan yapilmasi gdvdenin direnci bakimdan
da ayri bir dnem tasimaktadir. Ancak bGtin bunlarin yaninda hijyenik
kaidelerin 6n planda tutulmasi zorunlugu koprl gdvdesinin, Gst ce-
nede damak, alt cenede dil tarafinda dilin kolayca temizliyebilecedi
ve dis etinl serbest birakan bir alanin tesekkill etmesine sebhep ol-
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mustur. Bu alanin mevcudiyeti ise metodumuzun hem dogmasina,
hem de uygulanmasma hizmet etmektedir.

1 — Ust ve alt ceneye ait iki modelimiz var. 6.5} numaralt iki
dis eksik olup diger biuiin disler mevcuttur. 7-4 J'nu-mara-ll disler ara-
stna dort Uyell sabit bir képrii protezi yapilacektir. Capa olarak 4
4

numarall dise — kuron (ki fasetli kuron da olabilir). 7 numaral di-
5

se de tam metal kuron uygulanmistir.

4
Sekit : 1

2 — Bu ild capa arasina fasetli képrii gdvdesi hazirlanacakiir,
Eksik olan dislerin yerine bir mum duvar konmustur. Alt cene modeli
kapatilmis ve mum duvar lzerinde antagonist dislerin izlenimleri el-
de edilmigtir.

Sekil : 2

3 — Mum duvarin vestibii ve cigneyici yizl islenmis, ancak
damak tarafina heniliz dokunulmamistir. :
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4 — Cigneyici y(z metalinin vestibiil'den gérinmemesini sag-
layacak tarzda dislerin sadece vestibil yiizlerini icine alan bi~
vestiblil anahtar dokdilmdistir, '

Sekil: 3

5 — Vestibiil anahtéri araci ile mumun i¢ kismi islenmis ve
palatinal sahaya klasik bir sekil verilmistir.

6 — Vestibill anahtart mode! izerinde mevcut oldugu halde, ic
kisimdan cigneyici yiizil de icine alan bir i¢ anahtar alinmistir. Model
lizerinde simdi iki anahtar ve koprii govdesinin modelaj mumundan
yapilmus bir maketl mevcuttur. o

7 — Vestibiil anahtari modelden cikarilir, model Uzerinde sa-
dece i¢ anahtar birakilir. I¢ anahtar mum plakin yapismamast icin
izole edilir. Anahtarin cigneyici ve palatinal kismina isteniten kalin-
ltkta (tecrinan 40-45 mikron) plak dokim mumu adapte edilir. Ve
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mumun fazlaliklari keskin bir spatiil veya kirk bir jilet parcast ile
aliir, D&kGm mumunun anahtar icine tazyik altinda yerlestirimesi
nedeni ile modelaj esnasinda incelmis kisimlart olabilir. Bunlar son-
radan isikia tesbit edilerek fazla incelmis kisimlara erimis halde
mum ildvesi yapthmahidir. Bu incemleyi dnlemek icin 40 mikrondan
daha ince plaklar tercih edilmemalidir.
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8 — Pidk mumdan gbvde ig anahtardan kolayca ayrilabilir.
Anahtar, icindeki mum, govde ile birlikie modelden kaldirilir. Ve
anahtarin icinden mum gdvde cikarilir hem dékiim saplar hem de
retansivon temin edecek olan isttlmis birkag tel cigneyici yizden
mum {zerine dikey istikamette batirilir, Bu teller gérialdigi gibi yu-
karda bir noktada birtestirilmistir. Tellerin mum gbvde boslugunun
icinde kalan kisimlar dékiimden sonra uygulanacak akrilat fasstler
icin sadlam birer retansiyon direkleri olacaklardir. Kalintiklarr govde-
nin cesametine gbre 0,5 - 1,5 mm. ¢apinda degisebilir.

9 — ince mumdan hazirlanan gbvde dokilmiistir.

10 — Daklimden sonra elde edilen retansiyonlu metal gbvde te-
mizlenerek, ic anahtarin icine vyerlestirilir. Ve modeldeki yerine ko-
nur. Govde ile capalar i¢ kisimdan yapistirict mum ile tesbit edilir.
Sonra anahtar cekilerek asii lehim yapilacak olan palatinal (lingual)
lehim olukiarina disardan yapistirict snum ilavesi yapilir.

Laboratuar safhasinin diger etaplan metodomuz  bakimindan
bir degisiklik tasumamaktadir. Bu ylzden burada ayrica anlatimamak-
tadr, :
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Capalar fasetli kuron tarzinda secildigi takdirde vestibiil anahta-
r1 gapalara komsu olan disleri de icine alacak tarzda genis dékillme-
fidir. Bunun amaci lehim ameliyesinden sonra model fizerine yerles-
tiriten metal %oprii govdesi ile gapalarin vestibiil yizlerinin  mum
modelajint ik anahtar yani vestibiil anahtari yardimi ile modelaji
tekrarlamadan kolaylikla saglamaktrr.
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Sekil: 7

Simdi de bu metodun avantajlarini ozetliyelim.

1 — Gorildigh gibi ki adet anahtar kullaniyoruz.. Metodumy-
zun gayesi vestibiil ve i¢ anahtar ismini verdigimiz bu cift anahtarin




kullamlmasi suretiyle. laboratuar galismalarinimn pratikiestirilmesidir.
Soyleki -

' Sekil: 8
Sekil: ¢

a) Vestibiil anahtart fasetli koprii gbvdesinin i¢ kisimlanina  ait
mumunun emniyete ve cabuklukla islenmesinde destek vazifesi go-
rilr.

b) Vestibiif anahtart fasetli capali ve fasetli govdeli kdpril galis-
malarinda vestibiil kesminin tkinci bir defa modele edilmesi zorunlu-
gunu ortadan kaldirr. e

Sekil: 10
c¢) ic anahtar kdprli govdesinin ¢igneme ve palatinal [-véya dih)
yiiziiniin istenilen kahnlikta mum plak ile kalaylikia islenmesini. sag-

lar. o




d) i¢ anahtar tehim ameliyesinden 6nce fasétli kopri govdesi-
nin model tzerinde anahtar yardimi ile emniyet ve kolaylhkia capala-
ra yapigtirici mum ite teshitini saglar.

2 — Kiymethi alagim sarfiyatini 6nemli sekilde azaltir.

3 — Polimerizat’in metal yuvada tutunmasini saglayan retantif
direkler dékiim sapi olarak kullanilan teller vasitasiyle istenilen nite-
itkte elde edilmis olur, Dokiim sap1 gbvde Igerisinde retansiyon Gde-
vini de yapacad! i¢in gévdenin uzunluguna gdre sap adedi de istenil-
digi kadar artinlabilir. Révetman ile istenmis fasetli koprii govdele-
rine muin sarilarak yapilan calismalarda retansiyon yerlerinin estetik
zorunlarla vestibiile yakin yani révetmanin tizerine konmast mahzurlu-
dur. Révetmanin icerisine sapin niifuzu ise daha blivlik glclikler do-
gurur. Clinkit sapin tazyiki ile révetman gatlayarak Gizerine sarili gv-
de memnun deformasyonuna yol acabilir. Ayrica bu soy calismalarda
retansiyon saglamak icin yeniden lehim ameliyesi gerekir. Halbuki
metodumuz bu her iki giicligi de halletmistir.

4 — Bu metodla fasetli képrit gévdelerinin yapiminda [aboratu—
ar etaplan azalmaldtadir.

5 — Kdpriilerin a@sza ik ng‘u-lamsmda ekseriyetle rastlanan
yikseklikier hekimi ve hastayt zor durumda birakir. Bu metodla
yapilan kopriilerin agiza uygulanmasinda ise kapanis hatalar asgari-
ye indirilmistir,

6 — Ust, alt, 6n, yan ve arka kesimlerde yani bir ciimle ile agi-
zin her kesiminde uygulanabilen bir metoddur

OZET

Bu makalede fasetli koprii govdelerinin dokiim wvolu ile hazianmasinda de-
gisik bir metod sunulmustur.

Bu metodda l&boratuar calsmalari esnasinda biitiin fasetli kipri govdelermm
hazirlanmasinda ¢ift anahtar kullambmis ve hu sekilde zemandan kazanilmis, azami
kolaylik ve lehimleme esnasmnda olabitacek hatalar énlenerek emniyetli bir calis-
ma temin edilmigtir,

SUMMARY

in this article, a different in costructlon of pontics with acrylic facing is
explained. '

This mathod relates doublekey systetri so that it enaubles lass Eaboratory work,
time and the proboble mistakes during soldering is eliminated.




