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Galvanoteknik ve Dishekimligindeki
tatbikati |

Nuri MUGAN (%)

Genel Bilgi

Gerek giinliik hayatimizda kullandigimiz ve gerekse endiistri-
de kullaniian bir cok esya ve apareyler daha ziyade ekonomik se-
beplerden dolay1 ucuz metallerden imal edilirler. Bunlar1 dis et-
kilere kars1 korumak icin daha iyl madenlerle kaplama ihtiyacin-
dan kaplama endiistrisi (Galvanoteknik) bir hayli inkisaf adersk
bu glin endiisirinin 6nemli bir kolunu tegkil etmektedir.

Bir maden tuzu soliisyonu igine iki madeni levha daldirp,
bunlardan birisi dogru agik kaynafinmin pozitif ucuna (Anct), di-
gerl, negatif uecuna (Katot) baglamrsa katotda madenin, anotia
ise sollisyonu teskil eden tuzun asit kokiiniin ayrildig1 goriiliir.
(Soliisyon asit olursa, anotta asit kokii, katodda hidrojen iyonu;
Solilsyon hidroksitli ise, anotta_hidroksit gurubu, katodda maden
toplanir). ’

Galvanokteknikte kullanilan sulandinlmuis asit, tuz veya baz-
lardan meydana gelen sollisyonlara «iEektrolity denir. Aynsma
olayina «Elektrolizn, kutuplara konan madeni levhalara «Rlek-
trot» denir. '

Dogru akim anottan eriyige girer, eriyigi kat eder ve katod-

(*) Istanbul Universitesi Dishekimlizi Fakiiltesi Protez Docenti.
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dan cikar. Bu durumuda eriyik icinde serbest hale gelen elektrik
yilkHi atomlara «I v o n» denir. Sekil 1

Sekil 1

Bu iyonlarin anottan katoda dogru hareket eden pozitif elek-
trik yiikli olanlarna «XK a t v o n», aksine olarak alkimin zif
yoniinde hareket eden negatif elektrik yiiklii olanlarina da «A n-
y o nndenilir. Katyonlar (4-), anyonlar (—) ile isaretlenir.

+ + - — —
Meseld: H, Cu, So,, OH, Cl v.s.

Pozitif yiiklli madenler yani katyonlar birlesme degerlerine
gire 1 veya 2 elektron kaybetmeleri ile meydana gelirler. Iyon ha-
linden maden haline gegerlerken bu elektronlari tekrar alip ma-

" den halinde katotda toplamrlar. Negatif yiiklii olan anyonlarda da
ayni 61ay tekrarianir. Cisimlerin biyle iyonlara ayrilmasina «Elek-
trolitik Cozitnme» denir. '

Elektrolit bir anda tamamen c¢ozilimez, iyonizasyon tedrici
olarak devam eder.

Banyonun Iletkenligi :

Iletkenlik eriyikteki iyonlara tabidir. Eriyigin akimi iyi ilet-
mesi icindeki serbest iyonlarin ¢ogalmast ile orantihh olarak ar-
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tar. Erivik fazla sulandirlirsa, iyonlar arazi mesafe bliyiik ve bu
‘sehepten iletkenlik azalir. Banyonun 1sist da iletkenlikte. miishet
bir rol oynar. Isiy1 arttirmakia iletkenlik de artar. Tuz eriyikleri
igine bir miktar asit veya serbest iyon teskiline yarayan diger bir
tuz karistirilmas: ile de iletkenlik artar. Bunun igin amonyum ve-
ya hafif maden tuzlar kullanilir. '

Eriyigin iletkenlik degerinin aksine de o, erijin «Direnci»
denir. Direnc banyodaki eriyikten hagka, elekfrotlar arasmdaki
mesafeye de baglidir., Mesafenin artmas: ile diren¢ biiylir.

Akun Siddeti : _
Akim siddeti ile orantili olarak madenin ayrigsmasi artar.

Liizumundan fazla siddetli akim, kaplanacak pai‘ga etrafinda
hidrojen gazinin birikmesine sebep olur. Bu yiizden kaplama gev-
rek ve gevsek olur, toz halinde dokiiliir.

Cok siddeili ve yogun akim uygulanmasinda, anottaki maden
kéfi derecede eriyemez. Kaln kaplamacilikta daima kiiglik akim
siddetj tercih edilir. Bu suretle kaplama tedrici olur, zamanin u-
zatiimas) ile fevkalade bn- sonuca erisilir.

Ak1m siddeti ka,planacak parganin yuzeyme gore dEgISII' Yii-
zey birim bagma dugen akim giddetine «Akim Yogunlufu» denir.
Bu yogunlugun bilinmesli icap eder. Yiizey birimi, genel sanayide
desimetre kare (dm?) dir.

I — Akim siddeti (Amper)
D — Akim yogunlugu A/dm?
F — Elektrodun yiizeyl dm?
Anotan ayrilan maden miktarimin hesab: .

Faraday'in 1. kanununa gdre hesab edlllr

G — C. It kv

G — Ayrilan maddenin miktar: (buradaki birim C) degeririe
tabidir. :
Gram veya miligram cmsmden olabilir.)

C — Elektrosimiz deger

I — Akum siddeti A

t — Zaman. (saniye veya saatl)

Kaplamann kalinlig: :
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G — d.F.b. gr.

G — Cismin agirlift gr.

I — Cismin yiizeyl cm?

b — Cismin kalinhg cm.

d — Cismin 6zgiil agirlig: gr.

Elektro - kimyasal esdeger, ozgul agirlik, akunsal verim,

: Elektirokimyasal Ozgitl Akimsal verim

Metalin adz esdeger C gr/Ab  apwhk gr. % Kv '
Altin (Au (3) tuzlarimdan .
yapilmis banyolar igin} 2,453 19,5 90
vilimm (Auw (1) tuzlarindan ‘
yvapilmis banyclar igin) 7,354 ’ 195 Q .
Bakir (Cu (2) tuzlarmndan '
ypilmis banyolar igin, .
Asitli banyolar) 1,186 8,9 100
Bakir {(Cu (1)} tuzlu banyo-
lar, 51yanurlu banyolar 1g1n) 2,372 ' . 8,9 : 75
Giimiisg 4,025 10,5 99
Platin ‘ 1,821 214 7.5

Nikel 1,095 88 95
Galvanp Apa’reyiﬂin Kurnlusu

Galvanoteknikte dogru akimdan, akiimiilatdor veya pillerden
de istifade edilir.

Kuilanllaca.k' banyo kaplar: bilyik gahgmalarda toprak. agag;
beton veya demir sagtan yapilir. Bu kaplar banyonun terkibine
gire segmr

Kiiciik gahsmalarda cam veya emaye kaplarm kullan1lmas1 en
uygun olanidir.

Banyo kabinin derinligi : Igersine asilan maden ve kaplana-
cak parcalara tabidir. Parcalarin dip kisminda 5 cm. st kisim-
da 2 cm. lik bir mesafede birakacak tarzda banyoya gomulmem
lazimdar.

Banyo kabinin genigligi ise; parcalar arasimda 10-15 cm. kadar
mesafenin kalmasina musaade etmelidir. Banyoda, kullamlacak
su damitik sudur. ;

Galvano gahsmalamhdaki basarinmn en bilyllk gartf temiziiktir,
Temizlikte dikkat edilecek hususlar, banyonun suyu ve elektrotla-
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rin temizligidir. Elekfrotlar mekanik temizlendikleri gibi ayrica
yaglardan temizlenebilmesi igin benzin, benzol, xylol, efer v.s. gi-
bi yag eritici maddelerden istifade edilir.

GALVANOPLASTI

. Tletken veya iletken olmayan (yalitkan) cisimlerin elekirik
akimi ile kalin kaplanmasmma «Galvanoplastin denir.

Soy olmayan bir madeni veya herhangi bir madde kimyasal
ve fiziksel Ozelligi iyi bir madenle kaplama, kiiclik sanat eserleri-
nin kopyalarin cikarma, klise yapma islerinde istifade edilir. Bu
gibi miinferit ¢alismalarda basit tesisler kifayet etmektedir. 4-6
voltluk bir enerji kaynaf kifayeteder ise de, kaplamamn cabuk-
lagtirtmast istendigi hallerde 12 voltiuk iiretecler tercih edilir.

Galvanoplastide aranilan en Onemli husus, algi, mum v.s.
gibi iletken olmayan maddeden mamul 8igli veya kaliplarin [i-
ziksel ve kimyasal hususiyetlerin muhafaza ederek iletken hale
getirilmesidir. Bunun iginde bazi metodlara miiracaat edilir.

1—Grafitlemek

Tletken olmayan bir model veya olgii iizerine kumsuz saf
grafit tozu serpilerek firgalanir. Kaplanmas: icap eden alanlarm
grafitienmesini 2d1 gegen alaniarin parlak bir siyahlik géstermesi
fle anlagthr. Iyi grafitlenmeyen alanlar kaplanamaz.

Elastik 6lcli maddelerinin grafitlenmesi oldukcga hassasiyet
isteyen bir islemdir. Algimin grafitlenmesinde ol¢ii stearin icinde
doymus hale getirldikten sonra grafitlenir. Agac kaliplarinda da
bu tarzdan istifade edilir.

Galvanoteknigin ilk sartinin temizlik olduguna gbre grafitie-
me isini grafit tozlarmdan sakinmaz i¢in banyo odasmndan baska
bir yerde yapilmast zoruniulugu vardir,

Grafitlemede iletkenligi daha fazla attirmak icin grafit tozu-
nun icine kaplama madeninin tozlarindan kanstirmakla temin
edilir. Bakir galvanoplitisinde, bakir veya bronz fozlari. Glimis-
te; glimils tozu, altinda; altin fozu kullamlir.

Bu maden fozlarmin yaglardan gayet itina ile ternizlenmesi
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icin tozlar evveld eter veya trikloretilen iginde ¢alkalamr, bunu
takiben % 10 luk asit siilfirikle muamele edilerek bol su ile bir-
kac defa yikanir, ve suyunun tam giderilmesi igin alkolle yikanip
hazirlanmig olur. - '

Bu maden _tozla,rmm dlcii veya kalipta tutunmalarr ign egit
miktarda alkol, eter, trabentin karigimi icinde eritilen regineden
elde edilen yapigkan maddelerden. istifade edilir. '

Maden tozu ile bulamac haline getirilen kolloidal soliisyon
firca ile kaplanmasi istenen alanlara dikkatlice siiriiliir. Kisa bir
zaman kurumast icin beklenip tekrar grafitlenirse gayet iyi ilet-
ken bir model elde edilmis olunur.

2 —Gilimiisleme iletkenlestirmek'

Giimiisleme metodu da, (ince bir glimiis tabakasi ile ortiil-
mesi) iyi bir sonug verir.

Bunun icin, icersine bakir tozu karistirilarak elde edilen kol-
loidal soliisyon kaplanacak kisimlara siiriilir. Kurumasini mi-
teakip yikanir ve iyice fircalandiktan sonra 5 dakika giimiis nit-
rat eriyigine daldirilinca kalip iizerinde gok ince iletken bir gii-
miis tabakas1 meydana gelir.

3 ... Kimyasal olarak Kalthin Iletkenlesgtirilmesi:

Cok hassas kaliplarin biraz evvel anlattifimz musmelelerde
zarar gbrmeleri dikkat nazarma aliirsa bu kimyasal metoda
miiracaat edilmektedir:

10 gr. glmiis nitrat
20 gr. damitik su
30 gr. mutlak alkol

25 gr. amonyak'tan meydana gelen eriyikle kalip 1slatilip
icinde siilfirik asit buhar buiunan kapal: bir kutuya konulunca
kalip Uzerinde ince iletken bir tabaka husule gelmis olur. Siilfi-
rik asit buharmin temini icin de, demir siilfiir {izerine klondrlk
asit dokmek en basit yoliardan biridir.

Diger bir metod da: 4 kisim su, 6 kisim alkol ile hazirlanan
glimiis nitrat soliisyonunda 1slatilan kalip biraz evvel anlattigimiz
gibi siilfiirik asit buharma tutularak hazirlanir.
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Bakir Banyolarn ve Bakirla Kaplama

Kaplanacak parcanin kalin kaplanmas1 icin asitli, ince kap-
lanmas1 i¢cin de siyaniirlii banyolar intihap edilir. Siyaniirlii ban-
yolarin yapildign biittin 1aboratuvarlarda havalandirma tertibata
bulunmalidir. Ayrica solunumda biiyiik bir tehlike tegkil eden si-
yanlir gazlarina karst panzehir olan nitrik damil’i islatilmig bir
kompresden ¢alisma esnasmda sk stk teneffiis etmek icap eder.

Plastik kaplamalar ic¢in :

15-20 gr. bakir siilfat-

100 em® su

2-8 gr. (66 Be) siiltirik asitli bir banyo haziriamr.
Akim yoguniugu 0,5 - 2 Amp/dm?

Gerilim, elekirot araligma gore 0,5 - 1,5 volt’tur.
Cabuk ¢alisan plistik banyolarda :

30-40 gr. bakir siilfat

100 cm? su

0,2 gr. 66 Be, asit silfirik.

Elektrot araligl 5- 6 cm. 6 volt ve 8 Amp/dm"- akm yogunlu—
gu - ile calistr, .

Is1 25 C° civarinda bulundurulur. Anot olarak saf elektroli-
tik bakir levha kuilamhr

Bakirlamada 2-3 mm.lik kalinhk arzulamrsa bunun igin bek-
lenmesi icap eden zaman 8-10 saat kadardir.

Baku Banyolarmmda Karsilasilan Hatalar :

Hatalar : Sehepleri : ~ Onleme Careleri:
Kaplama ¢ok 1 — Banyo asidi  yeterli 1 — Asit derecesini ayarla-
. mali
yumusaksa : degildir. 2 — Cahsma isisim diisiir-
- - - -~ meli
2 ~- Banyo cok sicak ¢a-
hismustir, - : .
Kaplama cok 1 — Banyayo organik mad- 1 — Organik maddeleri
'sef.tsg : - deler karismustir. - oksitleyerek  temizle.
: ’ meli.
Kaplama piiriiz- 1 -— Banyo kiigitk kati ci- 1 - Banyoyu siizmeli.
Hi ise : simlerle kirlenmistir, c
' 2 — Akim yogunlugu yuk 2 — Akim © yofunlugunu

- sektipy S diigiirmelidir.
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3 _ Banyo tizerinde yaglt 3 — Banyo yiizyeni temiz.

maddeler birikmigtir, lemeli ‘
4 — Banyoda organik mad. 4 — Organik maddeleri ok

deler birikmigtir. sitliyerek " zararsiz” ha-
: ) le getirmeli. :
5 — Banyo cok soguktur, 5 — Banyoyu 25-30 Ce.ye
' kadar 1sitmall.

Kaplama kmril- 1 — Banyoda organik mad- 1 — Banyoyu bunlardan te-
gandir @ deler vardir. mizlemeli.

‘ 2 — Akim yogunlugunu dii.

visksektir. stirmeli.
Kaplama tizerin. 1 — Banyoda kloriir, de- 1 — Banyo temizlenemez,
de tomurcuk ve Vm'ir (3) siilfaty Arsen ancak banyo calkala-
tiimsekler var- veya antimon vardir, " pnarak ‘hata azaltilir,
dar . . 2 — Akam yopunlufu yiiz- 2 — Parga kenarlar bakir
T ' selince polarma artar telle - gilgeienir.

ve keparlardan akim
cizgilerinin  toplams:
siddetli olur.

Giimiisle Kaplama ve Giilmiis Banyolar

. Glimiis rengini'n' .gﬁzellig'indeh slis egyalarmnin kaplanmasm-
da genis miktarda kullanilan bir soy madendir. '

Zamanla kararmast bu maden igin bir dezavantaj teskil eder
ise de, Kaoilin v.s. gibi maddelerle ovularak tekrar pariatiimasi
miimkiindiir. : ‘

Banyo Bilegimi

Bu banyolarda esas madde potasyum glimiig siyaniir {K As:r
'_(CN) ,] veya sodyum glimiis sivaniidiir (Na Ag (CN)s).

Bir gram saf gumus igin 2,4 gr. potasyum s1yanur veya 1.8
er. sodyum siyaniir hesaplanarak hazirlanar.

. Boyle banyolarda genellikle .saf glimistn miktar: litrede 25
gr. dir. Kalin kaplamalarda 15 gr, hafif glimiislemelerde 6-10 gr.
alinir, Gabuk kaplayan banyolarda 30-35 gr. a kadar yukseltlhr
25 gr./L olan bir banyonun hazirlanmasi .

50 gr. potasyum gumus siya.nur

31 gr. giimils siyantir veya 33 gr. gimtls kioriir alimr:
Glinriis siyantiriin eritilmesi igin bunun varisl kadar ayrica ser-
best siyaniir ilavesine ihtiya¢ vardir. Serbest siyaniir olarak da
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12-15 gr. serbest potasywin siyaniir veya 9-12 gr. serbest dosyum
siyaniir almir. Glimiis kioriir olarak ctzelen tuzun eritilmesi igin,
50 gr. potazyum siyaniir veya 23 gr. sodyum sivanir alinir. Bu
miktarlar damitik suda eritilir, ¢ctkelti olmaymmcaya kadar saf
klorfidrik asit veya sodyum kloriir eriyigi ilave edilir.

Hafif giimiiglemeler igin gu formiil kafi gelmektedir :
16 gr. giimiis nitrat
20 gr, potasyum siyaniir
1 Htre damitik su .
Alkim, i,25 volt ve akim yogunlugu 0,3 amp/dm? dir.

Giimiig banyolar: icin cam, emaye veya igi kauguk dosenmis
kaplar kullanilir.

Anotlar 1 mm. kalinhifmda saf glimiisten ve asgari katot yii-
zeyinin 1/3 i kadar olmalidir. Elektrotlar arast mesafe 10 cm.
oldugu hallerde esit kalinlikta kaplama elde ed111r

I¢i bos, haciml cisimlerin kaplamalarmda bu mesafe 20 cm.
ye kadar bitylitiiliir.

Glumiisle kalin kaplsnacak madeni par(jalar Once, litrede
20-25 gr./L civa pasyum siyantirii
25 - gr./L potasyum siyaniirii (% 98-100)
eriyigi icine birka¢ saniye daldirilip cikarilir. Iyice yikandiktan
sonra glmiisle islemine gecgilir.
- Tez gimiisleme arzula.ndiQI halerde, banyodaki glimiis mik-

tart 30 gr./L. e veya daha fazla olarak secilir. Potasyum siyaniir
miktarida arttirilir,

Banyo 30-40 C° ye kadar isitilir, Alkim yoguniugu 1-1,2 Amp/
dm? ye kadar ytikseltilir. Bu sartlar altinda kaplama zamani, nor-
mal banyolarmn zamammnin 1/4 tine kadar diisiiriilmiis olur.

Gitmiis Tabakasimin Sékiilmesi ve Giimils Banyolarindan -
Gikmiigiin Tekrar Elde Edilmesi :

Giimtligii sotkiilecek parga evvela alkol veya terebantinle iyice
temizlenir. Sonra 100 kisim derisik siilfirik asit, 2-3 kisim nitrik
asit karisimli bir banyoya daldirilir. Katot olarak da glimiigi -

— 182 —




zerinde toplamak istedigimiz par¢a bulunur. Guimiisiin sOkiildii-
$1, akim siddetinin diismesi anlagiiir.

Eski banyolardan giimiigiin tekrar elde edilmesi icin de, eri-
yik icine ¢inko veya demir levha asilir veya ¢inko tozu serpilir.
Sise icine konan bu eriyik 2-3 giin hergiin birkac defa ¢alkalana-
rak beklenir. Giimiis toz halinde ayrilir.

Plastik Gaimiis

Kalin -glimiis tabakasi temini igin her tiirlii ihtiyaclar kar-
silayan bir glimiis banyosu soyledir :

50 gr./L glimiis siyanir
150 gr./L. potasyum siyaniir

Banyo 15-20 C° de c¢alisir. Derigimi 11.5 Be. dir. Akim yogun-
lugu ise genel olarak 0,3 Amp/dm? ile galigir.

Anot olarak saf giimiis kullamlir Bu banyolar mumlu mad-
deleri tahrip eftifinden bu maddelerden yapilan 8lcil veya kalip-
larin kaplanmasmdan sakinilir,

Altm Kaplama Teknigi

Anotlar eriyik ic¢ine altin veya platin tellerle .te-sbit edilerek
daldariir. :

Anot ylizeyi, genel olarak parga ylizeyinin 1/3 i kadar olma-
lidir. Yalniz yilksek anotsal akim verilmesi hallerinde anot yi-
zeyi katot ylizeyinin beg misli kadar olmasi ile iyl sonug saglan-
maktadir. '

Katotsal akim verimi, akim yogunlugu ylikseldik¢e diiser.

Normal oda 1s1smda ve diigilkk akim  yogunlugunds soluk
renkli kaplama elde edilir. Isiy1 50 C° ye ylikseltmekle ve akim
yogunlugunu arttirmakla renk glizelesir,

Altindan yapilmis olmayan cisimlerin daha evvel cok ince
pakir veya piringle kaplandiktan sonra altinla kaplanmast ile
kalin kaplamalar temin edilebilir.

Altin banyolarmndaki altin miktarinm az oldugu hallerde ban-
yo iyi calismaz ve fazla miktarda gaz intigar eder. Potasyum si-
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yanlir miktar1 az ise banyo tembel calisir bu sebeple anotta siyah
seritler hasil olur.

Altm Kaplamalarda Cesitli Renklerin Temini

Parlak bir kaplama temini icin, kaplanacak parcanin onceden
¢ok iyi parlatilmasi lazmdir.

“Akim yogunlugunun kaplama rengi Uzerindeki tesiri bilyiik-
tiir. Akim yogunlugu yiiksek olursa renk koyu, diisiik olursa so-
luk olur,

Banyo igine : 1/1000 oranindaki potasyum bakir siyaniir ko-

“nursa kirmiz rerik elde edilir,

Yegilimsi renk elde edilmesi i¢in de; calisir vaziyetteki altin
banyosunga damia, damla sulandinilmig glimiis nitrat erigi veyas
glimiis banyosu eriyigi katilmakla temin edilir. Koyu yesil bir
kaplamanm temini i¢in de; altin banyosu icine sodyum hidroksit

-eriyiginde eritilmis kursun karbonat veya arsen ilave edilir,

Bakir ve giimily ayni zamanda katilirsa kaplama yesil renk
alir,

Renk fiizerinde banyo sicaklifinin ve serbest siyaniiriin mik-
tarmin da tesiri mevecuttur. Katilacak bakir ve giimils miktan
hakkmda kesin bir sayl verilmemekle beraber bakir miktarmin
banyo bilesimindeki altinm % 20 sini giimiiglin ise % 15 i ﬂegme-
mesi tavsiye- olunmaktadir.

Beyaz renkte altin kaplama icin de ;
2,1 gr. altin (patlayict altin olarak)
4,2 gr. nikel (siyaniir halinde)
7,2 gr., amonyum kloriir
30 gr. sodyum siyaniir
1 1. damaitik su.
' bilesimi tavsiye olunur.

Sert Altin Kaplama

Sert altin kaplama temini icin, banyo bilesimine altin mik-
tarmin % 2-3 {i kadar potasyum nikel siyaniir ilave edilip 2-20
dakika 50-80 C° de altinlandiktan sonra 15 samye bagka bir ban—
yoda istenilen renk verilir.:
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Banyonun Cahistiribmaisi

Kaplanacak parca ve ondan biraz daha bilylikce 45 ¢m. en
ve boyunda 1/2 mm. kalinlifinda saf alin bir plak ince platin
tellerle akimu iyi bir tarzda gegirecek sekilde baglamr ve biribir-
lerine paralel olarak banyo eriyigine daldirilir.

IBrochet’ln hanyo formiilii:

Altin banyosu terkibi :

Kristalize sodyum fosfat 50 gr.
Sodyum siilfit anhidrit 5 gr.
Saf potasyum siyaniir 2,5 gr.
_ Altin kloriir 2 gr.
Damitik su ' 970 gr.

1,5-2 voltluk bir akim ve 60 C° de 20-30 dakika veya daha
az bir zamanda matlup hasil olmug--olur.;Di§hek:imli§i ¢alismala-
rinda bu formiil tercih edilmekiedir. ‘

Kloriirli altin banyosu :
3,54 gr. altin kloriir
7,5 gr. potasyum siyaniir
10 gr. sodyum karbonat
1 1t. damtik su

2,6 voltla kisa zamanda neticeye ulagilir.
Beliard’a gore iki banyo formiil de gdyledir :

1 — Bu eriyik 4 ayri eriyik halinde hazrlanarak biribirleri-
ne karighiralir, .

2, eriyik Damitik . 700 gr.

Sodyum fosfat : 50 gr.

- 2. eriyik Damitik su 100 gr,
' _ Attm klorir = 2 gr
3. eriyik Damitik su _ _ 100 gr.

: Potasyum siyaniir 2,0 gr.

4. eriyik Damitik su 100 gr.

© Sodyum siilfat anhidrit - 5 gr.

BEriyikler yukarida siraladifimuz  siraya gore biribirleriyle
karistirihp siizgecten gegirilerek hazirlanir. Kullanilacag: zaman
50-60 C° ye kadar 1sitilir.
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2 — Diger bir eriyik de soyledir :

Damitik su : 1000 gr.
Kristalize sud fosfat 60 gr.
Sud bisiilfit 10 gr.
Potasyum siyaniir 2 gr,
Altin kloriir 1 gr.

Once 800 gr. damitik suda sud fosfat eritilir.
Sonra 100 gr. damitik suda altin kloriir eritilir,

Bilahere 100 gr. damrtik suda potasyum siyaniir ve sud bi-
siilfit ayr1 ayr kaplarda hazirlaniriar.

Once ilk iki soliisyon karigtirilip sonra iiciineilt ilave ediiir,
Calisma aninda 70 C° ye kadar isiiilir, ‘

Bir kopriiniin renk homojenligi 10-15 dakikada temin edilir,
1-2 volt akim kifayet eder.

Altinin Tekrar Sékiilimesi

Elektrolitik metodla yapilir. Altini stkiilecek kisimlar yag
eriticilerle iyice yikanir. Arzulanmayan kisimlar kloroperka v.s.
ile izole edilerek banyonun anotuna asilir. Banyo 100 kisim deri-
sik slilfirik asit ve 2-3 kisim asetik asit’ten ibarettir.

Katod olarak da kursun asilir. Sokiilme isi bitince akim
siddetinin Qisttigii goriiliir.

Eski banyolardan altin: ayirmak igin giselere doldurulan
banyo eriyigine % 0,2 - 5 oraninda ¢inko tozu ilave edilip birkag
giin beklenir. Bu birkag¢ giin icinde gise her glin birkag defa cal-
calkalamr.

Altin, bakir ve glimiisle beraber ayrilir. Geride kalan cinko
tozlar1 klorehidrik asit ilave edilerek eritilir. Dikkatlice nitrik
‘asitle yikanan cokeltiden bakir ve glimiis de ayrihir, geriye saf
altin kalir,

Plastik Altin

Kiigiik kaplama iglerinde kullamlir,

Kaplanacak parca iletken defilse iletkenlestirilir. Buaun i-
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cin sadece grafitlemek kafi gélmez. Ayrica altin tozlar ile ilet-
kenligin arttirilmas: zaruridir, '

Banyo bileginai :

30 gr./It Sat altn (siyaniir halinde)

100 gr./1t ' Potasyum siyaniir (so_djrumsuz)
Elekrot arailgl 15 cm. icin 0,5 volt akim verilir,
Akim yogunlugu 0,1 amp/ dm?

" Banyo sicaklifn 15-20 C©. Bu sartlaria 1 mm. bir altin kalin-
g1 33 saatte elde edilir.

‘Platinleme

Tatbikat: altinlamaya nisbeile oldukea zordur. Glimiisii faz
la miktarda ihtiva eden kiymetli maden ¢alismalarinda, platin
kronlu kopriilerin lehim yerlerinin renk homojenliginin temini
izin kullanihir,

Elektrolit li¢ eriyik halinde hazirlanir,

1. eriyik Damitik -su ' 250 gT. o
Kloroplatinik asit 8,5 gr. g

2. eriyik Damitik su 250 gr. :
Amonyak fosfat 50 gr.

3. eriyik Damitik su 500 gr.
Sud fosfat ' 250 gr.

Once bir ve ikinci eriyikler yavas yavas karnstirilir. Sonra
isthilarak Ugtineli eriyik ilave edilir. Voltaj ayari altmlama gibi-
dir. Anot olarak platin plak kullamlir.

Nikellerne (Nickelage)
(Elekiro - Metalik)

Dm? ye 2-3 amper hesap edilir. 2 volt kifayet eder.

‘;?1-2 veya 3 mm. kalimhk temini gens] olarak'yeterlidir.
1. It. Dambik su '

50. gr. Nikel iki siilfat

70. gr. Nikel sempl siilfat

20. cm?® Agit siilfirik 50° Be.
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Dishekimlifinde Galianoteknil

Dighekimligi Protez gahgma.larmda. .galvanoplasti teknigin-
den faydalanmalar: bashica {ic gurupta toplayabiliriz :

1 — Altin alagimlarindan imal edilen apareylerin siidiir yer-
lerinin oksidasyonlarina -mani olmak ve. diger kisunlarla olan
renk farklarinmi bertaraf edip homojen bir renk temininde.

2 — Inoksidabl metallerden imal edilen apareylerin 20zii-
ken kroselerinin vestibiiler kisunlarmi veya 'biitiin piyesin iist
yliziinlin % 08-10 m.m. kalinhgina kadar kiymetli bir madenle ve
begenilen renkte -kaplanmasmda,

3 — Oiclilerin kaplanmasi ile metalize bir model elde edil-
mesinde,

1) Altin alagimlarindan imal! edilen apareylerde kullanilan
cesitli alasimlarin degisik renklerinin homojenligini temin ve di-
sitk ayarh kismmlarin oksidasyon neticesi kararmalarina mani ol-
mak igin aparey plastik altinlamr. '

Protezin cild safthasmdan sonra plistik altmlanmas: istenen
aparey ince platin bir tele baglanir. Kaplanimamas1 arzulanan ki-
srmiar var ise bu kisumlar mum, giitaperka eriyigi v.s. gibi bir
madde ile yalinkatlastirilip banyonun anotuna tesbif edilir. Ban-
yo eriyigi plastik altinlama kismmda izah edecefimiz Brochett’
in eriyiginde 0,5-1,5 voltluk bir akimla 10-15 dakikada netice el-
de'edilmig, olur. Katot olarak 0,5 mm. kalinlhifinda 4-5 c¢m. boyu-
tunda saf altindan bir plaktir. Banyo 50 C° de calistirilir,

2) Inoxidable protezlerin arzulanan Kisumlarinin veya bli-
tin dis yliziintin altinlanmasinda da yine altinlanmast istentme-
yen Kisimlar herhangi bir yalitkan madde ile yahtkanlagtirilip 6n--
ce ince bir bakir kaplamasin: miitakip altinlama isine gecilir. Dii-
stik voltajla 8-10 saat gibi uzun bir zaman zarfinda % 8-10 mm.
lik bir altin lizumiu alanlari Srter.

' Bu hususta lizumlu olan bilgl «altin kaplama feknigi» hah-
sinde verildi.

3} Olgiilerden gerek suni koklii modellerin ve gerekse diger
normal modelerin elde edilmesinde hazirlanacak apareyin nev’
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ine ve calisma tarzina gbre degisik metodlara hagvurulmug ve ge-
Slth maddeler kullamlmlstlr

Maddeler :

a) Alct (Paris algisl veya sert algr)

b) Esas1 alct olan ve buylik sertlik gostersn kompozisyonlar
¢) Simanlar

d) Amalgamlar

e) Otopolimerizan recineler .

£} Termik muameleli dzel revetmanlar |

) Galvanoplastz teknigi 11e metalize etmek.

-Biz burada hakir ano ile ahnan bir dl¢ii ile, bir algi Olgiisli-
" niin metalize edilmesinden bahsetmekle yetineceZiz. Simanlarin
retraksiyonu, amalgamlarin expansiyonu bizi .gah?anoplﬁ.stiye
dogru sevketmektedlr

Bu calismalarda secilen metal genehkle bakirdir.

Bakir fiziksel ve kimyasal vasiflarinin iyi olmasmdan mes -
legimizde kullamlan kiymetli maden alaginlarinin hemen hemen
hepsinin terkibine girmektedir,

Bu galvano ¢alismalarda da iyi vasiflar yaninda ucuz olmi-
st ve banyosunun ucuz temin edllmem ile de tercih edilen metal-
lerin basinda gelmektedlr :

Her tiirili 6lcii maddesinin kaplanmasinda -secilen ba.klr yal-
niz tiokolli 6lcli maddelerinde iyi bir sonu¢ vermemesinden bu-
nun yerine gliniiisle kaplama tercih edilir.

Olcti maddeleri iletken olmadiklar: igin evvela bunlarin se-
kil ve hacimlerinde bir deformasyon meydana getirmeden ilet -
kenlestirilmesi ile baslanir.

Olcli bakir ano ile almmissa; ano bakir bir telle sarilip, dis
kism mum, kloroperka, v.s. gibi yalitkan bir madde ile sivanir.
Olcliniin i¢ kismu iletkenlestirilip anoya sarilan iletken felle akimi
iletmesi icin kaplanacak kisimlarla irtibat femin etfirilir. Kap-
lanacak bu par¢a banyoya daldirilmadan once pipstle girintili i¢
kisimlara banyo erlylglnden doldurmakla her tarafin esit kaplan-
mas1 temin. edilir .

Dug@uk akim yoguniugunda 10-12 saat gibi bir zaman zarfmn-
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da plastik bir kaplama temin edilir.
Banyodan cikariip yikanan parcanim ici sert algi, siman v.s.

gibi bir madde ile doldurulup ¢ok net, asanmayan ve bozulmayan
bir model temin edilmisg olur. i(Sek:ill 2-3-4-5)

Sekil 3
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SUMMARY

In this article the general knowledge on the Galvanoplastic technique,
the importance of this subject as well as its use in Dental practice and
some practical points for dental practitioners have been summarized,
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