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1. GIRis :

Giiniimiizde iizerinde énemle durulan, iktisadi biiyiime ve geligme
sorunlan ile yakin iligkisi nedeni ile “Prodiiktivite” konusunun da iiretim
fonksiyonu ile birlikte ele almmas: zorunlu olmugtur. Béylece yapilmak
‘istenen - ekonominin gelismesini ve bu gelismenin y&niinii lgmektir.

‘En genig anlaminda prodiiktivite, iiretim unsurlanmn her birinin iire-
time katkisim géstererek iiretim faaliyetinin etkenligini &lger. Diger bir
deyisle prodiiktivite iiretimdeki input-output iligkisini ortaya koyar .Béy-
lece prodiiktiviteyi yiikseltmek ya eldeki belirli inputlarla cutput’u arttir-
mak, veya belirli output elde etmek i¢in inputlari azaltmak ya da, hem
output’'u arttrmak ve hem de bu amacla kullanilmasi gerekli inputlan
azaltmakla miimkiiti olut.

-2, TANIM :

Bu anlamda prodiiktivite (P) iiretim (outptit) (0) ile, iiretini faktor-
leri (input) (I} arasindaki oranla ifade edilebilir.

F= 0/1 P.— Prodiiktivite
O = Qutput
I — Input

Bu vran ya her birim iiretim faktorii bagma iiretim miktan ya da bu-
nun tersi her birim iretim igin kullamlan iiretim unsurlar miktan gek-

linde ifade edilebilir.
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Bu genel anlamda elde edilen bir prodiiktivite orammn yorumlanma-
sinda- ¢gok dikkatli davranmak gerekmektedir. Aksi takdirde bu orandaki
degismelerin tagidifs anlam analizciyi tamamen yanhs yénlere gotiire-
bilir. Bunu Peter O. Steiner gu sekilde belirtmigtir: “Eger iiretim hzla
diisliyorsa ve istihdam da buna paralel olarak fakat daha hizh azaliyorsa
prodiiktivite artabilecektir, Fakat igsiz kalan emegin dogurdugu issizlik
sorunu yamnda bu arbigin sosyal faydasindan bahsetmek ¢ok zor ola-
- caktir”,

Genel anlaminda prodiiktiviteyi veren oranm payi tiretim miktarim
gostermektedir. O halde prodiiktivitenin olciilmesinde toplam iiretim hac-
mi ya ulusal ekonomi seviyesinde, ya belirli bir sektor seviyesinde ya da
bir igletme veya belirli bir isletmenin parcasi seviyesinde ele alinabilir.
Ancak s6z konusu oramn paydasi bu iiretimi elde edebilmek igin cesitli
{iretim unsurlarmin ekonomik olarak ne miktarda kullamldigim gosterdi-
gine gore her birim tretim igin kullamlmas: gerekli emek, sermaye, ham-
madde, toprak gibi unsurlarm ne oranda bir araya getirildigini, yani, bir
anlamda belirli bir tretimi elde etmek i¢in kullamlan tiretim teknigini ve
- teknolojisini gosterir. O halde, ama¢ sadece prodiiktivitenin genel anlam-
da ne oldugunu tespit etmekden Stede bunu olgmek ve prodiktivitede
meydana gelen degigsmelerin nedenlerini analiz etmek olduguna gére, pra-
tikte, gegitli sektorlerde kullanilan teknolojilerin bir birimden ¢ok aym ve
farkh geyler olmasi sebebi ile prodiktivite 6lciilme islemi de en azmdan
belirli bir sektor seviyesinde yapilmalidir,

Bu anlamda ekonominin endiistri sektériinii ele alirsak, dogrudan
dogruya prodiiktiviteyi 6lgme sekli olan her birim {iretim unsuru basma,
yaratilan iretimi 6lgme (bektar bagina tiretim, her birim makina bagina
tiretim veya birim emek bagina iiretim gibi) yerine her birim iiretim igin
kullamilmasi gerekli ¢egitli tiretim unsurlarinin miktarni lemek daha an-
lamli olacaktir, Cimkii s6z konusu oramn paydasim meydana getiren ire-
tim unsurlari miktarim fiziki veya kiymet olarak bir araya getirmek ¢ok
daha heterogen olan cesitli tiretim miktarlarim bir araya getirmekden da-
ha kolay olacaktir. Omegin, belirli bir iinite mal icin kullamlan emek,
sermaye, hammadde, enerji gibi unsurlarm bu sekilde paydada olmas:
gibi. ' ' '

3. OLCME VE METCDLARE :

Bu noktalan aydmlattiktan sonra sanayi kesimi icin dlgiilmesi isteni-
len prodiiktivite 3 tirli yapilabilir.
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1) Uretim unsurlarnin toplam produkt1V1te51 (multi factor or total
factor indexes)

2) Net emek prodiiktivitesi (single factor indexes) :

8) Gross emek proditktivitesini 6lemek seklinde.  (single factor
indexes) ‘

Bu yollardan birincisinde gériildiigit gibi s6z konusu oranin payda-
sinda mevcut iiretim unsurlanndan hicbirisini islemden ¢ikartmak gerek-
medigi igin, sistematik hata ihtimali de azalmaktadir,

Diger dleme usullerinde bu mahzur her zaman mevcuttur. Ancak,
gerek stz konusu oranin payim: gerekse paydasini basitlestirdiginden do-
layz iciincit yol proditktiviteyi lgmede bize kolayhklar saglar, Zira pay
gross olarak toplam iiretimi gostermelkde, payda ise sadece iiretimde ‘kul-
lamlan emek miktanm veya caligma saatini ifade etmektedir. Ancak, ah-
nacak sonug¢ prodiiktivite 6l¢iisii olarak kullamlmadan énce her iiretim
faktorii icin aym iglemleri yapip prodiiktiviteyi ayn ayn olémek: gerek-
lidir,

Bu gergeklerden hareketle &lglilmek istenilen prodiiktivite gesitli 6l-
cii birimlerinin kullanilmas: ile elde edilebilir:

1) Emek basina veya saat bagina gelir {izerinden prodiiktivite &lg-

me,
2) Fiziki iiretime gore Slgme.
3) Fiat metoduna gore Slgme.
4) Reel fiat metoduna gore olgme.
5) Diger dlgme metoduna gore dleme usulleri gibi.

Emek bagina gelir iizerinden prodiiktivite dl¢iilmesinde net  iiretim
kiymeti ile bu iiretimi saglayan is¢i sayist arasinda bir iligki kurulmass
gereklidir ki, bu da bize ortalama kazang¢ rakamim verir. Bu formiilasyo-
nun karakteristii, sonucun tiim aktif niifusun her bsliimii i¢in fert basina
kazanca uydurulmas: ve sabit fiatlarm kullamlarak reel kazanglarin dik-
kate almmasi geregldlr

Bu sebeple emegin net prodiiktivitesine gore proditkvititeyi tlemeye
oranla, adam basina ortalama kazang yoluyla bu dlgmeyi yapma daha az
giivenilir olmaktadwr. Ciinkii bir sektoriin net tiretimi baz yilinm fiatlan
ile ifade edilirken kullamlan index o sektoriin, o mamulit igin eldeki fiat
endexidir, Halbuki o sektordeki kazanclar baz yih fiati ile ifade edilirken
kullamlan index, genel fiat endex’dir. .



118 Cetin Tokean

Fiziki iiretime gore prodiiktivite olciilmesinde iiretim unsuru olarak
emek, caliglan is saatleri ile ifade edilebilir. Sonug saat veya isci bagma
fiziki iiretimi verir, Bu formiilasyonun avantaji basit olugsundandir, Yal-
mz sektor seviyesinde olgmede gerek iiretimin, gerekse iiretim unsuru
emegin homojen olmas1 ¢ogu kere imkinsizdir. Giinkii iiretim tek cins mal
olmayacag: gibi emek de cesitli vasif derecelerine gére homojen degildir.
Ote yandan bu formiil emekden gayri biitiin iiretim unsurlarin ihmal et-
mektedir. Ancak bu tip dlgme endiistrilerarasi karsjilaghrmalar veya iilke-
ler arasi mukayeseler icin kullamlmaktadr.

Fiat metoduna gore dlgmede kullamlan yol indirekt élgme yalklagimm-
dir. Varsaymmimiz iiretim kiymetinin, iiretim faktorleri degerine esit ol-
dugudur. Cari yil ile gegmis yil arasindaki l<ar§1la§t1rmay1 veren bir index
(I} kabul edersek, 0 zaman bu esitlik;

I Uretim Hacmi X I Mamul Fiati — I Uretim Unsuzlan X
I Uretim Unsurlan Fiati olur.

Buradan cari yilm prodiiktivite endexi:

I Uretim Hacnfli

I Uretim Unsurlan
Hacmi

veya

I Uretim Unsurlan Fiati

I Mamullerin Fiati

seklindeki vranlarla ifade edilecektir. Bu genel anlam iginde eger tiim
maliyet unsurlanm (kir dahil) iiretim unsurlan iginde alabiliyorsak sonug
kullamilabilir. Fakat bu yapilamyacagmdan, bu tip prodiiktivite olgme
cok kaba sonuglar verir, hatta kisa siirelerde bize yanhs sonuglar da ve-
rebilir.. '

Reel fiat metoduna gore olgmede artik bir iktisadi iinitenin prodiikti-
vitesini 6lgmekden ziyade belirli bir mamul veya hizmete gore bu dlgme
yapilmaktadir, Diger bir deyigle emegin toplam prodiiktivitesi slciilmeye
cahisilmaktadr,

Meseld A mamuliinii alalmi. Bu mamuliin  iliretilmesinde harcanan
toplam isgiicii saatini bulmak istiyoruz. Bu cahsma sonucu elde edilen
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=geliri biliyor ve emek gelirinden gayri diger tiretim unsurlarimn elde et-
#igi gelirleri ayiklayabiliyoruz, Bu sartlar altinda,

Uretim Kiymeti == Uretin: Unsurlar Kiymeti
weya '

A Mamuli Miktan X A Mamulii Fiat1 = Gahslan I Saati % Saat
Bagma Isci Geliri

A Mamuli Miktan ‘ Emegin Saat Geliri

-Gahgilan fs Saati ' A Mamulii Fiat
nihayet oran

A Mamulu Fiat

Emegin Saat Kazana

«plur. Goriilliyorki burada prodiiktivite reel fiatin tersidir. Uluslararas: ti-
«caret ve uzun vadeli prodiiktivite degigimi egilimi yoniinden bu metod uy-
gun gorillmektedir. Ancak belirfli A mamuliinii Greten sektordeki ortalama
atlusal iicretleri veya bunu belirten iicret hadlerini bilmek zorunludur.

Diger slgme usulleri iginde de cesitli yollar kullanilabilir. Meseld ulu-
=al seviyede dlegmede—,

Ulusal Uretim

Ulusal Frodiiktif Sermaye

- oram kullamwlabilir, Fakat prodiiktif sermaye konusunda istatistik temini
veya tarif birligi konulan dikkate alnmalidir. Aym sckilde sektor seviyesin-
de sermaye, hammadde, yarnn mamul madde yoniinden de bu olgmeler
apilabilir.

4. SONUC

Sonug olarak gortliiyorki,

1) Milli seviyede veya gogu kere sektorler seviyesinde prodiktivite
ve degisimini Slgmek ancak tam bir iiretim homojenitesi clmadan veya
amsnrlarm arasinda homojenlik temin edilmeden miimkiin olmuyor.



120 . Cetin Tokcan

2) Belirli index ve oranlar tespit ve hesap edilmeden yine prodiik-
t1V1te Slciilemiyor. Zira gerekli olan eldeki belirli index ve oranlara gire:
en uygun formiilasyonu secebilmektir.

3) Cesitli dlgme metodlarmm leiilecek prodiiktivitenin, mamule,.
iiretim unsuruna, sektdre veya firmaya bagh olmasina gore temkinli kul-
lanilmas gereklidir,

5. TAVSIYELER :

Ekonomimizin endiistri sektoriinii ele alarakprodiiktiﬁitenin oleiilme~
sinde dikkate alinacak tavsiyeleri swralarken evveld bu sektériin alt selo-
torler olarak boliimiine bakalim:

Endistri Sektori :

. 1) Seker Sanayi
_2) ‘Titiin Mamulleri Sanayi
3} 1Icki Sanayi
4} Diger Gida Maddeleri Sanayi
©B)  Tekstil
6) Agac Mamulleri (Mobilya Dahil)
7} Kagit, Matbaa, Kirtasive
8)  Deri ve Deri Mamulleri
3} Kauguk ve Plastik Mamulleri
60) * Kimya ve Eeza Sanayi
11) Giibre Sanayi
'12)  Petrol Tasfiyesi
13) Seramik, Cam ve Difer Metalden Gayri Mamuller
14) .Cimento Sanayi
18)  Demik-Celik Sanayi
16) Demirden Gayri Mettaller Sanayi
17) Metal Mamuller
18) 'Tanm Makinalan ve Elektrikten Gayri Makinatar-
19) Elektrik Makina ve Cihazlan
20) VUlastirma Malzeme ve Makinalan
21) Elektrik Uretimi
22) Ellektrik Dagitum

+ KAYNAK : DPT-Input-Output Cahgmalar.
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- Goriiliiyorki, 22 alt kesime ayrlabilen sanayi sektériinde, alt 'sektériin
her biri iirettigi mamul yoniinden belirli bir homojenlik gosteriyor. Bu
kaba ayirima gére bazi ana endiistri kollarim en fazla homojenlik yoniin-
den secmek miimkiindiir. Ornegin Seker, Cimento, Demir-Celik, Giibre,,
Kagt, Petrol Tasfiyesi v.b. gibi,

Diger bazi sektdrler kendi icinde alt béliimlere inmeyi gerektlrdlgl
gibi firma seviyesine dahi inmeyi zorluyor. Ornegin diger gida mamulleri
sanayi veya demirden gayri meialler sanayi gibi, '

Bu da bize gosteriyorki, prodiiktivite slgme ve belirli siirelerde pro-
diiktivite degisimini ve nedenlerini izleme amaei ile 6needen ulusal eko--
nomi, sektér veya firma seviyesinde bu analizlerin yapilabilecegine karar.
vermek ve metod gelistirmek miimkiin degil. Ancak, en alt faaliyet alan-
larma gére ekonomi iyice ayrilip analiz edildikten sonra her konunun ka-
rakterine gore Slemenin sektdr, firma, hatta belitli firmalarin béliimlerine:
gore yapilmasmm karam almmalidir, Ornegin, yukarda verilen sektér tas--
nifine gére Seker, Cimento, gibi sanayi kollarinda sektériyel seviyvede dlg-
meyi yapmak kabildir. Ama gida sanayiinde belkide unlu gida maddeleri
alt sektoriiniin meseld biskiii iireten isletmelerine kadar inmek gerekecek-
tir.

Bu ayrintimin niteligi hakkinda karar verirken kullamilacak kriterler--
den biri de prodiiktiviteyi ne amagla dlgmek istedigimizdir. Meseld amacg,
sanayi sektoriiniin cesitli alanlarinda belirli verimlilik kar§1la§t1rmalar1
yapmaksa o zaman biitiin sektoriin alt birimlerine kadar inip-yukarda
deginilen karakteristikler dikkate almarak élgme yapmak, efer amag sa-
nayi sektoriinde isci iicretleri ile bir iliski kurmaksa sadece ana endiistri-
leri almak gerek iiretime katkis1 gerekse galishrdh@i isci sayisi yéniinden
ihmal edilebilir énemde olan faaliyet dallarmi dikkate almamak gerek-
lidir. ;
~ Pu kistaslara gére yapilacak analizler sonucu belirli bir sektériin han--
gi alanlarnda ve ne seviyede (alt sektor, firma, firmanin parcasi) dlgme-
nin yapilacagina karar verdikten sonra, ikinei agama, kullamilacak metod
hakkinda karar vermektir. Bu karar verirken de tnceden belirli bir meto-
du secmek miimkiin degildir. Nitekim yukarda gesitli metodlara deginilir-
ken her birinin kullanilma amacma ve kullamlacag alana gére avantaj
ve dezavantajlarim gordiik.

O halde hangi seviyede (iktisadi faaliyet birimi olarak) &lgme isle-
mi yaplacagma karar verildikten sonra secilen alamin karakterine gore:
yukarda verilen metodlarm her biri kullamlabilir. Ornegin, ¢imento sana-
yiinde fiziki iiretime gére, demir-gelik sanayiinde fiat metoduna gére pro--
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«diiktivite olgiilebilir. Ciinkii bu sanayi kollarinda iiretimde homojenite
ve fiat indexlerinde belirli oranlan temin etmek miimkiindiir.

Ayrica yvine prodiiktivite clgmedeki amacrmz da metod secimini et-
kiliyecektir. Ornegin, is¢i iicretleri ile bir iligki kurulmak isteniyorsa fiat
metodunu kullanmak gerekecektir. Ancak, metod secimi hakkmda karar
verirken, burada aciklama amac ile yapilan, endiistrinin karakteri ve dlc-
menin amaci kriterlerini ayn ayri degil bir arada diiginmek gereklidir. Zi-
ta amag is¢i Ucretleri ile kurulacak iligki icin prodiiktiviteyi belirli alanda
tlemek ise fakat © alanin veya alt sektoriin karakteristigi bu verileri te-
‘min edemeyecekse tlgme yapilamaz. O halde iki kistas birlikte kombine
-olarak ele alinip en uygun nihai 6lgme metodunu geligtirmek: gerekir.

Prodiiktivitenin -hangi ekonomik birim seviyesinde ve en uygun hangi
‘metodla Glgiilmesi gerektifini bu lastaslarla tespit etme disinda, ekono-
‘minin bir bijtiin olarak uluslararast ticaretteki yeri de bir kistas olarak
ayrica ele alinmalidir. Ornegin, 6zellikle Tiirkive ve ortak pazar konusu
gibi ortak pazara girise hazirlanirken belirli mamulleri iireten sektérlerin
durumu ilérde ne olacak, bunun dikkate alimmasi1 sonucu belki de yukar-
daki kistaslar digmnda bu analize gore belirli sanayi kollarinda belli amac-
lar icin daha ¢énceden cl¢meye girismek birinci onceligi olacaktir,

Bu analiz ve kriterler dahilinde konuyu ele almadan, belirli seviye-
lerde {ulusal, sektorel) prodiiktiviteyi 6lemek veya olgme igini hangi sek-
torlerde ve hangi oncelikle yapilacagi hakkinda karar vermel anlamsiz ve .
kullamgsiz olacaktir. Ancak yukardaki aciklamanin 1s1ginda alan ve me-
tod secimi yaparak, ekonominin sektérivel boliimiine gére biinyesini analiz
ederek, yapilacak ayrintili prodiiktivite Slgme iglemi yaminda sektor veya
ulusal ekonomi seviyesinde genel prodiiktiviteyi clgmede faydalar sagh-
vacaklir. Ancak bu genel 6lgme yukarda agddanan ayrintida sleme iglemi-
ne girismeden tek bagina kullanilir olmaktan uzaktir,
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