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Akriligin metale mekanik olarak baglantisinda retansiyon sekillerinin yamnda muflalama ve basingh tencere-
de tek ve cift polimerizasyon tekniklerinin etkileri incelenmistir.

Mesing metal ahsimindan hazirlanan ¢ubuklar tizerine halka ve inci seklinde retansiyonlar konarak Biodent K
+ B 75 akrilik maddesi polimerize edilmis ve basing altinda direngleri élgiilmustar.

Deneyler sonucunda halka ve 3 1t inci retansiyonlar muflalama tekniginde en ytuksck degerleri gostermis, ¢ift
polimerizasyon teknigi akrilik biinyesinde degisime neden olarak kinlganhgim artirdigindan en dastk degerlerin

clde edildigi teknik olarak ortaya cikmustir.
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The effect of mechanical retention of acrylic resins on metal alloys due to polymerization techinics and different

retention designs was investigated.

On cylindrical casting wax loop and dauble-tripple pearl retentions were mounted and they were cast of

brass.

Biodent K + B 75 material was chosen as acrylic resin. Polymerization of acrylic resin was completed by appliyng
the technics of: a) flasking, b) single, and c] double polymerizing in pressure polmerizing apparatus. Shear stress
analyses was made with pressure machine and numerical values were calculated.

Experiments showed that cylinders with acrylic resin having loop and triple pearl retentions polymerized by flas-
king technic showed maximum values. Double polymerizing technic showed minimum values due to physical changes

of acrylic resin structure.

abit protezlerde metal alagimi Gzerine uygu-
g lanan akrilik reginesinin degisik sekillerdeki
b.F Fretansiyonlarla mekanik olarak tutundugu bi-
linmektedir.

Ornegin, Johnston Phillips ve Dykema akrilik ge-
lecek metal ylizeyinde dik ve gevresel olarak halka
seklinde retansiyonlar uygulamiglardir,(4)

Gearny, metal - akrilik kuronlarda gubuk, inci ve
pencereli sistemlerden bahsetmis ve derin undercut-
larin tutuculugu artirdigini vurgulamigtir,(3)

Stananought, mum maket Uzerine inci geklindeki
retansiyonlarin serpistiriimesi deginmis, akrilik regi-

nesi igin daha fazla yer saglamak amaciyla dokum-
den sonra incilerin st yarnlarinin méllienerek kaldinla-
bilecegini agiklamistir, (5).

Blakeslee, Renner ve Shiu mum maket Uzerinde-
pencere aglimasini, yeterli derilgin varlijinda da hal-
ka seklinde retansiyonlarin da ilave edilebilecegini
soylemiglerdir, (1).

Retansiyon sekillerinin farkliligi yaninda son yil-
lirda Uretilen akrilik reginelerinin polimerizasyon tek-
nikleri de gelistiriimistir. Onceleri kullaniimakta olan
klasik muflalama teknigine ilaveten gelistirilen ba-
singli tencere ve serbest modelaj teknigiyle akriligin
bir kag kez polimerizasyonu mumkiin olmug ve mode-
laj yontemleri kolaylastiriimigtir.
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Bu faktdrler ve degigkenlikler 151§inda biz de, ki-
re ve halka seklindeki retansiyonlarin mufla, basing¢h
tencerede tek ve iki kez polimerizasyon tekniklerine
gbre, metal-akril baglantisindaki etkinliklerini aragtir-
may disindik.

GEREG - YONTEM

2 mm ¢apinda standart gubuk dékim mumundan
2,5 cm uzunlugunda 27 adet gubuk hazirlandi. Gu-
buklar Gzerine 6zel yapistirici ile 0,4 mm g¢apinda ikili
ve ugerli gruplar halinde kure, ayni ¢apta 0.4 mm ka-
linligindaki standart dékim mumdan ikili halkalar ya-

pistinildi, (Sekil 1).

Sekil 1. Dékimden dénce ince ve halka retansiyonlari ta-
siyan deney cubuklari

Hazirlanan érnekler revetmana alinarak, birlikte,
mesing alagimindan dékuldi. Gubuklarin alt kisimla-
rina ayni gapta ve gubugun oturmasini saglayacak
statifler tornadan gekilerek hazirlandi, (Sekil 2).

Retansiyonlu deney cubuklari Gzerine uygulana-
cak akrilik, Biodent K + B 75/ De-trey olarak segildi.
@)

a) Muflalama teknigi ile polimerize edilecek mo-
deller, gubuklar (zerine dénce 0.4 cm kalinliginda ge-
pecgevre pembe modelaj mum sarilarak, daha sonra
hepsi ayni muflaya alinarak hazirlandi. Mumu elimi-
nasyonundan sonra firmanin verdigi 6lgiler dogrultu-
sunda akrilik toz-likiti karigtirilarak izole edilen algi igi-
ne hamur halinde uygulandi. Selefon kagidi ile 6n
kontroll yapilan drnekler daha sonra pres altinda 4
dk. bekletildi. Bu sireyi takiben brite alinarak soguk
su dolu kaynatma kazanina kondu. 30 dakikada

Sekil 2. Tornadan cekilerek hazirlanan statifler

100°C' ye ¢ikacak sekilde isitilarak 30 dk. sUreylede
kaynatildi. Kaynatma kazani oda 1sisinda sogumaya
terkedilerek érnekler mufladan gikartildi ve gapaklari
temizlendi, (Sekil 3).

Sekil 3. Akrilik reginesi pisirilmis deney érnegi

b) Serbest modelaj teknigiyle polimerize edilecek
modeller, gubuklar Gizerine 0.4 cm kalinhginda ve fir-
manin verdigi dlgller dogrultusunda akrilik toz-likiti
karistirilarak hamur halinde uygulanarak hazirlandi.
Modeller Biodent-Extramat/Detrey basingli tencere-
sine konarak su iginde 93°C ve 6 Atl basing altinda 30
dakika siireyle polimerizasyona tabi tutuldu, (Sekil
4).

c) Serbest modelaj teknigine gbre hazirlanip 2
kez polimerize edilecek modeller ise 6nceki uygula-
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Sekil 4. Basingii tencere (Extramat / De Trey)

maya, (b), gére basingli tencerede polimerize edildik-
ten sonra, bitlin akrilik yiizeyinden cepegevre 1 mm
mélle kaldirilarak akril kalinhi§r 0.3 cm. indirilip Uzeri-
ne yeni karisim ilave edilerek 0.4 cm kalinhiga gikarti-
larak hazirlandi. llave edilen yeni karigimin polimeri-
zasyonu igin tekrar Biodent-Extramat/Detrey basingl
tenceresine kondu ve 93°C da 6 Atii basing altinda 30
dk. streyle ikinci kez polimerize edildi.

Her teknik igin 3'er adet akrilik uygulamali model-
ler statiflere konarak basing makinasinda kayma de-
neyine tabi tutuldu. Basing, akrilik blimler metal yu-
zeyinden ayrilincaya kadar artirildi ve sonuglar gés-
tergeden tesbit edildi.

BULGULAR

2'li halka, ikili ve Uglii inci retansiyonlar seklinde
hazirlanan metal gubuklara a) Muflalama, b) Basingli
tencerede tek ve ¢ift polimerizasyon tekniklerine gore
akrilik uygulamasiyla elde edilen deney drneklerine
basing makinasinda kayma deneylerinin yapilmasi
sonucunda elde edilen degerler asagida gbsteriimis-
tir; (N= Newton)

TARTISMA

Deneylerden elde edilen bulgular incelendiginde
en yluksek degerlerin 2 li halka ve tgli inci retansiyon
sekillerinde muflalama teknigiyle hazirlanan model-
lerde oldugu goriimektedir, (240 N ve 230 N b

Buna karsilik en diisik degerler, 2 i halka retansi-
yonda tek polimerizasyon tekniginde ve 2 li inci retan-
siyonda ¢ift polimerizasyon tekniginde gobrilmektedir,
(120 N ve 130 N). ;

3 Degisik retansiyon seklinden 3 I inci retansiyo-
nun genel olarak hem avantajli oldugu izlenmekte,
bunu 2 |i halka retansiyon takip etmekte, daha digik
degerlere ise 2 li inci retansiyonda rastlanmaktadir.

Polimerizasyon teknikleri incelendiginde muflala-
ma tekniginin ilk sirada, tek polimerizasyon tekniginin
ikinci sirada oldugu gérilmekte. Cift polimerizasyon
tekniginin ise en dezavantajli teknik oldugu anlasil-
maktadir.

B a) Muflalama teknigi:
LDeney 1L Deney IIL. Deney * Orialama
2 li halka retansiyon 240N 242N 238 N 240N
2 li inci retansiyon 184 N 184 N 186 N 185N
3 U inci retansiyon 230N 229 N 232N 230N
b) Basingl tencerede tek polimerizasyon teknigi:
L. Deney 1. Deney lll. Deney Ortalama
2 li halka retansiyon 119N 123 N 118 N 120 N
2 liiinci retansiyon 158 N 154 N 153 N 155N
31U inci retansiyon 213N 215N 218 N 215N
{ c) Basingli tencerede cift polimerizasyon teknigi:
L Deney Il Deney L. Deney Oralama
2 li halka retansiyon 176 N 178 N 174 N 176 N
| 2 liinci retansiyon 127 N 131 N 132N 130N
) 3 It inci retansiyon 169 N 168 N 173N 170N
| SSSEEES
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SONUG

1) Metal-akrilik olarak hazirlanacak protezlerde
halka veya 3 Il inci retansiyonlar kullaniimasi avantaj-
Il olmaktadir.

2) Ayni birim alan igerisine yerlegtirilen 2 li inci re-
tansiyonlar gerekli tutuculugu saglayamamaktadir.
3) Akrilik polimerizasyon teknigi olarak muflalama

veya tek polimerizasyon teknikleri, gift polimerizas-
yon teknigine gore daha avantajli olmaktadir.

4) Akriligin ¢ift polimerizasyon esnasinda iki kez
basing altinda kalmasi direncinin azalarak kiriiganli-
ginin artmasina neden oldugu izlenimini vermekte-
dir.

5) Retansiyon incilerinin ylizeyde ve sekilli dagil-
malari gerektigi daha detayl bir aragtirmayla saptan-
malidir.
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