Ahsap Atolyeleri

Ahsap restorasyon ve
konservasyon atolyesi

Ahsap restorasyon
ve konservasyon
egitim atélyesi

Ahsap Atdlyesi

Ahsap yapilarda restorasyon ve
konservasyon, yapida tahrip olan
malzeme oraninda ¢esitlilik gos-
terir. Prensip, 6zgtin detaylara ve
malzemeye bagh kalmaktir. Ahsap
cinslerinin tayini ve bozulmusluk
derecesi, yapilacak miidaheleler
bakimindan 6nem arzeder. Biyo-

lojik tahribatinin yogun oldugu ve
malzemenin saglamligini yitirdigi
yerlerde, ahsap elemanlarin ayn:
cinsteki 6zglin malzeme ile degisti-
rilmesi gerekmektedir. Yenilenecek
tim ahsap elemanlar emprenye
edilmis olmalidir. Hastalikli hicbir
malzeme ortamda birakilmamali-

Ahsapta Boya Sokme

D1s cephe boyasinin kabarma,
soyulma gibi nedenlerle yeni-

lenmesi veya ek parca eklenmesi

durumlarinda 6nce eski boyanin

sokiilmesi gerekir. Boya sokerken

secilecek yontem; ahsabr tahrip

etmeyen, boyay1 kat kat ¢ikararak
6zglin boyay1 koruyan ve sagliga

zararli olmayan yontem olmali-

dir. Boya sokme islemi ti¢ sekilde

yapilabilir:
1. Mekanik yontem: Bu

yontemde, spatula veya boya ka-

ziyicl kullanilir. Spatula kabaran

boyanin altina sokularak boya
soyulur. Boya tabakast kontrollii
olarak kazinir ve alt tabakaya za-
rar verilmemeye calisilir. Kazima
isleminin ardindan zimparalama
islemi baslar. Zimparalarken
calisma yonti liflere paralel
olmalidr.

2. Is1 yontemi: Is1 uygulaya-
rak boyay1 yumusattiktan sonra
kaziyarak ve ardindan zimpa-
ralayarak boya sokiilebilir. Bu
amacla sicak hava tabancasi
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dir. Ozgiin malzemenin miimkiin
oldugu kadar kurtarilmasi: ama-
ctyla, hastalikli kisimlar kesilerek
alinmali, tamamen hastalikli olup
kurtarilamayacak kisimlar ¢ikartil-
malidir. Yapilacak eklerde ayni cins
ve nitelikteki ahsap malzemenin
kullanilmast esastur.

kullanilabilir. Sicak hava taban-
casl ylizeye ¢ok yakin tutularak
boya yumusatilir, sonra kazinir
ve zimparalanir.

3. Kimyasal yontem: Kimya-
sal sokiiciiler stiriilerek boya yu-
musatilir. Ardindan boya kazinir
ve zimparalanir. Bazen 1s1 yontemi
ile birlikte kimyasal yontemlere

de kullanilabilir. Bu yontemde,
metilen klortir, isopropanol,
ksilol, toluol, metanol gibi organik
coziictiler kullanilabilir.

Mekanik yontem
ve Isl yontemi ile
| boya sokimu

Kimyasal yontemle
boya sokiimu yapil-
mis ahsap siisleme
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4. Kumlama: Cok dikkatle
yapilmast gereken bir yontem
olup, dikkat edilmedigi takdirde

malzemeyi deforme eder.

Profile uygun hazirlanan bigak ve profil

ran yontemlerin kullanimi yangin

Primiis lambast, alev lambast  riskinin ytiksek olmasi nedeniyle
gibi ahsap tizerinde alev olustu-

sakincalidir.

Ekleme
ve Parca
Degistirme

Ahsap elemanlarin yeniden dretilmesi (sol), ctiriyen kisimlarin yerine parca eklenmesi (sag)

Ahsap yap1 elemanlarinin ¢lirtiyen
kisimlar kesilip, yerine ayni tiir ve
kesitteki ahsap eleman eklenir. Bu
eklemeler ahsap elemanin ttimiiy-
le yenilenmesi olabilecegi gibi,
ctirtiyen kisminin kesilip yeni bir
ahsap parcanin ilavesi seklinde de

yapilabilir. Eklemelerde parcalarin
birbirine ¢ok iyi alistirilmasi gere-
kir. Yapida kullanilacak yere gore
birlesim detaylar cesitlilik gosterir.
Ttmlenecek kisimlar 6zgiin detaya
uygun olarak profil bicaklariyla
yeniden tretilir.

Ahsap ekler, tutkal

ile ahsap kavelalar
yardimiyla birlestirilir.
Tutkallamada dikkat
edilecek husus, birle-
secek ahsap ytizeyle-
rin tozdan, kirden ve
yagdan armndirilmis,
dtizgtin ve birbirine
uyum halinde olmasi-
dir. Yapistirilacak her
iki parcaya da tutkal
striilmeli ve yapistirma
lifler dogrultusunda
yapilmaldir. Yapisma
isleminin tam anlamry-
la basarili olmasi i¢in
presleme yapilmalidir.

Saglamlastirma

Bozulan ahsap elemanlarda,
ozellikle stislemeli ahsaplarda i¢
kismi ¢iirtiyen ancak dis kismi
saglam olan, parca yenilemesi
uygun gortilmeyen durumlarda
saglamlastirma uygulamasina

gidilir. Saglamlastirma daldirma,

Batirma yontemiyle emprenye (KUDEB calismalar)

firca ile stirme ve enjeksiyon
yontemleriyle yapilabilir.
Bocekler nedeniyle olusan
ucus delikleri ve galeriler, bicki
kalast tozu ile polivinil asetat
emilsiyonu karisimi ile doldu-
rulabilir. Ancak en iyi yontem
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ahsap kiymiklar ile deliklerin
doldurulmasidir.

Onarmmin tamamlanmasinin
ardindan boyanacak yerlere
once astar atilir. Astar kuruduk-
tan sonra zimparalanir ve boya
uygulanir.

)
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Ahsap atolyesinde egitim

> Ulkemizdeki geleneksel sivil
mimarlik drinlerinin biytk co-
gunlugu ile sayisi fazla olmamakla
birlikte cok sayida anitsal eserin
ahsap yapim teknigiyle insa edil-
mistir. Modern yapim tekniklerinin
one cikmasy, hizli kentlesme ve
bircok karmasik faktorler sonu-
cunda ahsap yapim teknigiyle yeni-
den yapim uygulamalari kalmadigi
gibi, varolan ornekler de hizla yok
olma slirecine girmistir.
Geleneksel insa sureclerinin
devam etmedigi yapim ortaminda,
bir de koruma konusunda yasa
koyucu dizeyinden halka kadar
uzanan biling ve bilgi yetersizligi
sonucunda betonarme ve celik

yapilar Uzerleri ahsap kaplanarak
restorasyon uygulamalari olarak
yayginlasmistir.

Bunun yaninda, son yillarda ko-
ruma konusundaki toplumsal bi-
lincin yikselmesiyle birlikte yasal
sirecte ve uygulama konusunda
0zgln olani koruma, yok olanlarin
ise belgelere dayali restitiisyon
uygulamalarinda 6zgtin form ol-
dugu kadar 6zglin yapim teknigine
ve malzemelerine gore insasi i¢in
dogru calismalar yapilmaktadir.
Genel insaat faaliyetlerinde mo-
dern yapim teknigi ve malzeme-
leri yayginlasmasina bagli olarak
geleneksel yapim teknigine iliskin
malzeme Uretimi ve uygulamasi

konularinda gerek is glici gerekse
de teknik bilgi acisindan sikinti
cekilmektedir.

Bu sebeplerle IBB KUDEB Mii-
dirligi catisi altinda Ahsap ve Tas
Egitim Atolyeleri kurulmustur.

Bu atolyelerde, konusunda
uzman akademisyen ve sahasinda
yillarca calismis ustalarla birlikte
teorik ve uygulamali egitimi veril-
mektedir.

Egitim calismalarina para-
lel olarak da ornek uygulamalar
gerceklestirilerek usta adaylarinin
deneyim kazanmalari ve boylece
tulkemizin bu konudaki yetismis ka-
lifiye eleman ihtiyacini gidermede
katkisi olmasi amaclanmaktadir.

Ahsap ustast yetistirilmesi amaciyla,
meslek liseleri, meslek ytiksek okul-
lar1 ve ilgili tiniversitelerin mimarlik,
agac isleri teknikerligi, restorasyon
boliimii, 6grenci ve mezunlarinin
olusturdugu kursiyer gruplara farkl
stire ve iceriklerde egitimler veril-
mektedir. Yeni nesil ahsap ustasi
adaylarina verilen bu egitimlerin
disinda ahsap isleri yaparak ge¢imini
saglayan kalfa ve ciraklara ahsap
mimari ve restorasyon, onarim ko-
nularinda dogru bilgilerin verilmesini
amaclayan iki giinliik egitimler de
diizenlenmektedir.

Ahsap malzemenin taninmast,
geleneksel ahsap yapim sistemleri,
ahsap dis cephe kaplamalari, furus-
lar, elibogiirtindeler, silmeler vb. gibi
ahsap yap1 elemanlarinin tiretimi,
ahsap koruma, ahsap onarimi, ¢att
onarimi, ahsap stisleme sanatlari,
ahsap isleyen el aletlerinin kullanil-
masl, ahsap kapi, pencere dogramast
onarimi, ahsap karkas sistemler ve
onarimlari, ahsap profillerin yapil-

Kimlere
egitim
veriliyor?

mast, eski eserdeki ahsap elemanla-
rin kopyalanarak yeniden tiretilmesi
gibi konularda uygulamal: ve teorik
egitimler alan kursiyerler Zeyrek ve
Siileymaniye mahallelerinde KUDEB
tarafindan gerceklestirilen basit ona-
rimlar sayesinde sokak ve mahalle
olcegindeki ahsap yap1 santiyele-
rinde de uygulama yapma sansina
sahipler.

Egitimlerin teorik calismalari
[stanbul’daki ilgili tiniversiteleri-
mizden akademisyenlerinin desteg,
ahsap restorasyonu konusunda
calisan mimarlarin deneyimlerini
paylastiklart sunumlarla stirerken,
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ahsap yap1 malzemeleri ve ahsap
isleme sektorlerinin temsilcileri de
kursiyerlerle zaman zaman bir araya
getirilmektedir.

Yenilenebilir tek yap1 kaynag:
olan ahsabin diizgiin islenmesi, hii-
nerli ellerde sekillenmesi, yap1 detay-
larmin dogru ¢oztimlenmesine katki
saglayacak ahsap ustalarinin yetisti-
rilmesi dzellikle ahsap yap1 stogunun
her gecen giin azaldig1 Istanbul’da bir
zorunluluk haline gelmistir. Ahsap
ustast adaylart ile yiiriitiilen ¢alisma-
larin kisa zamanda olumlu sonuglar
dogurmasi egitimlerin yerinde ve
dogru oldugunun da gostergesidir.

KUDEB Ahsap Egitim Atdlyesi
biinyesinde, Egitim Koordinatorti
Orman Endistri Yiiksek Mithendisi
Demet Stirticti, yirmi bes ahsap usta-
s1, iki boya ustast ve bir metal ustasi
ile calismalar devam ediyor. Aslina
sadik kalinarak ve koruma ilkeleri
goz oniinde tutularak ytiriitiilen ona-
rimlarin basinda kapi, pencere ve dis
cephe, cat1 onarimlar geliyor.



Tas Atolyesi
Restorasyon GCalismalan

Amacimiz
Tas Egitim Atolyesi, KUDEB
Koruma Uygulama Denetim
Midirligti'ntn blinyesinde
kurulan Restorasyon ve Kon-
servasyon Laboratuvari ile Ah-
sap Egitim Atolyesi tarafindan
stirdiirtilen ¢alismalarin gorev
ve amaglarini daha kapsamli
olarak yerine getirebilmesi
icin bu birimlere ek olarak Tas
Egitim Atolyesi'nin kurulmasi
gerekliligi ortaya ¢ikmustir.

Kentimizin “Kiiltiirel
Degerleri’nden, eski eser
niteligi kazanmis anitsal ve
sivil mimari tas yapilarin
yurtrliikte olan mevzuatlar
ve uluslar arasi restorasyon
ilkeleri dogrultusunda tarihi
bir belge olarak kalic1 nitelikte
korunmalari, stirekliliklerinin
saglanmasi ve biitiin bilim ve
tekniklerden yararlanilarak
gerektiginde tadilat, tamirat ve
esasli onarimlarinin yapilabil -

mesine yardimci olabilecek,
ilgili meslek liseleri ve meslek
yiiksek okullarinin restoras-
yon, insaat teknolojisi alani ve
yap1 ressamligi boliimlerinden
ogrenci ve mezunlarin olus-
turdugu gruplara farkl: stire
ve iceriklerde “Geleneksel Tas
Isciligi” uygulamali egitimini
vererek yeni nesil tas ustalar:
yetistirmek ve kiilttirel mi-
rasimizin korunmasina katki
saglamaktir.
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_ ~ Tas egitim programi uygulama ile birlikte akademik
| ' : derslerle de destekleniyor.

Tas Atdlyesinde Egitim Calismalan

Miidirligtimtiz biinyesinde devam
eden tarihi eserlerin restorasyon ve konser-
vasyon calismalarinin ilk evresinde tas

ylizeyindeki bozulmalarin saptan-

masi, kir renklerinin analiz edilmesi
ve uygun temizlik yontemlerinin
belirlenmesi yapilarak, taslarin
cinsi ve kirlilik derecelerine gore
gerekli goriilen yerlerde, kagit ha-
muru, kimyasal maddelerle, atomize
su ile ve mekanik temizlik(kazima
yontemleri ile spatiil, bisturi ve disci
aletleri kullanilarak kabuk halinde-
ki kirler kaldirhr.) gibi yontemlerin
uygulanmasina karar verildi.

Tas, tugla ve mermer ylizeylerin
temizliginde mekanlardaki taslarin ayr1 ayr
bozulma nedenleri, kir tiirleri ve temizleme
yontemlerinin belirlenmesi ve bazi mekanlar-
da birbirine benzeyen bozulmalarin goriilme-
si ve yer yer ayni temizleme yontemlerinin
uygulanmasi nedeniyle uygulanan yéntemler
cizim {izerinde ve fotograflarda belirtilip
taslarin bozulma nedenleri ve temizleme
yontemleri hakkinda genel bir bilgi verilerek
T belgeleme islemi yapildu.

; \ Temizlik calismalarina baslamadan

Tas egitim at6lyesi, egitim prog-
rami geleneksel usta ¢irak iliskisi
cercevesinde yartitdltyor.




