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SIIRT BATTANIYESI VE TEKNIiK OZELLIiKLERI

Siirt Blanket and Technical Properties

Kemal Sahin TUNCEL," Hamim TASKAYNATAN,? Demet ERKUZU?

OZET

Geleneksel el dokumast iiriinlerimizin biiyiik bir kisminda
genellikle hammadde olarak yiin kullanilmaktadir. Bu anlamda,
Siirt battaniyesinin en 6nemli 6zelligi dokuma sirasinda yiin ip-
liklerinin yerine tiftikten elde edilen ipliklerin kullanilmasidir.
Siirt battaniyesi; el ile egrilmis olan ipliklerin dokunmasindan
sonra celik taraklarla yiizeyin sekil verilerek tiiylendirilmesiyle
olugmaktadir. Egirme sonrasi elde edilen tiftik ipliklerinde her-
hangi bir boyarmadde kullanilmamaktadir. Tiftikten elde edilen
iplikler dokumada atki ipligi olarak kullanilmaktadir. Siirt bat-
taniyesi liretiminde kullanilan tezgahlar agagtan elde edilmis
ve tezgahta iki ¢er¢eve bulunmaktadir. Genellikle 32 numara
tarak kullanilmakta olup her bir tarak diginden bir ¢6zgii ip-
ligi gecirilmektedir. Bezayag: orgii teknigiyle elde edilen Siirt
battaniyesi, farkli ebatlardaki {iretimleriyle battaniye olarak
kullanilmasinin yani sira seccade veya dekoratif bir {irlin olar-
ak da kullanilabilmektedir. Kullanilan tiftigin kalitesinin elde
edilen iirliniin kalitesini etkiledigi bilinmektedir. Dolayistyla
bu ¢alisma; Siirt battaniyesinin {iretiminde hammadde olarak
kullanilan tiftigin; lif uzunlugu, lif kalinligi, iplik numarasi,
iplik mukavemeti ve renk 6l¢limleri gibi bazi1 teknik &zellikler-
ini arastirmak ve iretimi yapilan {iriinlerin dokuma siiregler-
ini incelemek i¢in yapilmistir. Bu ¢alisma kapsaminda Siirt
Universitesi El Sanatlar1 Arastirma ve Uygulama Merkezinde
kullanilan tiftik lifleri ve ipliklerinin 6zellikleri belirli deneysel
yontemlerle analiz edilmistir. Uretimi yapilan iiriinlerin doku-
ma parametreleri ve iiretim siiregleri hakkindaki bilgiler doku-
ma ustalartyla birebir gergeklestirilen goriismeler neticesinde
elde edilmis ve bu bilgiler ¢esitli literatiir taramalar1 ve igletme
i¢i gorseller ile desteklenmistir.

Anahtar Kelimeler: Siirt Battaniyesi, Tiftik Lifi, Dokuma, El
Sanatlari.

ABSTRACT

In most of our traditional hand-woven products, wool is ge-
nerally used as raw material. In this sense, the most important
feature of the Siirt blanket is the use of threads obtained from
mohair instead of wool threads during weaving. Siirt blanket is
obtained by feathering the surface with steel combs after wea-
ving of hand-spun yarns. Dyestuff is not used in mohair yarns
obtained after spinning. Mohair yarns are used as weft yarns in
weaving. The looms used in the production of Siirt blanket is
made of wood and there are two frames in the loom. Generally,
comb number 32 is used and a warp yarn is passed through each
comb tooth. Siirt blanket, which is obtained by using the plain
weave technique, can be used as a prayer rug or decorative pro-
duct as well as being used as a blanket with its production in
different sizes. It is known that the quality of the mohair used
affects the quality of the product obtained. Therefore, this study
was carried out to investigate some technical properties of mo-
hair used as raw material in the production of Siirt blanket, such
as fiber length, fiber thickness, yarn count, yarn tensile strength
and color measurements, and to examine the weaving processes
of the products produced. Within the scope of this study, the
properties of mohair fibers and yarns used in Siirt University
Handicraft Research and Application Center were analyzed by
certain experimental methods. The information about the wea-
ving parameters and production processes of the produced pro-
ducts were obtained as a result of one-to-one interviews with
weaving masters and this information was supported by various

literature scans and in-house visuals.
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EXTENDED ABSTRACT

Introduction and Research Purpose:

The most important feature of the Siirt blanket is the use of threads obtained from mohair instead of wool threads during weaving.
All animal fibers except wool are defined as special animal fibers. Mohair is also a special animal fiber. More than half of the mohair
production in the world is produced by South Africa. Turkey’s role in the world mohair production is approximately 6%. By the
end of 2018, the mohair fiber production in Turkey was 370 tons. The products obtained from mohair are generally used within the
framework of handicrafts. In this sense, Siirt blanket has great importance in terms of keeping our traditional arts alive. Siirt blanket
is obtained by feathering the surface with steel combs after weaving of hand-spun yarns. It is known that the quality of the mohair
used affects the quality of the product obtained. Therefore, this study was carried out to investigate some technical properties of
mohair used as raw material in the production of Siirt blanket, such as fiber length, fiber thickness, yarn count, yarn tensile strength

and color measurements, and to examine the weaving processes of the products produced.
Methodology:

The research universe consists of raw materials and products in Siirt University Handicraft Research and Application Center.
Research data were obtained as a result of various literature scans, examination of in-house equipment, experimental processes on

raw materials and one-on-one interviews with 3 weaving masters and supported by visuals.
Findings:

Fiber length values change between 87-176 mm and fiber thickness values change between 28,54-33,98 um. On the other hand, the
tensile force of the mohair yarn is 30,45 N, while the elongation at break is 3,57%. The mobhair fibers used were not dyed in any way
with natural or synthetic dyestuff. They are the original colors of mohair goats. CIE Lab color values (X, Y, Z, L*, a*, b*) and K/S
color yields of some wavelengths of these colors were examined. In addition, some weaving parameters used during production
were also investigated. Yarns from mohair are used as weft yarns in weaving. The looms used in the production of Siirt blankets
are made of wood and there are two frames in the loom. Generally, comb number 32 is used and a warp yarn is passed through
each comb tooth. The plain weave technique is used. Single blanket sizes are generally produced in 120x190 sizes, while double

blanket sizes are produced in 160x220 cm2. In addition to its use as a blanket, Siirt blanket has a wide usage area as a prayer rug.
Conclusions:

Three basic features of Siirt blanket have been determined.

O Use of mohair yarn instead of wool yarn in weaving,

O There is no dyestuff in the yarns in any way and the colors used are obtained from the original colors of mohair goats,
O After the weaving process is completed, the surface is feathered with steel combs.

It was determined that the fiber properties such as fiber length and fiber thickness of the mohair used were in the range of values
given in the literature. The data of the colors of the yarns used without any dyestuff were specified both visually and numerically. In
addition, informations on the preparation and weaving properties of mohair fibers were expressed on the basis of various literature

reviews and interviews with weaving masters.
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GIRIiS

Koyundan elde edilen yiin lifinin haricindeki diger tiim hayvansal lifler, 6zel hayvansal lif olarak
tanimlanmaktadir. Bu lifler tek baslarina saf halde kullanilabildikleri gibi diger liflerle karigim
halinde de tercih edilebilmektedirler. Genel olarak tiretimlerinin sinirli olmasi ve pahali olmasi
sebebiyle diger liflerle karisim halinde kullanilmaktadirlar (Harmancioglu, 1974), (Langley ve

Kennedy, 1981). Siirt battaniyesinin en 6nemli 6zelliklerinden biri de tiretiminde 6zel hayvansal
bir lif olan tiftik liflerinin kullanilmasidir.

90’11 yillara kadar tiftik konusunda lif tiretiminden kumas iiretimine kadar diinyada s6z sahibi olan
ilkemiz, giiniimiizde 6nemli bir iiretici olma 6zelligini kaybetmistir. Diinya’daki tiftik liretiminin
yarisindan fazlasi Giiney Afrika tarafindan tiretilmektedir. Diinya tiftik iiretiminde Tirkiye’nin
rolii yaklasik olarak %6 oranindadir (Giimriik ve Ticaret Bakanligi, 2018).
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Sekil 1. Ulkemizdeki Tiftik Elyaf Uretim Miktar1 (TUIK, 2018)

Sekil 1°de iilkemizde 2010 yilindan itibaren kirkilan tiftik kegilerinden elde edilen tiftik elyaf
miktar1 verilmistir. Bu grafik incelendiginde tiftik elyaf miktarinda gilinlimiize dogru bir artis
gbzlenmis olsa da, 90’11 y1llarin baslartyla kiyaslandiginda, glinlimiizde iiretilen tiftik elyaf miktar
yaklasik 1400 tondan 370 ton dolaylarina gerilemistir (TUIK, 2018).
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Sekil 2. Siirt ili Tiftik Elyaf Uretim Miktar1 (TUIK, 2018)
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Tiftik kegisi, alcak arazilerde ve rutubetli ortamlarda yagayamaz, nispeten yiiksek, kuru ve az yagish
ortamlarda yetistirilebilmektedir (Tiftikbirlik, 2019). Ulkemizde ¢ogunlukla Ankara’da yetistirilen
tiftik kecileri, Siirt, Batman, Mardin ve Sirnak taraflarinda da yetistirilebilmektedir (Tiftikbirlik,
2019), (Sen, 2015). Son yillarda azalma egiliminde de olsa (Daskiran ve Koluman, 2015) 2018
verilerine gore lilkemizdeki tiftik elyaf iiretiminin %75°1 (281 ton) Ankara’da gerceklesmektedir
(TUIK, 2018).

Sekil 2’de Siirt ilinde 2010 yilindan itibaren elde edilen tiftik elyaf miktar1 gosterilmistir. Bu
verilere gore 2018 yilinda yaklagik 26 tonluk iiretimi ile Siirt, iilkemiz tiftik elyaf {iretiminin
%7’sini olusturmaktadir (TUIK, 2018). Tiftik kegcisinin en &nemli verimi tiftigidir. Tiftigin
kullanim alanlar1 incelenecek olursa, dayaniklilik ve yiiksek mukavemeti sebebiyle dosemelik,
kolay boyanabilmesi ve renk muhafazasinin iyi olmasi sebebiyle giyim ve perdelik gibi alanlarda
kullanilabilmesinin yan1 sira eldiven, atki, ceket, battaniye, hali, kilim, seccade, sapka (Yanar ve
Akpinarli, 2016), (Can ve Kasike1, 2017) olarak da kullanilmaktadir.

Ulkemizde tiftigin islenmesi acisindan endiistriyel bir olusum olmamasi sebebiyle bu iiriinler
daha cok el sanatlar1 ¢ergevesinde iretilebilmektedir. Bu anlamda Siirt battaniyesi geleneksel
sanatlarimizin yasatilmas1 agisindan da biiylik onem arz etmektedir. Siirt battaniyesi; tiftik
lifinin kirmanla egrilmesi sonucunda olusan ipliklerin tezgahlarda dokunup ¢elik taraklarla sekil
verilerek tiiylendirilmesiyle ortaya ¢ikmaktadir (Ayhan, 2017). Bezayag: 6rgii teknigiyle dokunan
Siirt battaniyesi; ayni teknik ve farkli ebatlardaki iiretimleriyle battaniye olarak kullanilmasinin
yaninda seccade veya dekoratif bir {irlin olarak da tercih edilebilmektedir (www.siirtbattaniyesi.
net). Siirt battaniyesi ylizeyindeki tilylendirmeler sayesinde dogal bir akrep kapani olma 6zelligine
de sahip olup bu durum yillarca Siirt battaniyesinin 6zellikle kirsal kesimde yasayan insanlar
tarafindan tercih sebebi olmasini da saglamistir (Nakipoglu, 2019). Siirt battaniyesi sadece Siirt
icin degil ayn1 zamanda iilkemiz geleneksel sanatlarinin tanitilmas: agisindan da biiylik 6neme
sahiptir. Hatirlanacag iizere 2015 yilinda tilkemizde gergeklestirilen G20 zirvesinde bu anlamda
diinya liderlerine hediye olarak takdim edilmis ve adindan sikc¢a bahsettirmistir (www.milliyet.

com.tr).

Bu c¢alismanin amaci; Siirt battaniyesinin iiretiminde hammadde olarak kullanilan tiftigin;
lif uzunlugu, lif kalinlig1, iplik numarasi, iplik mukavemeti ve renk Ol¢limleri gibi bazi teknik

ozelliklerini arastirmak ve {iretimi yapilmis olan iiriinlerin dokuma siireclerini incelemektir.
1. Materyal ve Metot

Arastirma evrenini, Siirt Universitesi El Sanatlar1 Arastirma ve Uygulama Merkezinde bulunan
hammadde ve {iriinler olusturmaktadir. Arastirma verileri, ¢esitli literatiir taramalari, isletme i¢i arag
gereglerin incelenmesi, hammadde iizerine yapilan deneysel islemler ve 3 adet dokuma ustasiyla

birebir gerceklestirilen goriismeler sonucunda elde edilmis ve gorseller ile desteklenmistir.

Dokumada kullanilan tiftigin baz1 6zellikleri asagida verildigi sekilde verilerin toplanmasi sonucu
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analiz edilmistir.

Iplik numara Sl¢iimleri; cevre uzunlugu 1 yarda (0,9144 metre) olan elektronik kontrollii ve
motorlu Brustio marka bir ¢ikrik kullamlarak gergeklestirilmistir. Iplik numarasi asagida verilen

iplik numaralandirma sistemleriyle ayr1 ayr1 gosterilmistir.

Numara metrik (Nm): 1 gram agirligindaki ipligin metre cinsinden uzunlugudur.
Numara Ingiliz (Ne): Nm=1,693xNe formiiliiyle elde edilmistir.

Tex: 1000 metre uzunlugundaki ipligin gram cinsinden agirligidir.

Denye: 9000 metre uzunlugundaki ipligin gram cinsinden agirligidir.

Lif uzunlugu o6l¢iimleri; rasgele sec¢ilmis olan 400 adet tiftik lifinin tek tek ol¢iilmesi sonucu

uzunluklar tespit edilmis olup sonug ortalama olarak milimetre (mm) cinsinden ifade edilmistir.

Lif kalinlig1 ol¢timleri; Olympus marka CX31 model bir optik mikroskop kullanilarak 5 ayri
gelisi giizel secilmis filamentin lif ekseni boyunca 10 ayr1 noktasindan yapilmis olup elde edilen

degerlerin ortalamas1 alinarak lif kalinlig1 mikrometre (um) cinsinden hesaplanmastir.

Iplik mukavemet dl¢iimleri; Prowhite marka mukavemet test cihazi kullanilarak gerceklestirilmistir.
Olgiimler %100 ¢ekme orani, 250 mm g¢ene mesafesi ve 250 mm/dk ¢cekme hiz1 kullanilarak
yapilmistir. Test sonucunda ¢ekme kuvveti (N), cekme mukavemeti (cN/Tex), kopma uzama (%)

cinslerinden olmak tizere 10 koparmanin ortalamasi seklinde hesaplanmastir.

Renk Olg¢timleri; Renkli tiftiklerin renk verimleri (K/S) ve renk degerleri (CIE L*a*b*) Konica
Minolta Datacolor 3600d spektrofotometresinde, D65 151k kaynagi ve 10° 6l¢tim agistyla RealColor

v1.3 renk 6l¢iimii yazilimi kullanilarak yapilmistir.
2. Bulgular ve Tartisma
2.1.Hammadde (Tiftik) Ozellikleri

Bilindigi iizere tekstilde tiftik lifleri, dogal lifler sinifinin hayvansal lifler grubunda 6zel liflere ait
bir iiye olarak gdsterilmektedir. Siirt battaniyesinin kalitesini belirleyen en temel faktor kullanilan

tiftigin kalitesidir. Bu anlamda tiftigin rengi de 6nem arz etmektedir.

Ankara kecisi olarak da bilinen tiftik kegisinin esas rengi beyazdir. Fakat renkli olanlarina da
rastlanilmaktadir (Soylemezoglu, Erdogan, Dellal ve Tatar, 2002), (Atav ve Oktem, 2006). Ozellikle
I¢ Anadolu Bolgesi’nde yetistirilen kegilerden elde edilen tiftik beyaz olmasina ragmen Siirt
yoresindeki bolgelerde yetistirilen kegilerden elde edilen renkler beyazdan farklidir (Tiftikbirlik,
2019). Bu renkler beyaz haricinde, gri, krem, siyah, acik kahverengi ve koyu kahverengidir (www.
woto.com). Tiftik kullaniminda en makul renk beyaz olanidir (www.tarimkutuphanesi.com).
Tiftik liflerinin yapi olarak yiin lifine benzerlik gostermeleri sebebiyle, beyaz olan bu tiftik lifleri

yiin lifini boyayan boyarmaddelerle boyanabilmekte ve yine renkli olarak kullanilabilmektedir.
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Dogal boyamaciligin haricinde en ¢ok tercih edilen boyarmaddeler 1:2 metal kompleks ve asit
boyarmaddeleridir (Atav, 2013).

Reak CIE Lak degerleri (IME107) Renk Bazi dalga bovlansa gére B'S degerler
- X ¥ z L N 5 - 400 b0 &00 00
41,5 009 4,77 - 444 EEY] 184 k-1

508 6.9 35,33 14 1,7 15 123 o4 1 ) 13
169 2,78 L7 19,16 038 154 19,01 17,74 18,14 13,08

LEE 4 BET 4.5 &1 LER S 55 35 2 1,18

1,51 5,18 408 1123 1,08 ] 1534 10,53 1,04 43

Tablo 1. Tiftik CIE Lab Renk Degerleri Tablo 2. Tiftik K/S Degerleri

Siirt battaniyesinde kullanilan tiftik lifleri bu anlamda herhangi bir boyama islemi gérmemis
olup yapilan dokumalarda tamamen tiftik kecilerinin orijinal renkleri kullanilmaktadir. CIE Lab
sisteminde renklerin sayisal ifadesinde X(kirmiz1), Y(yesil) ve Z(mavi) degerlerinden hesaplanan
L*(agiklik-koyuluk), a*(kirmizilik-yesillik) ve b*(sarilik-mavilik) degerleri kullanilmaktadir.
Tablo 1 ve Tablo 2’de Siirt battaniyesinde kullanilan tiftik liflerine ait CIE Lab renk degerleri
ve belirli dalga boylarindaki renk verimleri (K/S) gibi kullanilan renklere ait sayisal degerler
verilmistir. Uretim sirasinda yukarida verilen renkteki lifler kullanilmakta olup bazen iki ya
da daha fazla elyafin birbirine karistirilip iplik formunda egrilmesiyle de alternatif renkler
olusturulabilmektedir. Ornegin; gri rengi elde etmek icin 1 kg siyah tiftik lifine 2 kg beyaz tiftik lif
karigtirilip egrilmektedir (EI Sanatlar1 Arastirma ve Uygulama Merkezi, 2019). Dolayisiyla ortaya
cikan tiftik ipligi yine herhangi bir kimyasal isleme maruz kalmamais olup %100 dogal olmaktadir.
Giliney Dogu Anadolu Bolgesinde yetistirilen tiftiklerden beyaz renk elde edilemedigi igin gerekli

oldugu durumlarda Ankara’dan beyaz renkli tiftigin tedarik edilmesi gerekmektedir.

Dokumada genellikle atki ipligi olarak %100 tiftik kullanilmasina ragmen ¢6zgii ipligi olarak
pamuk tercih edilmektedir. Bazi durumlarda tiftigin igerisine %5 orani kadar sentetik elyaf
karistirilabilmektedir. Bu durum genellikle maliyeti diisiirmek i¢in yapilsa da, teknik agidan
bakildiginda 6zel hayvansal liflerin lif-lif tutuculugunun diisiik oldugu durumlarda daha iyi bir

egirme islemi saglamaktadir (Siipiiren Mengii¢, 2012).

Renkten bagka, tiftigin kalitesini belirleyen parametrelerden biri de lif kalinligidir. Amerika’da
yetistirilen kegilerden elde edilen tiftigin kalinlig1 26-36 mikrometre, Giiney Afrika’da 31-33
mikrometre (Dellal, 2019) ve Tiirkiye’de ki tiftik liflerinin kalinlig1 ise, en genel anlamda 24-
56 mikrometre araliginda degismektedir (Yildiz, Giiltiken ve Bolat, 2004). Ozel liflerde hayvan
yaslandikca lifin kalinlik degeri de artmaktadir. Tablo 3’de Siirt battaniyesinde kullanilan

tiftiklerden alinan 6rnekler incelenmis ve ortalama lif kalinliklar1 verilmistir.

Yapilan dl¢iimler neticesinde kullanilan tiftigin lif kalinligi minimum ve maksimum olarak 28,54-
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33,98 mikrometre araliginda olup ortalama 31 mikrometre olarak bulunmustur. iki kirkim siiresi
arasinda gecen zaman lif uzunlugunun belirlenmesinde 6nemlidir. Yilda tek kirkimin yapildigt

durumlarda elbette ki lif uzunlugu daha yiiksek olmaktadir.

Tiftik liflerinin uzunluklar kaliteyi belirleyen bagka bir parametre olmakla birlikte kullanilan
tiftiklerin lif uzunlugu ortalama 142 mm olarak bulunmustur. Bu ¢alisma kapsaminda elde edilen

minimum ve maksimum degerler sirasiyla 87-176 mm’dir.

Tiftik

1. Numune 2. Numune 3. Numune 4. Numune 5. Numune
1 32,95 30,13 28.54 31,26 30,32
2 32,67 30,23 29,01 31,54 30,32
3 33,14 29,85 29,01 31,82 30,32
4 33,23 30,89 29.2 31,92 30,23
5 33,04 30,6 29,29 31.64 30,51
6 33.14 30,89 2948 31,64 30,7
7 33,33 30,51 29.66 31,45 30,32
8 33,51 30,6 29,1 31,82 30,6
9 33,98 30,51 28,82 31.64 30,42
10 33,61 30,7 29.1 32,29 30,42
X 33.26 30,49 29,12 31,70 30,42
5.D 0,37 0,33 0.32 0,28 0,15
Genel Ort. (X) 31.00
Genel Std. Sapma (5.D) 0,29

Tablo 3. Lif Kalinlig1 Verileri (mikrometre)

Tiftik kecilerinden; yas, 1rk, cinsiyet, beslenme ve viicut agirliklarina bagli olarak 1-11 kg arasinda
tiftik elyaf elde edilebilmektedir. Ulkemizde ki tiftik elyaf miktar1 ise ortalama 1,5-3,5 kg arasinda
degismektedir (Daskiran, Koluman ve Konyali, 2019). Genellikle biiytik tiftik kecilerinden 3-4
kg arasinda tiftik elyaf elde edilebilirken, kiigiik tiftik kegilerinden 1-1,5 kg arasinda tiftik elyaf
elde edilebilmektedir (El Sanatlar1 Arastirma ve Uygulama Merkezi, 2019). Bu durum ydresel

iiriinlerin maliyetini dogrudan etkilemektedir.

Olciim Nm Ne Tex Denye

1,138 0,672 878,6 79074
1,048 0,618 9543  8§588,7
0,972 0,574 1028,7 9258,3
1,213 0,716 8244 74196
1,096 0,646 9128 8215,2

th|de [t [1a | =

Ortalama: 1,093 0,645 919,76 8277.84

Tablo 4. iplik Numaras: Verileri
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Kirkim igleminden sonra elde edilen tiftik lifleri ¢esitli 6n terbiye islemlerinden gegtikten sonra
iplik haline getirilmektedir. Egirme islemi tamamen kirman ile yapilmaktadir. Dolayisiyla elde
edilen iplik homojen bir goriiniim sergilemeyip ¢ok fazla iplik diizgiinsiizliigii igermektedir. Buna
ragmen bir fikir olmas1 amaciyla, dokumada sadece atki ipligi olarak kullanilan tiftigin bazi iplik
ozellikleri (numara ve mukavemet) incelenmistir. Bu dogrultuda Tablo 4’de dokumada kullanilan

atki ipliklerinin numaralar1 ve Tablo 5’te de iplik mukavemet verileri verilmistir.

Tablo 4’de goriildiigii iizere dokumada desenlendirme amacli kullanilan atki ipligi tiiylendirme
islemini de kolaylastiracak sekilde ¢ok kalin olarak kullanilmaktadir. Ayn1 sekilde mukavemet
verileri incelenecek olursa, iplik mukavemet degerleri 10 adet Ol¢limiin ortalamasi olarak su
sekildedir: Cekme kuvveti 30,45 N, kopma uzama % 3,57 ve ¢ekme mukavemeti ise 3,32 cN/
tex’dir. Elde edilen ipligin homojen 6zellik gostermemesi sebebiyle bulunan degerler sadece

dokumada kullanilan iplige dair fikir amachdir.

Test C eklne. Cekie . Kopma
o kuvveti mukm—-‘emetl uzamasl
(N) (cN/Tex) (%0)
1 29.99 820 1.88
2 360 3,99 233
3 31.11 S50 1.70
4 26.86 295 7.66
5 29.29 3,19 6.78
6 30.49 Syt 3,17
7 27.04 2,95 2,32
8 29,32 3.20 2,92
9 28.71 Selo 3,99
10 35.11 3;83 297
X 30,45 3,32 3,57
SD 3.16 0,34 2.05
% CV 10,37 10,54 57,42
Mak 36,57 3,99 7,66
Min 26,86 2,93 1.70

Tablo 5. Tiftik Mukavemet Verileri
2.2. Hammaddenin Hazirlanmasi Siireci

Siirt battaniyesi liretiminde hammaddenin hazirlanmasi siireci tiftik kegilerinin kirkimiyla birlikte

baslamaktadir. Genellikle senede bir kere yapilmakta olan kirkim islemi nisan ve mayis aylari
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icerisinde yapilmaktadir. Tiftik kegisi 6zellikle tiftigi i¢in yetistirildiginden kirkim agsamasi 6zenli
bir sekilde yapilmaktadir. Onceleri makaslarla gerceklestirilen bu kirkim islemi artik giiniimiizde
daha hizli bir sekilde modern aparatlarla gerceklesmektedir. Kirkilan tiftikler renklerine gore
ayrilirlar ve tarama islemine maruz kalirlar. Boylece hem lifler taranip paralel hale getirilmis
olurken hem de icerisindeki yabanci maddelerden temizlenmis olurlar. Tiftik lifinin islenmesi i¢in
yapilan ilk islem yikama islemidir. Iyi bir yikama islemiyle liflerin dogal parlakliklarini bozmadan
bir temizleme islemi gerceklesmektedir. Genellikle sicak ortamda daha iyi bir yikama islemi
gerceklesirken, bu durum liflerin parlaklifini kaybetmesine neden olabilmektedir. Dolayisiyla
yapilan yikama islemlerinde sicaklik 50°C’yi gegmemelidir. Yikama isleminin ardindan tiftikler
kurutulmaktadir. Sekil 3’de cesitli terbiye islemlerinden gegcirilip egrilmis olan tiftik iplikleri

gosterilmigtir.

Sekil 3. Tiftik Iplikleri (Tungel, 2019)

Kurutulmus olan tiftiklerin iplik haline getirilmesi islemi yore insanlari tarafindan koylerde el ile
kirman vasitastyla gerceklesmektedir. Egrilen bu iplikler Sekil 4’de gosterilen ¢ikrik yardimiyla
daha sonra mekik igerisinde kullanilmak iizere masuralara sarilmaktadir. Sarim islemleri ¢ikrik
vasitasiyla dokumaci tarafindan goz karari olacak sekilde gergeklesmektedir. Dokumada ¢ozgii
ipligi olarak dogal bir lif olan pamuk tercih edilmektedir.
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Sekil 4. Cikrik ve Masuralar (Tungel, 2019)
2.3. Arac Ozellikleri

Siirt battaniyesi tretiminde kullanilan dokuma tezgédhlar1 agagtan yapilmistir. Cozgii levendi
tezgahin arkasinda bulunurken, kumas levendi tezgahin 6n kisminda yer almaktadir. Cozgii
iplikleri yatay diizlemde gerdirilmis vaziyettedir. Tezgahlar iki ayakli olup sistemde iki ¢erceve
bulunmaktadir. Cergeveler dokumaciin ayakla calistirdigi pedallara bagli olarak hareket
etmektedir. Mekik el ile atilmaktadir. Tarak, atilan atki ipligini sikigtirmak tizere, yukaridan salinim
yapacak sekilde konumlanmakta ve el ile ¢ekilmektedir (Sekil 5). Belirlenen dokuma enine uygun
bir tarak segilmektedir. Tarak enleri 80 cm, 90 cm veya 120 cm gibi olabilmektedir. Ornegin;
70 cm ene sahip bir dokuma i¢in 90 cm’lik tarak kullanilmakta ve ¢ozgii iplikleri taragin her iki
kenarindan esit mesafe birakilacak sekilde taragi ortalayarak yerlestirilmektedir. Genellikle 32

numara tarak kullanilmakta olup her bir tarak disinden bir ¢ozgii ipligi gegirilmektedir.
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Sekil 5. Dokuma Tezgéahi (Taskaynatan ve Erkuzu, 2019)

2.4. Dokuma Ozellikleri

Tek kisilik battaniye boyutlar1 genellikle 120x190 ebatlarinda iiretilirken, ¢ift kisilik battaniye
boyutlar1 ise 160x220 cm?2 olarak iiretilmektedir. Cift kisilik battaniye tiretimi tezgah eninin sinirh
olmasi sebebiyle iki adet 80 cm’lik dokumanin birbirine dikilmesiyle elde edilmektedir. Dokuma
islemi bittikten sonra battaniye ylizeyi ¢elik taraklarla tiiylendirilip farkl sekiller verilebilmektedir.
Yiizey tliylendirildigi i¢in dikisli olan kisim gorsel anlamda herhangi bir sorun olusturmamaktadir.
Istenildigi takdirde battaniye yiizeylerine ¢esitli motifler islenerek de iiriinler hazirlanmaktadir.

Tezgahtan alinan battaniyeler tekrar yikanip kurutulur ve sonrasinda satisa sunulmaktadir.

Elde edilen battaniyeler el ile yikanabilmelerinin yani sira siktirma islemleri yapmadan diisiik
sicaklikta tiiylii olan kismi igeri gelecek sekilde katlandiktan sonra makinede de yikanabilmektedir.
Dikkat edilmesi gereken bir husus Siirt battaniyesinin miimkiin oldugunca nemden uzak tutulmast
gerektigidir. Sekil 6’da yiizeyi ¢elik taraklarla sekil verilerek tiiylendirilmis Siirt battaniyesine ait

baz1 6rnekler gosterilmistir.
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Sekil 6. Siirt Battaniyesi Ornekleri (Taskaynatan ve Erkuzu, 2019)

Siirt battaniyesi, battaniye olarak kullaniminin yani sira seccade olarak da genis bir kullanim
alanina sahiptir. Seccade olarak kullanimina dair bazi 6rnekler Sekil 7°de gosterilmis ve dokuma

Ozellikleri incelenmistir.

(b)

Sekil 7. Seccade Ornekleri (Taskaynatan ve Erkuzu, 2019)

(a) Dokuma 6rnegi desenli minber motifinden ve enine renkli seritlerden olusmaktadir. Ug¢ mekik
ile dokunmustur. C6zgii tahtasinin (Deffe Taragi) 10 cm’sinde 32 adet ¢6zgii bulunmaktadir. Bu
dokuma 06rnegi 4000-5000 arasinda mekik atig sayis1 ile dokunmus olup kahverengi ve beyaz
renkler kullanilmigtir. Kullanilan ipliklerde herhangi bir boyarmadde kullanilmamigtir. 80x130

ebatlarinda tiretilmis olup ¢ozgiisiinde pamuk ipligi kullanilmistir.
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(b) Dokuma 6rneginde bigak ucu mihrap formu kullanilmis olup dokuma eninde renkli seritler yer
almaktadir. Ug mekik ile dokunmustur. Cézgii tahtasinin 10 cm’sinde 32 adet ¢6zgii bulunmaktadir.
Bu dokuma 6rnegi 4000-5000 arasinda mekik atig sayis1 ile dokunmus olup kahverengi, beyaz,
siyah, acik kahverengi ve gri renkler kullanilmistir. Kullanilan ipliklerde herhangi bir boyarmadde

kullanilmamustir. 80x130 ebatlarinda {iretilmis olup ¢ozgiisiinde pamuk ipligi kullanilmistir.

(c) Dokuma 6rneginde kahkiillii mihrap formu kullanilmis olup dokuma eninde renkli seritler yer
almaktadir. Mihrap formundan asagiya dogru alt alta karsilikli y1ldiz motifleri olacak sekilde bes
mekik ile dokunmustur. C6zgii tahtasinin 10 cm’sinde 32 adet ¢ozgii bulunmaktadir. Bu dokuma
ornegi 9000 °e yakin mekik atis sayisi ile dokunmus olup kahverengi ve beyaz renkler kullanilmastir.
Kullanilan ipliklerde herhangi bir boyarmadde kullanilmamaistir. 80x 130 ebatlarinda tiretilmis olup

¢Ozgiisiinde pamuk ipligi kullanilmistir.
SONUC

Bezayag1 orgii teknigiyle dokunan Siirt battaniyesini geleneksel olarak {liretilen ¢ogu iirlinden

farkli kilan 3 temel 6zelliginin oldugu belirlenmistir. Bunlar;
O Dokumada yiin yerine tiftik ipliklerinin kullanilmasi,

O Ipliklerde herhangi bir sekilde boyarmadde bulunmayip, kullanilan renklerin tiftik

kegilerinin orijinal renklerinden elde edilmesi,

O Dokuma islemi tamamlandiktan sonra yiizeyin celik taraklarla sekil verilerek tiiylendirilmis

olmasidir.

Siirt Universitesi El Sanatlari Arastirma ve Uygulama Merkezi tarafindan Siirt battaniyesi
iretiminde hammadde olarak kullanilan tiftigin; lif uzunlugu, lif kalinlig1 gibi lif 6zelliklerinin,
literatlirde verilen ve olmasi gereken degerler araliginda oldugu tespit edilmis ve kirman ile
egrilen ipliklerin kalin ve dayanikli oldugu belirlenmistir. Bunun yani sira, hi¢gbir boyarmadde
olmadan kullanilan ipliklerin renklerine ait veriler, gorsel olarak ifade edildigi gibi sayisal olarak
da analiz edilmistir. Kirman vasitasiyla egrilen ipliklerin biraz daha dikkat edilerek homojen
ozellik gosterecek sekilde egrilmesi ve belirli bir lif uzunlugunun altinda kalan kisa liflerin taranip
ayrilmasiyla daha da kaliteli tiftik ipliklerinin elde edilebilecegi saptanmistir. Tiftigin kirkim
isleminden baglayarak son {iriin haline gelinceye kadar ki {iretim stireciyle, dokumada kullanilan
tezgahlarla ve dokuma 6zellikleriyle ilgili veriler dokuma ustalariyla gerceklestirilen goriismeler
ve ¢esitli literatiir taramalarindan elde edilen bilgilere dayanarak ifade edilmis ve Siirt battaniyesi

hakkinda bir fikir sahibi olunmasini saglamistir.
TESEKKUR

Materyal temini ve calisma boyunca vermis olduklar1 desteklerden otiirii Siirt Universitesi El

Sanatlar1 Arastirma ve Uygulama Merkezi ¢alisanlarina tesekkiir ederiz.
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