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Oz

Isletmelerin giderek artan kiiresel rekabetle basa cikabilmeleri, faaliyetlerinin
devamliligini saglayabilmeleri, verimliliklerini artirabilmek adina maliyetlerini
kontrol altina alabilmeleri ve bu amaglarla yoneticilerin dogru kararlar alabilmeleri
i¢in ihtiyag duyduklari en onemli bilgilerin basinda maliyet gelmektedir. Uretim
maliyetlerinin hesaplanmasinda kullanilan maliyet muhasebesi sisteminin etkin
kullanimi, isletmelerin rekabet avantaji elde edilmeleri icin gereken temel
bilesenlerden biridir. Calismada, iiretimi devamli bir akis halinde siirdiiren, birbirine
benzeyen homojen firlinler iireten ve iretim hattini tretim safhalara bolebilen
isletmelerde en uygun maliyet yontemlerinden biri olan Saftha Maliyet Yontemi
ve plastik sektoriinde uygulanmasi ele alinmistir. Uretim maliyetlerinin safhalar
halinde ortaya konmasi ve birim maliyetlerin hesaplanmasi amaciyla, Istanbul
ikitelli Organize Sanayi Bolgesi’nde faaliyet gosteren ve plastik sektoriinde PVC
graniil {iretimi yapan X firmasi i¢in satha maliyet yontemi kullanilarak maliyet
modeli 6nerisi sunulmustur.

Anahtar Kelimeler: Plastik Sektoriinde Maliyet, Maliyet Sistemi, Satha Maliyet
Sistemi
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Investigation of Process Costing Method in
Manufacturing Business: An a Application in the Plastic
Sector

Abstract

Cost is one of the most important information that businesses need in order to cope
with the increasing global competition, to ensure the continuity of their activities,
to control their costs to increase their efficiency, and to make the right decisions for
managers. One of the basic components required for businesses to gain competitive
advantage is the effective use of the cost accounting system used in the calculation
of production costs. In the study, Phase Cost Method, which is one of the most
affordable cost methods in the enterprises, which continues the production in a
continuous flow, produces comparable products similar to each other and can divide
the production line into the production phases, is discussed. In order to reveal the
production costs in stages and to calculate the unit costs, a cost model proposal
has been presented for X company, which operates in Istanbul Ikitelli Organized
Industrial Zone and produces PVC granules in the plastic sector, using the phase
cost method.

Key Words: Cost In The Plastics Industry, Cost System, Process Cost System

1. Giris

Muhasebe, isletmenin varlik ve kaynak yapisi hakkinda isletme i¢i
ve dis1 kullanicilara bilgi veren, hesap donemi igerisinde gerceklesen
faaliyet sonuglarini, 6zsermaye yapisinda meydana gelen degisimleri
ve nakit akislarini raporlayan bir sistemdir. Bu sistemin ayrilmaz bir
pargasi olan maliyet muhasebesi, 0zl itibariyle isletme i¢cine doniiktiir.
Uretim ve hizmet isletmelerinde fiziki mal ve hizmet hareketlerinin
dogrubir sekilde izlenmesi ve gercege uygun bir sekilde maliyetlenmesi
gerekmektedir. Hizla artan rekabet ortaminda, isletmelerin maliyet
hesaplamalarini ger¢cege uygun ve giivenilir olarak gerceklestirmesinin
yonetimsel agidan 6nemi artmistir. Bu durum isletmelerde etkin bir
maliyet muhasebesi sisteminin kurulmasini ve yiiriitilmesini zorunlu
hale getirmektedir.
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Yaganan teknolojik gelismeler ve kiiresellesme sonucu olusan zorlu
rekabet ortami isletmelerin iiretim yapisinda degisikliklere neden
olmustur. Bu degisimlerle birlikte emek yogun iiretimden sermaye
yogun iiretime gecilmis ve liretimde azalan emek, yerini otomasyon
siireclerine  birakmustir. Uretim maliyetlerinin  hesaplanmasinda
maliyetlerin kapsamini, zamanmi ve seklini belirleyen yontemler
gelistirilmistir. Maliyetlerin kapsamini belirleyen yontemler tam
maliyet, normal maliyet ve degisken maliyet yOntemlerinden
olusmakta; maliyetlendirme zamanini belirleyen yoOntemler ise
fiili maliyet, tahmini maliyet ve standart maliyet yontemlerinden
olusmaktadir. Giderlerin iiretim maliyetlerine yiliklenmesinde farkli
dretim kosullarinin farkli yaklasimlar1 gerektirmesi nedeniyle
kullanilan yontemler ise siparis maliyet ve satha maliyet yontemleri
olarak karsimiza ¢ikmaktadir (Vanderbeck, 2009: 28).

Bu c¢alismada plastik sektoriinde faaliyet goOsteren bir isletmede
safha maliyet yonteminin isleyisi ele alinmistir. Plastik sektoriiniin
iilkemizdeki ge¢misi 1960°lara uzanmaktadir. Tiirk plastik enstitiisii
olduk¢a gengctir ve hizla biiyiiyen pazarlardan biridir. Ulkemizde
Plastik sektoriinde faaliyet gosteren isletmelerin bircogu KOBI
niteligindedir. Bu nedenle muhasebe sistemleri yeterince geligmis
degildir. Uygulamanin gergeklestirildigi plastik isletmesi, Istanbul
icerisinde yer alan plastik firmalarindan biridir. Isletme igerisinde
etkin bir maliyet sistemi bulunmamaktadir. Yalnizca ilgili donemlerde
vergilendirmeye yonelik maliyet ¢alismalari yapilmaktadir. Isletmenin
yapist ve maliyet muhasebesinden beklentilerinden yola ¢ikilarak,
isletmeye Satha Maliyet Yontemi olarak bir maliyet modeli Onerisi
olusturulmus ve uygulanmstir.

Bu c¢alismanin konusunu, gergeklestirilen arastirmanin sektor
ve Uretim kosullarina uygun olmasi bakimindan “Safha Maliyet
Yontemi”nin incelenmesi olusturmaktadir. Uc béliimden olusan
calismanin ilk bdliimiinde safha maliyet yonteminin isleyisi ele
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alinmistir. Sonraki boliimde plastik sektoriinde faaliyet gostermekte
olan X Plastik Ingaat Sanayi ve Ticaret Limited Sirketi’nde iiretilen
iriinlerin satha maliyet yontemine gore maliyet hesaplamalari
yapilmistir. Isletmenin iiriin yelpazesinde bir¢ok iiriin yer
almaktadir. Ancak hammaddeler iiretim hattina baz1 formiilasyon
farkliliklar1 ile sokulmakta, boylece farkli modellerde tiriinler tiretim
hattindan ¢ikabilmektedir. Bu nedenle iirlinlerin iiretim siirecleri
ayni olmaktadir. Ancak iirlinlerin hammadde karigim oranlar1 ve
sekillendirme asamalar1 farkli oldugundan calismanin {i¢iincii
boliimii olan uygulama boliimiinde, kablo sektoriindeki tireticilere
yonelik PVC graniil iiretimi incelenmistir.

Ele alinan isletmede gelismis bir maliyet muhasebesi sisteminin
bulunmamasi nedeniyle, donem sonlarinda vergilendirmeye yonelik
maliyet hesaplari kullanilmaktadir. Ancak bu maliyet hesaplarinin
isletmenin maliyet muhasebesi sisteminden beklentilerini tam
olarak karsilayamadigi diisiiniilmektedir. Ciinkii isletme igerisinde
dretilen TUriinlerin iiretim sathalarmin hesaplanan maliyetlerden
aldig1 paylar belirlenememekte ve gider kontrolii saglikli bir sekilde
yapilamamaktadir. Bu nedenle calismanin uygulama bdliimiinde
isletmede karsilasilan eksikligin giderilmesi ve ileride olusturulacak
gelistirilmis maliyet muhasebesi sisteminin altyapisina yardimci
olmas1 nedeniyle, isletmede iiretilen {irlin grubu iizerinden onerilerde
bulunulmustur.

2. Safha Maliyet Yontemi

Evre maliyeti ad1 da verilen bu yontemin, tek bir mamuliin {iretimini
yapan isletmelerde veya esas Tlretim yerlerinde kullanilmasi
uygundur. Ayrica, birbirine ¢ok benzeyen mamuller iireten
islemelerde, bu mamuller tek mamul olarak kabul edilebileceginden
safha maliyet yontemi uygulanabilmektedir. Ayn1 zamanda belirli
agirlik katsayilarindan yararlanilarak tek bir mamul cinsinden
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ifade edilebilecek c¢esitli mamullerin liretimini yapan isletmelerde
de kullanilabilmektedir (Biiyiikkmirza, 2007: 250). Sanayiimizin
blinyesine uygunlugu nedeniyle iilkemizde ¢ok sik rastlanan bu
maliyet yontemini uygulayabilecek isletmelere en tipik 6rnekler; gida,
sigara, ¢imento, kimya, madencilik, enerji, cam, plastik ve benzeri
sektorlerde faaliyet gosteren isletmeler verilebilir (Bursal, Ercan,
2015: 273). Safha maliyet yontemini uygulayan isletmelerde, tek tip
ya da birbirine benzer mamullerin iiretildigi seri iiretimde bulunulan
iretim araglar1 ve girdilerinin bir arada oldugu goriilmektedir. Bu tip
isletmelerde iiretilen mamuller iiretim esnasinda genellikle birbirini
izleyen safhalardan gegerler.

Sanayi isletmelerinde iiretilen mamuller ile bu isletmelerin sosyo-
teknik ozellikleri arasinda yakin bir iliski bulunmaktadir. Isletme
yoneticileri, kurulus esnasinda iiretimde kullanilacak makine ve
tesislerin se¢iminden, s6z konusu makine ve tesislerin fabrikanin
fiziki alani igerisine yerlestirilmesine kadar her asamayi {iretimini
yapacaklart mamul ya da mamul grubunun 6zelliklerini dikkate alarak
gergeklestirirler (Yiikei, 2015: 472). Geleneksel iiretim sistemleri
itme sistemiyle ¢aligirlar ve talep ge¢misi ile mevcut siparisler tiretim
planimin hazirlanmasinda kullanilmaktadir (Kaldirim ve Kaldirim,
2018: 522). Satha maliyet yOntemini uygulayacak isletmelerin
sahip olmasi gereken bazi teknik o6zellikler bulunmaktadir. Bunlar;
siirekli bir akis halinde liretimin devamliligi, iiretilen mamullerin
homojenligi ve iiretimin belirli sathalara ayrilabilmesi seklindedir.
Uretim akist zorunlu bir durum olmadik¢a kesilemez. Uretim
akisinin saglanabilmesi i¢in makine, tesis ve cihazlarin yerlesimi,
yar1t mamullerin bir makineden digerine ya da bir isgérenden digerine
gecisinin kolaylikla saglanabilmesini organize etmek gerekmektedir.
Uretilen iriinlerin tiirdes olusu, iiretimlerinde bir ¢ok agidan birbirlerine
benzerlik gostermeleri anlamina gelmektedir. Siparis iizerine ¢alisan
isletmelerde, her siparise gore iiretilecek iiriin birbirinden farklilik
gostereceginden {liretim tesislerinde ve makinelerde ilgili iirlinlere
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gore ayarlamalar yapmak gerekecektir. Bu nedenle dogal {iretim
akis1 her sipariste degisecektir. Ancak tiretilen mamuller arasinda
homojenlik oldugunda, zorunlu durumlar hari¢ olmak {izere, iiretim
akis1 kesilmez. Homojen iirlinler iireten isletmelerde iiretim bir veya
birden fazla safthada gerceklesebilmektedir. Uretimin tek bir makinede
ve kisa bir siire igerisinde gerceklestigi isletmelerde iiretim tek sathali
kabul edilirken; iiretimin uzun bir siire i¢erisinde ve birbirine bagh
olarak ¢alisan makinelerde karmasik islemler sonucunda tamamlandigi
isletmelerde birden fazla sathaya ayrilarak gerceklesmektedir (Yiikeii,
2015: 473).

Satha kavrami; {riinlerin iiretimin asamasinda gectigi bolimleri,
islem asamalar1 ya da esas iiretim yerleri veya iiretim merkezleri
anlamina gelmektedir (Cakici, 2000:109). Bir gider yerinin safha
olarak belirlenebilmesi i¢in, girdi ve ¢ikt1 iliskisinin kurulabilmesi
ve ¢iktilarin birim cinsinden ol¢iilebilmesi gerekmektedir. Yontemin
temel noktas1 safthalarmn belirlenmesi asamasidir. Isletme igerisinde
sathalarin ayriminin yapilabilmesi i¢in baz1 olgiit ve esaslar
gereklidir. Bunlardan birkagi; benzer ya da ortak faaliyetlerin yapilip
yapilmadigi, iiretim faaliyetlerinde kullanilmasi planlanan makine,
tesis ve iggiiciiniin bir araya toplanip toplanmadig, ortak karar verme
ve kontroliin yapilip yapilmadigi seklindedir (Raiborn ve Kinney,
2013:208).

Satha maliyet yontemini uygulayan isletmeler siparis iizerine
calismadigindan ve siirekli talep géren mamullerin seri iiretimi sz
konusu oldugundan iiretim sathalar1 ayr1 bir 6nem tagimaktadir. Bu
nedenle her bir sathanin maliyetlerinin ayr1 ayr1 hesaplanmasi, kontrolii
ve analizi gereklidir. Boylece maliyetleri azaltmak ya da maliyetlerin
artmamas i¢in gerekli dnlemleri almak s6z konusu olabilmektedir.
Ayrica tiretimin stirekli oldugu isletmelerde, maliyetlerin saptanmasi
icin belirli zamanlarda tiretimi durdurma imkani bulunmamaktadir.
Donemsellik ilkesi geregince, maliyet donemleri itibariyle kurumsal
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olarak iiretim durdurulmus gibi mamul maliyetlerinin saptanmasi s6z
konusu olmaktadir (Altug, 1999: 313).

Satha maliyet yonteminde, donemin liretim maliyetleri esas iiretim
yerlerinde toplanmasinin ardindan her bir sathanin maliyetlerinin
o asamanin Uretim miktarina boliinmesi ile sathanin birim maliyeti
hesaplanir. Bir sathada tamamlanip bir sonraki sathaya devredilen
mamuller, tamamlandiklar1 sathamin kiimiilatif maliyeti ile
maliyetlendirilerek, bir sonraki safhaya aktarilacak olan toplam
maliyeti belirlemektedir. Safha maliyet yonteminde, direkt ilk
madde ve malzeme maliyeti ve direkt iscilik maliyeti, tek bir mamul
cinsinden ifade edilebilen mamul grubu olmasi nedeniyle gider yeri
itibariyle izlenirler. Boylece ikinci dagitim agsamasinin sonunda ortaya
cikan gider dagitim tablosunda, esas iiretim gider yerlerine ait direkt
ilk madde ve malzeme, direkt iscilik ve genel liretim maliyetleri
belirlenmis olur. Son olarak, bu maliyetler ilgili asamada yapilan
iiretim maliyetlerine yiiklenir (Biiyiikmirza, 2007: 251).

Esas tretim gider yerlerinin her birinin birer satha olarak kabul
edildigi satha maliyet yonteminde, maliyetlerin saglikli bir sekilde
hesaplanabilmesi i¢in miktar hareketlerinin bilinmesi gerekmektedir.
Uretim safhalarmi  belirlemek {izere 6ncelikle gider yerleri
olusturulur. Direkt ilk madde malzeme, direkt iscilik ve endirekt
maliyetler gider yerlerine toplanir. Safhalar itibariyle maliyetler
olusur. Yonetime sunulacak her tiirli bilgi, rapor, biitceler sathalar
bazinda diizenlenir. Satha maliyet yonteminin isleyis siireci Sekil
1’de gosterildigi gibidir.
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Sekil 1. Satha Maliyet Yontemi

Kaynak: Biiyiikmirza, 2007:251

Satha maliyet yonteminde iiretim maliyetleri sathalar itibariyle
toplanmakta ve belirli bir donem igerisinde s6z konusu sathadan gecen
{iretim birimlerinin tamamina esit olarak yiiklenmektedir. Uretim
maliyetleri, iiretimin gergeklestigi gider yerlerine yiiklendikten
sonra, ilgili gider yerleri arasinda liretimi tamamlanan ¢iktilar bir
sonraki gider yerine devredilir ve bu slireg mamul ambarina yapilan
devir ile son bulur. Saftha maliyet yonteminin saglikli bir sekilde
ylriitiilebilmesi i¢in belirli asamalarin izlenmesi gerekmektedir
(Akdogan, 2006: 453).

Satha maliyet yonteminin isleyisini dort asamada toplamak
miimkiindiir. Bunlar; fiziki hareketlerin incelenmesi, esdeger iiretim
miktarinin hesaplanmasi, birim ve toplam maliyetlerin hesaplanmasi
ve dénem sonu yart mamul maliyetinin hesaplanmasi seklindedir.
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Sekil 2. Saftha Maliyet Y6nteminin Isleyisi

Kaynak: Lazol, 2004: 161

Saftha maliyet yonteminin ilk asamasi olan fiziki hareketlerin
incelenmesinde giren ve ¢ikan miktarlarin esitligi saglanmalidir. Giren
miktar igerisinde, bir onceki donemden devreden ve bu donem igin
donem basi1 kabul edilen yar1 mamuller ile donem igerisinde liretime
alinan miktar toplami yer almaktadir. Giren miktarlara fiziki girdi
ad1 da verilmektedir. Cikan miktarlar ise donem i¢inde tamamlanan
birimler, donem sonu yart mamul ve fire miktarinin toplamindan
olusmaktadir. Fiziki hareketlerin incelenmesi islemi ile miktar
saglamasi ve miktar kontrolii yapilmis olur. Ancak fiziki hareketlerin
incelenmesi asamasindaki en 6nemli amag, fiziki girdi miktart ile fiziki
¢iktt miktarinin ayni 6l¢ii birimi ile ifade edilmesinin saglanmasidir.
Burada temel alinacak 6l¢ii birimi fiziki ¢iktt miktarin ifade edildigi
ol¢ii birimi olmalhidir. Ciinkii ilgili safthalardaki birim maliyetler fiziki
¢ikt1 izerinden hesaplanmaktadir.
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Saftha maliyet yonteminde birim maliyet hesaplanirken, toplam maliyet
toplam tiretim miktarina boliinmektedir. Ancak iiretim siirecinde her
safhada kullanilan hammaddenin tiimii mamule donlismemekte, bir
kismi donem sonunda yar1 mamul olarak kalmaktadir. Bu nedenle
toplam maliyetin boliinecegi tiretim miktari, donem iginde {iretimi
tamamlanmig birimler oldugu kadar eger varsa donem sonunda
halen tizerinde ¢alisilmakta olan donem sonu yart mamulleri de
kapsamak zorundadir. Ciinkii o asamadaki giderlerin bir kism1 heniiz
tamamlanmamis donem sonu yart mamuller i¢in gerceklestirilmistir
(Moriarity ve Allen,1987: 682).

Birim maliyetin daha saglikli hesaplanabilmesi adina, toplam
maliyetlerin boliinecegi toplam iiretim miktariin hem tamamlanmis
hem de tamamlanmamis mamulleri icermesi gerekmektedir. Burada
kullanilacak tiretim miktar1 esdeger liretim miktar1 olarak karsimiza
cikmaktadir. Esdeger {iretim miktari, Uretimi tamamlanmamis
iiriinlere gore, yart mamullerin ilk madde ve malzeme ve liretim
islemleri a¢isindan ne 6l¢iide tamamlandiginin belirlenmesidir (Demir,
2006: 1148). Ancak maliyetlerin tamamlanmis tiriinler ile heniiz
tamamlanmamig yar1 mamullere esit olarak paylastirilmasi da hatal
olacaktir. Bu nedenle, tamamlanmamis yar1 mamuller tamamlanma
dereceleri kullanilarak tamamlanmis mamul cinsinden ifade
edilmektedir. Tamamlanma derecesi, iiretime alinan yart mamullerin
mamul haline gelmesi i¢in gdrmesi gereken islemlerin yiizde kaginin
uygulanmis oldugunu ifade etmektedir. Boylece, donem sonu yari
mamullerin tamamlanma derecesi yardimiyla tamamlanmis mamul
cinsinden ifade edilmesi saglanmaktadir (Moriarity ve Allen,1987:
682).

Genel iiretim maliyetlerinin tamamlanma derecesi genellikle direkt
isciliklere baglidir. Baska bir ifade ile yar1 mamullerin direkt is¢ilik
maliyetleri ve genel iiretim maliyetleri bakimindan tamamlanma
dereceleri cogunlukla aynidir veya ayni oldugu kabul edilir. Clinkii
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genel lretim maliyetlerinin ¢ogu hammaddeye sekil verme ya da
mamule donistirme silirecinde ortaya c¢ikmaktadir. Bu nedenle
genel iretim maliyetleri agisindan tamamlanma derecesi agirlikli
olarak direkt isciliklere gore belirlenir. Burada onemli olan husus,
genel iiretim maliyetlerinin bir kismmin zaman faktoriine baglh
olmasi, yani sabit maliyet niteliginde olmasidir. Direkt is¢ilikler hem
faaliyet hacmindeki degismeleri hem de zaman faktoriinii izleyebilen
maliyetlerdir (Karakaya, 2004: 427).

Direktis¢ilik maliyetleriile genel tiretim maliyetleri mamuliin doniisiim
maliyetini olusturmaktadir. Hammaddenin mamule doniisebilmesi
icin ona bir sekil verilmesi, baska bir ifadeyle bir doniisiim siirecinden
gecirilmesi gerekmektedir. S6zii edilen islemlerin gerceklesmesi i¢in
direkt iscilik ve genel tiretim maliyetleri ile miimkiin olabilmektedir.
Direkt iscilik ve genel {iretim maliyetleri agisindan tamamlanma
derecelerinin ayn1 olmasi durumunda esdeger iiretim miktarlar1 da
ayni1 olacaktir. Bu nedenle ayr1 ayr1 hesaplamak yerine tek bir esdeger
iiretim miktar1 hesaplanmaktadir ve buna sekillendirme agisindan
esdeger iiretim miktar1 adi1 verilmektedir. Esdeger tiretim miktarinin
hesaplanmasi asagidaki sekildedir (Akdogan vd., 2013:167):

Esdeger Uretim Miktar1 = Tamamlanmis Mamul Miktar1 + (Yar
Mamul Miktar1 x Tamamlanma Derecesi)

Satha maliyet yonteminin {iclinci asamasinda birim ve toplam
maliyetler hesaplanmaktadir. Birim maliyet, toplam tiretim maliyetinin
esdeger iiretim miktarina boliinmesi ile bulunmaktadir (Horngre vd.,
2012: 607). Ancak direkt ilk madde ve malzeme ile direkt iscilik
ve genel iiretim maliyetlerinin esdeger liretim miktarlar1 farklilik
gosterebileceginden, maliyet elemanlar1 agisindan birim maliyetlerin
ayr1 ayrt hesaplanmas1 gerekmektedir. Yapilan hesaplamalarin
ardindan olusan birim maliyetlerin toplami ile {iretimi tam bitmis
mamullerin miktarinin ¢arpimi toplam tiretim maliyetini vermektedir.
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Birim ve toplam maliyetlerin hesaplanmasinda kullanilan formiiller
asagidaki gibidir.

Direkt Ilk Madde ve Malzeme Birim Maliyeti = Dénem D.IL.M.M.
Maliyeti Toplami / D.I.M.M. Esdeger Uretim Miktari

Direkt Iscilik Maliyeti Birim Maliyeti = Dénem D.I. Maliyeti Toplami
/ Déniistiiriilen Esdeger Uretim Miktari

Genel Uretim Maliyeti Birim Maliyeti = Dénem G.U.M. Toplami /
Déniistiiriilen Esdeger Uretim Miktari

Toplam Uretim Maliyeti = Tam Bitmis Miktar x Birim Maliyetlerin
Toplami

Doénem sonunda iiretimi heniiz tamamlanamadigindan yari mamul
olarak mamullerin maliyetleri hesaplanirken; donem sonu yart mamul
miktar1, s6z konusu yar1t mamullerin tamamlanma dereceleri ve ilgili
giderin birim maliyetteki pay1 c¢arpilmaktadir. Donem sonu yari
mamul maliyetinin hesaplanmas1 asagida gibi formiile edilmektedir
(Kaygusuz, 2009: 323).

D.I.M.M. Maliyeti /Sekillendirme Maliyetleri A¢isindan = Dénem Sonu
Yar1 Mamul Miktar1 x Tamamlanma Derecesi x Birim Maliyetteki Pay1

3. Bir Uretim Isletmesinde Uygulama

X Plastik Insaat Sanayi ve Ticaret Limited Sirketi 2001 yilinda
Ikitelli Organize Sanayi Bolgesi’nde kurulmustur. Plastik sektoriinde
faaliyete baglayan firma bir aile isletmesidir. 2001 yilinda otomotiv
sektorli ile caligmaya baslayan isletme, giiniimiizde hortum, kablo,
ayakkabi, medikal, c¢ite teli ve fitil conta sektorlerinde de faaliyette
bulunmaktadir.
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Ayakkabi sektoriinde; PVC taban, proforlu taban, nitril kauguklu ¢izme,
seffaf terlik saya ve ayakkabi vardolasi imalatina {iriin tiretilmektedir.
Hortum sektoriinde; bahge sulama, seftaf orgiilii, apex, natiirel su, saf su,
hava, yangin, dus, LPG tiip gaz, camasir ve bulasik makinesi hortumlarina
PVC graniil iiretmektedir. Kablo sektoriinde enerji, sinyal, veri data,
yangin alarm, seslendirme kablolarinin; otomotiv sektoriinde oto tesisat,
kablo koruma kiliflari, akii sarj kablolari, oto paspaslar1 ve enjeksiyonluk
aksesuarlarin {irlin imalatlarina uygun graniil iiretilmektedir.

Calisma igerisinde X Plastik Fabrikasinda satha maliyet yontemine
uygulanarak, plastik fabrikalarinda maliyetlerin izlenmesinde satha
maliyet sisteminin 6nemi ortaya konulmaya calisilmistir. Fabrikanin
muhasebe departmani ile yapilan goriismeler neticesinde ocak ay1
maliyet verileri elde edilmistir. Bu maliyet verileri kullanilarak
isletmenin ocak ayindaki satha maliyetleri tespit edilmistir.

Isletme tarafindan iiretilen iiriinlerin tamami ayni iiretim asamalarindan
gecmektedir. Uriinler iiretim safhalarina sokulmadan &nce yetkili
tarafindan formiilasyon gergeklestirilerek, tiretime sokulacak olan
hammaddelerin birlesim oranlar1 belirlenmektedir. Kullanilan baslica
hammaddeler; PVC, DOP (Dioktil Ftalat) yagi, DINP (Diisonoil
Ftalat) yagi, DOTP (Dioctyl Terephthalate) yagi, boya ve kalsittir.
PVC, Poli Vinil Kloriir kelimelerinin bas harflerinin kisaltilmasi ile
olusan ve petrol ile tuzun birlesimi seklinde elde edilen bir polimer
tiirtiidiir. Bu polimer ¢esitli katki maddeleri ile sekillendirilerek plastik
haline getirilmektedir. PVC graniil ise, PVC hammaddesinin 1s1, 151k,
yumusaklik, sertlik, darbe ve ¢ekmeye kars1 dayanikliliklarini, igine
katilan katkilar yardimi ile gelistirilen bir hammaddedir. DOP, DINP
ve DOTP yaglar1 tim PVC pasta ve hamur karigimlarinda kullanilir.
Bu plastifiyanlar PVC polimer zincirleri arasina yerlestirilerek,
polisterin kimyasal olma 6zelligini azaltmakta, daha yumusak bir hal
almasini saglamakta ve bdylece egilip biikiilebilen bir sekil almasini
saglamaktadir. Kalsit ise plastik {iretiminde dolgu malzemesi olarak
kullanilmaktadir. Kalsit sayesinde kaliplarin 1sinmas1 6nlenmektedir.
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Isletme tarafindan {iretilen iiriin sayist olduk¢a fazla olmasma
ragmen tiim Uriinlerin formiilasyondan sonra ayni iiretim hattindan
geemesi nedeniyle, calismada isletme tarafindan en fazla iiretilen
ve satilan {iriin olan enerji kablolar1 i¢in PVC graniil ele alinmistir.
Plastik fabrikalarinda iiretim, fabrikalarin teknik giiclerine ve {irtin
yelpazesine gore farklilik gosterebilmektedir. X Plastik fabrikasinda
iiretim 3 sathada gergeklestirilmektedir. Bu sathalar; mikser, bodinoz
ve bigaklar seklinde adlandirilmaktadir.

Mikser makineleri, polimerlerin katki maddeleriyle birlikte homojen
karisimini saglamaktadir. Bu sathada temel amag, katki maddelerinin
plastik icerisinde miimkiin oldugunca esit dagilmalarini saglamaktir.
Mikser makinesi iki ana boliimden olusmaktadir. Bunlardan ilki,
makinenin asil gorevi olan karistirma asamasii gerceklestiren
mikser, ikincisi ise mikserde kullanilan aksamlarin calistirilmasini
ve otomatik olarak kontroliinii saglayan elektrik panosudur. Bodinoz
makineleri, mikser asamasinda homojen olarak karisimi yapilan
malzemenin hamur haline getirilmesini saglamaktadir. Extriizyon
adi da verilen bu islemde, makine icerisine alinan malzemeye
yliksek derecede 1s1 verilerek eritilmektedir. Eriyip hamur haline
gelen malzeme, makineden sicak halde ¢ikarilip sogutma teknesinin
icine birakilmaktadir. Son saftha olan bicaklar sathasinda, istenilen
boyutlarda kesim islemi yapilmaktadir.

Isletmede gergeklestirilen maliyet yerleri; esas iiretim, yardimei iiretim
ve yardimci hizmet olmak iizere li¢ baglik altinda toplanmistir. Esas
iretim gider yerleri; mikser, bodinoz ve bigaklar olarak belirlenmistir.
Yardimer tiretim gider yerleri paketleme ve depolama, yardimer hizmet
gider yerleri ise yemekhane ve bakim-onarim olarak saptanmustir.

3.1.Maliyetlerin Saptanmasi

Isletmede gerceklesen maliyetler, direkt ilk madde ve malzeme, direkt
is¢ilik ve genel tiretim maliyetleri olarak ele alinmustir.
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Isletmenin ocak ay1 igerisinde kullandig1 direkt ilk madde ve malzeme
maliyeti 14.579.467,70 TL olarak ger¢eklesmistir. Direkt ilk madde ve
malzeme maliyetleri esas liretim gider yerlerinin ilk ikisi olan mikser
ve bodinoz asamasinda tiiketilmektedir.

Isletme igerisinde ocak ayinda gerceklesen toplam direkt iscilik
maliyeti 32.568,56 TL’dir. Mikser esas liretim gider yerinde 10 is¢i,
bodinoz esas iiretim gider yerinde 3 isci ve bigaklar esas liretim gider
yerinde 2 isci calismaktadir. Isletmeden alinan bilgiler dahilinde direkt
is¢ilik maliyetleri; mikser gider yerinde 25.000 TL, bodinoz gider
yerinde 4.541,14 TL ve bicaklar gider yerinde 3.027,42 TL olarak
gerceklesmistir.

Genel iiretim maliyetlerinin saptanmasi i¢in ¢esitli dagitim anahtarlari
kullanilmistir. Ocak ayinda gergeklesen genel iiretim maliyetleri;
elektrik, su, kira, amortisman, bakim-onarim, yemek, nakliye, ambalaj,

aidat ve imalat atik, is¢i saghig1 ve gilivenligi, forklift iicretidir.

Endirekt maliyetler ve dagitim anahtarlar1 Tablo 1’de gosterilmistir.

Tablo 1.Maliyet Cesitleri ve Dagitim Anahtarlari

Maliyet Cesitleri Toplam Maliyetler Dagitim Anahtarlari
Elektrik 37.895,00 Enerji Tiiketim Miktar1 (kw/s)
Su 478,70 Tiiketim Miktar1 (m3)

Kira 12.500,00 Yiizolgiimii (m2)
Amortisman 4.092,05 Makine Saati

Bakim-Onarim 14.806,22 Bakim-Onarim Saati

Yemek 6.295,59 Personel Sayist

Isci Saghg ve Giivenligi 600,00 Personel Sayisi

Diger Genel Uretim

Maliyetleri 1.827,00 Personel Sayist
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3.2. Maliyet Tiirlerinin Gider Yerlerine Dagitimi (Birinci Dagitim)

Ocak ayina iligkin tahakkuk eden elektrik giderinin dagilimi asagidaki
sekilde gergeklestirilmistir.

Elektrik gideri gider yerlerine Kw/s dagitim anahtar1 kullanilarak
dagitilmistir.

Dagitim Katsayis1 = 37.895,00 TL / 120.648 Kw/s
Dagitim Katsayist = 0,314 TL / Kw/s

Esas Uretim Gider Yerleri

Mikser Bodinoz Bigcaklama
50.860 Kw/s x 0,314 TL/ | 40.672 Kw/s x 0,314 TL/ | 24.072Kw/s x 0,314 TL/
Kw/s Kw/s Kw/s
=15.970,04 TL =12.771,01 TL =17.558,61 TL
Yardima Uretim Gider Yerleri Yardimc1 Hizmet Gider Yerleri
Paketleme Depolama Yemekhane Bakim-Onarim
848 Kw/s x 0,314 1.256 Kw/s x 1.360 Kw/s x 1.580 Kw/s x
TL/ Kw/s 0,314 TL/ Kw/s 0,314 TL 0,314 TL
=266,27 TL =394,38 TL =427,04 TL =496,12 TL

Ocak aymna iligkin tahakkuk eden su giderinin dagilimi asagidaki
sekilde gergeklestirilmistir.

Su gideri gider yerlerine m? dagitim anahtar1 kullanilarak dagitilmistir.
Dagitim Katsayis1 = 478,70 TL / 109,54 m3
Dagitim Katsayis1 = 4,37 TL/m?

Esas Uretim Gider Yerleri

Mikser Bodinoz Bicaklama
40,50 m® x 4,37 TL/m3 = 35 m3 x 4,37 TL/m? 2,04 m3 x4,37 TL/m® =
176,99 TL =152,95 TL 8,82 TL
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Yardimer Uretim Gider Yerleri Yardimc1 Hizmet Gider Yerleri
Paketleme Depolama Yemekhane Bakim-Onarim
2,5m x 437 TL/ 3,5mx4,37TL/ 14mx4,37TL/
m? m? m? 12mx 4,37 TL/
=10,93 TL =15,30 TL =61,18 TL m?® =52,44TL

Ocak ayina iliskin tahakkuk eden kira giderinin dagilimi asagidaki
sekilde gergeklestirilmistir.

Kira gideri gider yerlerine yiizdlgiimii (m?) dagitim anahtar
kullanilarak dagitilmistir.

Dagitim Katsayis1 = 12.500,00 TL / 286 m?
Dagitim Katsayisi = 43,71 TL/m?

Esas Uretim Gider Yerleri

Mikser Bodinoz Bigcaklama
50 m? x 43,71 TL/m? =|46 m? x 43,71 TL/m?> =|54 m? x 43,71 TL/m? =
2.185,50 TL 2.010,66 TL 2.360,34 TL
Yardima Uretim Gider Yerleri Yardimc1 Hizmet Gider Yerleri
Paketleme Depolama Yemekhane Bakim-Onarim
20 m% x 43,71 38 m%x 43,71 36 m?x 43,71 42 m?x 43,71
TL/m? TL/m? TL/m? TL/m?
=874,20 TL =1.660,98TL =1.573,56TL =1.835,82 TL

Ocak ay1 amortisman gideri gider yerlerinin sahip oldugu makinelerin
caligma saati dikkate alinarak dagitilmistir.

Dagitim Katsayis1 = 4.092,05 TL / 670 makine saati(ms)
Dagitim Katsayis1 = 6,11 TL/ms
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Esas Uretim Gider Yerleri

Mikser Bodinoz Bicaklama
180 ms x 6,11 TL/ms = | 180 ms x 6,11 TL/ms = | 180 ms x6,11 TL/
1.099,8 TL 1.099,8 TL ms=1.099,8 TL
Yardime: Uretim Gider Yerleri Yardimci Hizmet Gider Yerleri
Paketleme Depolama Yemekhane Bakim-Onarim
60 ms x 6,11 TL/ 70 ms x 6,11 TL/
ms =366,60 TL i ) ms =427,70 TL

Isletmede ocak ayinda gergeklesen bakim-onarim maliyeti 14.806,22
TL olup, dagitiminda bakim-onarim saati kullanilmistir.

Dagitim Katsayist = 14.806,22 TL / 70 bakim-onarim saati (bos)
Dagitim Katsayis1 = 211,52 TL/bos

Esas Uretim Gider Yerleri

Mikser Bodinoz Bigcaklama
30 bosx211,52 TL/bos = | 25 bosx211,52 TL/bos = | 15 bosx211,52 TL/bos =
6.345,60 TL 5.288 TL 3.172,8 TL

Isletmenin Ocak ayna iliskin yemek gideri 307,50 TL’dir. Yemek
giderinin dagitim anahtar1 olarak personel sayis1 kullanilmistir.

Dagitim Katsayist = 307,50 TL / 25 TL/personel sayis1 (ps) Dagitim
Katsayis1 = 12,30 TL/ps

Esas Uretim Gider Yerleri

Mikser Bodinoz Bicaklama
10 ps x 12,30 TL/ps = |3 ps x 12,30 TL/ps | 2 ps x 12,30 TL/ps =
123 TL =36,90 TL 24,60 TL
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Yardimer Uretim Gider Yerleri Yardimci Hizmet Gider Yerleri

Paketleme Depolama Yemekhane Bakim-Onarim
4psx12,30 TL/ps 2 psx12,30 TL/ps 1 psx12,30 TL/ps 3 ps x 12,30 TL/ps

=49,20 TL =24,60 TL =12,30 TL =36,90 TL

Isletme Ocak ay1 icerisinde 600,00 TL tutarinda is¢i saghf ve
giivenligi giderine katlanmistir. Bu gider esas iiretim gider yerlerinde
calisan iscilere, is sagligi ve giivenligi konusunda zorunlu olarak
verilen egitimle ilgili oldugundan yalnizca esas liretim gider yerlerine
dagitilmigtir. Bu nedenle personel sayilar1 kullanilmistir.

Dagitim Katsayist = 600,00 TL / 15 ps
Dagitim Katsayis1 = 40 TL/ps

Esas Uretim Gider Yerleri
Mikser
10 ps x 40TL/ps =400 TL

Bodinoz

3psx40 TL/ps=120TL

Bicaklama
2 psx 40TL/ps =80 TL

Uretim ile ilgili temizlik, nakliye, seyahat, aidat ve imalat atik ile
forklift ticreti diger genel iiretim giderleri adi altinda toplanmugtir.
Ocak ayma iligkin diger genel iiretim giderleri toplami 1.827 TL dir.
Bu tutarin 120 TL’si temizlik, 110 TL’si seyahat, 660 TL’si imalat
ve atik, 837 TL’si ise forklift {icreti olarak gerceklesmistir. Diger
genel liretim giderlerinin gider yerlerine dagitiminda personel sayisi
kullanilmistir.

Dagitim Katsayis1 = 1.827,00 TL / 25 ps
Dagitim Katsayis1 = 73,08 TL/ps
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Esas Uretim Gider Yerleri

Mikser Bodinoz Bicaklama

10 ps x 73,08 TL/ps = | 3 ps x 73,08 TL/ps = | 2 ps x 73,08 TL/ps =
730,80 TL 219,24 TL 146,16 TL

Yardimei Uretim Gider Yerleri Yardimci Hizmet Gider Yerleri

Paketleme Depolama Yemekhane Bakim-Onarim
4psx 73,08 TL/ 2psx 73,08 TL/  1psx73,08 TL/ 3 psx 73,08 TL/

ps ps ps ps
=29232 TL =146,16 TL =73,08 TL =219,24 TL

3.3.Yardimca Gider Yerlerinde Toplanan Maliyetlerin Esas
Uretim Gider Yerlerine Dagitilmas: (ikinci Dagitim)

Birinci dagitim agamasinda giderlerin esas liretim, yardimci iiretim ve
yardimct hizmet gider yerlerine dagitilmasinin ardindan, ikinci dagitim
asamasinda yardimci liretim ve hizmet gider yerlerinde toplanan
giderler esas iiretim gider yerlerinde dagitilacaktir. Yardimci gider
yerlerinde toplanan giderlerin esas iiretim gider yerlerine dagitilmasi
matematiksel dagitim yontemi uygulanacaktir. Matematiksel dagitim
yonteminin secilmesindeki temel neden, yardimci gider yerlerinin
birbirlerine pay vermelerini saglamaktir. Bu yontemde, yardimeci
gider yerleri arasindaki karsilikli iligkiler g6z Oniline alinarak
dagitim yapilmaktadir. Yardimer gider yerlerinin birinci dagitimdan
gelen pay ve karsilikli olarak birbirlerine yararlanmalarin1 gdsteren
yararlanma oranlar1 kullanilarak, dagitimda kullanilacak yeni oranlar
hesaplanmaktadir.

Depolama gider yerinde toplanan giderin dagitiminda kullanilacak
dagitim anahtar1 makine saati olarak belirlenmistir. Esas ve yardimci
gider yerlerinin depolama gider yerinden faydalanma oranlar1 asagida
gosterilmektedir.
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Depolama Gider Yerinden Yararlanma Oranlari

Makine Saati Oran
Mikser 180 ms 180/670 27%
Bodinoz 180 ms 180/670 27%
Bicaklama 180 ms 180/670 27%
Paketleme 60 ms 60/670 9%
Depolama - - -
Bakim-Onarim 70 ms 70/670 10%
Yemekhane - - -
Toplam 670 ms 100%

Bakim-Onarim gider yerinin dagitiminda bakim-onarim saati
kullanilmis olup, ilgili bakim-onarim yalnizca esas {iiretim gider
yerlerine 6zgli oldugundan diger yardimci liretim ve hizmet gider
yerleri buradan pay almayacaktir.

Bakim-Onarim Gider Yerinden Yararlanma Oranlari

Bakim-Onarim Saati Oran
Mikser 30 bos 30/70 43%
Bodinoz 25 bos 25/70 36%
Bigaklama 15 bos 15/70 21%
Paketleme - - -
Depolama - - -
Bakim-Onarim - - -
Yemekhane - - -
Toplam 70 bos 100%
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Yemekhane gider yerinin dagitiminda personel sayist kullanilmistir.
Isletmede yemekhane gider yerinde calisan 1 personel disinda
toplam 24 personel calismaktadir. Yemekhane gider yerinden alinan
faydalanma oranlar1 asagida gosterilmistir.

Yemekhane Gider Yerinden Yararlanma Oranlari

Mikser
Bodinoz
Bigaklama
Paketleme
Depolama
Bakim-Onarim
Yemekhane

Toplam

Personel Sayist
10 ps
3 ps
2ps
4 ps
2 ps
3 ps

24 ps

10/24
3124
2/24
4/24
2/24
324

Oran
41%
13%
8%
17%
8%
13%

100%

Paketleme gider yerinin dagitiminda ise makine saati dagitim anahtari
olarak kullanilmistir. Gider yerlerinin almig olduklar1 paylar asagida

gosterilmistir.
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Paketleme Gider Yerinden Yararlanma Oranlari

Makine Saati Oran
Mikser 180 ms 180/610 | 30%
Bodinoz 180 ms 180/610 | 30%
Bigaklama 180 ms 180/610 | 30%
Paketleme - - -
Depolama - - -
Bakim-Onarim 70ms 70/610 10%
Yemekhane - - -
Toplam 610 ms 100%




Hali¢ Universitesi Sosyal Bilimler Dergisi 2020, 3/2: 233-264

Ozcan, 1.

II°LYI'T

UBPOWX

%€l

%01

%01

TT890°€
111R14) (o}
-wnyjeg

%L1 %8 %8 %€l %l¥ Lig[ueio

RUWIUR[IEIRA UOPOUBYNIWAL

- - %I1¢ %9¢ %ty Lig[ueio

eUWIUR[IEIRA UBPWILIBUQ)-WIE]

- - %0¢ %0¢ %0¢ Le[ueIO

BUWIUR[IRIRA USPIWAIOYR]

%6 - %LT %LT %LT Lig[ueio

ewueIeIek uepewejodaq

766581 WWIPTT  SS8LYLT  OL'6£T96  €F'66¥ 19511 twerdo], wyigeq |
oupayey ewejoddq ewepedlg  zouipog JISHIIA

“JTIpepew]e J9A epigdese LIB[UBIO BWUR[IBIRA UTULII[IIA JOPID)

255



Hali¢ Universitesi Sosyal Bilimler Dergisi 2020, 3/2: 233-264 Ozcan, 1.

Yararlanma oranlarinin belirlenmesinin ardindan yardimei iiretim ve
hizmet gider yerlerinin yer aldig1 siitunlardaki 1.dagitim sonuglar

ve birbirlerinden yararlanma
olusturulmustur.

oranlari

Depolama = 2.241,42 + 0,08 Yemekhane
Paketleme = 1.859,52 + 0,09Depolama + 0,17Yemekhane

kullanilarak

esitlikler

Bakim-Onarim = 3.068,22 + 0,10Depolama + 0,10Paketleme +
0.13Yemekhane

Yemekhane =2.147,16

Boylece elde edilen toplamlar asagidaki gibidir:
Depolama = 2.241,42 + 0,08(2.147,16) = 2.413,19

Paketleme = 1.859,52 + 0,09(2.413,19) + 0,17(2.147,16) = 2.441,72

Bakim-Onarim = 3.068,22 + 0,10(2.413,19) + 0,10(2.441,72) +
0,13(2.147,16) = 3.832,84

Depolamadan Yapilacak Dagitim;

Mikser
Bodinoz
Bicaklama
Paketleme
Bakim-Onarim

2.413,19 x %27 = 651,56
2.413,19 x %27 = 651,56
2.413,19 x %27 = 651,56
2.413,19 x %9 =217,19

2.413,19 x %10 = 241,32

Yemekhaneden Yapilacak Dagitim;

Mikser
Bodinoz
Bigaklama
Paketleme
Depolama

2.147,16 x %41 = 880,34

2.147,16 x %13 =279,13
2.147,16 x %8 = 171,77
2.147,16 x %17 = 365,02
2.147,16 x %8 = 171,77

Bakim/Onarim 2.147,16 x %13 =279,13

Bakim-Onarimdan Yapilacak Dagitim;

Mikser

Bodinoz

3.832,84 x %43 = 1.648,12
3.832,84x %36 =1.379,82

Bicaklama 3.832,84 x %21 = 804,90

Paketlemeden Yapilacak Dagitim;

Mikser
Bodinoz
Bigaklama

2.441,72 x %30 ="732,52
2.441,72 x %30 = 732,52
2.441,72 x %30 = 732,52

Bakim-Onarim 2.441,72 x %10 =244,17
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3.4. Safha Maliyet Sisteminin Uygulanmasi

X Plastik firmasinda safhalar Mikser, Bodinoz ve Big¢aklama olarak
belirlenmistir. Belirlenmis olan her bir satha i¢in Safha Maliyet
Yonteminin asamalar1 uygulanmigtir. Firmadan alinan bilgiler
dogrultusunda, ilk satha olan mikser sathasina 150 ton PVC, 60 ton
D.O.P, D.ILN.P, D.O.T.P. ve yagi, 3 ton 264 kilo boya, 2 ton 424 kilo
porasil, 85 ton 698 kilo kalsit olmak iizere toplamda yaklasik 301
ton yart mamul isleme alinmistir. Isletmenin ocak ay1 i¢in donem
basinda 5 ton yar1 mamulu ve ocak ay1 sonunda 8 ton yart mamulu
bulunmaktadir. Mikser sathasindan Bodinoz safhasinda aktarimda
fire yasanmamakta, ancak Bodinoz sathasindan Bigaklama safhasina
aktarimda %1 oraninda fire olugsmaktadir.

Saftha Maliyet Y 6nteminin dort asamasi her bir satha icin uygulanmastir.
Bu asamalar; fiziki hareketlerin incelenmesi, esdeger iiretim miktarinin
hesaplanmasi, birim ve toplam maliyetlerin hesaplanmasi ve dénem
sonu yar1 mamul maliyetinin hesaplanmasi seklindedir. Cari donemde
satha maliyet yontemi ile birim maliyetler hesaplanirken agirlikli
ortalama maliyet yontemi, FIFO yontemi ve LIFO yontemi olmak
iizere lic temel yaklaim esas alinmaktadir (Hansenve Mowen, 1997:
208). isletme dénem basindaki yar1 mamul stogunun dénem icindeki
maliyetlerle birlestirilmesinde FIFO yontemini uygulamaktadir. FIFO
yontemine gore esdeger liretim miktar1 hesaplanirken donem bagsi ve
donem sonu stoklarin esdeger iiretim miktarlar1 dikkate alinmaktadir
(Garrison ve Noreen, 2003: 168).

Oncelikle ilk satha olan Mikser sathasindan baslanmis ve mikser
safhasinda olusan maliyet Bodinoz safhasina aktarilmistir.

Mikser Gider Yeri Satha Maliyet Asamalari:

Mikser gider yerinde uygulanan ilk asama fiziki hareketlerin
incelenmesidir. Bu asamada donem bas1 yart mamul ve {iretime alinan
miktar fiziki girdiyi; tiretim miktari, donem sonu yar1t mamul ve fire
miktar1 ise fiziki ¢iktry1 olusturmaktadir.
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Fiziki Girdi = Fiziki Cikti
Donem Basgi Yar1 mamul Uretim Miktar: 298 ton
Miktart: 5 ton
Dénem I¢inde Uretime Alinan Dénem Sonu Yart mamul
Miktar: 301 ton Miktart: 8 ton

2.asamada esdeger lretim miktarlart hesaplanmistir. Bu hesaplama
yapilirken Direkt 11k Madde ve Malzeme ile Sekillendirme dikkate
alinmustir.

DIMM Y 6niinden Sekillendirme Ydniinden
Doénem Bagi Yart mamul: 1 ton (5 ton x %20) 1,5 ton (5 ton x %30)
Uretim Miktarr: 293 ton (298 ton— 5 ton) 293 ton (298 ton — 5 ton)
Doénem Sonu Yart mamul: 4 ton (8 ton x %50) 3,2 ton (8 ton x %40)
Esdeger Uretim Miktar:: 298 ton 297,7 ton

3.asamada birim ve toplam maliyetler hesaplanirken esdeger iiretim
miktarlar1 kullanilmistir. Direkt ilk madde ve malzeme maliyeti i¢in
DIMM yéniinden hesaplanmis olan esdeger iiretim miktar dikkate
alinmis, direkt iscilik ve genel {iretim maliyetlerinin birim maliyetleri
hesaplanirken sekillendirme yo6niinden hesaplanmis olan esdeger
iretim miktar1 dikkate alinmastir.

DIMM Maliyeti Birim Maliyeti = 14.509.467,70 TL / 298 ton = 48.689,49 TL/ton
DI Maliyeti Birim Maliyeti = 25.000 TL / 297,7 ton = 83,98 TL/ton

GUM Birim Maliyeti = 30.944,27 TL / 297,7 ton = 103,95 TL/ton

Toplam tiretim maliyeti hesabinda donem bas1 yar1 mamul stoku olan

5 ton ve ocak aymda temin edilmis olup tiretime katilan 293 ton yar1
mamulun maliyetleri ayr1 ayr1 hesaplanmistir.
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5 ton Yart mamulun Toplam Maliyetinin Hesaplanmasi;

Doénem Basgi Yart mamul Maliyeti: 389.306,82 TL

DIMM Maliyeti: 1 ton x 48.689,49 TL/ton = 48.689,49 TL
D.Iscilik Maliyeti: 1,5 ton x 83,98 TL/ton = 125,97 TL
Genel Uretim Maliyeti: 1,5 ton x 103,95 TL/ton = 155,93 TL

293 ton Yar1 mamulun Toplam Maliyetinin Hesaplanmasi;

293 ton x (48.689,49 + 83,98 + 103,95) TL/ton = 14.321.084,10 TL

Mikser Gider Yerinin Toplam Maliyeti = 14.321.084,10 + (389.306,82 + 48.689,49 +
125,97 +155,93) = 14.759.362,30 TL

Diizeltilmis Birim Maliyet = 14.759.362,30 TL / 298 ton = 49.528,06 TL/ton

4.asamada donem sonunda kalan 8 ton yar1 mamuliin maliyeti
hesaplanmugtir.

DIMM Maliyeti Agisindan: 8 ton x %50 x 48.689,49 TL/ton = 194.757,96 TL
DI Maliyeti Agisindan: 8 ton x %40 x 83,98 TL/ton = 268,74 TL

GUM Acisindan: 8 ton x %40 x 103,95 TL/ton = 332,64 TL

Dénem Sonu Yar1 Mamuliin Toplam Maliyeti = 195.359,34 TL

Bodinoz Gider Yeri Satha Maliyet Asamalari:

Fiziki Girdi = Fiziki Cikti
Donem Bagi Yart mamul Uretim Miktart: 295 ton

Miktari: 0 ton

Dénem I¢inde Uretime Alian Doénem Sonu Yart mamul Miktart:
Miktar: 298 ton 0 ton

Fire Miktar1: 3 ton
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Daha 6ncede deginildigi gibi Bodinoz safthasindan Bigaklama safhasina
aktarimda %1 oraninda fire olusmustur. Firmanmn iretim birimi
sorumlusundan alinan bilgilere gore bu oran normal kabul edilmektedir.
Normal fireler, genel kullanim standartlar1 geregi beklenen firelerdir.
Uretim igerisinde normal diizeyde kabul edilen %1°lik fire, Bodinoz
safhasinda hamur haline getirilen hammaddelerin tirerimden ¢ikislari
esnasinda yasanmaktadir ve bir sonraki tiretimde kullanilamamaktadir.
Ortaya cikan firelerin yok edilmesi i¢in katlanilan maliyetlerin iiretim
maliyetine dahil edilmesi gerekir.

Bu safhada donem basinda ve déonem sonunda yari mamul stoku
bulunmadigindan esdeger iiretim miktart hesaplanmamistir. Bu
nedenle DIMM agisindan dénem igerisinde iiretime alinan miktar 298
ton olarak dikkate alinacaktir. Sekillendirme agisindan iiretim miktar1
295 ton ve fire miktar1 3 ton oldugundan iireti miktar1 olarak ayni
sekilde 298 ton isleme alinmustur.

DIMM Maliyeti Birim Maliyeti = 70.000 TL / 298 ton = 234,90 TL/ton
DI Maliyeti Birim Maliyeti = 4.541,14 TL / 298 ton = 15,24 TL/ton
GUM Birim Maliyeti = 24.741,59 TL / 298 ton = 83,03 TL/ton

Firesiz Maliyet = 298 ton x ( 234,90 + 15,24 + 83,03 + 49.515,07)TL/ton =
14.854.775,50 TL

Birim Maliyet = 14.854.775,50 TL / 295 ton = 50.355,17 TL/ton
Fire Maliyeti = 50.355,17 TL/ton x 3 ton = 151.065,51 TL
Toplam Uretim Maliyeti = 14.851.730 + 968,85 = 14.852.698,80 TL

Isletmenin Bodinoz gider yerinde dénem sonu yar1 mamul stoku
bulunsaydi, hesaplanan fire maliyetinin toplam {iiretim maliyeti ve
donem sonu yari mamullerinin maliyeti arasinda orantili olarak
dagitilmasi gerekecekti. Ancak Bodinoz gider yerinde yapilan liretimin
dogas1 geregi donem sonu yart mamul kalmadigindan, hesaplanmis
olan fire maliyeti dogrudan firesiz {iretim maliyetine ilave edilerek
toplam iiretim maliyeti hesaplanmistir.
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Bicaklama Gider Yeri Satha Maliyet Asamalari:

Fiziki Girdi = Fiziki Cikti
Donem Bag1 Yart Mamul Uretim Miktart: 295 ton
Miktar1: 0 ton
Dénem Iginde Uretime Alian Dénem Sonu Yart Mamul Miktart:
Miktar: 295 ton 0 ton

Bicaklama sathasinda da donem basinda ve donem sonunda yart mamul
stoku bulunmadigindan esdeger iiretim miktar1 hesaplanmamistir. Bu
nedenle DIMM acisindan dénem icerisinde iiretime alinan miktar
295 ton olarak dikkate alinmistir. Sekillendirme agisindan da iiretim
miktart 295 ton olarak ayni1 sekilde isleme alinmstir.

DIMM G. Birim Maliyeti = 0 TL /295 ton =0 TL/ton
DIG. Birim Maliyeti = 3.027,42 TL / 295 ton = 10,26 TL/ton
GUG. Birim Maliyeti = 16.811,88 TL / 295 ton = 56,99 TL/ton

Toplam Uretim Maliyeti = 295 ton x (50.355,17 + 10,26 + 56,99) TL/ton =
14.874.613,90 TL

4.Sonuc ve Degerlendirme

Giliniimiizde her {iiretim isletmesi organizasyon yapisina, irettigi
mamullerin tiiriine ve liretim teknikleri acisindan farkliliklarina gore
bir maliyet sistemi kurmalidir. Ancak bu sistem sayesinde birim ve
toplam maliyetler saglikli bir sekilde hesaplanabilir ve etkin bir gider
kontrolii yapilabilir. Olusturulacak maliyet muhasebesi sistemi ile
isletmenin iiretim ve satis politikalarina da katki saglayacaktir. Maliyet
sistemi olusturulurken icinde bulunulan sektoriin yapisi, faaliyet
alanlar, iiretim bi¢imi ve verimliligi gibi faktorler dikkate alinmalidir.
Bu nedenle maliyet sistemi isletmeye 6zgii olmalidir.
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Uretimi devamli bir akis halinde siirdiiren, birbirine benzeyen
homojen triinler lireten ve tiretim hattini tiretim sathalarina bolebilen
isletmelerde Safha Maliyet Yontemi uygulanabilmektedir. Satha
Maliyet Yonteminin temel amaci, her sathanin maliyetlerini ayri
ayr1 hesaplayarak birim maliyetleri tespit etmek ve sathalar arasinda
maliyet aktarimi1 yapmaktir. Elbette bircok maliyet sisteminde oldugu
gibi Satha Maliyette de birtakim sorunlar yasanmaktadir. En 6nemli
sorunlardan biri firedir. Etkin bir maliyet kontrolii yapabilmek i¢in
iretim sathasinda ortaya ¢ikan firenin ne kadarlik kisminin normal ve
ne kadarlik kisminin anormal fire oldugu tespit edilmelidir. Normal
fire, ¢aligma kosullar1 ne kadar verimli olursa olsun kaginilamayacak
fire olarak degerlendirilmektedir. Ancak anormal fire normal
firenin disinda gergeklestiginden, saglam birimlerin maliyetlerine
yliklenememektedir (Haciriistemoglu, 1995: 313). Aym1 zamanda
safhalarda dénem bas1 ve donem sonu yart mamul stoklarinin var
olmasi1 ve isletmenin hangi stok degerleme yontemini kullandig1 da
onemlilik arz etmektedir.

Calisma kapsaminda ele alinan isletmede satha maliyet yonteminin
uygulanmadig tespit edilmistir ve iirlinlerin birim maliyetleri safhalar
itibariyle izlenememektedir. Bu hususun isletmenin gider kontroliinii
olumsuz etkiledigi diisiiniilmektedir. Isletmeye yardimci olmasi
acisindan enerji kablolarina tiretilen PVC graniil i¢in birim ve toplam
maliyetler safhalar halinde hesaplanmistir. Boylece safhalar itibariyle
olusan maliyetler ve gider kalemleri rahatlikla izlenebilmektedir.
Yapilmis olunan c¢alisma ile olusturulan model firmanin tim
driinlerine uygulandiginda, yoneticilerin verimli bir gider kontrolii
sayesinde yeni yatirimlar yapilmasi, yiiksek kapasiteli maddi duran
varlik satin alinmasi, piyasaya yeni bir {irlin siiriilmesi, standart dis1
fiyath biiyiik bir siparisin kabulii gibi kararlar1 ¢ok daha saglikli olarak
verebilecekleri diistiniilmektedir.
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