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KURU DOLGU (DRY-CORE) CAM TOZU YONTEMI iLE URETILEN
GELENEKSEL AFRIKA CAM BONCUKLARI®

TRADITIONAL AFRICAN GLASS BEADS PRODUCED BY DRY-CORE GLASS POWDER METHOD
Serap Bedel Ozek™, Mustafa Agatekin™"

Oz

Afrika’da yapilmis olan gesitli sekillerdeki boncuklar, diizenleme bigimleri, renklendirme segenekleri ve
bir araya getirme yontemleri sayesinde, yazili dilin yoklugunda kisilerin karmasik bilgileri bu yolla ifade
etmelerini saglamistir. Sembolik cam boncuklarin 6zenli bigimde segilmesiyle; yas, medeni durum ve
ekonomik varlik gibi bilgiler dile getirilmistir. Piyasa sisteminde, standart degerin birimleri ve takas araci
olarak da hizmet etmislerdir. Dolayisiyla bu 6zellikleri sayesinde Afrika'daki boncuklarin, farkl kabilelerin
ve topluluklarin kiltirel miraslarinin sergilenmesinde de 6nemli rol oynadigi gériilmektedir.

Bu makalede, Afrika Cam Boncuklarinin tarihsel siirecine kisaca deginilmis olup; Afrika’da boncuk
Uretiminde kullanilan “kuru dolgu (Dry-Core) cam tozu yontemi”, bu yontem ile olusturulan cam

boncuklarin yapim siireci ve kullanilan ara¢ ve geregler hakkinda bilgiler verilerek 06rneklerle
gorsellestirilmistir.

Anahtar Kelimeler: Afrika, Cam boncuk, Afrika Boncuk Kultira, Afrika Cam Boncugu, Afrika Cam Tozu
Boncuklari.

Abstract

These beads have served as a visual transmission that communicates in a wide range of ideas and beliefs,
and often as a cultural communication tool. In this context, it can be said that glass beads are objects
that symbolize power, provide ease of decoration and trade, and therefore have important roles among
cultures for centuries.

In this article, the history of glass beads used in African culture, Dry-Core glass powder method used in
the production of beads in Africa, the process of making the glass beads created with this method and
the tools and materials used are given information about the cultural value. past and present effects of
these glass beads.
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1. Giris

Cam boncuklar, farkl Gretim teknikleri ve farkl tasarimlarla asirlar boyunca buyik
degisimler yasamigtir. Dolayisiyla her cam boncugun kendine ait bir degeri ve birgogunun
arkasinda da ilging hikayeleri vardir (Life on a String 35 Centuries of the Glass Bead, Web, 2015).
Afrika’da ise gecmisten glinimuize kadar cam boncugun yeri olduk¢ca 6nemli bir yere sahip
olmustur. Gegmiste ticaret amaciyla Afrika’nin farkli ilkelerine giren cam boncuklar daha sonra
Afrika halki tarafindan Gretilmis ve ticaretine devam edilmistir. Afrika bélgesinin her Ulkesinde
farkl tirde ve teknikte cam boncuklar Uretilmis olup, hepsi de Ulkeye 6zgli 6zel pargalar
olmuslardir. Ozellikle Afrika’nin bati kiyisi Gana’da hala birgok tiirde cam boncuklarin tiretimine
devam edilmekte ve bu boncuklarin bircogu da “Kuru Dolgu” (Dry-Core) cam tozu yontemi ile
Uretilmektedir. Gana’da sayili birkag cam ocagi bulunmakta ve cam boncuk tretimi bolgede

yasayan insanlarin gecim kaynagini saglamaktadir.
2. Afrika’daki Cam Boncugun Gegmisi

Birbirinden farkli malzemelerle birlikte kullanilabilen ve iginde bulundugu zamanin
teknolojisi ile olusturulan cam boncuklar, tasimadaki kolayligi ve silislemedeki dogal
sohretleriyle birlikte kilturel bilginin karmasik bir dizisini iletmede ideal araglar olarak var
olmuslardir. (Life on a String 35 Centuries of the Glass Bead, Web, 2015). Boncuklarin kdkenini,
stillerini ve teknolojilerini kesfetmenin yani sira bundan sonraki ilerlemelerini izlemek kdltiirler

arasindaki iliskilerini gozler 6niine sermektedir.

Afrika Cam boncuklarinin tarihsel gecmisine baktigimizda; c¢ogunlukla 8. yy.’da ve
Mozambik kiyisindaki Villancous’tan Kuzey Kenya kiyilarina kadar arkeolojik bolgelerde buytik

miktarlarda rastlandigi bilinmektedir.

Afrika yuzyilllar boyunca milyonlarca cam boncugun hedefi olmus ve pek ¢ogu,
bulunduklari yere ulasana kadar sayisiz sahibin elinden gecerek kita degistirmistir. Afrika’ya
gemilerle cam boncuklar tasinmis ve bu cam boncuklar para birimi veya hediye olarak
kullanilmistir (Ackam, 2013). Sahra Colu'niin glineyinde yer alan Sahra Alti Afrika bolgesi,
boncuk yapim alanlarina dair kanitlar sunmakta ve camin varligi genel olarak; dnceleri Orta

Dogu ve Hindistan’dan, sonralari ise Portekiz, Hollanda ve Venedik’ten gelen cam boncuklarin
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ithalatindan olusmaktadir. (History of glass in sub- Saharan Africa, Web, 2015). Dolayisiyla
“Afrika Boncugu” terimi, Afrika kitasindaki yerli halkin kendi urettikleri boncuklarin yani sira;
literatlrde “Ticaret Boncuklar1” olarak adlandiriimis Afrika’dan ¢ikmis veya Afrika’ya gelmis bu

boncuklar icin de gecerlidir ve eski ticaret boncuklari hala ic ticarette kullaniimaktadir.

Glnlmizde de Afrika kiltirinde boncuk gelenegi halda devam etmektedir ve
neredeyse Afrika’daki her etnik grup, boncuklarin gesitli tirlerini ¢esitli amacglar igin
kullanmaktadir. Ornegin Eski Kongo imparatorlugu'nda bir geng kiz ergenlige girdiginde “Dipo”
adi verilen ergenlik téreni yapilmaktadir. Geng kizlar bu térende geleneksel olarak bellerinin
etrafina “Bel Boncuklarl” olarak adlandirilan birden ¢cok cam boncuk dizelerini takmaktadirlar.
Takilan bu cam boncuklar da kadinligin dogurganlik doénglisiniin baslangicini sembolize
etmektedir. Ayrica Gana’da bulunan Krobo toplumundaki boncuklar ise, hala dogum, evlilik ve

6lim gibi térenlerde 6nemli bir rol oynamaktadir.

Afrika cam boncuklarinin tirleri cok fazladir ve bircogu yoresel begenilere gore ve
kendilerine 6zgli yeniden dekore edilmislerdir. Bu ylizden cam boncuk cesitliligi oldukca
karisiktir (The Basics of African Beads, Web, 2015). Afrika’ da yasayan kisiler yaptiklari cesitli
sekillerdeki cam boncuklarinin diizenleme tiirleri, renklendirme bicimleri ve bir araya getirme
yontemleri sayesinde, yazih dilin yoklugunda karmasik bilgileri bu yolla ifade etmislerdir. Dahasi
bir kimlik araci olarak da hizmet eden bu sembolik cam boncuklar yas, medeni durum ve
ekonomik varlik gibi bilgileri de dile getirmistir (The History of African Beads, Web, 2015).
Dolayisiyla bu ozellikleriyle Afrika'daki cam boncuklarin, farkli kabilelerin ve topluluklarin

kiltirel miraslarinin sergilenmesinde de 6nemli rol oynadigi gérilmektedir.

3. Afrika’da Cam Boncuk Uretimi

Genellikle ufak boyutlarda ve bircok renkte var olan cam boncuklar, glinlik hayatta
hemen hemen her yerde karsimiza ¢cikmaktadir. Tek tip tiretilen cam boncuklar ipe dizilmesi i¢in
ortalarindan delinmis formdadirlar. Ancak gecmisten gelen cam boncuklar genellikle boru, figi
ve disk seklindedirler. O gliniin teknolojisi ve kullanilan hammaddeler hakkindaki sinirlamalari
yansitmaktadir. Hemen hemen her toplum, bir boncuk veya hammadde lretmek icin gerekli

minimum teknolojiye sahiptir ve boncuk Uretiminin teknik agidan gelismisligi ise, genellikle
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toplumun genel teknolojik dlizeyini yansitmaktadir (Dubin, 2009). Dolayisiyla “ilk camin
Uretimi, tarih boyunca 6zellikle cevresel ve kiiltirel ihtiyaclara uyum saglamasi amaciyla her
bolgede degisiklik gostermistir” (History of glass in sub-Saharan Africa, Web, 2015). Ge¢cmiste
kullanilan ilkel yontemler ya da giinimiizdeki oldukga ilerlemis teknoloji ile Uretilen camin en
onemli Ozelligi saydam olmasidir. Ancak ilk camcilik 6rnekleri saydam olmadiklari igin
boncukguluktaki camin saydamsizligi bir anlamda zorunlu olmustur. Dolayisiyla camdaki

saydamlik ise daha ileri tarihlerde saglanabilmistir (Osamba, 2012).

Afrika’da cam boncuk yapiminda ise; yerel, toplumsal ve/veya ekonomik nedenlere
bagh olarak degisen bircok arag-gere¢ kullaniimistir. Dolayisiyla ekonomide yasanan kisitlilik
ylziinden 0Ozglin, pratik, yaratici ve farkli ¢oziimler olusturularak, yoklugun icerisinde var

olmaya c¢alisan insanlarin cam boncuk Uretimini gergeklestirdikleri goriinmektedir.

Cam boncuk yapiminda kullanmak (zere bazi basit aracglar ve geregler gelistirilmistir,
ancak yazili kaynaklarda bu arag ve gereclerle ilgili bilgilere yeteri kadar yer verilmediginden
dolayi bircogunun belirli bir ismi yoktur ve bu ylizden arastirmacilar da onlara aciklayici olmasi

acisindan uygun isimler kullanmislardir (Avotri, 2009:93), (Gorsel 1).

Gorsel 1. Cam boncuk yapiminda kullanilan malzemeler
Afrika’da cam boncuk Uretiminde kullanilan en yaygin yontemlerden birisi de “kuru
dolgu (Dry-Core) cam tozu yontemi” dir ve bu yontem genel olarak; cam boncuk kaliplarinin
hazirlanmasi, cam pargalarinin kirillarak toz haline getirilmesi, elekten gegirilmesi, cam tozunun
pigment ile renklendirilmesi, hazirlanan cam tozlarinin kaliplara doldurulmasi, pisirimin

yapilmasi, bazi cam boncuklara dekorlama yapilarak ikinci pisirimin yapilmasi ve son olarak da
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temizleme/parlatma uygulamalarinin yapilmasi asamalarindan olusmaktadir. Bu ydntem

sayesinde Afrika halki farkl renklerde ve desenlerde 6zgiin cam boncuklar tGretmislerdir.

Kuru dolgu (Dry-Core) cam tozu yénteminin yapim sireci ise soyledir; ilk olarak, cam
boncuklarin sekillenecegi kaliplarin hazirhg1 ile baslanir ve nehir kenarindaki bir ¢amur
havuzundan kil toplanarak tamamen kurumaya birakilir. Béylece kokler, yapraklar, odun ve
cakil gibi istenmeyen materyalleri ayiklamak daha kolay hale gelir. Siradaki islem kili iyi bir toz
haline gelene kadar dévmektir. Sonra doviilmis kil istenmeyen materyallerden arindiriimasi
amaciyla bir elekten gecirilir. Daha kolay sekil verilebilmesi icin toz halindeki kile biraz su
eklenir. Kil, yumrular halinde ayrilir ve icinde hava bosluklari kalmamasi igin iyice yogrulur.
Sonra bu yumrular birlestirilir ve tekrar yogrulur (Agye, Adu-Agyem and Steiner, 2013). Kil
kullanima hazir hale geldikten sonra, liretilecek olan cam boncuklarin boyutlarina gére spatula
ya da herhangi bir kesme aleti yardimiyla standart kalinlikta diiz levhalar halinde kesilir. Bir sopa
kullanilarak yizeyi diizlestirilir. Kalip deri sertligine ulastigl zaman c¢ivi benzeri oyulmus bir tahta
parcasiyla (foa) (Gorsel 2) oyuk agmak icin kalibin tizerine dikkatlice 90 derece aci ile bastirilir ve

yapilacak boncuga gore farkl boyut ve sekillerde oyuklar olusturulur.

Gorsel 2. “Foa” Olarak Adlandirilan Yerel Ahsap Pargasi.
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Gorsel 3. Boncuk dokmek igin kaliplar.

Bu yontemle birkag¢ kalip daha yapilir ve kaliplar ilk olarak oda sicakliginda birkag gilin
kurumaya birakilir. Daha sonra kuruyan kaliplar kullanima hazir hale gelmesi icin yaklasik1000
derecede pisirilir. Bu asamada monyak yapragi saplari hazirlanir ve kurumaya birakilir.

\‘“)/'

Gorsel 4. Manyok (Cassava) yapraklarinin saplari.

Daha sonra camin ylizeye yapismasini 6nlemek igin ylizeyi ortlici bir kivamda kil
sollisyonu hazirlanir. Kaliplar bu kil soliisyonuna daldirilir ve kurumaya birakilir. Eger ylizey tam
olarak kapanmadiysa bu eylem birka¢ kere tekrarlanir. Kaliplar kuruduktan sonra monyak
yapragl saplari esit boyda kesilir ve ip gecirilecek boslugu yaratmak icin kalptaki buyik
oyuklarin icindeki alcak oyuklara yerlestirilir (Gorsel 5), (Agye, Adu-Agyem and Steiner, 2013).

Gorsel 5. Manyok yapraginin saplarinin yerlestirildigi kalip.
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Manyok vyapraginin saplari ¢ok lifli oldugundan, firinda camlar erirken c¢abucak
yanacaktir ve boncugun rengini etkilemeden deliklerinin agilmasini saglayacaktir (Avotri,
2009:114). Daha sonra eski arta kalan cam siselerin ve diger cam kiriklarinin metal veya ahsap
bir havanda (Gorsel 6) kirilmasiyla cam boncuk yapim sireci devam etmektedir. “Boncuk

yapanlar cami kirar, eritir ve yeni boncuklar yaparlar” (Osamba, 2012).

F
Gorsel 7. Metal-Ahsap havan.
Kirik siseler boncugun tasarimina gore farkli renklere ayrilir ve her renk teker teker
havana dokiilerek ince bir toz haline gelene kadar havan eliyle iyice dovilir. Daha sonra
dovilen cam, farkli tane boylarini birbirinden ayirmak ve cam yapimi igin ideal hale gelmesi igin

elekten gegirilerek kullanima hazir hale getirilir.
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Gorsel 8. Doviilen camlari elemek igin elek.

iyice ezilmis cam tozu, cam boncuk yapiminda temel materyaldir. Camin seffafligini
belirlemede camin tane biyiikligi énemli bir unsurdur. Ornegin, cami ne kadar ¢ok toz haline
getirirseniz cam boncuk o kadar opak, tane buyUklGgl arttikca da camin rengi o kadar
saydamlasacaktir. Ancak 1980’lerin ortalarinda, camin saydam kalmasi saglanmis ve kirilmis geri
donisiim camlarindan ve atik cam siselerden Yarisaydam Boncuklar, Saydam Boncuklar ve Geri
Donlsturilen Antika Cam Boncuklar Gretilmistir (Gott, 2014:22). Yari Saydam Boncuklar, cami
toz haline getirmeden kiiclik boyutlardaki cam parcalarindan yapilmaktadir. Bu liretimde de
atik cam siseler kullanilir ve camlarin tane boyutlari toz camdaki kadar ince olmaz. Biliyik
Saydam Boncuklar, tamami ayni boyutlarda kesilmis kiiglik cam pargalarin tek parga halinde
kaliba yerlestirilmesiyle yapilmaktadir (Krobo beads from Ghana, Web, 2015) ve pencere
camlari ya da cam siseler gibi saydam camlardan Uretilirler. Ancak bu cam boncuklarin boyutlari
blyiik oldugu icin hazirlanacak kaliplar da bir o kadar biyiik olmaldir. Geri Dontstirilen Antika
Cam Boncuklar ise; Gretim alanlarinda kirilmis eski boncuk parcalarindan ve kirik antika cam

boncuklardan yapilmaktadir.

Cami iyice ezdikten ve elekten gecirdikten sonra sirada renklendirme asamasi vardir.
Cam boncugun rengi bu asamada belirlenir ve bu asamada boncuk i¢in hazirlanan cam tozuna
renk eklenir. Farkli renklerde cam tozu elde etmek icin pigment veya seramik boyasi
kullanilmaktadir. Yari Saydam ve Saydam Boncuklarin yapiminda cama pigment veya seramik
boyasi eklenmez, ¢linkl kullanilan cam sisenin rengini almaktadir. Ancak renkli cam siselerin
kendi renkleri dahi ileri asamalarda solmus olacagl ve Ureticinin ihtiyaci olan parlak renkleri

saglayamayacagl icin renklendirme yapilmasi gerekmektedir (Avotri, 2009:105). Bu yizden
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cesitli tasarimlarin ve bircok farkli renklerdeki dekoratif desenlerin yaratiimasinda; seramik
boyalari veya pigmentler, kirik cam boncuklar veya cesitli kaynaklardan elde edilen farkl

renklerdeki cam kiriklarinin 6gitilmus tozlar kullaniimaktadir.

Bir sonraki asamada; iyice 6gltiulmis olan cam, manyok saplarinin yerlestirildigi
kaliplara doldurulur (Gorsel 9). Ancak yari seffaf boncuklarin deliklerini olusturmak igin bu
manyok saplari kullanilmamaktadir. Kalibin i¢i tamamen kirik cam pargalariyla doldurulur

(Gorsel 10). Bu tir boncuklarin delikleri pisirme asamasinda fakli yontemle yapilmaktadir.

Gorsel 9. Firinlanmaya hazir doldurulmus kaliplar.

Daha sonra Toz Cam Boncuk kaliplarindaki bosluklarin doldugundan emin olmak igin
kalp iyice sallanir. Gerekirse bosluklari doldurmak icin biraz daha cam tozu eklenebilir ve son

olarak da kalibin yiizeyindeki fazlaliklar temizlenir.

Gorsel 10. Yar seffaf cam boncuk kaliplarinin cam kiriklariyla doldurulmasi.

Firinlanmaya hazir doldurulmus kaliplar sudan uzak tutularak kuru ortamda muhafaza

edilmelidir. Clinkii nem, kaliplarin yapisini etkileyerek firinlama asamasinda ¢atlamasina sebep
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olabilir. Sonucunda da olusan catlaklar tasarimin bozulmasina yol acacaktir. Ayrica doldurulan
kaliplarin kirllmamasi icin de dikkatli bir sekilde tugla yigma yontemiyle (st Uste gelecek sekilde

yerlestirilerek muhafaza edilir (Agye, Adu-Agyem and Steiner, 2013).

Gorsel 11. Paketlenmis kaliplar.
Firinlama asamasinda; cam boncuklarin pisirimi termit kilinden yapilmis geleneksel bir
firinda yapilmaktadir. Doldurulan kaliplar dnceden isitilarak belli bir sicakhiga ulasmis olan bu

firina yerlestirilir ve pisirimleri gerceklestirilir.

Gorsel 12. Boncuklarin firinlanmasi.

Cam boncuk dretiminin en temel araglarinin basinda yerel malzemelerden retilen
firinlar gelmektedir. Ornegin Gana’da kullanilan firinlar (Gérsel 13), cogunlukla balgik haline
getirilmis topraktan ve eski metal kamyon parcalarindan yapilmistir. Eski metal kamyon
parcalari kaide olarak kullanilmistir. Firin atesi genellikle odun atesiyle desteklenmektedir ancak

Floransa ve cevresindeki etkileri azaltmak icin, yeni bir yontem olan dogal gaz kullanilmaya
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baslanmistir (Krobo beads from Ghana, Web, 2015). Firinin ters yonde iki girisi bulunmaktadir.
Girislerden biri firinin 6n tarafindadir ve kaliplar bu alana vyerlestirilir. Genellikle korunakli
tarafta bulunan bu giris boncuk Ureticisinin boncuk kahlplarini firina verdigi, gézlemledigi ve
firindan gikarttigl kisimdir. Diger giris ise firinin arka tarafinda bulunmaktadir ve bu alanda ates
yakilmaktadir. Genel olarak bu alan 6n girisin yani ylikleme agzinin altinda yer alir, bu sayede

pismesi gereken Uriinler atesin Ustiinde kalmaktadir (Avotri, 2009:95).

Gorsel 13. Balgik haline getirilmis topraktan yapilmis firin.

Afrika’da bu firinlarin yapiminda dogadaki birtakim olusumlardan da faydalanarak yerel
malzemeler kullaniimistir. Cedi Boncuk Endustrisi’nin yoneticisi Kudjo Owusu’ya goére; firin insa
etmek icin kullanilabilecek en iyi kilin, termitlerin tepelerinden (karinca yuvasi tepeleri)
geldigidir. Clnk bu tur bir kilin en ylksek isilara bile dayanabilecegine inanmaktadir. Ancak Bas
Materyal Arastirma Bilim Adami ve CSIR-BRRI'In insa Materyalleri Béliimiiniin Basi J.K. Boadi ise
bu iddiaya farkli yaklasmaktadir. Ona gore akkarinca tepelerinden alinacak kilin bu kadar iyi
olmasinin sebebi bu degildir. Akkarincalar kili yerinde tutmak igin kimyasal bir yapistirici
tukdrerek, akkarincalarin tepelerini insa ettikleri kile kimyasal ve organik bilesenlerine katkida
bulunabilecegini belirtmistir. Fakat bu tlkirtGgin kili atese dayanikli bir hale getirecek bir
kimyasal yapida olmadigi bilinmektedir. Akkarinca tepelerinin olustugu topragin temelinde bol
miktarlarda kum bulundugunu belirtmistir ve bunun dogrulugu da Rogers ve arkadaslari (1999)
tarafindan kanitlanmistir (Avotri, 2009:100). Bu da bir anlamda bu killerin, kumla birlikte atese
karsi direng kazandigl sonucunu ortaya ¢ikarmaktadir. Daha sonra firin, insa edildikten sonra iki-

Uc¢ hafta kadar kurumaya birakilmalidir.

Firin yapimi tamamlandiktan sonra firin ateslemesi yapilir ve cam boncuklarin

sekillenmesi icin gerekli olan is1 saglanmaya calisilir. Genel olarak, 6zel iceriklere sahip camlarin
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disinda bircok cam yaklasik 900°C sicakliginda erimektedir. Bu islem firinin sicakhgina bagl
olarak “Toz Cam Boncuklarin sekillenmesi i¢in yaklasik 650-800 ° C'de 20-30 dakika siirede
bekletmek gerekmektedir (The art of making traditional glass beads in Ghana, Web, 2015)".
Yari Seffaf Boncuklar 850-1000 °C arasinda bir sicaklikta 35-45 dakika ve Seffaf Boncuklar ise,
100 °C ile 800 °C arasinda bir sicaklikta 45 dakika kadar bekletilerek sekillendirilir. Ancak ylizeyi
dekorlanan renkli boncuklara ikinci bir firlnlama yapilmaktadir (Agye, Adu-Agyem and Steiner,

2013:109).

Gorsel 14. Firinlanmig olan kaliplar.

Eriyik hale gelen cam belli bir olgunluga geldiginde parlak bir renk tonuna ulasir. Bu
sireden sonra kaliplarin firindan ¢ikartilmasi gerekmektedir. Clinkli herhangi bir gecikme asiri
pismeye neden olacagindan, boncukta matlagsmaya ve renginin bozulmasina sebep olur. Bu da
istenmeyen bir durumdur ve ates sonddrilir. Bu stregten sonra firinlama islemi tamamlanir ve
kaliplar sogumaya birakilir. Ancak bu silregte dikkat edilmesi gereken en 6nemli nokta;
kaliplarin hemen disariya ¢ikartarak sicak haldeki cam boncuklarin soguk havaya maruz
birakilmamasidir. Dolayisiyla cam boncuklarin ¢atlamamasi icin kaliplarin yaklasik 48 saat

boyunca yavasca sogutulmalari gerekmektedir.

Gorsel 15. Kaliplardaki yeni cam boncuklar.
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Soguyan boncuklar kaliplardan cikartilir ve yikanmalari icin bir su kabina konulmaktadir.
Daha sonra iyice yikanan cam boncuklar bir siire glines altinda kurutularak stislemeye hazir hale

gelmektedirler (Gorsel 16).

Gérsel 16. Yari saydam cam boncuklar.

Monyak sapi kullanilmayan Yari Seffaf ve Seffaf Boncuklarin delikleri, pisirme
asamasinda elde edilmektedir. Bu siiregte ise; kaliplardaki cam sicaktan kizarinca kalip firindan
cikartilir ve (Gorsel 17) erimis haldeki camin merkezine bir t1g yardimiyla bastirilarak delik acilir.
Bu asamada iki tane tig kullanilir; bir tig yerdeki kalibi tutarken, digeri ise ortam isisina bagl
olarak sertlesmeye baslayan ve kaliba kaynasmis olan boncugu déndirmek icin kullanilir (The
art of making traditional glass beads in Ghana, Web, 2015). Oldukca beceri gerektiren bu

yontem hizli bir sekilde uygulanmalidir.

Gorsel 17. Boncuklara deliklerin agilmasi.

.
P

5

Gorsel 18. Delinmis saydam boncuklar.
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Geri Donistirilen Antika Cam Boncuklarin yapiminda kirilmis boncuk pargalari
kullanilir. Kirillan pargalar kalip icerisine yerlestirilir ve firinlanir. Kalip igerisindeki cam pargalari
eridiginde ise, tek bir boncuk seklinde gorinirler ve her boncukta mozaigi andiran renkler

ortaya ¢ikmaktadir (Ackam, 2013:40-41).

Gorsel 19. Geri donustirilen antika cam boncuklar.
Dekorlama asamasinda ise ilk olarak, bir miktar toz héaline getirilmis cam alinir ve
icerisine pigment ve su ilave edilerek macun kivamina gelene kadar iyice karistirilir (Avotri,
2009:108). Daha sonra; cam boncuklar igne, sis veya sivri bir tahta sopa yardimiyla (Gorsel 20)

bu hazirlanan karisimla dekore edilir.

Gorsel 20. Boncuklarin dekorlanmasi.
Dekore edilen boncuklara ikinci pisirim yapilir. Bunun sebebi ise uygulanan dekorlarin
sabitlenmesi igindir. Boyanan yizeyler kuruduktan sonra cam boncuklar kaliba tekrar
yerlestirilir ve firinlanir. Bu asamadaki pisirim diisiik 1silarda gergeklestirilir ve pisirim siiresi asiri

Isinmadan kaynakli boncugun ¢ékme, hatta deliklerin kapanmamasi igin en fazla 15-20 dakika
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kadar sirmektedir. Ayrica yine de boncuk deliklerinin kapanmamasi igin ilk ateslemedeki gibi
kaliplara tekrar manyok yaprak saplari yerlestirilir. Daha sonra boncugun ylizeyine uygulanan

bu karisim ates icindeyken eriyerek boncuklarla birlesir (Avotri, 2009:110).

Gorsel 21. Boyanmig cam boncuklar.
ikinci ateslemeden sonra kaliptan cikartilan boncuklarin yiizeyi mat ve kirlidir, bu
ylzden temizlenmeleri gerekmektedir. Artik bu asamada yikanmis olan cam boncuklar torpi
tasi (Gorsel 22), su ve kum ile 15 dakika kadar Gzerindeki pislikler alinip kenarlari yumusatilir,

parlatilir (Gorsel 23) ve siire¢ tamamlanir.

Gorsel 23. Gana boncuklarinin parlatiimasi.

Genel olarak yapim asamalarinin anlatildigi kuru dolgu yontemi, kalipta sekillendirilmis

cam tozu tekniginin iki farkli uygulamasindan bir tanesidir. Bu yontem Afrika’nin farkh
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bolgelerinde ve farkli zamanlarinda cam boncuk yapimi igin ¢okga kullaniimistir. Dolayisiyla bu
yontemle yapilmis olan cam boncuk tirleri, yoresel kullanimlarina gore gruplandirilmistir.

Yaygin ornekleri ise; Akoso Boncuklari, Meteyi Boncuklari, Krobo Boncuklari’dir.

Akoso Boncuklari, 1950’lerden kalma en eski Gana cam tozu boncuk yapiminin ilk
ornekleri arasindadir ve Bati Afrika Gana’da bulunan Toz Cam Boncugunun son derece degerli

bir ttridar.

Gorsel 24. Akoso boncuklari.

Ashanti’de yaygin olan Meteyi Boncuklari, yapim tekniginden dolayi pirizli ama
neredeyse tam olarak erimis bir yapiya sahiptir ve boncuklarin tzerinde ¢ubuklarin boyunda
seritleri bulunmaktadir. Yatay kaliplama yontemiyle Uretilen bu boncuklarda boylamsal
katmanlar sik sik gozlemlenebilir. Clinkl yatay kaliplamada pisirme esnasinda zemine degen
kisim yandir ve degen tarafin ylizeyi de pirizlidir. Daha sonra bu piriizler oluklu taslarla

dizlestirilmistir.

Gorsel 25. Ashanti, Meteyi boncuklari.
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Krobo Boncuklari ise, Afrika’daki geleneksel boncuk sanatlarindan biri olarak yer
almaktadir (Gorsel 26). Bu cam boncuklar Gana’da etnik bir grup olan Krobo halki tarafindan

uUretildiklerinden dolayi Krobo Boncuklari olarak da bilinirler (Sandcast Beads, Web, 2015).

- . 0
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Gorsel 26. Krobo boncuklari.

4. Sonug

Bu calismada, Afrika’daki cam boncuk tarihi incelenmis olup; Afrika kiltiirinde oldukca
onemli bir yere sahip olan boncuklarin, ge¢misteki ve ginimizdeki etkilerini ortaya
koymaktadir. Arastirma siresince yazili kaynaklardan faydalanarak Afrika’da boncuk tretiminde
kullanilan “kuru dolgu (Dry-Core) cam tozu yéntemi, bu yontem ile olusturulan cam boncuklarin
yapim siireci ve kullanilan arag ve geregler hakkinda bilgiler toplanmistir. Dolayisiyla bu ¢alisma,

Afrika’daki zengin bir boncuk ¢esidini de ortaya koymaktadir.

Gegmisten glinlimuize slirekli yasamlarinin iginde var olan Afrika Boncuklari, Afrika halki
icin farkli malzemelerle de gesitlenen kiltiirel bir olgu olmustur. Bu ylzden ¢ok fazla gesitlilik
gostermektedir. Ancak Afrika’daki bu boncuklar “cam boncuk” olarak siniflandirildiginda, bircok
tretim teknigi karsimiza ¢ikmaktadir ve cam boncuk {retiminde kullanilan en vyaygin
yontemlerden birisi de “kalipta sekillendirme teknigi” dir. Bu teknik, camin toz haline getirilmesi
ve birbirinden farkli yontemlerle kaliplanmasi temeline dayanmaktadir. Bu teknikle yapilmis
olan cam boncuklar da genel olarak “Kalipta Sekillendirilmis Cam Boncuklar” olarak
adlandinimistir. Ancak bu yapim tekniginin malzemeye ya da firin tekniklerine bagl olarak ve
yoresel acidan da her ustaya gore cesitlendigi gézlemlenmistir. Bunlar arasinda; cam boncuk

yapiminda kullanilan kalibin iyice 6gltlilmis cam tozunun tabakalar halinde doldurulmasindan

olusan Kuru Dolgu Cam Tozu Yontemi de bunlardan bir tanesidir. Hem Afrika kiltliriine hem de
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diger kultlirlere farkli degerler katmasinin yaninda, énemli bir siis objesi de olan bu cam

boncuklar, artik cagimizda cagdas bir sanat objesi olarak varligini korumaktadir.
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