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OZET: Bugday iiriinlcrinin kalitelerini elkileven en onemli faktér hammaddedeki hammadde
kalitelerini ise gesitle birlikte hasat éncesi ve hasat sonrasi bir dizi faktor belirlemckiedir.
Bu yazida Tiirkiye’de hammadde kalitesini olumsuz yonde etkileyen tim sorunlar ve g¢oziim

Onerileri tizerinde durulmustur.

TURKISH BREAD WHEAT CULTIVARS SUITABILITY FOR WHEAT
AND FLOUR QUALITY STANDARDS

SUMMARY: The factor that effects the qualitv of wheat and product is the raw material. The quality
of raw material is determined by variety first of all and the factors prior to harvest and afier harvest.
In this paper, the factors that affect the raw-material quality is discussed and some solutions are

proposed.
GIRIS

Turkiye bugday irctimi bakimindan
diinyanin  sayih  lkelerinden  birisidir.
Bugday urctimimiz son yillarda 19 milyon
ton diizeyine ulagmistir (ANONYMUS,
1992). Ulkemizde defirmen sanayii'de
bugday uretimine paralel olarak gelismis
olup halihazirda® 700 civarinda un
degirmeni bulunmaktadir. Bu
degirmenlerin ortalama kapasitesinin 100
ton/giin  oldugu varsayildiginda, willik
toplam kapasitenin 20 milvon ton oldugu
kabul edilmektedir (ERIK. 1994). Gelisen
sanayii ile birlikte bugdayin hammadde
olarak kullanildig1 alanlarda ¢ogalmakta ve

giin  gectikge son  iirin  sayisindaki
zenginlikte artmaktadir.

Un  degirmenciliginde  verimliligi
etkileyen ana  faktorler:  hammadde,

isletmecilik, tcknoloji cleman ve mevzuat
sorunlaridir (ELGUN ve TURKER, 1994).
Un kalitesindcki degiskenlik un maliyetini
de etkilemektedir. Degirmen sanayiinin
verimli ¢alisabilmesi ve degisken olmayan
kalitede un uretebilmesi i¢in sirekli ayni
kalitede hammadde akiginin  olmasi
gerckmektedir. Arzu edilen kalitede bugday
bulunamamasi degirmencinin pazar
sartlarinin  olumsuz vénde etkilenmesine
sebep olmaktadir. Bugiin iilkemizde kaliteli
un  dretimi  igin  ihtiyag  duvulan
hammaddenin bulunmadigi ve bu agig
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kapatmak i¢in zaman zaman ithalata
bagvuruldugu bilinen bir durumdur. Bu
bildiride kalitcli ve standarda uygun
hammadde urctimi igin ¢oziim olabilecek
bazi oncriler uizerinde durulacaktir.

STANDARD BUGDAY VE UN
URETIMINI ETKILEYEN
FAKTORLER

Bugdavda kalitc kavrami her tiketici
grubu va da elde edilen son iriin igin farkls
bir anlam tasimaktadir. Misal olarak;
ckmck vapiminda kullanilacak bir bugday
hammaddesi ile  biiskiivi  Gretiminde
kullanilacak hammadde farkh o6zelliklere
sahip olmak durumundadir. Yapilacak bir
kalitc tanimi bunu izah etmck zorunda
olacaktir. Bu durumda kalitenin tarifini her
nihai Grin i¢in ayn ayrn yapmak geregi
hasil olmaktadir.

Bugdayda kaliteye cn ¢ok etki eden
faktoriin protein orani ve kalitesi oldugu

bilinmektedir. Bunun yaninda,
degerlendirme kolayhigi agisindan
pazarlamada yaygin olarak kullanilan

hektolitre agirhgi, vabanci madde miktari,
hastalikli ve zarar goérmus tanc ve diger
gesit ve tur tanelerinin oram da kalite
denince akla gelmektedir. Bu kavramlan
kisaca Ozetlersek bugday kalitesi:
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a) Son driunc islemeye uygunlugu
(protcin miktar1 v kalitesi).

b) Fizikscl ozcllikler ve safivetl olarak
iki ana baglik altinda toplanabilir.

Genel  anlamda  bugday  kalitesini
ctkileven ana f(aktérler asagida verilmistir
1) Cesit:

1. Genetik vapi

2. Islah asamasindaki {aktorler

3. Tescil kademesindeki faktorler

1) Hasat 6ncesi faktorler:
1. Tohumluk
. Uretim bolgesi
. Yetigtirme tckniklcri
Hastalik vec zararhlar

‘0d 1N

he

111) Hasat sonrasi faktorler

. Alim fivatlan

. Standardizasvon ve¢ siiflandirma
. Depolama

2 N —

Cizelge 1. Tavsive edilen ckmekiik bugday gesitlert

I. CESIT

Arastirmalarin tilkemizde ik
baglangig tarihi olan 1926 yilindan bu vana
bir ¢ok ¢esit gelistirilerck Tiirk ¢iftgisinin
hizmctine sunulmustur. S6z konusu ¢esitler
iilkemizin degisik bolgelerinde kurulmus
bulunan Arastirma Enstitiilerince
gelistinlmistir. Bunun diginda 6zcllikle son
villarda 6zcl sckior tarafindan bazi yabanci
¢esitler getirilerck tirctime sokulmustur.

Cesit  gelistirme  ¢alismalart 1970
yilindan sonra ilkescl projc kapsaminda
cntegre bir islah programm olarak yuinitiile
gelmigtir. Projc amaci; yiksck verimli,
hastalik vc ¢evre sartlarina dayanikh ve iyi
kaliteli gesitlerin gelistirilmesidir. Bugiine
kadar gelistirilmis ve trctim programinda
ver alan gesitler tavsive cdildig bolgeler ve
danc renk ¢ scrilikleride  belirtilerek
Cizelge 1°de verilmistir (ANONYMOUS.
1994).

Balge Cesit Adi Tane Rengi Tane Sertligi
Orta Apadolu
Orla-Kuzey Kirag 66 Bevaz Yan sert
Orta-Giincy Bezostava 1 Kimuiz Sert
Kuzev-Dogu Bolal 2973 Kirmuzi Sen
Orta-Dogu Gerek 79 Bevaz Yari sert
Gan 91 Kirmiz Sert
KNate Al Kinmizi Sert
Momtchit Kimuzi Sent
Vratza Kirnuza Sert
Thtivag : Beyaz seit ve bevaz vumusak
Dogu Anadolu KNirag 66 Bevaz Yan sert
Bezostava | Kimuz Sert
Bolat 2973 Kirmizy Sert
Gerek 79 Bevaz Yan sert
Lancer Kimuz Sert
Sahin Kirmizs Sert
Dogu 88 Kimuz Sert
ihtivag : Beyaz sert ve bevaz vumuyak
Giiney Dogu Anadolu Bezostava | Kimuz Sert
Nirkpinar 79 Bevaz Yarn sert
Dogankent 1 Beyaz Yumugak
Trakya Bezostaya 1 Kimuzs Sert
Kirkpiar 79 Bevaz Yart scrt
Saraybosna Kimuzi Sent
Arpathan 9 Nimuz Sert
Atilla 12 Kimuz Sert
Kate Al Kirma Sert
MV 16 Kimmz1 Yan sert
MV 17 Kimuzi Yart sert
ihtivag : Beyaz sert, bevaz yart sert ve beyaz yumusak.
Marmara Kirag 66 Bevaz Yar sert
Thtivag: Kimuzi sert. bevaz vumugak. beyaz sert.
Karadeniz Bezostava 1 Kirnmzi Sent
Bolal 2973 Kirmiz: Sent
Cumhuriyet 75 Beyaz Yar sert
Gerek 79 Bevaz Yari sert
Kirkpinar 79 Bevaz Yari sert
izimir 85 Bevaz Yari sert
Marmara 86 Kirmuzi Yan sert
Orso Kimuz Yumugak
Kate A Kimua Sent
Momtchil Kimiza Sent
Saraybosna Kirmizi Sert
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Atilla 12
MV 16
MV 17

Ege Cumhuriyet 75
Gonen
Gerek 79
Kirkpinar 79
izmir 85
Kaklig 88
Gin 91

ihtiyag : Beyaz. sert

Akdeniz Panda
Gemini
Seri 82
Izmir 85
Yuregir 89
Dogankent
Kate Al
Kirkpwnar 79
Gerek 79
Gun 91

Kirmizt Sert
Kimmzs Yart sert
Kirmizi Yari sert
Bevaz Yar: sen
Bevaz Yar sent
Bevyaz Yart sert
Bevaz, Yari sert
Bevaz Yan sert
Kimnz Yari sert
Kimuzs Sert
Kimuzi Sert
Kinmz Yan sert
Bevaz Yar sert
Bevaz Yari serl
Bevaz Yan sent
Bevaz Yumugak
Kimuzi Sert
Bevaz Yan sert
Bevaz Yan sen
Kimmizi Sen

Cizclge | ¢esitlerin verim
potansiyelleri esas alinarak hazirlannustir.
Her bolgenin standart bir yapida un
irctecegi  var  sayildifinda  ihtivag
duyulabilccek  ¢esit modclide  avrica
“ihtiva¢” scklinde belirtilmistir. Yukarida
da goruldagu gibi gencllikle hakim olan
simf{ kirmizi sert ve bevaz varn scrt
¢esitlerdir. Kimi bolgelerde Kirag 66 ¢
Gonen gibi kaliteli bevaz van sert ve sert.
kimi bolgelerde Cumhuriyet 75 gibi bevaz
orta kaliteli vc kimi bélgclerde de Sivas
111/33 gibi bevaz yumusak ¢cesitlere
ihtivag vardir.

Aynca, bugdayda  hastahk ¢
zararhlann  kaliteve ctkileri ~ g6zoniinc
alinmalidir. Her bélgede yaygin hastalik ve
zararlilarda dikkate alinmali ve gesit
se¢imindc vc islahinda bu hususlarin
kaliteye olan etkilcri gézardi edilmemelidir.

Cesit modeli ve ihtivag duyulan ¢esit
Ozclliklerinin (retici, sanayici ve islahgi
tarafindan belirlenmesi ve bu ¢aligmanmin
belli periyodlarla tekrarlanmasi tlkemizde
daha saglikh, planlh vc giivenli bir sckilde
bugday iiretimi vapiimasini saghyacaktir.

1. Genetik yap:

Kalite  karakterleri  diger  tiim
karakterler gibi ¢esidin genetik vapisi ilc
dogrudan ilgilidir. Bir ¢ok kalite ozclligi
¢ok gen tarafindan idarc edilmektc olup
kalitimlari  bir havli komplcks vyap
gostermektedir. En onemli kalitc kriteri
olan protein oram ¢ok gen tarafindan idarc
edilmekte olup bu genlerin - savisi
konusunda heniiz kesin bir deger yoktur.
Fakat bu genler ¢csitten ¢eside fark etmekle
birlikte ¢ogunlugu kuguk etkili genlerdir.

n

Bu karakterin dolden dolc aktarilmasida

kahtim oraninin diisitk olmasi ncdeniyle zor

olmaktadir. Aynica kalite  ozellikleri
¢ovreden  g¢ok  fazla  ctkilendiklerinden
genctik  vapinin - tam  olarak  ortaya

¢ikmasida tamamen vetistirme sartlar vc
iklime bagli olmaktadir.

Kalitc ilc wverim arasindaki iligki
ncgatil olup, gencllikle viiksck kaliteli
¢esitlerin verimleri daha diisiik olmaktadir.
Bu durumda hem viiksck kaliteli ve hemde
vilksek verimli gesitleri bulup ¢ikarmak
oldukga zor olmaktadir.

Genetik  vapr olarak ivi olan tiim
¢evrelerde az degiskenlik gésicren gesitlerin
gelistirilmesi ivi bir kalite igin birinci
sarttir.

2. Islah asamasindaki faktorler

Yukanda bahscdildigi  gibi  kalitc
ozcllikleri dolden dole aktariimasi zor olan
karakterlerdendir. Buna ragmen arzu cdilen
diizeyde kaliteli  gesitler  eldc  ctinck
mimkiindir.  Fakat, g¢csit  gelistirme
¢alismalarinda hem sclcksivon siircsince ve
hemde daha ileriki  salhalarda  kalite
testlerinin+ saghkh  olarak  vapilmasi
gerckmektedir. Bu da uygun metodlarin
scgilmesi ve Kkalitevi tam  tespit cdecck
analizlerin vaptimasivla miimkiin
olabilcccktir. Avrica farkli mihai driinler
iin gelistirilecek farkh gesitlere
uvgulanacak analizlerinde dogru scgilmesi
gerckmektedir.

3. Tescil kademesindeki faktorler

Halihazirda uvgulanmakta olan tescil
sisteminde verim. kaliteden daha oncelikli
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bir durumda oldugundan kaliteli bir gesit
adayr verimi mevcut gesitlerden biraz
diisiik oldugu zaman tescil edilmemcktedir.
Her ne kadar son zamanlarda bu durumda
biraz gelisme olmus olsada tescil
asamasinda  kaliteli  bir ¢esidi  tescil
cttirmekte bazi sorunlar hala mevcutttur.

Tescille vada tescil kurulusu ile ilgili
olan bir diger problemde tescillli olarak
arctimde bulunan ¢esitlerin  nerclerde
arctilebilecegi ve hangi gesitlerin - hangi
bolgede birbirlerinin alternatifi
olabilcceginin ortava konulmamis
olmasidir.  Kalitc  ozclliklerinin - biyiik
oranda ¢evrenin ¢ok fazla etkisinde oldugu
bilindiging goére, kaliteli drlin i¢in  her
geside  uygun  bolgenin  belirlenmesi
gerckmektedir. Boyle bir durumda hem
iirctimde  bélgeler iginde  bir  birliktclik
saglanacagl gibi kalitede de belirli bir
standart dizeyini tutturmak mimkin
olacaktir.  Tescil ve  sertifikasvon
islemlerine belirli bir standart kazandirnus
ilkcler  tdretim  bélgelerini yukarnida
anlatildign  gibi  belirlemiglerdir.  Mescla:
A.B.D.’de iirctim bélgeleri dane renkleri.
scrtlikleri ve habitatlart (vazlik-kiglik) csas
almarak smiflanmistir. Bu durumda bélge
icinde urctilen ¢esitler pek fazla farkhlik
gostermeyeccginden alim ve muhalazada
biiyitk kolaylik saglayacaktir,

1. HASAT ONCESi FAKTORLER

1. Tohumluk

Hasat 6nccesi bugday kalitesini artiricy
faktorlerden uvgun 1ohumluk kullamnu
viksek verimlilik vaninda cn ¢ok bugday
safiyetini ctkilemcktedir. Tohumluk
kullanmanmm cn olumlu ctkisi bugday
derccelenmesinde ve depolamada  dikkate
alinan diger hububat tohumlan {izerinedir.
Son driine isleme kalitesini ctkileven ana
faktor protein miktar ve kalitesidir. Protein
kalitesi daha ¢ok kalitsal ctki altindadir.
Her ¢esidin kendince has 6zellikleri olup, bu
ozclligin protein miktarina bagh olarak tiim
¢evre kosullarinda korumaktadir (ATLI,
1985). Diger ¢esit ve tar tohumlarinin
karigtk olmasi. ¢esidin fiziksel safivetini
azaltmaktadir. Ulkemizdeki  kaliteli
hammadde iirctiminin cn  basta gelen
sorunlardan  biri  sertifikali  tohumluk
kullanilmamasidir. Bu nedenle  6nccelikle
uygun ve temiz tohumluk kullanimi tesvik
edilmelidir.

TIGEM (Tarnm lsletmeleri  Genel
Midirlugi) tarafindan her vil ¢ifigimizin
ihtivacimi - karstlavacak kadar tohumluk
arctilmektedir.  Cizelge 2°de 1994-1995
tohumluk iretim programinda 6ngériilen
miktarlar  ve ¢esit  adlart  verilmistir
(ANONYMOUS, 1994).

Cizelge 2. TIGEM 1994-1995 yil ekmeklik bugday iretim programi (TIGEM ihtivact dahil).

Cesit Adi Miktart (Ton)

Gerek 79 40580
Panda 32300
Bezostay: 1 31700
Gemini 29650
Orso 20300
Seri 82 16800
izmir 85 12750
Gonen 6000
Kirkpmnar 79 4378
Saraybosna 4550
Sahin 4070
Momtchil 3715
Kate Al 3550
Kirag 66 3430
Cumburiyet 7§ 3250
Atilla 12 2700
Dogankent 1 1600
Yiregir 89 1500
Bolal 2973 800
MV-20 700
Atay-85 450
Giin-91 300
Marmara 86 300
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2. Uretim Bélgesi

Bir ¢esidin gercek kalite potansiyelini
gosterebilmesi  igin  protein miktarinin
belirli bir sinirdan daha yukarida olmasi
gerekir. Protein miktarina etki eden
faktorler; ¢esidin genetik yapisi, azotlu
giibre uygulamasi, yetistigi bolge ve iklim
kosullandir.

Ulkemiz iklim bakimindan MIZRAK
(1983) tarafindan 24 farkli agroekolojik
bélgeye aynlmigtir.  Yapilacak  bir
¢alismada bu bolge farkhiliklari esas
alinarak yiiksek protein iretimine uygun
yorelerimiz tesbit edilebilir. ATLI ve ark.
(1993) tarafindan vapilan bir ¢alismada
degisik bolgelerde bulunan arastirma
enstitillerince kurulan denemelerden elde
edilen sonuglar kullanilarak makarnalk
bugdaylarda yapilan bir degerlendirme de

yagist daha az olan kurak ve kighk
bolgelerde  protein  oram yiiksek
bulunurken, sahil bélgelerimizde ise

fiziksek ozelliklerin, 1000 tane agirhg vb.,
daha iyi oldugu bulunmustur. Ekmeklik
bugdaylarda da aym sonuglarin ¢ikmasi
muhtemeldir.

Yukardaki agiklamalar 1si§inda bir
degerlendirme yapildiginda yiiksek protein
oranli hammaddenin kighk ekim yapilan ve
kurak bolgelerden, fiziksel ozellikler
bakimindan da iyi hammaddenin sahil
bolgelerimizden temin edilebilecegi
anlagilmaktadir.

Sonu¢ olarak, yuksek proteinli ve
protein kalitesi viiksek cesitlerin iretimi
igin i¢ bolgelerimizde iretimin tegvik
edilmesi, pagala girecek daha disik

proteinli yar sert ve vumusak bugdaylarin
tiretimi iginde sahil bolgelerimizin segilmesi
uygun olacaktir.

3. Yetistirme Teknikleri

Ulkemizde ozellikle son zamanlarda
vogunlasan kaliteli hammadde ihtiyacinin
kargilanamadig bir ger¢ek. Buradaki esas
sorun ¢esit cksikliginden zivade yetistirme
sartlarinin yetersizliginden, gesitler
hakkinda ycteri kadar bilgi sahibi
olunmamasindan ve yctersiz  kiltirel
tedbirlerden kaynaklanmaktadir.
Geligtirilecek yeni gesitler belki bir 6lgiide
yetersiz yetigtirme sartlarinda da yeterli bir
kalite verebilccek diizeyde olursa kabul
gorecektir. Aksi takdirde gelistirilecek yeni
¢esitlerin vayllmasi s0z konusu
olmayvacaktir.

Yctistirme tcknikleri igerisinde, kalitc
esas alindiginda, en 6nemli fakiér azotlu
giibre  uyvgulamasidir.  Zira  yapilan
aragtirmalar gostermigtir ki azot, protcin
miktarinin artirllmasinda olumlu bir etkiye
sahiptir. 1983-1984 wvillarinda Eskigehir'de
vapilan bir c¢alismada azot mikiarinin
Bezostaya 1 ve Gerek 79 gesitlerinin
protein miktarina olan ctkisi arastirilmig ve
sonuglar  Cizclge  3'dc  verilmigtir
(ANONYMOUS. 1986). Cizelge 3’den de
goriilebilecgi gibi Bezostaya 1 ve Gerek 79
¢esitleri 0 dozu ile 12 dozu arasinda % 3
oraninda bir protein artisi saglamaktadir.
Ayrica sulama yapilmasi durumunda giibre
miktarinin arttinlmasi ve giibre uygulama
zamaninin da dogru scgilmesi gerckir.

Cizelge 3. Azotlu giibre uygulamasinin Bezostaya | ve Gerek 79 ¢esidinde protein miktarina

etkisi.
Bezostaya 1 Gerek 79
Giibre Dozu Protein Orani Giibre Dozu Protein Oram

kg/da % kg/da %

12 143 a 12 12.7a

9 142a 15 12.4 ab

6 13.7a 9 11.9b

3 11.7b 6 107 ¢

0 11.1b 3 10.2¢

0 97¢
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4 . Hastahk ve zararhlar

Ulkemizde dane kalitesine etki eden
oncmli hastaliklar: siirme, rastitk ve pas
hastaliklanidir (sar1, kara ve kahverengi).
Bunlardan ilk ikisi dogrudan danenin
vapisini  bozarak etki ederlerken, pas
hastaliklann da 6zellikle danenin fiziksel
6zclliklerini bozdugu gibi danede protein
vapisinin ~ bozulmasina ve  miktarinin
diismesine scbep olur. Siirme ve rastik
tohum ilaglamasi ve hastaliksiz tohum
kullanarak kontrol edilgbilir. Fakat pas
hastaliklarinin  ilagla kontrolii miimkiin
olmamaktadir. Zira hastalik ¢ok genis
alanlara vayildigindan ve ila¢ kullanimi
pahali olacagindan bu vola gidilmesi uygun
bir yol olarak gorilmemektedir. Pas
hastaliklart ilc en ivi micadele sekli
dayanikli ¢esit kullanmaktir.

Ozcellikle son yillarda bugdayda en gok
zarara sebep olan zararlilar: Stne, kimil ve
bambuldur. Her 3 zararlida danenin
6zsuyunu emerck danc kalitesini ve fiziksel
vapisint  bozar. Zararlilarla micadele
etmenin en etkin yolu ilagh micadeledir.

II1. HASAT SONRASI FAKTORLER

Hasat oncesi  kaliteyi  etkileyen
faktorlerin tamamt uygun oldugunda dahi,
hasat sonrast faktorler uygun hale
getirilmedikge kaliteli hammadde temin
eitme sorunu devam edecektir.

1. Alim fiyatlar

Kaliteli hammaddc temin edebilmek,
kaliteli urintin elde ediimesine baghdir.
Bunun iginde oncelikle ¢ift¢inin temiz ve
yitksek protecin igeren bugday Gretimine
Ozendirilmesi  gerckmektedir. Su  andaki
uygulamada yabanci madde miktan, diger
hububat ve zarar goérmiis tane oram
fiyatlandirmada esas alinmasina ragmen,
protein miktarina prim verilmemektedir.
Bu mahsurun giderilmesi igin oncelikle
protein kalitesi yiksek ¢esitlerin, Bezostaya
1, Giin 91 ve Kirag 66 gibi, tretimlerini
ozendirmek amaciyla bu ve benzer ¢esitlere
protein orammna gore yiksek fiyat
verilmelidir. Ancak bu ¢esitler igin fiyat
verirken bolgeler arasi farka dikkat etmek
gerekmektedir. :
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2. Standardizasyon ve simiflandirma

Ulkemizde bugday simiflandirmasinda
bir birlik olmayip, bu simiflamalar TSE
2974 ve TMO alhm baremlerine gore
vapilnustir.

TSE 2974 bugday standardina gore
ckmeklik bugdaylar iki sinifa ayrilmig ve
bu smiflar kendi iglerinde alt simflara
bolunmiistir. S6z  konusu  siniflama
asagidaki gibidir:

i. Ekmcklik bugdaylar (Triticum aestivum
L. em. Thell. ssp. virlgare Host)

- Beyaz sert ekmeklik bugdaylar,

- Bevaz yumugak ekmcklik bugday-
lar,

- Kirmizi sert ekmeklik bugdaylar,

- Kirmizi yumugak ckmeklik bugday-
lar.

ii. Topbas bugdaylar (Triticum aestivum L.
em. Thell. ssp. compactum Host)
- Beyaz topbag bugdaylar,
- Kirnuzi topbas bugdaylar.

TMO  alimlarinda  esas  olan
siniflamada ise ekmeklik bugdaylar tane
rengi ve yapisina gore 7 farkh sinifa
ayrilmis ve her simftaki bugday g¢esitleri
isim olarak belirtilmisgtir (TMO alm
baremleri listesi, 1994). Bu siiflama
asagida verildigi gibidir:

1. Beyaz sert bugdaylar (Kirag 66 vb.)
1. Anadolu kirmizi sert bugdaylar
(Bezostaya 1, Gun 91 vb.)
1. Kirmizi sert bugdaylar (Pandas,
Saravbosna vb.)
iv. Beyaz yarn sert bugdaylar (Cum-
huriyet 75, Gonen, Gerek 79 vb.)
v. Kirmizi yari sert bugdaylar (Kate
Al, Gemini vb.)
vi. Diger beyaz bugdaylar (Siirak
1593/51 vb.)
vil. Diger kirmizi bugdaylar (Orso,
Marmara 86 vb.)

Yukarida kisaca verilen iki
siniflandirmaya  baktigimizda ilk goze
carpan husus her ikisi arasinda bir
benzerlik olmayisidir, TSE

siniflandirmasinda Botanik-Morfolojik
karnigimi esas almirken TMO tarafindan
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vapilan smiflandirmada tamamen danc
morfolojisi csas alinarak bir sinmflama
vaptimistir.  Eger Turkive genclinde bir

ortak  bir smiflamanin  olmasi arzu
ediliyorsa oncclikle bu farkhhigin ortadan
kaldirilmasi gerckmektedir, Bovlece

bugday vc un standartlart saghkli bir
vapiva kavusturulabilir.  Aksi takdirde
TMO'nun vapuigr alimlardan  gidilerck
trctileccek  unlarda  TSE™nin  istedigi
standartlan  tutturmak bir hayvli zor
olacaktir. Avni husus ihracattada buvik
problem varatacaktir. Avrica kontrol
hizmetlcrine  csas almacak iki  farkl
simflamanin ~ varhgt bu  hizmclicrindc
saglikh yiirimesini engelleveeektir.

Her ikt kurum tarafindan vapilan
siniflamalardaki farkhhk arastirma
¢ahismalarida ve tescil islemelerinde de bir
takim sikimtilara  vol ag¢gmaktadir Bu
stkintilardan en onemlisi ¢esit gelistirme
¢alismalarnt  siiresincc  kontrol  olarak
kullamlacak ¢esidin scgimidir. Zira cger
vanhlig ¢esit scgilmisse mukavescde vanlis
olacak vc bir sonuca gidilemiveecktir. Avi
problem tescil asamasinda da karsimiza
¢ikmaktiadir. Bu problemlerin agilabilmesi
igin ve arastirma ve tescil ¢alismalarinin
saglikli yiravebilmesi iginde standartlarda
birligin saglanmasi gerckmektedir.

Smilandirmalar tck tck
incclendiginde TSE smiflamasinda  bash
basina bir sinif olan topbas bugdavlarin
tirctiminin ¢ok azaldig1 dikkatc alindiginda
botanik bir smiflama olmaktan 6tcyve pek
bir mana ifadc ctmedigi sonucu ortava
¢ikacaktir,

TMO ahm barcmleri simiflamasi da
kendi igindc bazi tczatlar tasimaktadir.
Mcscla: diger bevaz ve kimuzi bugdaylar
vc Anadolu kirnuzi sert bugdavlardan
kasit nedir? Bu simiflama danc morlolojisi
csas ahnarak vapildigina gore dort farkh
sinil” (kirmuzi sert. kirmizi yumusak. bevaz
scrt ve bevaz yumusak) veterli olacakken
neden diger iki sinifa ihtivag duvulmustur?
Bahscdilen aksakliklarm giderilerck ortak
bir smiflamanin  vapilmasinin  bir  ¢ok
problemi ortadan kaldiracags bir gergektir.

Standardizasvonla ilgili  bir diger
konuda devictin® TIGEM vasiasivla vc
misaadeli  6zcl sckiorin  (ohumluklarini

iiretigl cesit savisimin TMO tarafindan

alinan g¢esit sayisindan az olmasidir

n

TIGEM  (Tarm  lsletmeleri  Genel
Miidurligi) larafindan 1994-1995
tohumluk arcum  programmma gore 23
ckmcklik  bugday  ¢esidinin - tohumlugu
drctilmektedir.  Bu  saviva ozel scktér
tarafindan dretildigi tahmin cdilen vaklastk
20 ¢esit daha ilave cdildiginde toplam sayt
4370 bulmaktadir. Ovsa TMO {arafindan
96 dcgisik ¢esidin ahimi vapiimaktadir.
Ahmi vapilan 33 ¢esidin tohumluklarn
ncreden ve nasil temin  cditmektedir ve
bunlarin tohumluk olma vasiflarina haiz
olup olmadiklart da  bilinmemckiedir.
Tohumluk kullanimimin  kaliteye  vaptigi
ctki  goézoniine ahndiginda  kalitede ki
digiisi  baslangigtan ~ tahmin  ctmck
mimkiin  olacaktir.  Bu  aksakhgmn
goziilmesi bile kaliteli Giriin teminini buivitk
olgiide rahatlatacaktir.

Bu hususta izlenceek cn ctkin vol.
gergekten  ithtivag duvulan  gesitlerin
tohumluk drctim programma alinmast ¢
tohumluk iirctim programinda bulunmavan
gesitlerin - isc - TMO  tarafindan  satin
alimmamasidir.

Kaliteh hammaddcnin tecminini
kolavlastirmak agisindan Glkemizin  bir
kalite  haritasinin ~ ¢tkartlmast  biivik
favdalar saghvacaktir. Boévle bir projc
cnstitimiizce  hazirlanmis  olup  maddi
imkansizhklar ~ nedenivie  uygulamaya
konulamanustir. Maddi kayvnak saglandig
takdirde hem drcticimize  ve  hemde
sanavicimize bivik favda saglivacagina
inandigimiz bu  projc  uvgulamava
konulacaktir.

Bu projede. ilkemizde vetistirilen
gesitlerin tamanunin - yetistikleri - bélgeler
itibarivle kalite 6zcelliklerinin, her ¢esit igin
cn Kaliteli druntin alinabilceegi bolge ve
sartlarin tesbiti ve her bélge 1gin cn uvgun
¢esit vada gesitlerin belirlenmesi ve bu
bolgelerde  ihtivag  duvulan  ¢esitlerin
1slahma éncclik verilmesi amaglanmistir.

3. Depolama

Bir onccki konuda bahscdildigi gibi
TMO tarafindan ¢ok fazla savida vc
birbirinden farkh ¢esitlerin - avnt  bolge
icindc alini vapildigindan aym  depova
kalitc ozcllikleri  birbirinden farkli  olan
cesitler birlikte konulmak  durumundadr.
Zira ahmlarda uvgulanan siniflama mctodu
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sadccc  gozle vapillan  bir  gozieme
davanmakiadir. Ay bolge i¢erisinde farkli
vetistirme kosullarindan gelen avnt ¢eside
ait  kalitc o6zelhkleri  bakimindan  da
farkhliklarm olabilcecgi g0z0niine
alindiginda belli bir depodan ¢ikan iiriinden
standart bir kalite cldc ctmck sadece sansa
bagh kalmaktadir. Halivic boéyle bir
depodan clde cdilen undan dretilen (iriiniin
kaliteside ctkilencecktir.

Bu soruna ¢ozim olarak alimlarin
protein oranlar csas alinarak vapilmasi ve
avni Ozclliklerc sahip ¢esitlerin bir arada
depolanmast  gostcerilebilir. Bu uvgulama
belli depolarda ve iirtintinii bu satandartlara
uvgun vetistiren ve bu sartlan kabul eden
urcticilerden  alim  vapmak  surctivle
viratalebilir. Bovle  bir  uvgulamada
tabiidir ki viksck protcin ve digvr kalite

ozellikleri igin - prim vermek  6zendirici
olacaktir.
SONUC

Standart  vc¢  devamh kalitcli
hammadde vc dolayvisivla un drctimi igin
alinmasi gercken tedbirler kisaca asagidaki
gibi ozetlencbilir:

1. Kaliteli driin igin kaliteli tohumluk
Kullammi gereginden  harcket  cdilerck.
scrtifikali  tohumluk  kullanimi  tesvik
cdilmelidir,

2. Uygun g¢csitlerin uvgun bolgclerde
ve uygun kosullarda vetistirilmesini temin
ctmek  amacivla  gerekli  tedbirler
alinmaldir.

3. Tirkive genelinde uvgulanabilecck
tck bir standart tzcrinde anlasiimah ve

bovlc bir standart ilgili  kuruluglarin
katilimi ile hazirlanmalidir.
4. Tohumluk irctim programinda

olmavan gcsitlerin alumt vapilmamali. cger
gergekien ihtivag duvulan bir ¢csit varsa
tohumluk trctim programina alinmahdir.

5. Alimlarda vc depolamada cn 6nemli
kalitc ozclligi olan protcin orani csas
almmahdir.

6. Yiksck kalitcli ve degisen ¢evre
sartlarinda da bu  ozclligini  koruvan
g¢esitlerin gelistirilmesi igin gerekli tedbirler
almmalidir.
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