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Ozet: Anadolu diinya (iziim iretiminde 6'nci sirada yer almaktadir. Yaklagik 350 iiziim cesidini
iceren Tiirkiye, Sultaniye, Razaki, Pembe Germe, Okiizgdzii, Bogazkere, Emir gibi saraplik ve sofralik
Gzim gesitlerine sahiptir. Tilrkiye'nin sarap Uretiminin yaklasik yliizde 20'si, toplam Uziim Gretiminin
ise ylizde 40'l Ege'de yapilirken, bag alanlarinin yiizde 38'i bu bdlgede bulunmaktadir. Bagcilikta, kis
ve yaz dénemlerinde asmalar budanmaktadir. Yesil budama olarak adlandirilan ve asmalarin gelisme
déneminde siirgiinlere ve yapraklara uygulanan yaz budamalan ile de yaprak alani yénetiminin
gerceklestiriimesi saglanmaktadir. Yaz budamalari ile hedeflenen riin kalitesinin arttiriimasidir.
Tirkiye de yesil budama, llkemize ithalat yoluyla giren makinalar ve son yillarda ulusal firmalarin
gelistirdigi makinalar ile yapiimaya baslanmistir. Bu calismada, saraplik Uziim Gretiminde kullanilan
ve ithal edilen (A) makinasi ile sofralik/kurutmalik izim Uretiminde kullanilan ve (ilkemizde Uretilen
(B) makinasinin performans degerleri incelenmistir. A makinasi Cabernet Sauvignon ve Bornova
Misketi saraplik Uziim baglarinda, B makinasi Sultani cekirdeksiz badinda secilmis omcalarda
denenmistir. Farkli teknik dzelliklere sahip makinalar ile gergeklestirilen kesim denemeleri sonrasinda
budamasi yapilan omcalarin dallarindaki diizglin kesilmis dal, ezik (siyrilmig) dal, siyrik (kinlmis) dal
ortalama sayilari belirlenmistir. A makinasi ile galigmada iki farkli hizda da diizgiin kesilen dal
sayisinin yiiksek oldugu belirlenmistir. Hatali kesim orani ise Cabernet Sauvignon’da 1. hizda %6, 2.
hizda ise %9.6 olarak bulunmustur. Bornova Misketinde ise bu oranlar sirasiyla %14.28 ve
%10.34'dir. B makinasi ile galismada diizgiin kesilen dal sayisinin her ¢ hizda da yliksek oldugu
belirlenmis, Hatali kesim orani 1. hizda %8.69, 2. hizda %8.82 ve 3. hizda ise %6.89 olarak
bulunmustur.

Anahtar kelimeler: Badcilik, yesil budama, mekanizasyon

Performance Evaluation of Two Different Machines Used for Green Pruning in
Viticulture

Abstract: Anatolia takes 6™ place in the world grape production. In Turkey approximately 350 type
of grapes is grown for fresh market or vine sector; such as Sultaniye, Razaki, Pembe Germe,
Okiizgdzii, Bogazkere, Emir. Ege Region supplies 20% of Turkish grape production for vine sector.
Also 40% of Turkish fresh market and 38% of grape lands have been holding by this region. In
viticulture, in summer and winter season the grape is pruned. Leaf area management is reached by
green pruning in vegetation period. The pruning is aimed to increase the quality of product. Today,
green pruning is achieved by using imported and locally manufactured machines in Turkey. In this
study, imported machined used in vine production (A) and domestic machine used in wine grape,
table/dried grape production were tested for evaluating their performance. “A” machine was tested
in a vineyards planted Cabernet Sauvignon and Bornova Misketi varieties, "B” machine was tested in
a vineyard planted Sultani variety. Machines which have different technical parameters, were
engaged in tests and performance criteria was evaluated by taking into account such as properly cut
branches and crushed branches. A machine at two speeds cut the branches properly. Field test of
Cabernet Sauvignon revealed that at the speed 1, inaccurate pruned branches rate was 6.2% and at
the speed 2 it was 9.6%. Beside this, the rates were 8.82 % and 10.34 respectively at Bornova
Misketi. At the Machine "B” tests, it produces well pruned branches at three speeds level.
Inaccurately pruned branches rate were 8.69%, 8.82% and it was 6.89%.

Key words: Viticulture, green pruning, mechanization
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GiRis

Asma (Vitisvinifera L.) dinya ve Ullkemizde zengin
bir gen potansiyeline sahip, kiltiiri yapilan ilk meyve
tirlerinden birisidir. Asmanin énemli gen merkezi ve
badalik kdltlrinin temeli olan Anadolu, bu giine
kadar gelmis gecmis bircok medeniyete ev sahipligi
yapti§i gibi asma kiltiriiniin ve sarapgiligin da
anavatani olmustur (Alleweldt, G. and P., 1988,
Alleweldt, G. ve ark., 1991).

Tiirkiye, bag alanlari bakimindan diinyada Ispanya
(1.100.000 ha), Fransa (810.000 ha) ve italya
(801.900 ha)’ dan sonra 405.310 ha" lik alanla 4.
sirada yer almaktadir. Tlrkiye, bagcilik icin en uygun
iklim kusadinda yer almasi avantajiyla, diinyadaki en
genis bag alanlarina sahip (lkelerden birisidir ve gok
sayida saraplik lzim gesidine sahiptir. Son yillarda
Turkiye'de saraplik (ziim Uretimi yapilan bag
alanlarinda artiglar meydana gelmistir, toplumun
saraba bakis agisinda, sarap-saglik iliskisinin 6n plana
cikmasi ile sektdr icin 6nemli goériinen gelismeler
yasanmaktadir (Altindigli, A. 2011).

Asma Uzerindeki izimiin kalitesi, baglarda, toprak
isleme, gibreleme, ilaglama, sulama, budama (kis ve
yaz) ve hasat gibi bircok kiiltiirel isleme baglidir. Kalite
bu faktorlerle beraber veetatif gelisme 6zelliklerinden
de etkilenmektedir. Kokl bagalik ve sarapgilik gegmisimizin
giniimiz modern yetistiricilik teknikleri ile bulusmasini
sadlayarak yapilacak olan bilimsel calismalar
dogrultusunda lretimimizi de gelistirmek (lkemiz
badciligi acisindan bliytik bir 6nem arz etmektedir.

Uriin kalitesini artirmak amaciyla sofralik cesitlerde
ciceklenmeden 6nce salkimlarin bir kisminin kopariimasi
veya gigeklenmeden hemen sonra salkimlarin uglarinin
veya bazi cilkimlerinin koparilmasi ile salkim
seyreltmesiislemi gergeklestiriimektedir.

Badlarda havalanmayl saglamak ve hastaliklarin
kontroliini sadlayabilmek icin salkimlarin etrafindaki
veya omcalarin i¢ kisimlarindaki fotosentez yapma
yetenedini kaybetmis olgun yapraklarin cikariimasi ile
gerceklestirilen yaprak alma islemi ile glnesin ve
havanin omca igerisine yeterli olarak girmesi saglanmig
olur. Bilezik alma islemi ise, seyrek ve kiigik taneli
salkim olusturan tziim gesitlerinde tane tutumunu ve
iriligini arttrmak ayrica tanenin homojen renklenmesini
saglamak amaciyla gergeklestiriimektedir.

Badlarimizin ziim kalitesi ile direkt ilgili olan yaz
budamalarinin (yesil budama) zamaninda ve gerekli
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titizlikle gergeklestiriimesi ise son derece 6nemlidir.
Aksi taktirde verim ve kalite konusunda sikintilar
yasanmaktadir. Asmalardaki salkimlarin daha iyi
gelismesi, asma dallarinin arasinin daha havadar
olmasi ve bdylece de hastalik ve zararllarla (6zellikle
de mantari hastaliklarla) miicadele kolaylik saglanmasi
amaciyla gergeklestirilen en &nemli kdltirel islemlerden
olan yaz budamalar asmalarin aktif blytmelerini
strdlrdikleri donemde gergeklestirilmektedir (Winkler,
et.al.,1974).

Yesil budama (yaz budamasi) Uriin kalitesini artirmak,
boyuna biiylimeyi engellemek, siirglinlerin odunlagmasini
saglamak, omcanin i kisimlarinin havalanmasini
saglamak amaciyla yapilmaktadir. Yaz budamalari, filiz
alma, koltuk alma, ug alma, tepe alma, salkim seyreltmesi,
yaprak alma ve bilezik alma seklinde uygulanmaktadir.
Omca lzerinde lizumsuz vyesil, verimsiz filizlerin
koparilarak gerceklestirildigi filiz (obur) alma islemi
ile omcanin geriye kalan verimli siirglinlerinin daha iyi
gelismesi saglanmaktadir. Ana siirgliniin  yaprak
koltuklarindaki gézlerden olusan vyeni sirgiinlerin
koparilmasi ile gerceklestirilen koltuk alma islemi ile
omcalarin daha iyi havalanmasi saglanmis olur.
Gelisme déneminde slirgin ucunun belirli bir kisminin
koparilarak gerceklestirildi§i w¢ alma islemi ile
riizgarh yerlerde siirglnlerin kirlmasi 6nlenmekte, hizli
gelisme frenlenerek tane tutumu arttinlmaktadir.
Blylimekte olan silrginlerin ugtan 7-15 cm'lik
kisimlarinin alinmasi islemi olan ug alma ile gikarilan
yaprak sayisi sinirli oldugu igin omcay! zayiflatici etkisi
cok azdrr. Uriin cagindaki omcalarda gerceklestirilen
tepe alma islemi verimli slrginlerin ugtan 30-60
cm’lik  kisimlarinin, Haziran-Temmuz veya daha
sonraki donemde gikariimasi islemidir. Bir blylme
sezonu igerisinde diizenli olarak 2-3 kez tepe alma
islemi gergeklestirilebilmektedir. Tepe alma iglemi icin
en uygun zaman sirginlerin yaklasik olarak 90-100
cm uzunluk kazandiklar dénemdir (Oraman, N., 1955).

Yukarida s6z edilen tarimsal islemler son vyillara
kadar iggiler tarafindan vyapilirken, isgi bulmadaki
sikintilar, yevmiyelerin giderek artmasi, bu islemlerin
kisa zamanda yapilma gereklilii bu sahada makina
kullanimindaki eksikligin giderilmesini ve
mekanizasyonu zorunlu kilmaktadir.

Yaprak alan yonetimi teknikleri izerindeki ilgi son
yillarda giderek artmaktadir. ilk calismalar 1950'lilere
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dayanmaktadir. O tarihlerden bu yana bir gok degerli
Galisama yuruttlmustir (Coombe, 1959; Koblet, 1987;
Wolf et al., 1990; Gay et al., 1996; Iacano and
Sparacio, 1999; Keller et al., 1999; Cartechini et al.,
2000; Benismail et al., 2007, Pisciotta et al., 2007).
Yaprak alan yonetimi icin yapilan yesil budama
manduel olarak ya da makine ile gergeklestiriimektedir.

Turkiye de yesil budama, saraplik Gzim Uretimi
icin tesis edilen badlarda lilkemize ithalat yoluyla giren
makinalarla ve sofralik/kurutmalik zim Uretiminde
kullanilan ve ulusal firmalarin gelistirdigi makinalarla
yapilmaktadir. Bu c¢alismada, ithal edilen (A) ve
Ulkemizde (retilen (B) iki farkli makinanin performans
dederleri incelenmistir.

MATERYAL ve YONTEM
Materyal

Calismada saraplik izlim badlarinda yesil budama
(A) (Sekil 1a), ve sofralik/kurutmalik iziim Uretiminde
yapllan badlarda (B) (Sekil 1b) etek budamasi icin
kullanilan farkli 6zelliklere sahip iki makinanin nitelik
ve nicelik ydniinden performanslari test edilmistir.

A makinasi, Izmir iline baglh Gaziemir ilgesinde &zel
sahisa ait iki parselde (Sevilen 1 ve Sevilen 2 olarak
adlandirilacaktir) B makinasi ise Manisa iline ait
Saruhanli ilgesinde 6zel sahisa ait kurutmalik/sofralik
Uzim Gretimi icin tesis edilmis parselde ve ciftci
kosullarinda  gergeklestirilmistir. ~ Tim  kdltirel
islemlerin ciftciler tarafindan gergeklestirildigi deneme
alanlarindan Sevilen 1 de duvar sistemine gore tesis
edilen saraplik bagda (Cabernet Sauvignon) sira arasi
2 m, sira Uzeri ise 1 metredir. Ana gdvde yiksekligi 50
cm, tacg yiksekligi ise 90 cm’dir. Sevilen 2'de duvar
sistemine gore tesis edilen saraplik bagda (Bornova
Misketi) ise sira araligi 2.5 m, sira lizeri mesafe ise 1.5
metredir. Ana govde yiksekliginin yine 50 cm oldugu
bajda tag yiksekligi 85 cm olarak 6lglilmistir.
Saruhanli bagi “T” sistemine gobre tesis edilen
kurutmalik/sofralik Gziim Gretimi (Sultani) icin tesis
edilmis olup sira arasi mesafe 3 m, sira lzeri mesafe
ise 2 metredir. Ana gdvde yiikseklidinin 90 cm olarak
Olclildigli badda tac yiksekligi 160 cm olarak
belirlenmistir.

A makinasi; ana cati, bicme Uniteleri, hidrolik
sistemden (hidrolik motorlar, hidrolik silindirler ve
kontrol Gnitesi) olusmaktadir. Makine 6zel aparatlari
yardimi ile traktdr éniine baglanmaktadir.

Makina ana catisi ic ice gecen profil yapisi
sayesinde kesme kiriglerinin dikey ve yatay yoénde

hareketlerine olanak saglamaktadir. Bu 6zellik
yardimiyla, farkh terbiye edilmis (sira araligi ve
yiikseklijinde) badlarda makine vyesil budama
isleminde kullanilabilmektedir. Kesme islemi, dikey
yerlegtirilmis bigme Kkirisleri yardimiyla yanal, yatay
yerlestirilmis  bicme  kirigleri  yardimiyla  (stten
yapilmaktadir.

Makine, bigme kirislerinin sahip oldugu degisik
konumlandirma ayarlart  yardimiyla bag tesis
oOzelliklerine ve dinamik galisma kosullarina kolayca ve
kisa siirede adapte olabilmektedir. Bu ayarlar, hidrolik
kontrol Unitesi ile siriici tarafindan is baslangicinda
veya galisma sirasinda yapilabilmektedir.

B makinasi; hareketini  traktér  hidrolik
sisteminden almaktadir. Makine, traktdr modeline gore
imal edilen badlanti aparatlar ile traktér ©niine
badlanmakta ve badcilikta etek budamasi isleminde
kullaniimaktadir.

Makine bigme (nitesi, bigak, hidrolik motor,
muhafaza ve ana catiya badlanti elemanindan
olusmaktadir. Bigaklar hareketini iki adet hidrolik
hortum  aracihidiyla  traktérden  tahrik  edilen
hidromotorlardan almaktadir. iki adet yarm daire
biciminde 6zel sekillendiriimis sac muhafaza
olusturulmustur. Bicak bu elemanlarin merkezine
yataklanmistir. Daire levhalar bir tam daire olusturarak
is glvenligini saglamaktadir. Sag levhalar istenildigi
zaman birbirinin icine girebilir durumdadir. Catinin
genisligi asmalarin sira araligina, bigaklarin yerden
yliksekligi ise vejetatif gelismeye bagli olarak kademeli
olarak degistirilebilmektedir (Sekil 1b).

Yontem

A makinasinin (Sekil 1a) kullanim amac tepe
alma, ug alma ve kis budamasindaki yiiki azaltmaktir.
Makina Cabernet Sauvignon ve Bornova Misketi
saraplk (Uziim badlarinda denemeye alinmistir.
Galismada, A makinasi New Holland marka TT55
model traktére monte edilmistir.

B makinasinin (Sekil 1b) kullanim amaci; asma
tacinda Ustten sira aralarina sarkan ve topraga temas
eden uzun dallarin salkim seviyesinde kesilerek siralar
boyunca tacin her iki yandan (eteklerden) agik hale
getirilmesidir. ~ Salkimlarin  glines 151§ almasini,
havalanmanin, ilaglamanin basarisinin arttirlmasini ve
kilturel islemler sirasinda traktdrin rahat hareket
edebilmesini sadlamaktir. Makine, Sultani Cekirdeksiz
badinda denemeye alinmistir. Calismada, B makinasi
New Holland marka TN75 V model traktére monte
edilmigtir.
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Genel uzunluk sehpali : 1360 mm
Genel uzunluk 1005 mm
Genel genislik
is konumunda : 3165 mm
Yol konumunda : 1155 mm
Genel yuikseklik
is konumunda : 2900 mm
Yol konumunda : 2300 mm
Adirlik : 400 kg
Dikey : 1835 mm
Yatay : 924 mm
Genel geniglik 2155 mm
Genel uzunluk 1090 mm
Genel yiikseklik 330 mm
Bigak uzunlugu 650 mm
Bigak kalinligi : 3 mm
Tahrik
Hidromotor 2 adet
Motor devri 1950 min™*
Bigak ucu gevre hizi 66 m*!

Sekil 1. Bagcilikta yesil budamada kullanilan makinalarin genel 6zellikleri

Testler sirasinda, badlarda rastgele segilmis
siralarda ve her sirada Ug tekrarll 2.5 m uzunluktaki
bir serit icerisinde bulunan “diizgiin kesilmis dal”, “ezik
(styrilmig) dal” ve “siyrik (kinlmig) dal” sayilan

belirlenerek  budamadaki  hatali dal  oranlan

belirlenmistir.

¢ Diizgiin Kesilmis Dal; makinanin diizgliin bir
sekilde yaz sirginu Uzerinde (kesme

ylizeyinde) dokularin zarar gérmeden; siyrilma,
kinlma ya da yaralanma meydana getirmeden
kesebildigi dallardir.

e Ezik (Siyrilmis) Dal; makinanin kesici
organinin gesitli nedenlerle (incelik, gelis agisi)
yaz slrginiinde kesemedigi ve hasarli olarak
biraktigi dallardir.

e Siyrik (Kirilmig) Dal; kesici organin budama
esnasinda yaz surginini siyirarak hasarli
olarak; dal kirmasiyla olusan dalladir.
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Toplam budanmis dal [dlzgin kesilmis+ezik
(styrilmig)+siyrik (kiriimig)] sayisinin - siyrik  (kirilmis)
dal sayisina orani ile Hatali Kesilmis Dal Orani (%)
elde edilmektedir.

Makine ile yapilan denemelerin ardi sira budama
sonrasi yere dokiilen bitkisel materyal yerden
toplanarak yalitimis torbalara konulmus, adirlik ve
nem analizi icin laboratuara sevk edilmistir. Ornekler,
elektronik terazi ile tartlmis ve ardi sira etlive
konularak 105 °C de 24 saat sire ile kurutulmus ve
nem diizeyleri 6lglilmustir.

Birim zamanda budanan alani ifade eden “Etkin
Bag Kapasitesi” nin belirlenmesi igin, testlerin yapildigi
baglarda parsel boyutlari dikkate alinarak belirlenen
mesafelerde stire Olgiimleri yapilmigtir. Bu veriler
kullanilarak anlik ilerleme hizlari bulunmustur. ilerleme
hizlan ve bad sira araliklan verileri kullanilarak
makinalarin is basarilari hesaplanmistir.
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SONUC
A Makinasi

Amaci tepe alma, ug alma ve kis budamasindaki
yiki azaltmak olan bu alet ile gergeklestirilen
denemeler sonrasinda budamasi yapilan omcalarin
dallarindaki diizgiin kesilmis dal, ezik (siyriimis) dal,
siyrik (kinlmig) dal sayr ortalamalari belirlenmistir.
Hatall dal dagihmlar Cizelge 1'de Cabernet Sauvignon
ve Cizelge 2'de Bornova Misketi saraplik Gzim cesitleri
icin  verilmistir.  Laboratuvara getirilen  bitkisel
mateyallerden Cabernet gesidine ait 6rneklerde nem
dizeyi % 43, Bornova Misketi icin ise % 61 olarak
Olgllmistir.

B Makinasi

Makine, asma tacinda Ustten sira aralarina sarkan
ve topraga temas eden wuzun dallarin salkim
seviyesinde Kkesilerek siralar boyunca tacin her iki
yandan  (eteklerden) aclkk hale getirilmesini
saglamaktadir. Gergeklestirilen kesim denemeleri
sonrasinda budamasi yapilan omcalarin dallarindaki

diizgiin kesilmis dal, ezik (siynlmis) dal, siyrik
(kinlmig) dal ortalama sayilan belirlenmis ve Cizelge
3."de verilmistir. Sultani cesidinin bulundugu Gziim
badindan toplanan o&rneklerin ortalama nem orani
%65 olarak dlgilmustir.

Etkin Tarla (Bag) Kapasitesi dederleri, (kayip zamanlar
harig), parsel boyutlari, bitki durumu, sirtcindn
becerisi ve ilerleme hizi gibi etkenlere bagl olarak
dedismektedir. B makinasl ile ortalama 6.6 km/h
ileleme hizinda caligilabilmektedir. Is basarisi, sira
arasi mesafeye baglh olarak ortalama 19.8 da/h
hesaplanmistir. A makinasi ile ortalama 2.4 km/h
ilerleme hizinda calisiimis ve is basarisi ortalama 5
da/h hesaplanmistir. Cok uygun kosullarda bu deger
artabilir. Anilan degerler anlik dederler olup doénisler,
ariza vb. yardmc zaman gereksinimleri dikkate
alinmamistir.

Cizelge 1. Cabernet Sauvignon iiziim gesidine ait budamasi yapilan dallardaki diizgiin kesilmis, ezik (siyrilmis) ve
siyrik (kirilmis) dal sayilarinin ortalamalari (A makinasi)

is basarisi Diizgiin Ezik Siyrik Toplam Hatal
HIZ (da/h) Kesilmis Dal | (Siyriimis) Dal (Kirilms) Budanmis Kesilmis
(adet) (adet) Dal (adet) Dal (adet) Dal (%)
1.HIZ (1.42 km/h) 3.47 21 7 3 31 9.6
2.HIZ (2.12 km/h) 4.83 37 10 3 50 6

Cizelge 2. Bornova Misketi iiziim cesidine ait budamasi yapilan dallardaki diizgiin kesilmis, ezik (siyrilmis) ve
siyrik (kiriimis) dal sayilarinin ortalamalari (A makinasi).

is basarisi Diizgiin Ezik Siyrik Toplam Hatah
HIz (da/h) Kesilmis Dal (Siyrilmis) Dal (Kirilms) Budanmis Kesilmis
(adet) (adet) Dal (adet) Dal (adet) Dal (%)
1.HIZ (1.42 km/h) 3.80 17 9 3 29 10.34
2,HIZ (2.12 km/h) 6.03 14 10 4 28 14.28
Cizelge 3. Sultani Cekirdeksiz iiziim cesidine ait degerler (B makinasi)
Is basarisi Diizgiin B Siynik Toplam Hatali
HIZ s(daih) Kesilms:s Dal Ezik (Styrilmis) (Kirilms) Budanmis kesilmis
(adet) Dal Dal Dal Dal (%)
1.HIZ (4.90 km/h) 14.71 20 7 2 29 6.89
2.HIZ (6.57 km/h) 19.71 13 8 2 23 8.69
3.HIZ (9.38 km/h) 28.16 23 8 3 34 8.82
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Cizelge 1 ve 2'ye gore yapilan dederlendirme
sonucunda, her iki hizda da diizgiin kesilen dal
sayisinin yiksek oldugu belirlenmistir. Hatali kesim
orani ise Cabernet Sauvignon'da 1. hizda %?9.6, 2.
hizda ise %6 olarak bulunmustur. Cizelge 2'ye goére
Bornova Misketinde 1. hizda %10.34, 2. hizda ise
%14.28'dir. Her iki saraplik (ziim gesidi ile denenen
makine icin hatall kesim orani asmanin budamadan
sonra geriye kalan dallarinda Griin ylkini ayarlamak
icin yapilacak olan kis budamasinda birakilacak olan
yash dallarda herhangi bir olumsuzluk olusturmadigi
igin hatali kesim degerlerinin kabul edilebilir bir deger
oldugu belirlenmistir. Buna gore denemeye alinan
makinanin amaca uygun yapilan kesimlerde basarili
oldugu tespit edilmistir.

Cizelge 3'e gore yapilan degerlendirme sonucunda,
diizgiin  kesilen dal sayisinin  yiiksek oldugu
belirlenmistir. Hatall kesim orani ise Sultani tiziimde 1.
hizda %6.89, 2. hizda ise %8.69, 3. hizda ise %8.82
olarak bulunmustur. Sultani Gziim gesidi ile denenen
makine igin saraplik Gziim Gretiminde kullanilan diger
makinaya benzer sekilde kis budamasinda birakilacak
olan vyash dallarda herhangi bir olumsuzluk
olusturmadigi igin hatali kesim dederlerinin kabul
edilebilir bir deder oldugu belirlenmistir. Buna gére
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denemeye alinan makinanin amaca uygun yapilan
kesimlerde bagarili oldugu tespit edilmistir.

Son yillarda lilkemizde kullanilmakta olan iki farkh
tip, traktére monte edilen ve badcilikta yesil budama
isleminde kullanilan makinenin nicel ve nitel is
basarilarinin belirlenmesinin amaglandidi bu ¢alismada
elde edilen sonuglar s6z konusu makinelerin basarili
bir performans sergiledigini ortaya koymustur.

So6z konusu makinalar  farkl amaclara
(Kurutmalik/Sofralik ve Saraplik) yonelik Gzim Gretimi
yapilan baglarda agroteknik istemlere uygun olarak
kendilerinden  beklenen yaran saglayabilmektedir.
Denemelerde ulagilan kesim performanslan nitelik
agisindan basarill sonuglar vermistir.

B makinasinin galisma kapasitesinin A makinasi ile
kiyaslandiginda oldukga yiiksek oldugu séylenebilmektedir.

Sonug olarak, iki yesil budama makinesinin de
belirlenen standart degerler igerisinde fonksiyonlarini
yerine getirebilecekleri ifade edilebilmektedir.
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