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Ozet: Yem, hayvancilik sektériinin en énemli girdisini olusturmaktadir. Alternatif kaba yemler;
kurutulmus ot, silaj yem ve yesil yemdir. Ekonomik ve kaliteli yem kaynadi olarak hayvancilik
isletmelerinde silaj yem 6nemini giderek arttirmaktadir. Son zamanlarda silaj yemin paketlenerek
pazara sunulmasi; o6zellikle giinlik dozlar halinde tiiketilme zorunlulugu, geleneksel yontemle
yapilimis silaj yemde bozulma riskinin yliksek olmasi ve geleneksel silaj yem (iretme olanadi olmayan
kiiclik olgekli hayvancilik isletmelerinin ihtiyaglarinin karsilanmasi nedeniyle 6nem kazanmistir.
Bunun yaninda silaj yem eldesi icin tarla, ekipman ve eleman tahsis etmek istemeyen blyilik
isletmeler icin de paketlenmis silaj yem kullanimi cazip gériinmektedir. Bu galismada hem fermente
olan, hem fermente olmamis taze kaba yemlerin sikistirlip ambalajlanmasi planlanan kurulu bir
tesisin mevcut calisma kosullarindaki performasyon degerlendirilmesi yapilmistir. Tesiste paketleme,
elle yapilan paketlemeye gore birbirine yakin zaman tiiketimine sahiptir. Tesis, daha iyi sikistirma
orani, lojistik avantaji, seri Uretime izin vermesi, daha yiiksek kaliteli son (riin eldesi ve insan
isglictinil azaltip daha rahat galisma kosullari sagladijindan éne gikmaktadir.

Anahtar kelimeler: Silaj Yem, Paket Silaj, Ambalajlama

Performance Evaluation of Prototype Machine for Pressing And Packaging of
Fodders for Silage

Abstract: Feed has been a pivotal role in animal husbandry. The alternative fodders are dried
grass, silage and green fodders. The importance of silage increased in farms and agricultural
enterprises as an economic and qualified feed source day by day. Nowadays, marketing of
packaged silage material gained importance because of obligatory daily feed consumption, high risk
for conventional silage to be spoiled and answering the needs of small scaled animal farms where
conventional silage production can not be made. On the other hand, use of packaged silage feed is
very much convenient for big scaled animal farms where use of field, equipment and labor for silage
are not desired. In this study, performance evaluation of prototype machine for pressing and
packaging of fermented or non-fermented fodders for silage. According to the results, packaging
required almost similar time for both manual and prototype machine. The prototype machine has
more compacting ratio than the hand made. Comparing the manual silage, silage making with
prototype machine is much better since it works continuously, produces high qualified final product
and maintains good working conditions for workers and reduces labor.
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GIRIS

Silaj yem yapma imkani bulamayan kiguk 6lgekli
hayvancilik isletmeleri, silaj yapimi igin gerekli
ekipman ve elemani tahsis etmek istemeyen biyik
isletmeler ve hayvanlarini daha kaliteli silaj yemle
beslemek isteyen (reticilerin son zamanlarda
basvurduklar yontemlerden biri ticari bir Griin haline
gelen silaj yemi satin almaktir (Bilgen ve ark.1997).
Son yillarda pamuk (retiminde istedigini bulamayan
Ureticilerin  buna alternatif olarak silajlik misir
Uretimine yonelmeleri ve bununla beraber silajlik misir

Uretiminin tesvik kapsamina girmesi bu Grintin Gretim
alanlarini artirmistir. Kaliteli kaba yem acigi bulunan
llkemizde o6zellikle de Ege bdlgesinde silaj yemin
yapimi 6nemli olglide artmistir. Bu artisin sonucu
olarak bolgede gerek fermente olmus gerekse
olmamig Uriinin kamyonlarla (lke iginde ok uzak
mesafelere taginmasi imkani ve gerekliligi dogmustur.
Bunun vyaninda llke digina Urln ticareti de
gerceklesmektedir. Boylece ticari bir Griin haline gelen
silaj yem, tasinabilir bir mal olmustur. Artik bdlgede
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sadece silaj yem Uretimi degil kaliteli silaj yem olgusu
da yerlesmeye baslamistir. Silaj yemin ticari bir mal
haline doniismesi, silaj yapim tekniklerinin gelismesini
de hizlandirmigtir (Yalgin ve Bilgen 2001).

Buna bir 6rnek olarak gok sayida Uyesi (Uyelerinin
bir kismi daglik bdlgelerde) bulunan OR-KOOP Nazilli
ve Cevresi Tarimsal Kalkinma Kooperatifi gosterilebilir.
Bolgemizde ©nemli gorevler lstlenen bu kooperatif
son bir kag yildir Uyelerine kaliteli silaj yem temin
edebilmek amaciyla ylizeysel silolarda elde ettigi silaj
yemi elle paketleyip torbalar halinde (yelerine
daditmaktadir. Ancak bu isin yogun emek gerektirmesi
ve son (Urlnin paket seklinin tasimada lojistik
kayiplarina neden olmasi yeni bazi ¢éziim arayislarina
gidilmesini zorunlu kilmistir.

Bunun yaninda Arti Ticaret (Torbal-iZMIR) ve
Atim Ticaret (Balikesir) gibi bazi isletmeler de paket
silaj ticaretiyle ilgili calismalara baslamislardir.
Fermente olmus Griinin tekrar torbalanmasi, yem
kalitesi bozulmaksizin saklama siiresini kisalttigi gibi
bazi kayiplara da yol acmaktadir. Bu sekilde
paketlenen drlinin kalitesi ise yuzeysel silajin
kalitesiyle sinirli kalmaktadir (Bilgen ve ark.2005).

Misir Grtindndn kiyildiktan sonra fermente olmadan
sikistirilarak  paketlenmesi fikri ilk kez E.U.Ziraat
Fakiltesi Tarim Makinalari béliminde ortaya atiimis
ve 1992 yilinda bu konuda ilk calisma yapilmistir
(Bilgen ve ark. 1992). Basarili sonuglar bu konudaki
galisanlara 1sik tutmus ve dinya ile birlikte Ulkemizde
de bu konudaki arayiglar hizlanmistir.

Ozellikle son vyillarda yem bitkilerinin de tesvik
kapsamina girmesi ve makina tesviklerinin geligmesi
bu konuya yodgun bir ilgi ve talebin dogmasina neden
olmustir. Bu arayislar icinde Mofem Makina (Konya)

N

firmasinin yapmis oldugu ilk makina ve tesis ORKOOP
tarafindan satin alinarak Nazilli ilcesine kurulmustur.

Bu calismada s6zkonusu silaj paketleme tesisinin
galismasi incelenmis, performans degerleri ortaya
konmus ve elle yapilan paketlemeyle karsilastirilarak
islevselligi ve kullanilabilirligi belirlenmeye galisiimigtir.
Yapilan 6lcme ve dederlendirmeler sonucunda tesise
iligkin iyilestirme Onerileri ortaya konmustur.

MATERYAL ve YONTEM

Arastirmada incelenen kurulu tesis OR-KOOP®-
Nazili ve GCevresi Tarimsal Kalkinma Kooperatifi
biinyesinde fermantasyonunu tamamlamis olan misir
silajinin  dnceden hazirlanmis polietilen torbalara
doldurulup sizdirmaz sekilde paketlenmesi esasiyla
calismaktadir.

S6z konusu paketleme tesisi tiirtiniin ilk érnegidir
ve Mofem Makine, Feyzullah Ozdemir adina
2006/03164 faydali model numarasiyla tescil
edilmistir. Tesis sabit bir sistem olarak kurulmustur.
Sistem igindeki tim donanim elektrik enerijisiyle
calismaktadir. Yaklagik olarak 200 m? lik bir alana
kurulmus ve lzeri 0&zel bir konstriiksiyonla
kapatiimistir. Tesis Urlin hattinda kesiksiz calisacak
sekilde tasarlanmistir. Temel olarak 10 ana bdlimden
olugsmaktadir (Sekil 1).

Tesisin calismasi ve iiretim hattini olusturan
ana uniteler:

Uriin deposu ®; fermantasyonunu tamamlayan
misir silajinin yiiklendigi sactan yapilmis 6zel sekilli bir
bunkerdir. Uriin, depo icinde yer alan birbirine zit
yonli  helis kanath iki adet kangtiric yardimiyla
homojen sekilde kanstirilarak, bunkerin cikis agzindan
bantl elevatére sevk edilmektedir.

Sekil 1. Silaj paketleme tesisinin sematik gosterimi
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Deponun dolumu, depo (st seviyesiyle ayni
ylikseklije kadar cikan beton duvarlarla desteklenmis
toprak dolgu bir rampa yardimiyla yapilmaktadir.
Rampa, hem 6n yiikleyici hem de tarim arabasinin
kullanimina olanak saglamaktadir.

Tesisin mevcut kosullarinda deponun silajlik Griinle
yiklenmesi on yikleyici ile yapilmaktadir. Kullanilan
ényukleyicinin kepce kapasitesi 0,7 m® tiir. Yiikleme
islemi, tesis calisma kosullarina bagh kalmaksizin
fasilali olarak yapilabilmektedir.

Depoya yiiklenen (rin bir banth elevator @
Uzerine serbest olarak dokiilmekte ve elevatér cift hizh
olarak Urinl tartim (nitesine ® getirmektedir.
Elevator, tartim Unitesinin otomatik tartim kontroli
destediyle o©nce hizli devirde dolum yapmakta,
belirlenen tartim dederine yaklasildidinda da yavas
devire diserek dolum tamamlanmaktadir. Boylece
tartm  Unitesinin  dolumu hassas bir gekilde
gergeklestiriimektedir. Tartim Unitesinde yer alan kiife,
yuk algilama sensdrlerine asili durmaktadir. Uygun
tartim degerine gelindiginde kifenin altini kapatan ikiz
kapak pnoématik silindir yardimiyla otomatik olarak
acgilmakta ve Urin itici haznesine dustriimektedir.

TItici haznesine ® distrilen Uriin, cift etkili bir
hidrolik silindirle hareketlendirilmis bir itici piston
tarafindan yatay konumda sikistirma haznesine
itimektedir. Itici piston st &l noktasindayken
sikistirma hiicresinin yan duvari gorevini
Ustlenmektedir. Sikistirma hiicresini @ dolduran
arin  yine cift etkili bir hidrolik silindirle
hareketlendirilmis piston yardimiyla diisey yonde
sikistirimaktadir (Yalgn ve Gakmak, 2004). Uriiniin
sikistirilma  orani, sikistirma  pistonunu  galistiran
hidrolik yag hatti (zerine yerlestirilmis elektronik bir
basing algilama valfi yardimiyla ayarlanmaktadir.
Sikistrma  basinci  istenen  dedere ulastifinda
sikistinlmis  dirdiniin  kondugu torbayr ® alttan
destekleyen platform ©, sikistirma pistonu yoniinde
ve dogrultusunda hareket ederek hem uygun
sikistirma basinci korunmakta hem de sikisan Griniin
torbayi tam olarak doldurmasi saglanmaktadir. Uriiniin
tamamiyla torbaya dolmasindan sonra bir isci torbayi
yatay konumda calisan bantlh elevatéore
yerlestirmekte ve termik yapistirma iinitesine ®
sevk etmektedir. Yapistrma isi yine ayni isGi
tarafindan yonetilen pndématik silindirlerle
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hareketlendirilmis termik ¢eneler yardimiyla bant
halinde yapilmaktadir. Sizdirmaz sekilde yapisan
torbalar bantli elevatére ® sevk edilmekte ve
buradan da tasima araglarina ytiklenmektedir.

Tesisin calismasinda dort isci gérev yapmaktadir.
Bu isciler {riin yUkleme, kontrol Unitesini yonetme,
yapistirma-elevattre sevk ve torba ylikleme islerinde
(fazlarinda) gérev yapmaktadirlar.

Tesisin performans degerlendirmesi:

Tesisin  degerlendirilmesinde; paketlenen {rlin
Ozelikleri, zamanlilik, enerji tiiketimi ve lojistik etkinlik
dikkate alinmistir.

Her Unite ve her faz, calisma durumlarina goére
bireysel veya grup paketleme seklinde
dederlendirmeye alinmistir. Bunu vyaparken (riiniin
Uretim hattindaki bireysel paketleme ve ardigik
paketleme esnasinda tekrarli Olgiimler
gergeklestirilmistir. Enerji tlketimi &lglimleri, hatti
besleyen sebekedeki sayacin zamana bagli olarak
okunmasi seklinde yapilmgtir.

Ozellikle iriin yiiklemede bantll elevatdrin®
kapasitesi ve bant (zerinde tasinan Grinin kesit
homojenligi incelenmistir.

Tesisi ybneten kontrol panelinden, tartim
Unitesindeki kifeye yiklenen Griiniin adirhdi gercek
zamanl olarak izlenebilmektedir. Tartim Unitesinin
dogrulugu; kontrol panelinde gosterilen  {rlin
adirhgiyla  aymi  Grlniin  paketlenmis  halinin
tartiimasiyla bulunan adirigin  karsilastirimasiyla
kontrol edilmistir. Ayrica torba Olglleri dikkate
alinarak, paket kesitleri, hacimleri ve paketlenmis
Urdndn birim hacim adirliklar bulunmustur.

Tesisteki her fazin zamanlihk dederleri, ayni
Olgimde 100 farkli fasilayi belirleyip kaydeden Nacar
marka dijital bir kronometre ile saptanmistir. Boylece
calisma silreleri faz gegislerinde kesintisiz olarak
Olgllebilmistir.

Zamanlihk  olglimleri, rtniin  ylklenmesinden
paketlerin araca ulastirimasina kadar her asamada
bireysel ve ardisik olarak gergeklestirilmistir. Elde
edilen verilerin dederlendiriimesi temel istatistik
hesaplamalarla yapiimistir.

SOz konusu tesisin bagka bir kurulu tesis ile
kiyaslanabilmesi, tiiriintin tek érnegdi olmasi nedeniyle
mimkin olmadidindan elle paketleme yontemiyle
karsilastinlmigtir.  Bunun icin hélihazirda bu isle
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udrasan iscilerle elle dolum ve paketleme calismasi
tekrarll olarak gergeklestiriimistir. Elle dolum ve
paketleme sirasinda tim fazlarn  zamanlihgi
Olglilmustir. Her iki deneme sonunda Uretilen silaj
paketinin paket boyutlarindan gidilerek paket
hacimleri ve birim hacim agirliklari belirlenmistir.

ARASTIRMA SONUCLARI ve DEGERLENDIRME
Tesiste Uretim sirasinda yapilan élglim sonuglari su
ana basliklar altinda toplanmistir;
e  Paketlenen (riin ozellikleri,
e  Kapasiteler,
e Zaman O6lglimleri,
e  Enerji tuketimi,
e  Tesis tartim {nitesi dogrulugu,
e Lojistik degerlendirmeler.
Paketlenen iiriin 6zellikleri
Tesiste paketleme amaciyla kullanilan {riin, toprak
zeminde Usti oOrtllerek fermantasyonunu tamamlamis
misir silajidir. Bu {rline ait nem dederleri ve elek
analizi sonuglar Cizelge 1'de verilmistir.

Cizelge 1. Paketlenen iiriiniin nem degeri ve elek
analizi sonuglan

Agirlikh % Elek %
ortalama Nem araligi Dagiim
gap (mm)

80-150 1.54
40-80 3.68
20-40 20.06
12.52 67.3 10-20 43.77
5-10 28.39
0-5 2.54
Kapasiteler

Kurulu tesiste kullanilan bunker hacmi 16 m? tiir.
Uriin hacim agirhgina bagl olarak depo kapasitesi tek
dolumda ortalama 5000 kg dir. Yiklemede kullanilan
bantl elevatériin ortalama hizi 0,06 m/s, kesit alani
0,156 m? dir. Buna gore elevatdriin lizerinde tasinan
Uriniin kesiti tam olarak doldurdugu kabul edilerek
elevatdr kapasitesinin teorik olarak 33,7 m*/h oldugu
hesaplanmistir.

Tartim Unitesinin kapasitesi, ylkleme
elevatoriinden gelen {rlinin kesitine bagh olarak
tartim Unitesinin dolma ve bosaltma siireleri dikkate
alindiginda, 31,3 m3/h olarak saptanmustir. Ancak bu
kapasite Griin kesitinin homojenligine ve sikistirma
fazinin gergeklesme hizina bagh olarak degismektedir.
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Sikistirma Unitesinin  kapasitesi, UrGnl iten ve
sikistiran hidrolik pistonlarin ilerleme hizina baglidir.
Birbiri ardi sira galisan bu iki piston sabit hizla hareket
etmektedir. Her iki pistonun toplam kapasitesi 18,7
m’/h olarak saptanmistir. S6z konusu kapasite,
torbay platformdan indiren igcinin galisma etkinligini
dogrudan etkilemektedir.

Termik yapistirma (nitesinin  kapasitesi, termik
genelerin otomatik galisma siresine bagh olmakla
beraber yapistirma isini gergeklestiren isginin torbayi
hazirlamasina bagl olarak dedismektedir. Yapistirma
tinitesinin kapasitesi 37,2 m°/h tir. Paketleri araca
ileten elevatdriin kapasitesi ise 34,6 m°/h olarak
belirlenmistir (Cizelge 2).

Cizelge 2. Tesisi olusturan linitelerin kapasiteleri

- Kapasite

] Unite (m3 /h)
Uriin yiikleme 21.0
Uriin yiikleme elevatorii 33.7
Tartim Unitesi 31.3
itici piston+sikistirma pistonu ve sikistirma 18.7
Torba destek platformundan torbanin 36.4
gikariimasi

Yapistirma Unitesi (Hazirlik ve yapistirma) 37.2
Torba Yiikleme elevatori 34.6

Zaman Olciimleri
Hem tesisin calismasi hem de elle paketleme
zaman Olglimleri ayn ayn yapilmistir. Zaman
Olctimlerinin dederlendirmesi icin her iki yontemde
belirlenen fazlar dikkate alinmistir. Bu fazlar sirasiyla
kurulu tesisi igin;
e Kiifenin kapaklarinin acilmasi
islemi (A)
e Torbalanan {riiniin platformdan indirilmesi (B)
e Yapistirma (C)
e  Yiikleme elevatoriine sevk (D)
e  Yiikleme Elevatoriiyle araca sevk (E)
Elle paketleme igin;
e Torba hazirligi (A)
e Doldurma ve elle bastirma (B)
e Baglama (C)
seklinde gergeklesmistir.
Bu fazlarda belirlenen zaman tiiketim degerleri saniye
olarak sekil 2 ve 3’ te gériilmektedir.

ve sikistirma



Yiikleme elevatoriiyle araca
sevk (E)

Yiikleme elevatoriine sevk (D)

Yapigtirma (C)

Torbalanan iiriiniin platformdan
indirilmesi (B)

Kiifenin kapaklarinin agilmasi
ve sikigtirma iglemi (A)

] 12,80 2,91
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Ortalama Faz Zamanliligi (s)

Varyasyon Katsayisi (%)

20 25 30 35 40 45 50
Siire (s)

Sekil 2. Kurulu tesis icin faz zaman tiiketimi ve varyasyon katsayilari

32,70

Baglama (C) |

Doldurma ve elle bastirma

(B)

9,58 21,5

Torba hazirhg (A)

62,18

74 Ortalama Faz|Zamanhhg (s)

Varyasyon Katsayisi (%)

17,0

40 50 60 70 80 90

Siire (s)

Sekil 3 Elle paketleme igin faz zaman tiiketimi ve varyasyon katsayilar

Zaman Olgiimlerinde deponun yiklenmesi igin
gereken sire de belirlenmis ve tesisi kapasitesini
karsilama orani incelenmistir. Buna gore kurulu tesiste
ortalama yiikleme zaman tiiketimi mevcut isletme
kosullarinda en uzak yilkleme mesafesi dikkate
alindiginda 21 m/h olarak belirlenmistir.

Enerji Tiiketimi

Tesisin enerji tliketimi Gretim sekline (bireysel ve
ardisik paketleme) gore dederlendiriimis ve elde edilen
eneriji tiiketim degerleri sekil 4'te verilmistir.
Tesis tartim iinitesi dogrulugu

Tesiste kiifeye dolan driin adirhdi, kifeye bagli
olan yiik algilayicilar tarafindan devaml &lgiilmekte ve
veriler kontrol panelinde izlenmektedir. Sistemin
galismasi sirasinda kontrol panelinden izlenebilen bu
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dederler, paketlenmis son (riiniin gergek agirlik
dederleriyle karsilastirmis ve sonuglar sekil 5 te
verilmistir. Sekilden de gorildigi gibi gergek adirliklar
gosterge adirliklarindan bir miktar fazladir. Bunun
nedeni; sistemi kontrol eden isginin, sisteme komut
verme hizindaki gecikme olarak saptanmistir. Bunun

Ardisik 10 paket

yaninda paketlenmis Griindeki adirhk degerlerinde
gorilen dalgalanma ise yiikleme bandindaki Griiniin
homojenligi ile ilgilidir. Silodan alinan {riinde basing
nedeniyle bazi keseklenmeler olusmus ve bunlar
kiifeye doldurulan triine karnigarak kiife agirhgini ani
olarak degistirebilmektedir.

Tuketim kW
& Saatlik Tiketim kW/h

1] - ] e e T e e e e e e e e
tiretimi B T
P L S S e e e ]
Ardisik lic paket
) - - e e e e e e e e e e e e e e e e
uretimi !

Bir paket liretimi

]
o ey e ey e ey Py e
sttt dod et ot i fo i f it o,

L e L L L e L L e L e L i D e L p e e L it

0,00 1,00

Sekil 4. Bireysel ve ardisik paketleme esasina

2,00 3,00 4,00

gore tesisin toplam ve saatlik enerji tiiketimi

Kefe gostergesi (B) Gergek agirlik (A) —— Fark (C=A-B)

kg 5007 7100 kg

45,0 +

40,0 ~ 5,0

35,0 -

30,0 - 0,0

25,0 -

20,0 - -5,0

15,0 -

10,0 A -10,0

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Paket No

Sekil 5. Tesis tartim iinitesinin galisma dogrulugu
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Cizelge 3. Elle paketleme ve tesiste paketlemenin karsilastiriimasi

Elle Tesis

paketleme paketleme

Ham (iriin birim hacim agirhgi (kg/m?>) 300.00 300.00
Sikistirilmis Griin birim hacim agirhdi (kg/m?3) 400.00 500.00
% CV 6.89 9.72

Ortalama paket hacmi (m?) 0.11 0.09
% CV 5.00 8.08

Uretilen paket kesiti Dairesel Prizmatik
Tasima igin gerekli hacim 0.14 0.09

- 3 .

S T e (o e o 700 16600
Ortalama torba agirhdi (kg) 44.33 45.44
% CV 6.33 4.21

Bir paketin Uretim siiresi (dakika) 1.74 1.45

Lojistik degerlendirmeler

Tesiste Uretilen paketler dikdortgene yakin kesitte
olup lojistik olarak taginmasi, istiflenmesi ve
depolanmasi, elle hazirlanan paketlere oranla daha
kolaydir. Bunun yaninda depolamada hacimsel kayip
oldukga dustiktiir. Tesiste Uretilen paketler ortalama
0,00 m® ik dikdértgen prizma  seklinde
hazirlanmaktadir. Elle paketlemede ise paketler
silindirik sekilli olarak Gretilmektedir ve ortalama hacmi
0,11 m? tiir. Ancak tasima sirasinda prizmatik olan
tesis paketleri icin gerekli hacim 0,09 m? iken, silindirik
formlu elle hazirlanan paketlerin kapladigi hacim 0,14
m® olmaktadir. Bu durum standart bir kamyon karesor
hacmi (15 m?) dikkate alindiginda tesis paketleri, elle
yapilan paketlere gore lojistik olarak % 55 oraninda bir
kazang saglamaktadir (Cizelge 3).

SONUC ve ONERILER

Tesis, son Uriin agisindan kabul edilebilir bir sonuca
sahip olmakla birlikte sistem tasarimi ve calisma
etkinligi gelistirilmeye ihtiyag duymaktadir. Ozellikle
belirlenen fazlarin zamanlihdi igindeki degiskenlik ve
Unitelerin kapasitelerinin  birbirine uyumlu olmayisi
daha verimli olarak gcaligabilecek bdyle bir sistemi
goreceli olarak yetersiz duruma sokmaktadir. Oysa
gerek sistematik yaklasimin ve gerekse kritik
noktalardaki  ¢oziimlerin  dogru yapilmasi, hem

kapasiteyi gok daha yiiksek diizeylere gekecek hem de
isletme  verimliligini  arttiracaktir.  Bu  calisma
kapsaminda belirlenen zayif yonler ve glglu ydnler
asagida maddeler halinde siralanmistir.

Zayif yonler;
. Kurulu tesis, fermantasyonunu
tamamlamig  Urlnlerin  paketlenmesinde

kullaniimaktadir.

. Tesisteki Unitelerin kapasitelerinin
farkli olmasi, tesisin genel kapasitesinin en
disik kapasite diizeyinde gergeklesmesine
neden olmaktadir.

. Tam bir otomasyon
saglanamadidindan isgi sayisi fazladir ve bu
durum  oOzellikle  zamanllikta  kendini

varyasyon katsayisindaki yiiksek degerler
olarak gostermektedir. Dolayisiyla bu durum
kapasiteden faydalanma oranini goreceli
olarak dislrmektedir.

. Tesis, sabit bir tesis oldugundan
paketlenecek iriin tesisin bulundudu alanda
veya yakininda depolanmak zorundadir.

Gligldi yonler;

. Tesis yapilmis ilk orneki
oldugundan bu konuda yapilacak girisimler
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icgin ¢ok Onemli  bir 6rnek
Ustlenmektedir.

o Tesis esnek bir planlama iginde
tasarlandifindan hizli ve uyumlu degisimlere
aciktir.

. Kapasite kullanim yiizdesi arttigi
takdirde 6énemli bir zaman ve eneriji tasarrufu
sadlayacaktir.

o Paketlenen Griin standart boyutta
ve sizdirmaz sekilde hazirlandidindan, silaj
yem yapma olanadi olmayan biiyiik kiiclik
tim dreticiler ve isletmelere bu yemi
kullanabilme imkani saglamaktadir.

e Ozellikle paketlenen (riin porsiyon
seklinde tiiketilebildiinden ackk  silaj
depolamaya oranla daha hijyeniktir.

gorevi
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. Tesiste Uretilen paketler gekilsel
olarak taginmaya daha uygun oldudundan
elle yapilan paketlere oranla daha kolay
istiflenebilmektedir. Ozellikle depolama ve
tasima kapasitenin kullanim etkinligini 6nemli
Olglide arttirmaktadir.

Bu tesisin gelistirilmesi surecinde ilgili kurumlar ve

Ege Universitesi arasinda isbirligi karsilikli olarak
devam etmektedir.
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