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OTO TAMIRHANELERDEKI RISKLERIN DEGERLENDIRMESI

0oz
Oto tamirhanelerde calisanlarin is yikinin fazla olmasi, makine
ve c¢evre 1ile wuygun olmayan c¢alisma kosullarinin olmasindan dolayi
bircok 1is kazasi meydana gelmektedir. Bu is kazalarina sebep olan
risklerin bilinmesi, bu risklerin nelere vyol acabilecedi ortaya
¢ikarilmasi, risklerin maruziyetinin azaltilmasi ve gerekli onlemlerin
alinmasi, 1s glvenligine riayet edilmesi ve oto tamirhanelerin 1is
sagligi ve givenligi acgisindan yeniden diizenlenmesiyle isg¢ilerin
givenligi ve saglidi glvence altina alinabilir ve 1is performansi
arttirilabilir. Bu <c¢alismada Tarsus oto sanayi bolgesindeki oto
tamirhaneler, is sadligi ve givenligi acg¢isindan incelenmis ve risk
degerlendirmesi yapilmistir. Inceleme sonucunda elde edilen verilere
gore riskler, risklerin olasiliklari ve sgiddetleri tespit edilmistir.
Riskler 5x5 L matris yontemiyle analiz edilerek ve risklerin Onlenmesi
igin ¢ozim Onerilerinde bulunulmustur.
Anahtar Kelimeler: Oto Tamirhane, Is Saglidi ve Giivenligi,
Risk Analizi, 5x5 L Matris Yontemi,
Antropometri

RISKS ASSESSMENT IN AUTO REPAIRS

ABSTRACT

Many work accidents occur in the auto repair shops due to the
high workload of the employees and the unfavorable working conditions
with the machinery and the environment. The safety and health of
workers can be ensured and job performance can be increased by knowing
the risks that cause these work accidents, revealing what these risks
may cause, reducing the exposure of risks and taking necessary
precautions, respecting occupational safety and rearranging auto
repair shops 1in terms of occupational health and safety. In this
study, the auto repair shops in the Tarsus auto industry were examined
in terms of occupational health and safety and risk was analyzed.
According to the data obtained from the examines, risks, probabilities
and severities of risks were determined. Risks were analyzed with the
5x5 L matrix method and solutions were proposed to prevent risks.
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1. GIRIS (INTRODUCTION)

Tlirkiye meydana gelen is kazalarinin yaklasik %601 elliden az
calisani olan kiucik isletmelerde gorilmektedir. Oto tamirhaneler,
yiksek tehlike ve risk Dbarindiran erkek c¢alisanlarin daha fazla
istihdam edildigi klciik isletmelerdir. Daha az c¢alisani bulunan
yerlerde birka¢ kisinin yapacadi isi bir c¢alisanin yapmasinda dolayi
is kazalari daha fazla olmaktadir. Oto tamirhanelerindeki bakim ve
onarim isleri ekonomik Dbir faaliyet olarak karsimiza c¢iksa da bu
alandaki risklerin de yiiksek oldugu bilinmektedir. Amerika’da Calisma
ve Istatistik Kurumu’nun 2011 vyilinda hazirladidi rapora gdre oto
tamir atdlyelerinde her 100 calisandan 3.9"u 6limciil tehlike
barindirmayan bir is kazasi vyasamistir. Bu 1s kazalari, kimya ve
madencilik gibi  Dblylk endistri alanlarindakinden fazladir. Oto
tamirhanelerindeki yiiksek kaza oranlarinin sebebi ergonomik kosullar,
gliriiltli seviyeleri ve kimyasallar gibi farkli risk faktdérleridir [1 ve
3]. Ulkemizdeki oto tamirhanelerinin tasarimi ve 1isleyisi uygun
olmayip, yetersizdir. Tamirhaneye giris-c¢ikis vyerleri tam olarak
belirli degildir. Bu durum trafik kazalarina ve 1is kazalarina daha c¢ok
neden olmaktadir. Tamirhanelerde genelde dadinik ve diizensiz c¢alisma
gorilmektedir. Ergonomik kosullara c¢ok fazla dikkat edilmemektedir.
Aydinlatma sistemlerinin yetersiz oldudu gdorilmektedir.

Calisilan alan c¢ok dar ve antropometriye uygun degildir.
Tamirhane tavani oldukg¢a alcaktir ve havalandirma sistemi de c¢ok iyi
degildir. Bircok isyerinde bu duruma rastlanmaktadir fakat iyi durumda
olan igsyerleri de mevcuttur. Gelismis ilkelerde ise oto
tamirhanelerinde araclarin tamirhaneye giris-¢ikis yerleri belirlenmis
olarak goriulmektedir. Araclarin giris-c¢ikis alanlarinin belli olmasi
trafik kazalarini ve dikkatsiz durumlardan kaynaklanan sorunlari en
aza indirmektedir. Her arac¢ ic¢in ayri bir bdlme tasarlanmistir. Her
calisana ayri is ekipmanlari verilerek kargasaya neden olunmamaktadir.
Ergonomik kosullara dikkat edilerek tamirhane tasarlanmistir. Tasarim
acisindan tamirhane antropometrik o&zelliklere de uygun olarak dizayn

edilmistir. Tamirhanenin tavani oldukca vyiksek olup havalandirma
acisindan da uygundur. Tamirhane aydinlatmasi da uygun seviyededir [3
ve 5]. Oto tamirhanelerinde calisanlarin asiri is yliklenmeleri, insan-
makine-cevre uyumsuzluklarindan dolayi Dbircok is kazasi meydana
gelmektedir. Bu 1is kazalarina sebep olan risklerin bilinmesi, bu
risklerin nelere vyol acabilece§i ortaya ¢ikarilmasi, risklerin
maruziyetinin azaltilmasi ve gerekli 6nlemlerin alinmasi, is

givenligine riayet edilmesi ve oto tamirhanelerin is sagdligi ve
givenligi acg¢isindan yeniden diizenlenmesiyle 1isg¢ilerin gluvenligi ve
sagligi glUvence altina alinabilir, is performansi arttirilabilir. Bu
sebeple bu calismada Tarsus bbélgesinde faaliyet gosteren oto
tamirhanelerdeki riskler belirlenmis ve analiz edilerek cozim
O6nerilerinde bulunulmustur.

2. CALISMANIN ONEMI (RESEARCH SIGNIFICANCE)

Tarsus bolgesindeki oto tamirhanelerde risk analizi yaparak oto
tamirhanelerindeki calisma kosullarindan kaynaklanan tehlikeler,
calisma ortaminin ne kadar glvenli oldugu ve daha glvenli c¢alisma
kosullari dig¢in uygun Onleyici-diizeltici faaliyetler belirlenmistir.
Oto tamirhanelerdeki riskler belirlenerek en aza indirilmesi ya da
risksiz ortam olusturulmasi ile sadece oto tamirhanede calisanlarin is
kazalari dedgil ayni zamanda buralardan hizmet alan miisterilerinde
trafik kazlarindan korunmasina katki saglanabilir.

3. ANALITIK GALISMA (ANALYTICAL STUDY)

Bu calismada yer alan Tarsus oto sanayi bdlgesindeki yirmi oto
tamirhane is saglidi ve glivenligi editimi almis bir otomotiv mitthendisi
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tarafindan incelenmistir. Kullanimi basit wve dokiiman ihtiyaci c¢ok az
ancak deneyim sahibi olan Dbir analistle vyapilabilecek olmasindan
dolayil 5x5 L tipi matris ile oto tamirhanelerdeki risklerin analizi
yapilmistir. 55 L tipi matris yontemi, 6zellikle neden-sonug
iliskisine dayanan bir yontemdir. Risk analizinde Oncelikle c¢alisma
ortamindaki tehlikeler belirlenir, tehlike olusturan unsurlar ve olasi
etkileri arastirilir. Analiz sonrasi koruma amacli mekanizma ve
stratejiler gelistirilir. Oto tamirhanelerdeki risklerin analizi ig¢in
oto tamirhaneler gezilmis, isyeri c¢alisma ortami hakkinda Dbilgi
edinilmis, isyeri bélimlerinde daha Once yasanmis ve yasanabilecek
kazalar, olaylar, yaralanma tlirleri ve tehlikelerin neden olabilecegi
riskler belirlenerek analiz edilmis, alinmasi gereken Onlemler ortaya
konulmus ve risk analizi yapilmis, elde edilen riskler
derecelendirilmis ve uygun O6nlemler Oonerilmistir. Risklerin olasilik
(RO) c¢ok kicuk, kiucuk, orta, yuksek ve c¢cok yiksek olmak lUzere 5 grupta
toplanir. Cok kiicik olasilik da riskin gergeklesmesi neredeyse
olanaksizdir. Kicik olasilik, risk az olasilikla gercgeklesebilir. Orta
olasilik, olasilik dahilindedir. Yiksek olasilik, risk c¢ok buyik bir
ihtimalle gerceklesebilir. Cok yiiksek olasilik, riskin kacinilmaz
oldugunu gosterir. Risklerin olasilidi sayisal olarak da ifade edilir.
Bunun ig¢in c¢ok ki¢clik olasilik 1 wve c¢ok yiiksek olasilik 5 e kadar
puanlama yapilmistir. Tablo 1 de gorildigi gibi olasilik derecesi
arttikga puan da artmaktadir [5 ve 9].

Tablo 1. Risklerin ortaya ¢ikma olasiligi

(Table 1. Possibility of risks emerging)
Degerlendirme
Basamaklari

RO Aciklama Puan

Kullanilan Malzemenin Teknolojik Bakimdan
Ya Da Periyodik Bakimlarinin |1
Yapilmamasindan Dolayi Kaza Olasidir.
Techizattaki Herhangi Bir Ariza Kazaya
Sebep Olabilir.

Kaza Olmamasi Icin Onlemler Alinmasina
Orta Olasi Ragmen Calisanlarin Bilingsiz Davranisi |3
Kazaya Neden Olabilir.

Ozel Onlemler Alinmadigi Durumlarda Kaza
Olasiligi Vardir.

Kullanilan Malzemenin Teknolojik Bakimdan
Kaginilmaz Ya Da Periyodik Bakimlarinin|5
Yapilmamasindan Dolayi Kaza Olasidir.

Cok Neredeyse
Kicik |Mimkin Degil

Kicik |Az Olasilik

Yuksek | Cok Biyik Olasilik

Cok
Yiksek

Risklerin siddeti (RS), c¢ok hafif, hafif, orta, ciddi wve c¢ok
ciddi olarak siniflandirilir. Cok hafif wve hafif siddet ilk vyardim
gerektirir. Orta siddet tedavi gerektirir. Ciddi siddet, uzuv kaybina
yol acabilir. Cok ciddi siddet ise 0limle sonuclanabilir. Siddete gdre
1 ile 5 arasinda puan verilir [7 ve 12].

Tablo 2. Siddet derecelendirilmesi
(Table 2. Severity rating)

Siddet Derecelendirme Aciklama Puan
Cok Hafif |11k Yardim Gerektiren |Ilkyardim Yeterlidir 1
Hafif I1k Yardim Gerektiren |Gecici Is Géremezlik 2

Hafif Yaralanmalar, E1l, Ayak,
Parmak Kesilmeleri, Kopmalari,

orta Tedavi Gerektiren Yaniklar, Isitme Kayiplari, Meslek 3
Hastaliklari Vb.
Agir Yaralanmalar, Goz, Kol, Bacak

Ciddi Organ Kaybi veya Elin En Az Birinin Tamamen 4
Kayb1

Cok Ciddi |Oliim Stirekli Is Géremezlik 5
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Toplam degerlendirme risk deJerlendirmesinde risk derecesi (RD),
riskin gerceklesme olasiligi ile risk siddetinin sayisal degerlerinin
carpimi ile bulunur. Her tehlike 5 farkli parametre ic¢in incelenerek,
degerlendirme yapilir. Risk analizi sonucu elde edilen puanlara godre
riskler siniflandirilir ve Onlem alinip alinmayacadi belirlenir. Risk
sonucu, 15-25 arasinda ise kabul edilemez risktir ve acil c¢alisma
vapilmalidir. Kabul edilemez risk, ©o6nemli olan ve tolere edilebilir
tim risklerin etkileri kontrol altinda tutmaya c¢alisilir. Tolere
edilmez riskler ig¢in vyapilmasi gereken hedefler ve bu hedeflere
ulasmak ic¢in neler yapilmasi gerekenler belirlenir. Risk sonucu, 8-12
arasinda dikkate deger risktir, c¢abuk midahale edilmelidir. Dikkate
deer riskler icinde gerekli olanlarina dokiimanlar hazirlanir. Bu
riskler izlenerek gerektiginde hedefler belirlenebilir. Risk, 1-6
oldugunda kabul edilebilir risk olup, acil O6nlem gerektirmeyebilir ve
mevcut kurallarin takip edilmesi yeterlidir [7 ve 10].

Tablo 3. Olasiligin frekansinin derecelendirilmesi
(Table 3. Grading the frequency of probability)

Olasilik Cok Ciddi |Ciddi |Orta |Hafif |Cok Hafif
Cok Yiiksek |25 20 15 10 5
Yiksek 20 16 12 8 4
Orta 15 12 9 6 3
Kucik 10 8 6 4 2
Cok Kucgik |5 4 3 2 1

Tablo 4. Risk dederlendirme
(Table 4. Risk assessment)

Sonug | Eylem Onem Derecesi
20-25 | Tolere Edilemez Risk A

15-16 |Acilen Calisma Yapilmalzi

10-12 | Dikkate Deger Risk B

8-9 Cabuk Midahale Edilmeli

4-5-6 | Tolere Edilebilir Risk

1-2-3 |Acil Tedbir Gerektirmeyebilir c

4. BULGULAR VE TARTISMA (FINDINGS AND DISCUSSION)

Tarsus oto tamirhanelerindeki riskler; mekanik c¢alismalardaki,
is hijyeni ve saglik kontrollerinin, elektriksel c¢alismalardaki,
fiziki etmenlere badgli, ilkyardim durumlarinda ve acil durumlardaki,
yangin ve patlama durumlarinda, basing¢li kaplarla c¢alisma durumundaki,
kaynakla c¢alisma durumundaki riskler olarak belirlenmis ve analiz
edilmistir.

e Oto Tamirhanelerdeki Makinelerden Kaynaklanan Riskler: Oto
tamirhanelerde baslica akiUmiilatdriin tasinmasi, oto klimalarinin
bakimlari ve onarimlarai, akaryakit borularinin tamirleri,
kavrama sistemi ve fren diizenedinin bakim wve onarimlari gibi
bircok calisma yvapilmaktadir. Oto tamirhanelerde mekanik
calismalarda %50 tolere edilemez risk, %25 dikkate de§er risk ve
%25 oraninda ise tolere edilebilir risk oldugu belirlenmistir.
Araca gli¢ saglayan akimiilatdérin tasinmasi esnasinda akinin
icindeki kimyasal maddeler disari akabilir, kimyasalla temas
durumunda ciltte tahris ve yaralanmalar gorilebilir. Bu sebeple,
akli, tasiyici yardimiyla tasinmalidir. Akinin c¢eperlerine fazla
basin¢g uygulanmamasiyla kimyevi maddelerin akmasi 6nlenmis
olacaktir. Oto klimasinin bakim ve onarimi sirasinda da kimyevi
maddelere temas edilebilir. Bu durumda klima akiskanina maruz
kalinmamalidir. Akaryakit borularinin tamiri esnasinda da boru
icinde vyanici-parlayici yakit kalmis olabilir. Onlem alinmazsa
ciltte tahrisler, vyaralanmalar ve vyanmalar olabilir. 1Islem

127



Yildiz, Z. ve Tasylirek, 0.C., LRI
Engineering Sciences (NWSAENS), 1A0456, 2020; 15(3):124-138. NN

yapilirken borulardaki basing disltiriilerek islem vyapilmali,
yakitin yanma ve parlama riskine karsi sigara, ates tamirat
alanindan uzak tutulmalidair. Kavrama sistemi ve fren
diizenegindeki kimyasallarla temas halinde olunmasi durumunda ise
tamirhane iyice havalandirilmali, temas durumunda kimyevi madde
Uretici firma katalogu incelenerek gerekli tedbirler
alinmalidir. Calisanlar, karsilasabilecedi kimyasal maddeler ve
bu maddelere maruz kaldiginda neler yapmasi gerektigi konusunda
bilgilendirilmelidir. Ayrica c¢alisanlara koruyucu maske, gozlik
ve koruyucu eldiven gibi kisisel koruyucu donanimlari (KKD)
kullanmalari hassasiyetle istenmelidir. Akaryakit borularinin
tamiri esnasinda vyanici ve patlayici maddelere karsi tam
givenlik oOnlemleri alinarak c¢alisma saglanmaktadir. Kavrama
sistemindeki calisma esnasinda ise kimyevi maddelerle
karsilasilmasi halinde gerekli tedbirler alinarak c¢alisilan
ortam havalandirma sistemi ona gdre tasarlanmalidir [5].

Tablo 5. Tamirhanedeki mekanik calisma risk dederlendirmesi
(Table 5. Mechanical risk assessment in auto repair shop)

Faaliyet Risk Zarar RO RS RD RT Onlem
S 7| Makine Techizatlar
- - 3 %) N
4 4 0 I} o : ; &
o4 s g Calisanlara Engel Maddi Kayip 8 g . Makinelerin déner aksamlarinda
— O o >0 © Olmas1 veya o 9 | koruyucu donanimlar
0 S EBSHE Yaralanma 315 (15 5~ .4 .
58 4 5044—4 g Calisanlara Denk 61 tm ° %u % | kullanilmali ve Onlemler
M Q X G| Gelmesi Sonucu is Bom alinmalidir.
% Q Kazalari Olmasi
-~ .
j $ a Calisma Esnasinda E}QOTOT:; N Makinelerin periyodik
2”8 = % Aksakliklar ve $ yuzu g Gé:\é kontrolleri zamaninda
g >0 E |Kontrol Yapilmama Kjgl lary 414 |16] 99 9| yapilmali, eksik parcalar
Z ) Kaynakli Is Yazazl)anma S 4 | temin edilmeli, makine optimum
oo ® Kazalari o = diizeye getirilmelidir.
NP Olim
o g ) E Calisanlarin ve f. Calisanlara her bir is ig¢in
o gﬁ g Makinenin Zarar Bk . O 4| farkli bir techizat kullanmasi
- . onomik 00w o
4D E g Gorerek Hasara 213|6| 37 .4|9gerektigi anlatilmala,
QG N . Kayiplar o0 = . s
S % 0 = Ugramalari, Is & gerekirse egitimi
= B2 Kazalari g verilmelidir.
~ —
Ho s 54 |Ciddi Zorlanmalar © Makine katalogundan gerekli
'E‘ '—C' aé GE) ve Calismalar Ekonomik 4{{; E*‘ bilgiler calisana aktarilmalz,
S g a4 GE) Sonucunda Yorulma, | Kayiplar 21418 i o %1 belirli araliklarla editim
A 8 5 %j Stres Ve Is Yaralanma - % | verilmeli ve giivenli calisma
© Q m | Kazalarz ~ kosullari anlatilmalzi.
&3
Tasima Esnasinda
a Akimiilator Ciltte ° Akimilator bir tasiyici
;‘5 g icerisindeki Tahri 4{{; 8;4 yardimi ile tasinmalz,
f_i, 5 Kimyasal Sivinin Yanma$’ 314112 jﬁ >g ’2 akiimilatdér sivisinin disari
;‘é %)n Calisanin Uzerine Yaral:anma o A | akmamasi icin ceperlere fazla
= Doktilmesi, Akmasi, baski uygulanmamali.
Sizinti Yapmasi
. Klima akiskanina maruz
< 1
g 4 . Ci tJ.Ee o $ kalinmamali, temas halinde
2 Klimanin Bakim Tahribat, g & o
=45 R . ) . 0 O w| kataloga bakilmali.
St Islerinde Kimyevi Yanma, 315 (15 858 5 . . .
© 0 4 | tamirat sirasinda sirekli
o q Maddelerle Temas Kizaraiklaik, 5 . .
pu} . & koruyucu eldiven, gozlik
o Halinde Olunmasi Yaralanma = takilmalidar
Ak k 1 ki
o |menas e
t: E' Borularinda Az Ciltte 5 asllmalldlr SBorularln
oA Miktarda Yanici- Tahribat, o gM yap1 o )
[ 0o 5 @|temizligi esnasinda yangina ve
> @ e Parlayici Yakit Yangin, 414 (16| 5 5o
CE=0- o 4 M| parlamaya mahal verecek
g 58 Bulunmasi, Yanma, 25 .
EVERY sigara, ates vb. etmenler
< O Borularin Sicak Yaralanma =
m calisma alanindan uzak
Olmas: tutulmali
Fal
0 Kavrama Sistemi . G . .
© 7 g icerisindeki veya s b Tamirhane iyl
g .4 0 E . . . Kazalara, St'. ~ | havalandirilmali, kimyevi
O g N5 Fren Sistemindeki 0Qw i1
H g e S . ) Yaralanma, 213|6| 377 .4|maddelerle ilgili &nlemler
> 5 Ay Kimyevi Maddelerle o | g5 s .
T o . Meslek . gbzden gec¢irilmeli,
Mo g Temas Halinde Hastaligi el atesle temastan kacinilmali
2] 8 Bulunulmasi d <] S ¢ .
[
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Oto Tamirhanelerde Elektriksel Calismalara Bagli Tehlike ve
Riskler: Oto tamirhanelerde elektriksel calismalarda
gorilebilecek riskler, topraklamanin olmamaszi, elektrik
kablolarinda eziklik, aciklik, soyulma gibi durumlarin olmaszi,
calisma esnasinda elektrik aksamina yakin patlayici ve parlayici
maddelerin olmasi, ariza ve kacak olmasi durumudur. Oto
tamirhanelerinde yikama, sulama alaninda elektriksel Onlemlerin
alinmamasi, calisma ortamindaki elektrikli cihazlarin fislerinin
veya prizlerinin c¢alismiyor olmasi, c¢alisilan ortamda elektrik
sistemine bagli kacaklarin olmasi ve c¢alisma alanindaki statik
elektrigin olusmasi tehlikeleri ve riskleri belirlenmistir. Oto
tamirhanelerindeki elektriksel c¢alismalardaki riskler, tolere
edilemez risklerdir. Bu risk durumlarinda genellikle elektriksel
yvangin riski Dbulunmakta, travmalara, vyaralanma ve ©0lUim riski
bulunmaktadair. Bu sebeple gerekli tim Onlemler alinmadan
calisilmamalidir. Oto tamirhanelerde, topraklama sistemi daha
gtvenli olacak sekilde gerekli onlemler alinmalidir. Elektrik
kablolarinin belirli araliklarla kontrolleri vyapilarak ezik,
aciklik, deforme gibi durumlar iyilestirilerek elektriksel
givenli ¢alisma ortami saglanmalidir. Eer tamir edilip,
kullanilmayacak  dizeyde ise yenisi ile de§istirilmelidir.
Elektriksel c¢alisma alaninda farkli depolama alani tahsis
edilerek patlayici ve yanici maddelere karsi onlemler
alinmalidir. Calisma alaninda kacak, ariza, elektrige bagli kaza
olmasi halinde 1ise derhal acil durum hatti aranarak en kisa
zamanda midahale saglanmaktadir. Konum bulma sistemleri daha
gelismis, kisa sltrede kaza vyerine wulasma sistemi daha hizla
olmalidar. Oto tamirhanelerde yikama alanlara elektriksel
yalitim konusunda daha dikkatli olunmalidir. Calisma ortamindaki
prizler, fisler daha korunakli ve emniyet didmeli olarak
tasarlanmalidir. Elektriksel kacaklara karsi kacak akim roleleri
isyerindeki uygun amper degerine gore ayarlanmalidir.

isyerlerinde

kisisel koruyucu

statik elektrigin

dikkatli davranmalari

glivenlik 6nlemleri
kazalarin online gecgilebilir

donanimlar

olusmasina karsilik gerekli
calisanlara dagitilarak daha

konusunda uyarilmalidir. Gerekli  tim
alinarak,
[5].

calisanlar bilin¢lendirilerek

Tablo 6. Tamirhanede elektriksel ¢alisma riskleri
(Table 6. Electrical work risks in the auto repair shop)
q R R
Risk Zarar b s RD RT Snlem
Fazla N
Tamirhanelerde Topraklama | Yiklenmeye g g «| Elektrik tesisatinin tamaminda
Olmamasi veya Yanlis Bagli Is 315 15 | %98 2 topraklama yapilmali ve belirli
Topraklama Yapilmasi Kazalara, g g M| araliklarla kontrol edilmelidir.
Oliimler =
Elektriksel Calisanlar elektrik aksami konusunda
Tamirhanedeki Elektrik Travmalar, o 8 bilgilendirilmeli s@z konusu
Kablolarinda Aciklik Organ q g ﬁ dgrumlér ol@u@unéa isverene durum
Olmasi Ve fzolasyonunun Kayiplari, 4416 | Y% % bildirilmeli ve énlemler
Dogru Yapilmamis Olmasi Elektrik S g ~|alinmalidir. Elektrik yanginlari
Yanginlari, =] i¢in mevzuata uygun miktar ve sayida
O1iim yangin sondiriicli olmalidir.
Calisma Ortaminda Yanginlar N Patlayici ve parlayici maddelerin
Patlayici ve Parlayici Organ ! 8 2 | elektriksel calisma ortamindan
Olmasi Halinde Kayiplari 35 15 | 998 % uzaklasmalarini saglamali ve gerekli
Elektriksel Calismalarin &15m ! s %l tedbirleri alarak islemlere devam
Olmasi = edilmeli.
Ariza, Kacak, Elektriksel giiifz Yanma, ) ) | Kacak ve ariza tespit edilerek
Kaza Olmasi Halinde Elektr;ksel sl |16 3 EAﬁ ilgili birime haber verilmeli ve
Ilgili Birime Haber Yanginlar g 1 x| gerekli tutanaklar tutularak
Verilmemesi &1 tm ! e S 6nlemler alinmalidir.
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Tamirhanede Yikama, Elektrik 1) ) u Yikama, sulama islemleri yapilmadan
Carpmasina fe=1 - . . .

Sulama Esnasinda o o 0 @ tim personel bilgilendirilerek

) . . Bagli Travma, |35 (15 |5 5 o A

Elektriksel Tedbirlerin o o M| gerekli onlemlerin alinmasi
Organ Kaybi, 5 o

Alinmamasi e e saglanmalidair.
Olim H

Callsm§ O;tamlndakl Elektriksel 1) ) Elektriksel cihazlarin periyodik

Elektrikli Cihazlarin G g &

. .. . .. Yangin, o © w|bakimlari yapilmali, calisanlar
Fislerinin, Prizlerinin - 414 16 | 5 5 4 . L
Calismiyor veya Bozuk Zehirlenme, 0 'd | uyarilmali ve emniyeti yliksek

sy Y Oliim £ T | elektrikli cihaz kullanilmalidir.
Olmasi H
. N P . .
Calisma Ortamindaki Elektriksel 8 g » Kacak akim rolelerllkonprol edilerek
. . . Yangin, o0 o w| takilmalidir ve periyodik
Elektrik Sistemlerinde - 45 R0 354 R
Zehirlenme, 0 | kontrolleri diizenli olarak
Kacaklarin Olmasi e 5
Olim =0 yapilmalidir.
Deri Yanm . Ces . .
T:hr?e anma, o 0 Statik elektridi ndétr eden giivenlik
Calisma Alaninda Statik $f $ % ﬁ 6nlemleri alinmalidir ve calisanlara
. Elektriksel 35 15 | 5 5 4 . .
Elektrik Olusmaszi o n | Statik elektrige karsi koruyucu
Yanginlar, b . . .
&14m =3 donanim temin edilmelidir.

e Oto Tamirhanelerde 1Is Hijyeni ve Saglik Riskleri: Hijyen,
insanlarin saglikli vyasamak ic¢in aldigi oOnlemlerin bltinine
denir. Gerekli hijyen sartlari saglanmadidi takdirde saglik
sorunlarinin yasamasi ile birlikte c¢iddi ekonomik kayiplarda
olusabilmektedir. Tarsus Dbdlgesindeki oto tamirhanelerinde %50
oraninda dikkate deder riskin oldudu tespit edilmis olup %50
oraninda da tolere edilemez risk oldudu belirlenmistir. Onemli
saglik problemleri ve ekonomik kayiplari engellemek ig¢in gerekli
mevcut olusabilecek riskleri tespit etmek ve bu riskleri
engellemek ic¢in gerekli oOnlemlerin alinmasi gerekmektedir.
Kisisel hijyen, oncelikle personelin kendi sagligini ve lretimin
hijyenini korumak icin bir giin icerisinde yapmasi gereken Ozba-

kim uygulamalaridar [12 wve 14]. Oto tamirhanede personel
hijyeni, is hijyeni acisindan ¢ok ©&nemlidir. Personel hijyeni
icin personele ait ayri Dbir Dboélim olmalidir. Bu bolium,

personelin hazirlanmasi ve is elbiselerini dedisebilmeleri ic¢in
gereklidir. Bu boélim icerisinde personel sayisi kadar kisisel
esyalari ve kiyafetler icin ayri dolaplar bulunmalidir. Kirli
kiyvafetler dolap igerisinde wuzun sire Dbekletilmemeli giinlik
yikanmalidir. Kirli kiyafetlerden kaynakli mikroorganizma
irememesi ve koku olusumunu Onlemek amaci 1ile personele ait
bolimiin temizligine wve dizenine her zaman dikkat edilmelidir.
Temizlik ve bakim aksatilmamali, diizenli yapilmalidir. Isyerinde
tuvalet, lavabo, dus ve soyunma kabini olmamasi da risk teskil
eder. Personele ait tuvaletler ve lavabolar, calisan personelin
sayilisina uygun yeterlilikte olmalidir. Bu kisimlarda da musluk
kap1 ve sabuna mimkiin oldugunca el dedmeyecek (fotoselli)
sekilde diizenlenmelidir. Isyeri ortam havasinin kalitesinin de
disiik olmasi bazi sorunlara neden olmaktadir. Uzun sire kotid
havaya maruz kalinmasi halinde solunum rahatsizliklari ve meslek
hastaliklari goériilmektedir. Isyeri hava kalite Olciimleri belirli
araliklarla yaptirilmali ve havalandirma sisteminin
iyilestirilmesi saglanmalidir. Calisma alanindaki havalandirma
sistemi iyi tasarlanarak c¢alisan sagligi korunmalidir [15 ve
17]. Calisanlar ic¢in ayri bir yemekhane ortami olusturulmalidir.
Iscilere temiz elbiseleriyle yemek vyiyebilecekleri bir ortam
saglanmalidir. Kirli is elbiseleriyle yemekhanede calismak veya
isyerinde yemek yenilmesi bulasici hastaliklara maruz kalma
riskini artirmaktadir. Sadlik kontrollerinin vyapilmadan ise
baslanmamalidir. isin niteligine gore saglik muayeneleri
yapilarak c¢alismaya uygun kisinin seg¢ilmesi ©onemlidir. Bulasici
hastaliklara karsi c¢alisanlarin korunmasiz hale gelmesine neden
olur. Iscilerin sahsi temizlik kurallarai hakkinda
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bilin¢lendirilmesi gerekir. Temizlik kurallari c¢izelge seklinde

hazirlanmalili ve goriilebilir bir yere asilmalidir.
once titizlikle yapilarak dosyalara

islenmelidir

saglik kontrolleri

[5 ve 147.

Tablo 7. Is hijyeni ve saglik kontrolleri risk de§erlendirmesi

Ise baslamadan

(Table 7. Work hygiene and health controls risk assessment)
Faaliyet Risk Zarar RO RS RD RT Onlem
Kirli Is
Elbiseleri Hi‘venden
Yemekhanede Jy 10} 5 iscilerin temiz elbiselerle
Kaynakli 9 g M .
Bulunulmasi Bulasici 0 o o yemekhaneye gitmeleri
Bulasici 3 5 [15 |3 5 4 M . . .
veya . Hastalik o & saglanmali, kisisel temizlik
. ) Hastalik Risk ey !
Isyerinde kurallarina dikkat etmeli.
Artisi ]
Yemek
Yenilmesi
Calisma Uzun Slire Mesleki Yetkili makamlarca calisma
s Calisma Hastalik, [0} ortaminin havasinin kalitesi
Ortaminin . Pl BV .
Alanindaki Solunum © O O0lclilmeli, havalandirma
Havasinin e 3 |4 (12 [Xoo- . L )
Ot imum Koti Havaya Sorunlari, ﬁ 8 o sistemi iyilestirilerek
O?mamaSL Maruz Solunum o calisan sagligina onem
Kalinmasi Hastaliga verilmelidir.
Herhangi Bir R ) ) ) )
N is Kazasi Iktisadi Isgllerln 1se uygun gekilde
Saglik . o saglik kontrolleri
) Olmasi Halinde |Kayiplar, 2oH ) )
Kontrolleri A ¢ O Y yapilmali, isyeri
Calisanlarin Is Kazalari, 3 |4 [12 |¥o ] ) o " .
Yapilmadan ~ @ gt hekimlerinin uygun gérmesi
. Sosyal Meslek -~ 0O )
Ise Baslama o [a) halinde de calismaya
Haklarinin Hastaligi o
baslamalari saglanmalidir
Olmamasi
fsyerinde Kisisel Hljyen.konusgnda ggllsanlgra
. . N I temizlik talimat ¢izelgesi
Lavabo, Temizlik o @ . . - .
g & Jdverilmeli ve gorillebilecek
Soyunma Kurallarina Bulasici o 9
S s . 3 |5 [5 |5 ~ .Jyerlere asilmalidir.
Kabini Gibi Dikkat Hastalik o
) . o f calisanlarin kiyafet
Yerlerin Edilmemede @ < )
degisebilecek alanlar
Olmamasi Sorunlar
olmali.
e Oto Tamirhanelerdeki Fiziki Etmenlere Bagli Riskler: Tarsus

bdlgesindeki oto tamirhanelerde fiziki etmenlere bagli riskler,
calisilan alanda zeminin diiz olmamasi veya kaygan olmaszi,
isyerlerindeki merdivenlerin standartlara uygun olarak
yapilmamis olmasi, 1isyerlerinde vyapilan istiflerin-yiginlarin
yangin séndiirme sistemine ulasmayil engelleyecek durumda olmasi
ve aracg sahiplerinin tamir esnasinda aracin yaninda
durmalaridir. Oto tamirhanelerindeki risk degerlendirmesinde
fiziki etmenlere bagli risklerin %50 tolere edilebilir risk wve
%50 dikkate deer risk oldugu belirlenmistir. Bu risklerin
bertarafi ic¢in c¢alisma ortaminda zemin, kuru ve diiz olmali,
merdivenlerin vyapilan 1isin nitelidine gbre standartlara uygun
ayarlanmalidir. Ayrica yangin soéndirme sistemine ulasmayi
engelleyecek vyidinlar ortadan kaldirilarak isyerinde tertip ve
dizen saglanmali, ara¢ sahiplerinin tamir esnasinda aracin
yaninda olmamalara anlatilarak uygun calisma ortami
saglanmalidir. Isyerleri tasarlanirken her vyoénden incelemeler
yapilmis ve zemin calismaya uygun hale getirilmelidir. Isyeri
tasariminda vyangin merdivenleri, «c¢ikis koridorlari dikkatlice
ayarlanarak c¢alisanlarin bilgilendirilmesi saglanmalidir. Yangin
ekipmanlari calisma alaninda uygun yere konumlandirilarak yangin
esnasinda hizli mildahale ortami saglanmalidir. Isyerlerine gelen
ara¢c sahipleri veya ziyaretgiler i¢in isyeri disinda bekleme
alanlari vyapilmalidir. Isyerlerine gelen arac¢c sahipleri veya
ziyaretgiler ic¢in isyeri disinda bekleme alanlari yapilmalidir
[4 ve 5].
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Tablo 8. Tamirhanede fiziki etmenlere bagli riskler
(Table 8. Risks related to physical factors in the auto repair shop)

Faaliyet Risk Zarar RO [RS [RD [RT Onlem
isyeri
Zemininin Kaygan Zemin Is Kayma, Calisilan alanin kuru,
Yeteri Kadar Kazalari, Zeminin | Takilma, 8.ﬁ v | diz ve calisan
Diiz Olmamasi, Diiz Olamamasindan |Disme, Is 2 [3 |6 L% |sagligin1 bozmayacak
Dbéseme Kaynakli Kazalara, S S ® | sekilde ayarlanmasi
Eksikligi ve Uyumsuzluk Yaralanma saglanmali
Kaygan Zemin
Is Esnasinda Merdivenler isin
Uygun Olmayan niteligine gdére
Merdiven Pozisyonlarda Carpma, 8 G ayarlanarak calisma
Standart Calisma ve Diisme, sl k| 8 L% | yapilmals,
Olciilerine Merdiven Yara, Is ~ 8 & |calisanlarin
Uygun Olmamasi Olclilerine Bagla Kazalari [a) takilmasina
Istenmeyen dismesine engel
Hareketler olmamali
Herhangi Bir iiimié ; ©
Yangin Sondirme | Yanginda, Yangin Kazgla;1 s ﬁ E ﬁ Yangin soéndirme
Sistemine Séndiirme Séndurme, 3 4 12| % g\z sistemine ulasmayi
Ulasmama Sistemine Sistemi = a engeller diizenlenmeli
Ulasamama Uzaklig:
Ara; L Callsaglarla o M Tamirat bittikten
Sahiplerinin Gereksiz Tartisma . o o~ .
. Is Kazasi, o = ®|sonra aracin teslim
Tamir Esnasinda | Ortami Olmaszi, 2 3 |6 = o . . .
X Yaralanma 0 © | edilmeli, tamirhanede
Aracin Yaninda Ise Engel = beklenmemel i
Durmasi Uygunsuz Davranis
e Oto Tamirhanelerde Ilkyardim-Acil Durumlardaki Riskler:

Isyerlerinde ilkyardim cantasinin olmamasi veya ilkyardim
cantasinin ig¢indeki ekipmanin eksik olmasi, hizli mltdahale
gerektiren hallerde en az bir sofdr ve aracin bulunmamasi, acil
durumlarda ¢ikis kapilarinin olmamasi veya uygunsuz yere
yapilmis olmasi, deprem aninda panik olunmasi gibi riskler
incelenmistir. Risklerin %50 oraninda dikkate deer risk wve %50
oraninda tolere edilemez risk oldugu tespit edilmistir.
Oncelikle ilkyardim cantasinin temini saglanmalili ve icerisinde
eksik ekipman varsa eksiklik giderilmelidir. Isyerinde en az bir
ara¢ ve sofdr bulundurulmali ve acil durumlarda en yakin saglik
kurulusuna ulasim saglanmalidir. Acil ¢ikis kapilarinin olmamasi
halinde 4isyerine hemen acil ¢i1kis kapisi tesis edilmeli ve
levhalarla gosterilerek calisanlara kolaylik saglanmalidir.
Deprem olmasi halinde ise c¢alisanlara panikten wuzak olunmasi
gerektigi anlatilmali ve korunakli alanlara saklanmalari
gerektidi editimi verilmelidir. Deprem sonrasinda da yaralilara
ve acil miidahale gereken kisilere vyardim edilmesi gerektigi
anlatilmalidir. Ilkyardim cantasinin calisma alaninda gerekli
alana konularak belirli araliklarla kontrolleri vyapilmalidir.

Eksik materyal olmasi halinde temin edilmelidir. Calisma
alaninda ehliyetli ve dikkatli arag kullanabilen kisiler
secilmelidir. Acele hareket edilmemesi gerektigi bilinci

asilanmalidir. Yangin, deprem, sel ve dogal afet gibi durumlarin
olmasi halinde gerekli egitimler verilerek panik ortamindan
uzaklasilmasi saglanmalidir. Acil ¢ikis koridorlari c¢alisma
sahasinda isaret wve levhalarla gOsterilmelidir [4 wve 5].
Iincelenen oto tamirhanelerde, sicak carpmalari, elektrik akimina
kapilmak, disyerinde =zehirlenme durumu ve kesilme-kirik-c¢ikik-
burkulma durumlari ele alinmistir. Sicak carpmasinda kisi derhal
serin bir yere yatirilmalidir. Vicutta su kaybi varsa su veya
soda kisiye wverilebilir. Calisanin elektrik akimina kapilmasi
durumunda ise derhal 112 aranmalidir ve yalitkan bir madde ile
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elektrik kesilmelidir. 112 ekibi gelinceye kadar verilen
talimatlara uyularak midahale yapilmalidir. Calisanda zehirlenme
durumu var ise derhal 112 aranmalidir. Saglik ekibi gelinceye
kadar verilen talimatlara uyularak miidahale yapilmalidir. Eder
zehirleyici madde agizda ise adiz yikanabilir fakat zehirleyici
madde deriyle temas halinde ise deri bol su ve sabunla yikanarak
temizlenmelidir. Calisanlar, glnese maruz kalmalari halinde KKD
olarak koruyucu sapka verilmelidir. Calisanlar c¢ok fazla glinese
maruz birakilmadan ¢alistirilmamalidir. Elektrik akimina karsi
calisanlara koruyucu eldiven dagitilarak eldiven konusundaki
hassasiyet 1ISG wuzmanlari tarafindan aktarilmalidir. Calisilan
ortamda zehirlenme gibi durumlar olmasi halinde hizlica acil
destek hatti aranmasi gerektigi anlatilarak zehirlenme halinde
calisana yapilmasi gereken durumlar izah edilmelidir. Ilkyardim
cantasinda zehirlenmelere karsi da materyaller bulundurulmalidir

[4 ve 5].
ablo 9. Tamirhanede 1 ardim ve aci urumlardaki riskler
Tablo 9. T h d 1k d 1 d lardak k1l
(Table 9. First aid in emergency room and risks in emergencies)
Faaliyet Risk Zarar RO RS [RD [RT Onlem
flkyardim
Cantasinin Ilkyardim cantasinin
Olmamasi veya Acil Organ 10} 8 v temini isveren ve isyeri
Ilkyardaim Durumlarda Kagbl s 5 s $ %_2 hekimi tarafindan
Cantasinin Ilkyardim Ol¥m ! o 4 x| yapilmali, icerisindeki
Icindekilerin Yapilmama u o g ekipmanlarin eksiksiz
Eksik Olmaszi olmasi saglanmalidir.
Durumu
Hizli Midahale
Gereken Acil Miidahale isyerinde en az bir arac
Durumlarda Gereken Organ N ve bir sofdr olmalzi,
Atdlyede Durumlarda En Kagbl 8 g | stiriciye hastanin araca
Minimum Bir vYakin Saglik Pazik’ 4 K4 6|8 Y% indirilme ve bindirilme
Arac Kurulusuna 51 tm ! S g ™| konusunda nasi1l hareket
Bulunmamasi Yetisememe, = etmesi konusunda bilgi
veya Sofodor Zaman Kaybi verilmelidir.
Olmamasi
Acil D 1 . ) )
Ciil urumlarda Acil Acil c¢ikis kapilari tesis
Ka 1iar1n1n Durumlarda Ciddi ° edilmeli ve levhalarla
p Cikisa Yaralanma, PR ¢ikis yonleri
Olmamasi veya G)g 9] ; .
fsverine Bulamama, Organ 3 4 |12 j O E gOsterilmeli, yilda en az
U$yunsuz Bir Bina Kaybi, = = 1 defa olmak kaydiyla
Sgiilde Icerisinde Panik acil durum tatbikati
Yapilmis Olmasi Kalma yapilmalidir.
Calisanlarda
Deprem Olmasi Sorumsuz Bilingsiz o
Halinde Panik Hareket Etme Hareket, ﬁ 5 ~| Panik yapilmamali,
Olma Durumu ve Sonucu Panik Panik, 3 4 (12 j guﬁ korunakli alanlara
Kargasa Ve Korunakli Yanlis 8 A ™| saklanilmali
Yasanmasi Ortam Miudahale
Bulamama
Sicak Carpmasi B
Ve Gilines Kisinin g
Altinda Fazla Glineste Fazla j CZiiiingiTenbiiiigiyere
Kalinmasi Kalmasi Yanik, ie] ﬁ Y . -
Halind 3 51 3 5 |15 = 5 | yerinde ve vilcutta su
arinae onucu um o ® | kayb1 varsa su, soda
Bilingsiz Travma, Sicak g verilebilir !
Hareket Carpmasi 3 ’
Edilmesi S
Elektrik
Elektrik izlﬁizi Zamansiz N 112 aranmali, elektrik
.p. . . Miidahale, 8 g | akimi yalitkan bir
Akimina Kiside Ciddi 5 0 .
Kap1lmak Ve Merkezi Sinir |OT9an 4 |4 6|98 Y% % malzeme ile kesilerek
bl : ) Kaybi, O 4 M| kazazedeye ilk miidahale
Panik Olunmasi Sistemi u e
Sorunlari Olum = yapilmalidir.
Olusmasi
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112 aranmali ve sadglik
ekibi gelene kadar
Bilincsizce soylenen talimatlara
Calisilan Mildahale 8 8 » uyarak mildahale
Ortamda vanlis ! Cciddi 3 1o | 80w vapilmali, zehirleyen
Zehirlenme Midahale Yaralanma ﬁ 8 #| madde agizda ise agiz
Durumu Edilmesi a yikanmali, deriye temas
s6z konusu ise su ve
sabunla dezenfekte
edilmelidir.
112 aranmali, karan,
Panikle gogls bdlgesinde kesici
Yapilan Bilingsiz ° ve delici alet var ise
Kesilme, Kirik, Bilingsiz Hareket, ﬁ 5 | kesinlikle yerinden
Cikik, Burkulma |Miudahale, Panik, 3 4 |12 i g\ﬁ oynatilmamali, en yakin
Olmasi Durumu Yanlis Bilingsiz E falied saglik kurulusuna gidene
Mudahale Mudahale kadar verilen talimatlara
Edilmesi uyularak hareket
edilmelidir.

Oto Tamirhanelerdeki Yangin wve Patlama Riskleri: Tarsus oto
tamirhanelerindeki yangin ve patlama durumundaki riskler,
isyerlerinde yangin sondiirme ekipmanlarinin olmamasi veya eksik
olmasi, LPG’1li araclara midahale edilmesi, c¢alisilan ortamda
sigara ic¢ilmesi, elektrik panolarinin dodal c¢evre sartlarina
(yagmur, riizgar, su sizintilari) maruz kalmasidir. Incelenen oto
tamirhanelerde, yangin ve patlama durumlarinda %25’inin tolere
edilemez risk ve %75’inin dikkate deder risk oldudu gdrilmistir.
Yangin soéndirme ekipmaninin olmamasi durumunda derhal yangin
sondiirme ekipmani temin edilmeli, isyerinde mevzuata gdre
belirlenen adet ve mesafede yerden 90cm ylksekte olacak sekilde
yangin sondiriici yerlestirilmelidir. isyerindeki calisanlara
yvangin sondirme egitimi verilmeli ve mevzuatta Dbelirtilen
periyotlarda tatbikat vyapilmali, LPG’1li araclarda Once tim
6nlemler alinmali ve gaz sizintisi olup olmagi kontrol edilmeli
daha sonra gerekli tim islemler vyapilmalidir. Yangin sondirme
ekipmanlari tam ve eksiksiz olarak konumlandirilmali ve gerekli
kontrolleri belirli araliklarla vyapilmalidir. LPG’li araglara
muidahale esnasinda c¢alisanlar patlama ve parlama konusunda
gerekli ISG egitimleri alinmalidir. Tamirhanelerde de parlayici
ve patlayici maddelerin mevcut olmasindan dolayi kesinlikle
sigara ic¢ilmemesi konusunda c¢alisanlar bilgilendirilmelidir.
Isyerinde herkesin rahatlikla gdrebilecedi vyerlere ‘’Sigara

Icilmez’’ levhasi asilmalidir [4 wve 5]. Elektrik panolari
yagmur, su sizintisindan etkilenmeyecek yerde
konumlandirilmalidir. Isyerinin tiim elektrik aksami belirli
araliklarla kontrol edilmeli ve kontroller kayit altina
alinmalidar. Calisanlarin molalar esnasinda dinlenmeleri ve

sigara icmelerini saglayacak alanlar tahsis edilmelidir.
Elektrik panolari dogal gcevre sartlarindan etkilenmeyecek
sekilde isyeri tasarimina uygun yerlere konumlandirilmalidir [4
ve 5].
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Tablo 10. Tamirhanede yangin ve patlama riskleri
(Table 10. Risks in fire and explosion in the auto repair shop)

Faaliyet Risk Zarar RO [RS |RD |RT Onlem
Yangin Yangina Yangin sondiirme ekipmani temin
Soéndirme Midahale N edilmeli, isyerinde uygun bir
Ekipmani Esnasinda Yangin, 8 g ~| yere konulmali ve belirli
Olmamasi Ekipman Yanma, 3 5 15183829 periyotlarla yangin
veya Eksik Eksikliginden | Olim 2 sl o ekipmanlarinin kontrolleri
Olmasi Kaynaklanan M yapilarak gerekirse
Durumu Sorunlar yenilenmelidir.
LPG Kol
y 1 G Ko ay. Parlama, Bakim ve onarimi yapilan
LPG’ 11 Tutusan Bir 9 - L
Patlama, £ 4 ularacta once gerekli tum
Araclara Yakit Olmasi T Oyl
. . Yangin, 3 |4 |12 %O 5| 6nlemler alinmali, daha sonra
Midahale Sebebiyle M0 .
) . Yanma, oA yapilmasi gereken islemler
Edilmemesi Olusan [a)
Yanik yapilmalidir.
Sorunlar
Sigaradan I§yer1 }ggrlslndg ke51nl}§%e
sigara icilmemesi gerektigi
Calisilan Kaynakli o
wv| calisanlara anlatilmalz,
Ortamda Parlayica, 2o : .
. Yangin, T O 0 gerekli yerlere “sigara
Sigara Patlayici 3 14 [12| %O d| 77 ”
A . Yanma M 0~ icilmez” levhasi asilmali,
Icilmesi Maddelerle B s -
A yangin alarminin kontroli
Durumu Temas Sonucu . . .
belirli periyotlarla
Yaralanma
yapilmalidir.
Elektrik Elektrik panolari her tirla
Panolarinin dis cevre sartlarindan uzak,
Dogal Cevre |Elektrik Elektrige o tavandan yagmur suyunu
Sartlarina Aksamlarinda Badl ﬁ s ~| engelleyecek drene de
(Yagmur, Kisa Devre Yag n 3 14 |12 j>g~2 konularak korunakli hale
Riizgar, Su Yapabilecek Yania ! =0 %l getirilmeli, tim elektrik
Sizintisi) Sorunlar aksami belirli araliklarla
Maruz kontrol edilmeli ve kayit
Kalmasi altina alinmalidir.

e Oto Tamirhanelerdeki Basingli Kaplarla GCalisma Riskleri: Tarsus
oto tamirhanelerindeki basing¢li kaplarla c¢alisma halindeki
riskler, LPG’ 11 araclara bakim-onarim yapilmasi sirasinda
olusabilecek gaz sizintilara, tiplerin elle veya yerde
stiriiklenerek tasinmasi sirasindaki riskler, bos ve dolu tiplerin
bir arada bulundurulmasindan ve hortumun ezik-yipranmis veya
uzun olmasindan kaynaklanan risklerdir. Incelenen oto
tamirhanelerdeki riskler, tolere edilemez ve dikkate deger
risklerdir [4 wve 5]. LPG’'li araclara bakim ve onarim esnasinda
gerekli 6nlemler alinarak bakim ve onarim islemleri
yvapilmalidir. Tamirati yapilacak calisanlar LPG’ 11 arac
konusunda bilgilendirilmelidir. Elle veya siliriiklenen tiiplerde
yaralanma ve 1s kazalari gibi riskler vardir. Tipler isyerinde
dik  pozisyonda tutulmalzl ve yere sabitlenerek muhafaza
edilmelidir. Bos ve dolu tiplerin bir arada tutulmasi da
sorunlara neden olmaktadir. Bos tipler isaretlenerek
ayrilmalidir. Tipler calisma alanindan uzak bir yerde
depolanmalidir. Isyerlerinde tiplerin her zaman tasiyica
ekipmanla tasinmasina 6zen gdsterilmektedir. Tupler dik
pozisyonda tutularak ve yere sabitlenerek muhafaza edilmektedir.
Bos tipler ig¢in ayri Dbir depolama alani olusturularak dolu
tiplerle karismamasi saglanmistir. Hortumun ezik-yipranmis-
hasarli olmasi durumunda derhal yeni hortum temin edilmeli ve
deJistirilmelidir. Hortum uzun ise kullanilmamali, kullanilmaya
baslamadan Once ezik-yirtik- kacak gibi durumlar kontrol edilip
daha sonra kullanilmalidir. Yetkisi olmayan kisiler hortuma
herhangi bir midahalede bulunmamalidir. Hortumlarin gerekli
kontrolleri zamaninda yapilarak ezik, catlak, yipranma, deforme
gibi durumlara karsi yetkili kisilerce bakim ve onarim islemi
vapilmaktadir [4 ve 5].
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Tablo 11. Tamirhanede basing¢li kaplarla calisma riskleri
(Table 11. Risks pressure vessels in the auto repair shop)

Faaliyet Risk Zarar RO |RS|RD|RT Onlem
LPG' 11 Gaz Sizintisi o Tamirati Yapilacak Aracin Once
Aracglara Olmasindan Yangin, 4 £ ~| LPG’1i Oldugu Tespit Edilmeli,
Bakim Kavnakli Yanma, 3 |5 (151883 Calisanlar Bu Konuda
Onarim Sozunlar O0lim g S ~ Uyarilarak Tamirat Islemine
Yapilmasi = Baslanmalidir.
Elle V ) "
Sﬁriklgerek Yaralanma B Sy Tamirhanede Tipler Her Zaman
Tiplerin Tasima gonucu 3 ! 3 13 |9 8.8 w|Dik Pozisyonda Tutulmali, Yere
tasinmasi s ¢ ~ 0l sabitlenmeli, Tipler Ozel
Olusan Kazalari = A
Sorunlar [a] Araclarla Tasinmalidir.
B Elektrik " .
dgiuve Arjzai;rln 8 g v Bos Ve Dolu Tipler Kesinlikle
tiplerin Elektriksel 2 Badgly 3 5 |15 0 O w|Bir Arada Tutulmamali, Bos
.p Sorunlar g E j g Tipler Isaretlenerek Farkli
bir arada Yangin, e Bir Yerde D 1 114
olmasa B1iim P ir Yerde Depolanmalidir.
Hortumun Catlak, Ezilmis, Hasarla
ezik Yipranmis Ciddi Hortumlar Derhal Yenisi Ile
olmasi Hortumdan Yaralanma, S ooy Degistirilmeli, Uzun Hortumlar
durumu Veya Uzun is 3 3 |9 Q)g‘m Kullanilmamali, Hortum
veya Hortumdan Kazalara, ﬁ g g Kullanilmadan Once Gerekli
gereginden | Kaynakli Yangin, a Kontrolleri Yapilmali, Yetkisi
fazla uzun Sorunlar Yanma Olmayan Kisiler Hortuma
olmasi Midahalede Bulunmamalidir.

e Oto Tamirhanelerde Kaynakli Calismalardaki Riskler: Tarsus oto
tamirhanelerinde kaynakli calismalardaki riskler, kaynak
esnasinda koruyucu gozlik kullanilmamasi, koruyucu film
kullanilmamasz, kaynak vyapilan alanin sinirlarinin Dbelirgin
olmamasi ve kaynak alaninin havalandirma sisteminin eksik
olmasidir. Kaynakla calisma durumunda riskler %50 dikkate deger
risk ve %50 tolere edilebilir risk oldudu belirlenmistir [4 ve

5]. Kaynak esnasinda koruyucu go6zlik kullanilmamasindan dolayi
gozlerde tahris, yanma, ileri safhalarda gb&z bozukluklari
olabilmektedir. Calisana KKD kullanimina dzen gbstermesi

konusunda detayli bilgi verilmelidir. Kaynak esnasinda koruyucu
film kullanilmamasi da ciddi gdz sorunlarina yol acabilmektedir.
Calisanlara film temin edilmelidir. Kaynak isleminde kaynak
alaninin belirgin olmamasindan dolayi 1sinma ve 1sima gibi
nedenlerden parlama-patlama olabilmektedir. Calisma alani
belirgin olarak ayarlanmalidir. Kaynak alanindaki
havalandirmanin yeterli olmamasindan dolayi depolama alaninda
yangin ve yanma olabilmektedir. Depolama alani c¢alisma alanindan
uzak bir yere konumlandirilmalzil ve havalandirma sistemi
kurularak belirli periyotlarla kontroll saglanmalidir. Kaynakla
calismalarinda, kaynak islemi i¢in ayri bir alan tahsis
edilmelidir. Boylelikle yangin ve patlamaya karsi onlem alinmis
olunacaktir. Oto tamirhanenin komple havalandirma sistemi iyi
tasarlanarak temiz calisma ortami saglanmalidir [4 ve 5].
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Tablo 12. Tamirhanede kaynakla c¢alisma durumundaki riskler
(Table 12. Risks in resource management at the auto repair shop)

Risk Zarar RO [RS |RD |RT Onlem
ot
Koruyucu Gozlik ) o — Kaynak islemi yapan kisi KKD
o Tahris, g M
Kullanilmadigzi o0 .9 n | kullanmas1i konusunda uyarilmali ve
A Yanma, Meslek |2 3 6 -0 -~ . et
I¢in Olusan Hastalids o0~ m | calisana gerekli egitim
Riskler g B verilmelidir.
5]
[
-
Kaynak Esnasinda Tahri t 8 j & |Calisanlara film temin edilmeli ve
Koruyucu Film Kazal§;1 g 2 |3 6 2 ﬁ a kaynak esnasinda kullanmalari
Kullanilmama g j m yoninde tesvik edilmelidir.
T
[55]
Kaynak Yapilan @ Kaynak yapilacak alan
Alanin =R, . )
Parlama, T 0 |belirlenmeli, kaynak alani
Sinirlarinin 3 |4 12| %0 4
) . Patlama ~ Oy | 1sinmayl, 1simayl engelleyecek
Belirgin oA
[a) sekilde tasarlanmalidir.
Olmamasi
i leri 1 leri
Kaynak Alaninin e syer e?ane dgpo am? ¥e¥ ert
£ 4 o |yangin ihtimali de distnilerek
Havalandirma SRR ) ST
. . . Yangin, Yanma |3 3 9 200 4| dizenlenmeli ve belirli
Sisteminin Eksik <0 ) .
Olmasi 8 a periyotlarla havalandirma sistemi
kontrol edilmelidir.

5. SONUC VE ONERILER (CONCLUSION AND RECOMMENDATIONS)

Tarsus oto tamirhanelerindeki c¢alisanlarin tamamina yakinina is
sagligil ve givenligi, mesleki editim verilmemesi, belirli araliklarla
calisanlara saglik kontrolinin yapilmamasi, O6zliik haklarinin ve 06zlik
dosyalarinin hazirlanmamis olmasi gibi sebeplerden dolayi is
kazalarinin oldugu goriilmektedir. GCalisanlara gerekli egitimler
verilerek bilinclendirilmeli ve mesleki egitimlerine de dikkat
edilerek gerekirse mesleki yeterlilik belgeleri de almalari
saglanmalidir. Mesleki yeterliligini basariyla tamamlayanlar ise
baslatilmalidirlar. Saglik kontrolleri belirli araliklarla yapilmali
ve kontrolleri isyeri hekimi takip ederek kayit altina almalidir.
Ozlik dosyasi icin calisanlara gereken ©&nem isveren tarafindan
saglanmalidir. Calisanlara ise giris esnasinda titiz davranilarak
6z1lik dosyalari ve sosyal haklari hemen verilmelidir.
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