KERAMIK CiziMi iCIN KULLANILAN BIR SISTEM

Giinther KORBEL

Tirkiye'nin dogusundaki Norsuntepe' hdyligiinden elde edilen,
son tunc¢ ¢agi keramiginin envanterlenmesine bhaglandiginda, sayica
pek ¢ok olan bu malzemenin niteligini saptamak icin calisma yerin-
de, ivedilikle ve dogru olarak malzemenin cizimini yapma sorunuy-
la karstlagildi. Bu sorunu c¢oziimleyebilmek amaciyla bir ¢izim aleti
ve bir resim tahtasindan olugan bir sistem geligtirildi.

Cizim Aleti

Burada gosterilen (Levha I - Resim 1) ¢izim aletini son big¢imi
bir mekanik ustasi tarafindan verilmistir®. Malzeme olarak aletin
bilyiitk bir kismi icin hafif bir metal (aliminyum)?, aletin dikey du-
ran kismindaki parca icin pirin¢ ve on kenar icin de celik kullanil-
mistir (bkz. Resim 1). Aletin arka yiizeyinde, yilizeye paralel bir
boliim vardir. Bu béliim, 3H - uclu bir kursun kalemini yerlestirebil-
mek i¢in eklenmis olup, kaleme tutamak gorevini goriir ve kalemin
sabit durmasini saglar. Kursun kalemin ucu, aletin tabanindan yak-
lagik olarak 0.5 mm. lik bir cikinti1 yapar. 3H - u¢ kullanilmasi, ge-
rek kalemin ucunu sik sik inceltmeden uzun siire ¢izim yapilabilme-
si gerekse istendigi yerde ¢izginin silinmesi olanag: bulunmas: aci-
sindan yararhdir. Aletin 16-18 em. tutan yiiksekligi sayesinde karin

1 Elazig yakmindaki Norsun Tepe Kazisy, Dr. Harald Hauptmann ydne-
timinde yapumigtir (bkz. ODTU Keban Projesi Yaymlar:, Seri I, 1-4).

2 Bay August Krengel'e (Gottingen), cizim aletlerinin yapimindan otii-
rii, Bay Walter Korbel'e ise teknik resimlerin c¢izilmesinde gésterdikleri yar-
dimlar igin tegekkiir ederim.

3 Bu cizim aletinin pirincten yapilmig bir 6rnegi ele daha iyi oturmakta
ise de oldukca agir olmasindan otiirii baz1 kimseler icin yorucu sayilabilir.
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capt 36 cm.e varan tiim kaplar da cizilebilir. Resim -1'de sagda
gosterilen eklenmis parcanmin yukar: dogru cikarilmasi ile daha ge-
nig karin caph kaplar da cizilebilir.

Resim Tahtast

Resim tahtasi 500 X 400 X 13 mm. boyutlarinda, beyaz, sert yii-
zeyli bir tahtadir. Bunun bir yiizeyine canak-comlek parcalarinin
esas capinl saptamak amaciyla yarim dairelere béliinmiis milimet-
rik bir kagit yapistiriimistir. Bu milimetrik kagitta gosterilen ya-
rim daireler, dokuzar derecelik (9° % 2.5) acilara béliinmiis ve mer-
kezden kenarlara dogru cizgiler cizilmistir. Belli bir parcaya ait
olan kap kenarinin belirli bir kismina raslayan herhangi bir kismi-
nin kenar capi, bu 6lciimlerin yardimiyla kolayca cikarilabilirt. Da-
ha sonra resim tahtasinin iizeri saydam bir kégit tabakasi ile kapla-
nir. Bu resim tahtasinin iistiine 200 mm. uzunlugunda, 60 mm. ge-
nigliginde, 100 mm. yiiksekliginde bir tahta parcas: tutturulmustur.

Bu tahta parcasi cizim sirasinda canak comlek parcalarim da-
yamaya yarar. Resim tahtasimi tasirken kirilmamas: icin bu tahta
blogun kolayca sokiilebilecek bicimde vidalanmasi1 gerekir. Bu tah-
ta blok ve resim tahtas: arasina, yani tahta blogun alt kismina Re-
sim - 2'de goriildigii gibi bir kism kesilerek cikarilmig bir karton
parcas: yapistirilmistir. Bunun amaci, DIN A4 boyunda bir resim
kagidim tahta blok altina sokup raptetmek ve kaymasini 6nlemek-
tir. Tahta blogun 6n alt kismina bir celik cetvel tutturulursa yar
cap saptandiginda, bunun hemen bir goénye yardim ile resim kagi-
dina gecirilmesi miimkiin olur® (Resim - 2, 3).

Cizimlerin Yamlmast

Ilk olarak agiz kenari cap! ve agiz kenar1 parcasimn tiim kaba
gore orani saptamir ve bir yere not edilir. Resim kagidi, tahta blok
altina siiriiliir ve tahta blogun alt kenari boyunca bir cizgi cizilir.

4 Bu veriler ise en az canak-comlek sayisinin teorik olarak hesaplanmasi-
na biiylik dlgiide yardimer olur. .

5 RBinlerce cganak-¢comlek parcasmin c¢iziminde, bu yardimer Ggeler asla
oyalamaz ve siire kaybina neden olmazlar; tam tersi kisiye silire kazandirirlar.

Cevirideki yardimlarindan &tiirii Bay Dr. Ugur Uger'e tegekkiir ederim.
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Bu cizgi kabmn agiz kenarim gostermektedir. Istendiginde bir gén-
ye ile kabin yar:1 cap:r da kiagida gecirilir. Bundan sonra canak-com-
lek parcasi sag el ile tutulur ve kabin dis yiizeyi sola déniik bicim-
de, tahta blogun sol yan kenarina yaslanir ve gereken aci bulunur
(Resim - 4). Kisa bir siire sonra sag el dyle bir yetenek kazamr ki,
parca oynamadan sabit tutulur ve béylece onun kesin cizimi yapila-
bilir. Sol el ile ¢izim aleti parcanin dis yiizeyi boyunca hareket etti-
rilir ve boylece de kursun kalem diizgiin olarak parcanmin dig yiize-
yini kdgida c¢izmis olur (Resim -5, 6). I¢ yiizey ise serbest olarak
cizilir. Bu bigimde yapilan cizimler, kesin bir nesnellik ve dogruluk
kazanmig olurlar. Bu calisma bicimi, 6zellikle cark yapisi, kabart-
ma bezekli, olukiu canak-comlek tiirleri icin bile elveriglidir.

Yazar, bu sistem ile giinde ortalama 129-150 bezemesiz canak-
¢omlek pargasinin c¢izimini yapmistir. 30-50 parcadan sonra el, bu
sisteme rahatca aligmakta ve parcalar, sag el yordam ile kaydir-
madan tutulabilmektedir. Bu sistem sayesinde tiim kaplarin ya da
parcalarin cizimlerini birkac saniyede dogru olarak yapma olanagt
vardir.






EIN SYSTEM ZUM ZEICHNEN VON KERAMIK
Giinther KORBEL

Zu Beginn der Materialaufnahme der spitbhronzezeitlichen Ke-
ramik vom Norsun Tepe im Osten der Tiirkei' bestand das Problem,
umfangreiche Keramikmengen an Ort und Stelle so schnell und so
genau wie moglich fiir eine Attribut-analyse zeichnerisch zu erfas-
sen. Aus dieser Notwendigkeit heraus wurde ein System entwickelt,
das, bestehend aus einem Zeichengerit und einem Zeichenbrett,
diese Anforderungen erfiillen konnte.

Das Zeichengeriit

Das Gerit in der hier abgebildeten Form (Abb. 1) fand seine
endgiiltige Form erst durch die Hand des Feinmechanikers? Als
Material wurde fiir den vertikal stehenden Teil Leicht-metall?, fiir
die Platten der Standfliche Messing und fiir die Vorderkante Stahl
verwendet.

Das Geridt bildet die Fassung fiir einen mdoglichst planparal-
lelen Druckbleistift, der mit einer 3H-Mine bestiickt ist und dessen
Spitze ca. 0,5 mm in die Standfliche des Gerites hineingragt. Der
Hirtegrad 3H hat sich als vorteilhaft erwiesen; es konnen grofere
Mengen gezeichnet werden, ohne daf} die Mine angespitzt werden
miilte oder aber nicht miihelos radiert werden konnte.

1 Die Grabung fand unter Leitung von Dr. H. Hauptmann statt; vergl.
ODTU Keban Projesi Yayinlari, seri I, 1-4.

2 Mein Dank gilt Herrn August Krengel (Gottingen) fiir seine Mithilfe
hinsichtlich der Herstellung des Zeichengerits und Herrn Walter Korbel fiir
die Anfertigung der technischen Zeichnung.

3 Das gleiche Geridt aus Messing hergestellt liegt m.E. noch besser in
der Hand, ist aber flir manchen Bearbeiter zu schwer und zu unhandlich.

Anadolu Arastwrmalar: F. 10



146 GUNTHER KORBEL

Mit der Hohe des Zeichengerits von 16-18 cm konnen fast alle
Scherben und ganze erhaltene GefilBe mit Bauchdurchmessern bis
zu 36 em gezeichnet werden. Ein Aufsatz (Abb. 1, rechts) ermoglicht
das Zeichnen von groBen vorratsgefifien.

Das Zeichenbrett

Das Zeichenbrett besteht aus einer handlichen, weill beschichte-
ten Spanplatte (500 x 400 x 13 mm), auf der eine Vorlage der iib-
lichen Halbkreise aufgeklebt wird, mit deren Hilfe der urspriingliche
Durchmesser von Keramik bestimmt werden kann. Auf dieser Vor-
lage kénnen zusitzlich vom Ursprung ausgehend Strahlen einge-
richtet werden, die den Halbkreis von 180° in Anteile aufteilen (z.B.
alle 2,5% — 9°). Mit Hilfe dieser Messungen kann fiir jeden be-
liehigen Randdurchmesser der jeweils anteilige Gefdfirand ermittelt
werden®.

Hiernach wird das Arbeitsbrett mit Klarsichtfolie iiberzogen.
Auf dem Brett wird nunmehr ein Holzblock befestigt, der dem An-
legen der Scherben zum Zwecke des Zeichnens dient. Der Block
sollte ca. 200 mm lang, 60 mm breit und 100 mm hoch und méoglichst
abschraubbar sein, damit er beim Transport nicht abbricht. Zwisc-
hen Block und Arbeitsbrett wird ein Stiick Pappe geklebt, das die
MaRe (Linge und Breite) des Blocks erhilt. Aus der Pappe wird
nun eine Aussparung ausgeschnitten (s. Abb. 2), die den Zweck hat,
daB man das Zeichenpapier im Format DIN A4 zwischen Arbeits-
brett und Block schieben und arretieren kann.

Eine weitere Arbeitserleichterung kann dadurch erzielt werden,
daB an der Frontseite ein StahlmaB eingelassen wird, so daf bei
eingelegtem Zeichenpapier nach Ablesen des Halbmessers dieser
mit Hilfe eines Zeichendreiecks sofort aufgetragen werden kann’
(Abb. 3).

4 Derartige Angaben ermdglichen die theoretische Berechnung von Min-
destgefifzahlen erheblich.
4 5 Diese Hilfsmittel sind durchaus keine Spielerei. Bei mehreren Tausend
zu zeichnenden Scherben kommt es darauf an, jeden unnétigen Handgriff zu
eliminieren, um Zeit zu sparen.

Tch danke Herrn Dr. Ugur Uger (Gottingen) fiir die Hilfe bei der Uber
setzung dieses Textes in die tiirkische Sprache.
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Der Zeichenvorgang

Als erstes werden Randdurchmesser und Randanteile gemessen
und notiert. Dann wird das Papier eingeschoben und entlang des
Blocks ein Strich gezogen, der den Rand des zu zeichnenden Gefi-
Bes bildet. Je nach Moéglichkeit und Zeit kann der Halbmesser des
GefiBles mit Hilfe eines Dreiecks eingetragen werden. Nun wird das
Randscherbenstiick mit der rechten Hand an den linken Rand des
Blocks gehalten und eingewinkelt, wobei die ehemalige AuBenseite
des GefiBles nach links weist (Abb. 4). Nach einiger Eingewoh-
nungszeit gewinnt die rechte Hand so viel Geschicklichkeit, daf
die Scherbe unverriickbar festgehalten und somit eine exakte Zeich-
nung ermdoglicht wird. Die linke Hand fithrt das Zeichengerit
entlang der AuBenkontur des Scherbenstiicks, wobei der Stift
gleichzeitig die AuBenkontur zeichnet (Abb. 5,6). Die Innenkontur
muf frei Hand gezeichnet werden.

Diese Zeichenvorrichtung bietet absolute Objektivitit und Ge-
nauigkeit des Zeichenvorgangs. Die Arbeitsweise bewihrt sich ins-
besondere bei Drehscheibenkeramik, auch oder gerade, wenn diese
durch plastische Leisten oder Kanneluren gegliedert ist.

Der Verfasser hat tiglich im Schnitt 120-150 unverzierte Scher-
ben gezeichnet und verschliisselt. Es mufl allerdings darauf auf-
merksam gemacht werden, daff man eine Einarbeitungszeit von 30-
50 Scherben braucht, bis eine Vertrautheit des Bewegungsablaufs
eintritt.

Der grofite Vorteil dieser Arbeitsweise liegt zweifellos in der
Mboglichkeit, ganze oder teilweise erhaltene Gefifle in wenigen Se-
kunden absolut genau zeichnen zu konnen.
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Zeichenbrett
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Res. 2. Abh. 2. Das Zeichenbrett (Draufsicht)
Cizim tahtasi (listten goriiniig).
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Res. 4. Abb. 4. Das Zeichenbrett mit aufmontier-

tem Holzblock und eingelegtem Zeichenpapier.

Tahta blok ve cizim kdgidi monte edilmig cizim
tahtasi.
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Res. 5. Abb. 5. Nach dem Anlagen und Einwinkeln der Scherbe am Block

wird das Zeichengerit in der abgebildeten Weise am Beriihrungspunkt von

Block und Rand angesetzt. Keramik parcasinmin tahta bloga dayanarak
gereken acmin saptanmasi.

Res. 6. Abb. 6. Die linke Hand fiihrt das Gerét an der Kontur der Scherbe
entlang, wobei der Stift gleichzeitig das Aussenprofil des zur
rekonstruierenden Gefisses zeichnet., Aletin keramik parcas:

boyunca cekilerek dig konturun cizilmesi.



