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KUZEY MAKEDONYA-VALANDOVA-CALIKLI KOYUNDE TURKAN ZULFiIKAROVA’NIN
DOKUDUGU CARSAFLIK KUMASLAR

BED SHEET FABRICS WOVEN BY TURKAN ZULFIKAROVA IN GALIKLI VILLAGE-
VALANDOVO- NORTH MACEDONIA

Ulkii Kiigiikkurt

Oz

Turkler, Kuzey Makedonya’nin bazi bélgelerinde uzun yillardan beri yasamaktadirlar. Calikli, Kuzey
Makedonya’nin gliney dogusunda bulunan Valandova’ya bagh Tirklerin yasadigl bir koydir. Koyilin
insanlari Tirk gelenek ve goreneklerini, inanglarini, el sanatlarini glinimizde uygulamaya hala devam
etmektedir. Calikli’'nin el sanatlari arasinda 6nemli bir yere sahip olan carsaflik kumas dokumalarinin
glinimizde lretimi azalmis, dokumayi bilen kisi sayisinda azalm meydana gelmistir. Dokuma tezgahini
kurarak geleneksel yéntemle kumas dokuyan ustalardan biri Tirkan Zulfikarova’dir. Arastirmanin
amacini, geleneksel c¢arsaflik kumas dokuma sanatini Calikli kéyliinde yasatan Tirkan Zulfikarova’nin
dokudugu ornekler isiginda yoérenin c¢arsaflik dokuma kumas ozelliklerinin, Uretimde kullanilan
hammaddelerin, ara¢ ve gereclerin, uygulanan tekniklerin, dokumaya ait terimlerin tespit edilmesi
olusturmaktadir. Arastirmanin yodnteminde alan arastirmasi ve literatlir taramasi kullaniimistir.
Arastirmada, geleneksel ¢arsaf dokumalarinda kullanilan ipliklerin tedarik glglGgl, genclerin bu konuya
yeterli ilgi géstermemesi gibi nedenlerle dokumaciligin kaybolma tehlikesi ile karsi karsiya kaldigi
sonucunda varilmistir. Makalede, yorede kumas dokumaciliginin vyasatilmasi icin Onerilerde
bulunulmustur.

Anahtar Kelimeler: Kuzey Makedonya, Calikli, Kumas Dokuma, Carsaflik Kumas, El Sanati.

Abstract

Turks have lived in certain regions of North Macedonia for many years. Calikli is a village of Valandovo,
located in the southeast of North Macedonia and populated by the Turks. The residents of the village
continue to practice Turkish traditions and customs, beliefs and handicrafts. Today, the production of
sheeting fabric weaves, which is among the most important handicrafts in Calikli, has decreased along
with the number of people who know how to weave them. Tiirkan Zulfikarova is among the weaving
artists who weave fabric using traditional methods. The present study aims to determine the fabric
properties, raw materials, tools, techniques, and terms used in relation to the sheeting weave handicraft
of the region in light of the examples produced by Tirkan Zulfikarova, who keeps the art of traditional
sheet weaving alive in the Calikli village. Field research and literature review were used in the method of
the study. In the study, it was concluded that weaving faced the danger of disappearing due to the
difficulty in procuring the yarns used in traditional sheet weaving and the young people not showing
enough interest in this subject. In the article, suggestions are made for the survival of fabric weaving in
the region.
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1. Giris

Balkan ulkelerinden biri olan Kuzey Makedonya’nin bazi bdlgelerinde Tirkler uzun
yillardan beri yasamakta, kiltlrlerini, el sanatlarini  korumaktadir. Turklerin  Kuzey
Makedonya’ya go¢ etmesi Osmanli doneminden 6nce basladigl, en yogun gogiin Anadolu
Yoruklerinin dnciliginde |. Beyazit doneminde oldugu cesitli kaynaklarda belirtilmektedir.
Yorukler, Anadolu’nun orta ve bati kismi ile Marmara Bélgesi’'nden Balkanlar’a gog¢ yolculuguna
baslamis, Balkanlar’a ulastiklarinda bolgelere dagilarak yerlesmistir. Go¢ eden toplulugun bir
bolimi Kuzey Makedonya’nin dogusuna yonelerek dag yamaclarinda yerlesik hayata gegcmistir.
Goglerin amaci bolgenin “Senlendirilmesi”dir. Bu tabir; insansiz yerlerin, yol ve sinir glivenliginin
saglanmasi, yerlesime acilarak tehlikenin uzaklastiriimasi icin kullanilmistir. Anadolu’dan
Balkanlara insan gocgli XV ve XVI. yizyillarda hizla devam ederken XVII. ylzyilda sona ermistir
(Adiller, 2013:182). Osmanli-Tiirk egemenligi Balkanlarda yaklasik bes yizyil sirmis, baris ve
huzur icinde yasanmis, Tlrk halki bu cografyanin kiiltlriini etkilemistir. 2016 yilinda yapilan bir
arastirmada resmi rakamlara goére 78 bin, gayri resmirakamlara gore ise yaklasik 100 ile 150 bin
arasinda Tirk Kuzey Makedonya’da yasamaktadir (Nureski, 2016:385). Bugilin bahsedilen
bolgelerde varliklarini siirdirmeye calisan ve sayilari her gecen giin azalan Tirklerin biylk bir
kismi bazi siyasi, ekonomik, sosyal sebeplerden dolayl geldikleri ata topraklarina goci

istemektedir. Go¢ edenlerin sayisi her gecen giin artmaktadir (Adiller, 2013:182).

Senlendirmeyle olusan koylerden birisi Calikli kéyldir. Calikli, Kuzey Makedonya’nin
giiney dogusunda Valandova’ya bagh Tirklerin yasadigi bir kéydir. Uskiip’e 157 km,
Valandova'ya 6,82 km uzaklikta, gecimini tarim ve hayvanciliktan saglamaktadir. Tarim faaliyeti
icinde titlin ekimi 6nde gelmektedir. Kuzey Makedonya-Valandova boélgesinde Tirk koyi olarak
Calikl’nin yani sira Bahgebosu koy(, Bayrambosu koyi, Dedeli kéy(, Cestova koyi, Cepelli koyd,
Kayall koyi, izles kdyl, Cumabosu kdyi, Cavuslu kdéyl, Memisli kdyi, Kurdhamzali kéyi,
Durutlu koyid, Urgancili koyld, Ormanh koyd, Buluntulu koyi, Piristan koyid, Kogullu koyd,
Durulobosu koyi gibi daha sekiz kdy bulunmaktadir. Yukarida adi gecen koylerin bazilari gogler

sebebiyle bosalmistir. Go¢ Oncesinde bolgede 70 kadar Tirk kdylu bulunmaktadir. Goéglerin
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sonucunda bolgede kiiltlirel faaliyetler zayiflamis, niifus sayisinda azalma meydana gelmistir

(Ugurlu, 2015:39).

Calikh koyanin insanlari Tiark gelenek ve goreneklerini, inanglarini, el sanatlarini
glinimizde yasatmaya devam etmektedir. Bu geleneklerin arasinda Hidrellez kutlamalari
bulunmaktadir. Hidrellez kutlamalari “Uluslararasi Bahar Senlikleri” adiyla UNESCO’nun Diinya
Kiltir Mirasi Listesi'nde yer almaktadir. Onceleri ulusal diizeyde olan festival daha sonra
uluslararasi diizeye tasinmis, Tiirkiye Cumhuriyeti Kiiltiir ve Turizm Bakanhgi, Turk isbirligi ve
Koordinasyon Ajansi Baskanligi, Giires Federasyonu gibi kuruluslar destek vermistir (Unver,
2010:129). 2019 yilinda 28.'si dizenlenen festival, Calikl’'nin kiltirel degerlerini dinyaya
tanitmasi acisindan énemlidir. Festivalde halk oyunlari gosterileri, yarismalar, sergi, sempozyum
ve sportif faaliyetler yapilmaktadir. Ayni zamanda festival, Kuzey Makedonya’da yasayan
Turklerin bir araya gelerek sosyal bir ortamda bulusmalarina, tanismalarina olanak tanimaktadir

(Nasrattinoglu, 2015:189).

Calikh koyinde halk cesitli el sanatlariyla zamanini degerlendirmekte, giinlik esya
olarak ihtiyaclarini karsilamaktadir. Ceyiz hazirhginda el sanatlari 6nemlidir. El 6rgisu patikler,
cesitli islemeler, el dokumasi kumaslar, kumaslardan dikilmis géynek, carsaf ve el dokumasi
kilimler geleneksel sanatlar icinde bulunmaktadir. Kilim dokumalari yaygi (Gorsel 1), yik ortisd,

heybe, torba olarak kullaniimaktadir.

Gorsel 1. Calikli Camisi’'nde serili kilimin ¢6zgl ve atki ipligi yiin, ebadi 150 cmx220 cm’dir.
Ug parca dokunan kilim birlestirilmistir. Dokumada sékiilmeler mevcuttur.

690



SDU ART-E

Giizel Sanatlar Fakiiltesi Sanat Dergisi

Aralk’20 Cilt:13 Say1:26
ISSN 1308-2698

Gunlik  kullanim amaciyla Uretilen el sanatlarinda eskiyen malzemeler
degerlendirilmektedir. Bu el sanatlari icinde daha ¢ok caput kilim adiyla bilinen, yorede ise
partal kilim, cerge kilim denilen dokumalar basta gelmektedir. Partal kilim, cerge kilim, caput
kilim; eski kumaslarin serit haline getirilerek culfalik tezgahta dokunmasiyla olusturulan kilimdir.

Partal, sozlikte “Cok kullanilmaktan yipranmis” tanimlamasina sahiptir (Oksal, 1964:306).

Calikh el sanatlari arasinda 6nemli bir yere sahip olan ¢arsaflik dokumalarin giinimizde
Uretimi azalmis, dokumayi bilen usta sayisinda diisiis meydana gelmistir. Glinimizde koyde
dokuma tezgahini kurarak geleneksel yontemle kumas dokuyan usta Tirkan Zulfikarova’dir.
Diger evlerde dokuma yapilmamaktadir. 1961 yilinda Bahg¢ebosu kdylinde diinyaya gelen
Zulfikarova, Calikli koyiine gelin gelmis ve kumas dokuma sanatinin inceliklerini kayinvalidesi
Ratibe Zulfikarova’dan 6grenmistir. Ratibe Zulfikarova 1935 yili Piristan dogumludur. Tirkan
Zulfikarova’nin annesi Cemile Veysel’de Bahg¢ebosu kdyiinde halen geleneksel el dokumasi
kumas dretmektedir. Cemile Veysel 1936 vyili Bahgebosu koyd dogumludur. Tirkan
Zulfikarova’da kumas dokuma sanatini gelini Pembe Zulfikarova’ya 6gretmistir. Gokgeli koy
dogumlu olan Pembe Zulfikarova, kayinvalidesi Tiurkan Zulfikarova ile birlikte ¢arsaflik kumas

dokumaktadir.

Annenin kizina, kayinvalidenin gelinine Ogrettigi, ipligin hazirlanmasindan dokuma
islemine kadar oOzverili calisma gerektiren ata sanatinin, kiltir mirasi icinde ki yeri goz ardi
edilemeyecek kadar 6nemlidir. Her kusakta, temel teknik bilgileri kaybetmeden gelisen dokuma
sanati kiltGr birikimidir. Arastirmanin amacini Turk kaltirinde 6nemli bir yere sahip olan
kumas dokuma sanatini, Kuzey Makedonya/Valandova/Calikli koéyunde yasatan, Turkan
Zulfikarova’nin dokudugu ornekler 1siginda yoérenin dokuma 6zelliklerinin, tGretimde kullanilan
hammaddelerin, ara¢ ve gereclerin, uygulanan yontemlerin, dokumaya ait terimlerin tespit
edilmesi olusturmaktadir. Son yillarda, Balkan tlkelerinden gesitli sebeplerle yapilan gogler bu
yerlesim bolgelerinde yasayan insanlarin ntfusunu azaltmis, sadece insanlarin goct degil kaltr
gocli de meydana gelmistir. Yapilan literatlr taramasinda Calikh koyl carsaflik kumas

dokumalariyla ilgili bir arastirmaya rastlanmamasi, tespit edilen bilgilerin yazili kaynak haline
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getirilmesi ve geleneksel kumas dokuma ile ilgili ¢alisma yapacak bilim insanlarina kaynak

olmasi arastirmanin dnemini artirmistir.
2. Materyal ve Metot

Arastirmanin materyalini Kuzey Makedonya/Valandova’nin Calikl kéyinde yasayan
dokuma ustasi Tiirkan Zulfikarova’nin geleneksel yéntem ile el tezgahinda dokudugu carsaflik
kumaslar olusturmaktadir. Konu “Kuzey Makedonya-Valandova-Calikli Koyiinde Tirkan
Zulfikarova’nin  Dokudugu Carsaflik Kumaslar” olarak sinirlandirilmistir.  Arastirmanin
metodunda nitel arastirma yontemlerinden alan arastirmasi, literatiir taramasi kullaniimistir. 10
adet carsaflik dokuma kumas o6rnegi incelenmis, benzer 6zellikler géstermesi nedeniyle 5
adedinin gorseline yer verilmistir. Arastirmada el dokumasi carsaflik kumaslarin hammaddesi,
iplik turd tespit edilmis, eni ve boyu olcllmis, fotograflanmistir. Gorsellerin kaynaklarina
makalenin sonunda bulunan kaynakcada yer verilmistir. Ayrica ¢6zg, atki siralari sayilmis, renk,
desen ozellikleri belirlenmistir. Alan arastirmasi 01-07 Mayis 2019 yilinda, literatlr taramasi
2019 ve 2020 yillari arasinda yapilmis, dokuma tekniginin ciziminde U¢ boyutlu modelleme
“Blender programi” kullanilmistir. Elde edilen veriler bulgulari olusturmus, arastirmanin
sonuglari degerlendirme kisminda sunularak, geleneksel el dokumasi carsaflik kumaslarin

Uretimine yonelik 6nerilerde bulunulmustur.
3. Bulgular

3.1. Calikl’'da Geleneksel Kumas Dokuma Kiiltiirii, Carsaflik Dokumalarda Kullanilan

Malzemeler

insanlarin értiinme, korunma ihtiyaci ile ortaya ¢ikan dokumacilik, Tiirk kiiltiiriinde de
onemli bir yere sahiptir. Kasgarh Mahmud’un Divani Lugati't Turk’de “B6z tokidi, b6z tokildl”,
“Bez dokudu, bez dokundu”, “Sedrek boz”, “Seyrek dokunmus bez”, “Ol boz yugilrdi”, “O

kumasin ¢ézgistni hazirladl” ifadeleri yer almaktadir (Ercilasun ve Akkoyunlu, 2015:208, 379).

Kumas, liflerin ve ipliklerin gesitli tekniklerle birbirine baglanmasiyla olusturulan tekstil

Urlinleridir. Cesitli hammaddelerden farkh yontemlerle kumas yizeyi olusturulabilir. Elde edilen
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kumaslarin yizey dizglnliga, kalinligi, esnekligi, saglamhgi gibi cesitli 6zellikleri bulunmaktadir

(Sarioglu vd., 2011:20).

Evlerde kumas dokumaciligi dnceleri kadinlar tarafindan ev halkinin ihtiyacini gidermek
amaciyla yapilmistir. Hayvancilik ve tarimla ugrasan insanlar elde ettikleri yapagiyi, pamugu,
keteni egirerek iplik haline getirmis dokumalarin hammaddesini olusturmustur (Salman,

2004:14).

Calikh koéyliniin eski dokumalarinda yinin ve pamugun elde egirilmesiyle retilen
iplikler kullanilmis bu kumaslardan i¢ giyim, gergi, carsaf, basortist, gomlek, don, pantolon
dikilmistir (Zulfikarova T., 2019). Turklerde iplik egirme kalttra ile ilgili bilgiler yazili kaynaklarda
karsimiza ¢ikmaktadir. Kasgarli Mahmud’un Divani Lugati’'t Turk’de “Kiz anasi birle yip egristi”,
“Kiz ip egirmekte annesiyle yaristi”, “Yip egrildi”, “ip egrildi”, “Ura gut yip egirisedi”, “Kadin ip

egirmek istedi”, “Tawratmis yip”, “Kivrik hale getirilmis ip” ifadeleri yer almaktadir (Ercilasun ve

Akkoyunlu, 2015:110, 114, 132, 346).

Egirilecek hammadde 6nce lizerinde bulunan yabanci maddelerden arindirilip, yikanip,
taranmaktadir. Daha sonra iplik olmasi icin egirme islemine gecilmektedir. Calikli'da ipligin

egirilmesi isleminde kullanilan baslica aletler arasinda firtiska ve ¢ikrik bulunmaktadir.

Firtiska (Gllcan): Gelep denilen iplik cilelerinin birbirine karismamasi icin kullanilan,
ahsaptan yapilmis en basit haliyle iki cercevenin i¢ ice gecmesiyle olusturulmus bir alettir
(Gorsel 2). Kendi etrafinda donerek iplik cilelerinin yumak yapilmasini saglamaktadir. Firtiskanin
her bir kdsesine gelebin dismemesi i¢cin kumas parcalari top haline getirilerek baglanmaktadir.
Uzerine takilan iplik cilelerinin gikrikta masuraya sarilmasi icin kullanildigi gibi ipliklerin iki kat
sarilmasina imkan tanimaktadir. iki kat olmasi istenen iplikler birlestirilip bikim verilerek

cikrikta ki masuraya sarilmaktadir (Zulfikarova T., 2019).
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Gorsel 2. Firtiska ve Cikrik. Ttrkan Zulfikarova gikriginin basinda goriilmektedir.

Cikrik: Pamuk ya da yunin egirilmesiyle olusan ipligin masuraya sarilmasina ayni
zamanda glilcana takilan geleplerin acgilmasiyla bosa c¢ikan ipliklerin masuraya sarilmasina
yarayan alete denilmektedir (Gorsel 2). Ahsaptan yapilan ¢ikrigin birgcok c¢esidinin bulunmasina
ragmen calisma prensibi aynidir. Cikrigin dolabini insan glicliyle dondiirmeye yarayan yatay bir
cubuga bagh kol ve bu diizenin bagh oldugu igi cevirmeye yarayan ip, ipi dondiiren cark temel
parcalardir. Cikrigin ucunda masuranin takildigi ig bulunmaktadir. igi, cikriga takilmis sirekli
dénen bir iplik cevirmektedir. Donen bu ipligin saglam kalmasi, kopmamasi, rahat donebilmesi
icin igin, iplige temas eden ug¢ kismina katran sirilmektedir (Zulfikarova T., 2019). Katran,

maden kémiriinden gikarilan koyu, agir is kokulu ve siyah bir sividir (Oksal, 1964:194).

Calikh koyinde 6nceden pamuk ve yinin egirilmesiyle elde edilen iplikler dokuma ve
orgl islerinde kullanilirken, giinlimizde hazir ipliklerde kullaniimaktadir. Ekonomik giglikler
tasarruf yonu kuvvetli olan Calikh insanini harekete gecirmistir. Koyin gec¢im kaynaklari
arasinda bulunan tiitiin Gretimi geri déniisiim olgusunu etkilemistir. Ozellikle titiin cuvallarinin
agzini baglamakta ve tutin dizmekte kullanilan pamuk ipliklerinin bazi islemlerden gegirilerek
carsaflik dokumalarda kullanilmasi geri dénisim konusunda 6nemli bir olgudur. Dokuma

yapilacak zamanin belirlenmesinde titin dizi ipliklerinin biriktirilmesi, yeterli miktarda ¢6zgi ve
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atki ipliginin elde edilmesi etken rol oynamaktadir. Yeterli miktarda iplik elde edildiginde tezgah
kurulmaktadir. Bu biriktirme bir ya da iki yil sirmektedir (Zulfikarova P., 2019). Tirkan
Zulfikarova carsaflik dokumalarinda biriktirdigi titlin dizi ipliklerini kullanmayi tercih

etmektedir.

Geri dontstmd, kullanilmis malzemelerin geri kazanilabilecek 6zellikte olanlarinin farkli
tekniklerle yeniden Uretim slirecine katilmasi olarak tanimlayabiliriz (Tiremen vd., 2019:805).
Yapilan arastirmalar, ozellikle tekstildeki donistiimin ekonomiye katkisi kiiciimsenmeyecek
kadar 6nemli oldugunu gostermektedir. Tekstil tretiminde ortaya ¢ikan ve kullanim sonrasi
olusan atiklarin yeniden degerlendirilmesi, diger sektorlere goére daha kolaydir. Cinki
degerlendirme alani genistir. Tekstil alaninda ortaya c¢ikan atiklarin tekrar degerlendirilmesi

ekonominin déngisel yaklasimina uygun gorilmektedir (Macit vd., 2019:92).

Tutln bitkisinin anavataninin Amerika kitasi oldugu ve buradan dinyaya yayildig
tahmin edilmektedir. Osmanli zamaninda, titinin tohumu Rumelili ticcarlar tarafindan
Avrupa’dan getirilerek ilk defa yetistiriimesine Kuzey Makedonya, Yenice ve Kircaali'de
baslandigi  kaynaklarda belirtiimektedir. Tatin tariminin = bu yerlesim birimlerinde
yayginlasmasinin ardindan Anadolu’ya getirilerek iretimi devam etmistir (Karabacak, 2017:28).
Calikh  koyinin onemli gecim kaynaklari arasinda bulunan titin dretiminde titlndn
yetistirilmesi, kirrmi, dizimi, satimi énemli islem basamaklari arasinda bulunmaktadir. Kirilan
titinler pamuk ipliklerine dizilerek glneste kurutulmakta, kisin titlinler diziden cikarilip
sandiklara basilmaktadir. Titlin dizilerinin iplikten siyirilmasiyla geriye kalan dogal pamuk
ipliklerinin degerlendirilmesi fikri ortaya cikmistir. Uzun kis gecelerinde hem bu iplikler hem de

zaman degerlendirilmektedir (Zulfikarova T., 2019).

Tutunlerin dizildigi pamuk iplikleri 6ncelikle titinlerden ayrilip biriktiriimektedir. Daha
sonra 1lik suda yikanip kurutulmakta ve dokuma igin hazirlanmaktadir. Dokumalarda tiitlin dizi
iplikleri kullanildigr icin bu ¢6zgl ve atki ipliklerine hasillama islemi yapilmamaktadir. Bir titin
dizisi icin 5 metre iplik kullaniimaktadir. “S” bikimli, dort kath ve %100 pamuktan Uretilmis
iplikler ¢cozgu ipligi olarak hazirlanirken, ¢6zgi uzunlugunun 20 metre olmasi igin 4 dizi ipligi g

dugimle birlestirilerek uzatilmaktadir (Gorsel 3). Ayrica 4 katl ipliklerin 2 kati ayrilip atki ve
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¢Ozglde 2 kath olarak kullanilmaktadir. Bu ipliklerin numarasi Ne 7’dir. Tutiln dizisi ipliklerinin
rengi beyaz oldugu icin ¢6zgl ve atki renginde genellikle beyaz tercih edilmektedir. Aralara
konulan yatay bant desenlerinde renkli pamuk iplikleri kullaniimaktadir (Tablo 1). ipliklere
boyama islemi yapilmamakta, renkli iplikler hazir alinmaktadir. Bazi ¢arsaf dokumalarinda 2
kath olan tutin dizi ipliginin 2 kati ayrilarak tek katli yapilmakta, ayrilan bu iplik tek kath renkli
iplikle birlestirilerek bukilmekte, boylece iplige hareket kazandiriimaktadir (Zulfikarova P.,
2019). Kumaslara renk vermek Tiirklerde eskiden de sevilmis, iki renkli iplikler XI. yy. da kaplana

benzetilerek Tiirk diyarinda “Asri yisig” denilmistir (Geng, 1997:10).

! i i 3

AR AN B Fgun sy tafleBAals ==
FrmNg Bl e e s pag RSy
(BL = maermsacnl "Ly igarar L

o

AR AN AT

-
L I

-

e 3

Gorsel 3. Cozgl ipliklerinin birbirine eklenmesi ve farkl renk ipliklerin birbirine dolanmasiyla
elde edilen desen hareketi.

Tablo 1. Carsaflik Kumaslarin Dokunmasinda Kullanilan Atki ve Cézgii ipliklerinin Ozellikleri.

Cozgii ve atki ipliklerinin hammaddesi Pamuk

Cozgii ve atki ipliklerinin bikiim y6nii S

Cozgii ve atki ipliklerinin kat sayisi 2

Cozgii ve atki ipliklerinin numarasi Ne 7

Cozgii ipliklerinin renkleri Dogal pamuk ipligi rengi

Atk ipliklerinin renkleri Dogal pamuk ipligi rengi, kirmizi, kahverengi, lacivert, mavi, sari,
yesil, pembe, mor
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3.2. Tezgah ve Dokumaya Hazirlk

Anadolu’da farkli yorelerde culhalik, culfalik, mekikli tezgah, dizen, ayakcakli tezgah
denilen, Balkanlarda ise “Mutaf tezgahi” adiyla anilan kumas tezgahi (Soysaldi, 2009:17), Calikh
koylinde “Duzen”, “Tezgah”, adiyla bilinmektedir (Zulfikarova P., 2019). Tirk Dil Kurumu
sozligiinde mutaf kelimesi Fars kokenli oldugu belirtilerek “Kegi kilindan hayvanlar icin
dokunan cul, yem torbasi gibi malzemeleri dokuyan kimse” tanimlamasina sahiptir (tdk.gov.tr,

27.04.2020).

Geleneksel kumas dokuma tezgahi (Culfalk tezgah), ginlik kullanim i¢in dokunacak
desenli, desensiz kumaslarin ya da giyimlik UGretilecek olan yinli, pamuklu kumaslarin
dokunmasinda kullaniilmaktadir. Bu tezgahlar genellikle iki glictlu ve iki ayakli, basit diizenege
sahip bez dokuma tezgahlaridir. Eski tezgahlarda giiciler bikimi{ yogun, dayanikhligi yiiksek
pamuk ipliginden, tarak disleri ise kamistan yapiimis ornekleri bulunmaktadir. Gliniimizde giici

ve tarak dislerinin tel olmasi tercih edilmektedir (Soysaldi, 2009:17).

Culhalik tezgahinin calisma sisteminde, ayaklarla ¢6zgl agizinin acgilmasi, bu acilan
agizdan atki ipliginin takili oldugu mekigin gecirilmesi, tekrar ayaklarla agizin acihp ¢ozgilerin
yerinin degismesiyle bir sonraki dokuma sirasina gecilip mekigin diger tarafa atilmasi, boylece
dokumanin olusturulmasi, atki siralarinin tefe ile sikistirilarak dokuma isleminin devam etmesi
bulunmaktadir. Culhalik tezgahin parcgalarinin genel anlamda adi ve Calikli kdylinde bu parcalara

verilen isimler su sekildedir:

Krosna: Tezgahin hem oniinde hem de arkasinda bulunan iki adet, yatay ahsap sargi
leventleridir. Bu leventler silindir seklinde, tezgaha takilip, cikartilabilen parcalardir. Arka
krosnaya ¢o6zgu ipleri sarilir ve dokuma ilerledikce cevrilerek ¢6zgi iplerinin serbest birakilmasi
saglanir. On krosnanin dokumanin eni kadar genisliginde ve dokunan kumasin baslangicinda
bulunan ¢6zgl ipligi kisminin saglam olmasi icin icinden gecirilerek sarildigi bir yarik
bulunmaktadir. Kumas dokumasi ilerledikce dokunan kisim 6n krosnaya sarilmakta, arka krosna
gevsetilerek ¢ozgi iplikleri dokumaya gonderilmektedir. Tezgahin Uretiminde ¢am agaci tercih

edilmektedir (Zulfikarova P., 2019).
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Cakara (Makara): Calikli’da geleneksel dokuma kumas tezgahinin parcalarindan birisidir.
Gucilerin hareket etmesi icin baglanan iplerin pedala basiimasiyla yikselmesini saglayan
tezgdhin Gstiinde bulunan makaradir. Cakara tezgahta iki adet bulunmaktadir. Cakara
oynadikca lizerinde gliclinliin hareket etmesi icin bagli olan iplik hareket eder ve agizlik acilarak,

atki ipliginin gegmesine olanak tanir. Boylece dokuma gerceklesmektedir (Zulfikarova P., 2019).

Gucl ve gici cergeveleri: Calikl’'da dokuma tezgahlarinda glici cerceveleri ahsaptan,
glcl iplikleri pamuk ipliginden olusturulmaktadir. Giciler ahsap iki ince silindir Gzerine
yaptimaktadir. Dokuma tezgdhinda iki adet glici bulunmakta, bunlara 6n ve arka glici
denilmektedir. Glcilerin fonksiyonu, yiikselerek agizligi agmak ve atkinin diger tarafa gegmesini

saglamaktir.

Tefe ve tarak: Dokuma tezgahinin 6nemli parcalari arasinda olan tarak, ahsaptan
yapilmis cercevenin icine gecirilerek kullanilmaktadir. Bu ¢erceveye tefe adi verilmektedir. Tefe
ve taragin kullanim amaclari arasinda ilk olarak ¢ozgiinln esit araliklarla, dizglin bir sekilde
siralanmasini saglamak, kumas enini ayarlamak bulunmaktadir. Tefenin bir diger 6nemli gérevi,
atilan atkinin sikistirilmasi islemidir (Soysaldi, 2009:18). Her sira atkidan sonra tefe vurusuyla
atki ipliginin kumasa oturmasi saglanmaktadir. Dokuyucunun kumasa her sirada tefe vurusunu
esit derecede yapmasi gerekmektedir. Aksi takdirde kumas yilizeyinde esit siklik ve goriinim

elde edilmemektedir.

Ayaklik: Geleneksel dokuma kumas tezgahlarinda genellikle iki adet ayaklik
bulunmaktadir. Bu ayakliklara sag ve sol ayaklk adi verilmektedir. Ayakliga basildiginda,
makaralara takili olan iplerin ¢ekilmesi ve makaralarin (Cakara) bagl oldugu giiciiniin hareket
ederek yikselmesi saglanmaktadir. Tezgahlarda genellikle iki ayaklk, iki makara bulunmaktadir.
Mekik sagdayken sag ayakliga, mekik soldayken sol ayakliga basilmaktadir. Boylece agizlik
acilarak atki karsiya gecmektedir. Sag ayak arka giiclyl, sol ayak on giciyl kaldirmaktadir.
Ayakhgin; diz, yassi ahsap ve tek pedal oldugu tezgdh ornekleri bulunmaktadir. Bu tezgahlarda
tek pedalin sagina basildiginda makaraya bagl bir giicii ¢ercevesi, soluna basildiginda diger

makaraya bagl gici cergevesi yikselerek agizligi agmaktadir (Zulfikarova P., 2019).
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Mekik: Kumas dokuma tezgahinda atki ipliklerinin acgilan c¢ozgiler arasindan
gecirilmesini kolaylastiran alete verilen isimdir. Mekik, acillan ¢6zgl agizligindan rahat
gecebilmesi icin sekli yassi, uc kisimlari sivridir. Yan tarafinda ipligi salan bir deligi
bulunmaktadir. Atki karsiya gecirilmesi esnasinda bu iplik gelen kismi dokuyucuya bakacak
sekilde tutulmaktadir. Atki ipligi 6nce masuraya sarilmaktadir. Masura, i¢i bos silindir
seklindedir. Masuranin mekigin icine yerlestirilebilmesi icin mekikte bir yuva bulunmaktadir.
Masuranin takildigi mekik, acilan agizliktan atki ipiyle karsi tarafa gecirilerek dokuma

ilerletilmektedir. Calikli’da masuraya kalem denilmektedir.

Cimbar (Cumbar): Kumas dokumanin eninin sabit dlciide kalmasina yardimci olan demir
cubuktur. Cimbarin eni dokumanin enine goére kemer gibi ayarlanmaktadir. Dokuma kumas
tefeye yaklastiginda cimbar cikarilip arka krosna (Levent) gevsetilerek ¢6zgi salinmakta, 6n
krosna sarilarak dokunan kumasin yerine ¢6zgli kismi getirilmekte, c¢imbarin yeri
degistirilmektedir. Cimbar, kumasin ¢dzgliniin baslama noktasina yakin kisma yerlestirilerek eni

ayarlanmaktadir (Zulfikarova P., 2019).

Dokuma islemine gegmeden 6nce kumas yapiminin ilk islemi ¢ézginin hazirlanmasidir.
Dokuma tezgahinin ebatlarina ve 6zelliklerine uygun bir diizende ¢6zgli hazirlanmaktadir. Cozgi
hazirlama islemine “Cozgli cekme” denilmektedir (Yilmaz ve Anmag, 2000:9). Calikl koyilinde
¢O6zgl diz alanda hazirlanmaktadir. Taragl ve glicii enine gbre ¢ozglinin tel sayisi
hesaplanmaktadir. Cozglinliin uzunluk 6l¢isiine yorede “Lakit” denilmektedir. 1 lakit 65 cm’dir.
Bir Olcl birimi olan ama glinimizde kullanilmayan “Endaze” 6l¢lsi de her bir 65 santimetreyi
ifade etmektedir (Oksal, 1964:112). Lakit ifadesi, endazeyi isaret etmektedir. 75 cm en i¢in 450
adet ¢ozgl teli hazirlanmaktadir. Cozgii, dokumanin eni ve boyu hesaplanarak iplik tedarik
edilmekte ve topraga cakilan kaziklarin araliklari bu olgllere gore ayarlanmaktadir. Cozgi
atiminin baslamasinda ve doénislerde kaziga atilan iplik digimiinin krosnanin kalinhgr kadar
bosluk olusturulmasina dikkat edilmektedir. Aksi halde ¢o6zgii ipliklerinin krosnaya takilmasi
esnasinda kopmalar meydana gelmektedir. Cozgi ipliklerinin kaziklardan gikartilmasindan 6nce

caprazin bozulmamasi igin iki ¢dzgli araligindan agizlik ipi gecirilmektedir. (Zulfikarova T., 2019).

699



SDU ART-E

Giizel Sanatlar Fakiiltesi Sanat Dergisi

Aralk’20 Cilt:13 Say1:26
ISSN 1308-2698

Cozgi ipliklerinin uzunlugu 20 m ya da 25 m ayarlanmaktadir. Carsaflarin boyu 188 cm
oldugu icin ¢bzgliniin boyuna gore yaklasik 10-12 parca cav elde edilmektedir. Cav, carsafi
olusturan parcalarin her birine denilmektedir. 1 ¢av 75 cm x 118 cm’dir. Cézgi ¢cekme islemi
bittikten sonra kaziklardan alinan iplikler tezgaha takilmaktadir. Tezgdha aktarim isleminde arka
krosnaya sarilan ¢ozgl iplikleri glcillerden gecirildikten sonra, tefeye takili olan taraklarin
arasindan alinarak n krosnaya sarilmaktadir. Giici ipliklerinden elle gecirilen ¢6zgi ipliklerinin
siralamasina dikkat edilmektedir. Glict telleri pamuk ipliginden yapilmissa ¢6zgi iplikleri el ile
glcl telleri metalden ise ¢6zgl iplikleri tig ile gilici gozlerinden alinarak tarak islemine
hazirlanmaktadir. Gliciiden gecirilen ¢ozgli iplikleri taraga gecirilirken, taragin her metal teli
atlanmadan tig ile ¢6zgi iplikleri arkadan 6ne gecirilmektedir. Tarak disinden 1 adet ¢6zgi teli
gecirilmektedir. Gicillerden ¢ozgilerin gecirilmesi isleminde dikkat edilmesi gereken bir
hususta cercevelere ¢ozgilerin gegirilme sirasidir.  Agizligin acilarak, atki ipliginin bir Gst, bir
alttan gecebilmesi icin ¢ozgllerin plana gore cercevelerden gecirilmesi gerekmektedir.
Gucilerden ve taraktan gecirilen ¢ozgi iplikleri 6n krosnaya baglanmaktadir. Cozgl isleminin
bir diger basamagi, ¢6zgi caprazinin bozulmamasi icin arka krosnaya yakin ¢ozgiliye capraz
cubuklarinin takilarak dokumaya hazirhgin tamamlanmasidir. Ahsap malzeme tasinmasi,
kurulmasi metal malzemeye goére kolay oldugu icin dokuma tezgahinin yapiminda tercih

edilmistir (Zulfikarova P., 2019).
3.3. Carsaflik Kumaslarda Dokuma Teknigi ve Kumas Ozellikleri

Calikh koyunin geleneksel kumas dokumalarinda temel ve basit kabul edilen “Bezayagi”
teknigi uygulanmistir. Bezayagl bitin kumas dokuma teknikleri icinde en ¢ok uygulanan
tekniktir. Tarkan Zulfikarova’nin dokudugu geleneksel ¢arsaflik dokuma kumaslarda da bezayagi
teknigi uygulanmistir. Farkli hammaddelerden olusan iplik tirleriyle hafif kumaslardan, en agir
kumas cesitlerine kadar yaygin uygulama alanina sahiptir. Bezayagi teknigi uygulanmis kumas
dokumalarinin ¢6zgi, atki ipligi ayni numarada ve siklikta kullanildiginda her iplik baglandigi
diger ipliklerin Ustlinde ve altinda ayni 6lclide yol alarak kivrilmaktadir (Yilmaz ve Anmacg,

2000:26) (Gorsel 4).
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Bezayagl dokuma teknigi kullanilan kumaslarin tersi ve yizi ayni goriiniime sahiptir.
Atki ve ¢ozgi iplikleri ayni gerginlikte olduklari igin kumasin yiizeyi de diizgiin gériinmektedir.
Tirkan Zulfikarova’nin ¢arsaflik kumas dokumalari incelendiginde ¢6zgii ve atki ipliklerinin ayni
kalinlikta ve gerginlikte oldugu tespit edilmistir. Kumasin yizeyi dizglindir. Cozgl ve atki
iplikleri rahathkla sayllmaktadir. Yorede dokuma tekniginin adi soruldugunda sadece “Dokuma”

denilmistir (Zulfikarova T., 2019).
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Gorsel 4. Bezayagi dokuma tekniginin gizimi. Cozgl ipligi; beyaz, atki ipligi; mavidir.

Zulfikarova’nin  carsafik dokumalarinda ¢6zgii 6 cm/sikhk, atki 8 cm/sikhk
bulunmaktadir. 75 cm enindeki dokumada 450 adet ¢6zgi teli, 188 cm boyunda ki dokumada

1504 adet atki sirasi bulunmaktadir.

Kumas dokumalarinin eni dokuma tezgdhinin enine baglidir. Tezgdhtan ¢ikan
kumaslarin eni 75 cm’dir. 75 cm x 118 cm ebatlarinda 1 ¢av normal sartlarda iki giinde
dokunmaktadir. Tezgdhta bulunan kumas dokuma islemi tamamlandiginda 75 cm x 20 m

ebatlarinda kesilip dikilmeye hazir ¢carsaflik kumas elde edilmektedir (Gorsel 5).
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Gorsel 5. Eni 75 cm, Boyu 20 m olan tezgahtan gikariimis garsaflik dokuma kumas.

Dokuma esnasinda bir ¢avin standart boy 6l¢lisii olan 188 cm’ye gelindiginde kirmizi
iplikle bir sira atki atilarak boy uzunlugu isareti birakilmakta ve dokumaya devam edilmektedir.
Dokuma ayni uzunluk élclisiine geldiginde tekrar kirmizi iplikle isaret konulmaktadir. Dokuma,
tezgahtan cikarildiginda bu kirmizi isaretin oldugu yerden kesilerek parcalar elde edilmektedir

(Gorsel 6).

Gorsel 6. Dokumanin 188cm uzunluguna, bir garsaflik boya geldigini isaretleyen kirmizi atki.

Carsaflik dokumalar, tek kisilik ya da ¢ift kisilik olmasina gore cavlari birlestirilmektedir.
Tek kisilik carsaflik kumaslar icin iki cav birlestirilerek 150 cm en elde edilmektedir. Tek kisilik
carsaflar 150 cm x 188 cm ebatlarindadir. Cift kisilik carsaflar igin 3 ¢av birlestirilerek 225 cm en
elde edilmektedir. Cift kisilik carsaflar 225 cm x 188 cm ebatlarindadir (Tablo 2).
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Tablo 2. Carsaflik Kumas Dokumalarinin Teknik Ozellikleri.

Dokuma teknigi Bezayagi

1 cm eninde bulunan ¢6zgii sikhig 6

1 cm boyunda bulunan atki siklig 8

1 ¢avin eni 75 cm

1 ¢avin eninde bulunan ¢ozgii sikhgi 450

1 cavin (188cm) boyunda bulunan atki sikhg 1504

Tek kisilik cargafta kullanilan ¢av adedi 2

Tek kisilik cargafin ebatlar 150 cmx188 cm
Cift kisilik carsafta kullanilan ¢av adedi 3

Cift kisilik carsafin ebatlar 225 cmx188 cm

Carsaflik dokumalarin zemininde beyaz kullanilirken aralikli olarak enine renkli
ipliklerden yatay bantlar olusturulmaktadir. Bu bantlarda lacivert, mavi, sari, pembe, mor,
bordo, yesil kullanilmaktadir. Lacivert ile sari, yesil ile mor, kirmizi, yesil, mavi, mor birlikte
kullanildig1 gibi, bordo ile yesil, kahverengi ile kirmizi birlikte kullanilarak yatay bantlar elde

edilmektedir.

Dokuma islemi tamamlanan kumaslar tezgahtan c¢ikarilmakta, kirmizi isaretli
kisimlardan kesilmektedir. Kesilen kenarlarin sékiilmemesi icin elle bastiriimaktadir. Carsafin
tek kisilik ya da cift kisilik olmasina gore parcalar, birlesim yerinin arkada kalmasina dikkat
edilerek dikilmektedir. Ceyiz olmasi amaciyla dokunan carsaflik kumaslar sandikta korunmakta,

hemen kullanilacak ise yikama isleminden sonra yataga serilmektedir.
3.4. Tiirkan Zulfikarova’nin Dokudugu Carsaflik Kumas Ornekleri

Gorsel 7. Ornek 1. Kullanim alani: Carsaf

Dokundugu tarih: 2015

Boyutlari: 150 cmx188 cm.
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Kullanilan iplik: Atki ve ¢6zgu ipligi; pamuk iplik, ¢cozgl sikligi; 6 cm/siklik, atki sikhigi; 8 cm/siklik

iplik numarasi: Ne 7

Kompozisyon: 2 ¢av dokumanin birlestirilmesiyle olan tek kisilik carsaf dokumanin zemininde
beyaz, 13 yatay bandin olusturdugu desende mavi, pembe, kirmizi, yesil, donisimli olarak

kullaniimistir. Her renk sirasina 2 atki ipligi atilmis, ceyizlik amaciyla dokunmustur.

Gorsel 7. Ornek 1. Tiirkan Zulfikarova’nin dokudugu, iki cavin birlestirildigi, 150 cm x 188 cm
ebatlarinda tek kisilik carsaf.

Gorsel 8. Ornek 2. Kullanim alani: Carsaf
Dokundugu tarih: 2015
Boyutlari: 225 cmx188 cm.

Kullanilan iplik: Atki ve ¢6zgu ipligi; pamuk iplik, ¢cozgl sikligi; 6 cm/siklik, atki sikhigi; 8 cm/siklik

iplik numarasi: Ne 7

Kompozisyon: Cift kisilik carsaf dokumanin zemini beyaz, 11 yatay bandin olusturdugu desende
lacivert ve pembe, beyaz dontisimli olarak kullaniimistir. Pembe ipligin beyaz iplige dolanarak
bikim verildigi ipligin kullanildigi dokumada 4 sira lacivert, 4 sira beyaz, 2 sira pembe atki

atilarak yatay bantlar olusturulmustur.
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Gorsel 8. Ornek 2. Tiirkan Zulfikarova’nin dokudugu, Gc cavin birlestirildigi, 225 cm x 188 cm
ebatlarinda gift kisilik carsaf.

Gorsel 9. Ornek 3. Kullanim alani: Carsaf
Dokundugu tarih: 2018
Boyutlari: 75 cm x 20 m.

Kullanilan iplik: Atki ve ¢ozgii ipligi; pamuk iplik, ¢ozgi sikhgi; 6 cm/siklik, atki sikligi; 8 cm/sikhk

iplik numarasi: Ne 7

Kompozisyon: Tirkan Zulfikarova ve gelini Pembe Zulfikarova’nin birlikte dokuduklari ¢arsaflik
kumasin tek ya da cift kisilik olmasina karar verilerek ¢av birlesimi yapilacaktir. Carsaflik
dokumadan 10 parca cav elde edilecektir. Dokumanin zemini beyaz, 17 yatay bandin
olusturdugu desende lacivert, sari donlsimla olarak kullaniimistir. Dokumada 4 sira lacivert, 8

sira beyaz, 4 sira mavi atki atilarak yatay bantlar olusturulmustur.

Gorsel 9. Ornek 3. 75 cm x 20 m olan carsaflik kumas.
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Gorsel 10. Ornek 4. Kullanim alani: Carsaf
Dokundugu tarih: 2018
Boyutlari: 225 cmx188 cm.

Kullanilan iplik: Atki ve ¢6zgu ipligi; pamuk iplik, ¢cozgl sikligi; 6 cm/siklik, atki sikhigi; 8 cm/siklik

iplik numarasi: Ne 7

Kompozisyon: Tirkan Zulfikarova’nin dokudugu carsaf 3 c¢av c¢arsaflk dokumanin
birlestirilmesiyle olusturulmustur. Cift kisilik carsaf dokumanin zemini beyazdir. 24 yatay
bandin olusturdugu desende bordo, yesil, beyaz dénisimli kullaniimistir. Dokumada 3 sira

bordo, 2 sira yesil, 2-4 arasinda beyaz atki atilarak yatay bantlar olusturulmustur.

4
Gorsel 10. Ornek 4. 225 cm x 188 cm ebadinda cift kisilik carsaf.

4. Sonug ve Oneriler

Calikh koéylinde el sanatlarina verilen deger eskiden oldugu gibi devam etmektedir. El
yapimi Urilinler ceyizlerin vazgecilmez esyalari arasindadir. islemeler, el &rgiisii coraplar
ceyizlerin buylk bolimini olusturmaktadir. Yoérede kilim ve kumas dokumaciligi bazi
sebeplerden dolayi azalmaktadir. Onceden bircok evde kilim, kumas dokumak igin tezgah

bulunurken, giniimizde tezgahlar bozulmakta, dokumayi bilen kisi sayisi azalmakta,
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dokumacihgi siirdiirme gayretinde olan Tiirkan Zulfikarova gerekli iplik birikimi yaptiktan sonra

aile ihtiyacini gidermek i¢in tezgahini kurarak carsaflik dokuma yapmaktadir.

Dokunan carsaflik kumaslarin hammadde 6zellikleri incelendiginde, eski dokumalarda el
egirmesi pamuk ipliginin, ginimuzde ise tuttnlerin dizildigi pamuk ipliklerinin bazi islemlerden
gecirilerek tekrar kullanildigi goridlmastir. Carsaflik el dokumasi kumaslarin sik dokunmus
kumas olmadigi, c¢ozgiilerde ve atkilarda dogal pamuk ipligi renginin tercih edildigi, atki
ipliklerinde bu ipliklere ilave olarak yatay bant desenlerini olusturmak icin farkli renklerde
pamuk ipliklerinin kullanildigi belirlenmistir. Dokuma tezgdhinda 75 cm eninde kumas
dokundugu ve bir carsaf boyuna gelindiginde kirmizi iplikten atki atilarak isaret konuldugu, bu
bolimlere “Cav” denildigi tespit edilmistir. Tek kisilik carsaflarin 2 cav, cift kisilik carsaflarin 3

cavin birlestiriimesinden meydana geldigi goralmustar.

Diinyada sanayinin gelismesi, bircok alanda makine {retiminin artmasi, el sanati
Uretimini olumsuz yonde etkilemistir. Geleneksel el dokumasi kumas liretimini azaltan nedenler
arasinda hazir ipliklerin, makine dokumasi kumaslarin ucuz ve kolay erisilebilir olmasi

bulunmaktadir.

Geleneksel yontemlerle ipligin hammaddesinin elde edilmesi, egirilmesi, boyanmasi,
kumaslarin dokunmasi bastan sona emek ve vakit gerektiren asamalardir. Makine {iretimi ucuz
ve kolay elde edilebilir olmasina karsin el lretimindeki estetik nitelige sahip degildir. El
dokumasi kumas Gretimi bir kiltir mirasidir, kaybolmamasi icin desteklenmesi gerekmektedir.
Turkan Zulfikarova’nin elindeki kisitl imkanlari degerlendirerek atasindan 6grendigi bu sanati
gelecek kusaklara aktarma cabasi drnek bir davranistir. Calikli kdylinde dokuma usta sayisinin
gln gectikce azalmasi, geleneksel bez dokumaciliginin kaybolma tehlikesini ortaya ¢ikartmistir.
Yapilan arastirmada, dokuma bilen kisi sayisinin azalmasinin yani sira ekonomik sartlarin
yetersizligi, iplik tedarik edilememesi, el dokumasi kumas Uretimini durma noktasina getirdigi
tespit edilmistir. ipligin uygun fiyata alinamamasi, tiitiin iretimi sonucu dizi pamuk ipliklerinin
biriktirilerek yeterli miktarda elde edilene kadar dokumanin bekletilmesi tezgahlarin
kurulumunu geciktirmekte, Gretim miktarini azaltmaktadir. Dokuma yapacak kisilerin projelerle

desteklenmesi, dokuma kumaslar icin hammadde temini, acilan kurslarla dokuma islem
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basamaklarinin  kursiyerlere 6gretilmesi, elde edilen dokumalara pazar olanaklarinin
saglanmasi, yore insani i¢in gecim kaynagi olusturacak, ata sanatinin siirdirilmesine imkan

saglayacaktir.
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