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NEDGRAPHICS ORNEGINDE JAKARLI DOKUMA
KUMAS DESEN TASARIMI VE RAPORTLAMA
CESITLERI

Fatma Nur BASARAN" & Pinar ARSLAN™

Oz

Tarih boyunca izlenen teknolojik gelismelerin her alana yenilik getirdigi gibi tekstil
dokuma sektériinii de biiyiik oranda etkiledigi bir gercektir. Makinelesme ve seri liretime
gecilmesiyle birlikte geleneksel (iretim yéntemleri yerini endiistriyel (liretim tekniklerine
birakmstir. Cesitli tezgdh denemelerinin sonunda Joseph Marie Jacquard*** tarafindan
jakarl dokuma tezgdhi gelistirilmis ve endiistride kullaniimaya baslanmistir. Bu tezgdhlar
geleneksel kumas liretiminin gerektirdigi kadar yogun insan giiciine ihtiyag duymadigi gibi,
karmasik desenli, detayli ve makine kapasitesine gére cesitli biiyiikliikte desen raportlu
kumaslarin dokunmasina da kolaylik getirmis ve bdylece tasarimcilarin hayal giiciinii daha
genis oranda i(iriine yansitmasina olanak vermistir. Buna paralel olarak da yeni tasarim
yéntem ve araglarigelistirilmistir.

Tasarim asamasinda, tezgdéh 6zellikleri ve izlenen yéntemler 6nemli yer tutmaktadir.
Jakarli dokuma tasarimlari yeni esin kaynaklari dogrultusunda gelistirilebilirken, jakarli
sistemlerle dokunmus kumaslarin analiz edilmesi sonucunda, mevcut kumas deseninin birebir
cizilmesi ile de elde edilebilmektedir. Giiniimliizde jakarl kumaslarin desen tasariminda farkl isim,
ozellik ve donanimlarla gelistirilen bilgisayar destekli tasarim (CAD) sistemleri kullaniimaktadir.
Bu sistemlerden biri olan NedGraphics, kisa siirede karmasik desen tasarimlarinin yapilabilmesini
saglamakta, zengin iplik ve érgii segcenekleri ile tiretilecek jakarli dokuma kumasin li¢ boyutlu
simiilasyonlarla gériintiilenebilmesine de yardimci olmaktadir.
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*** Jakarli dokuma tezgahinin mucidi Joseph Marie Charles, aile lakabindan dolay! Joseph Marie Jacquard
olarak anilmis ve cogunlukla literatlire de bu sekilde gegmistir (Bkz. URL 1; Délen, 1992:320).
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Jakarli dokuma kumas tasariminda NedGraphics yaziliminin Texcelle, Loom Editor
ve Product modiilleri kullanilmaktadir. Tasarim asamasinda birim rapor veya motifin
olgiileri, yerlesimi ve raportlama sekilleri biyiik énem tasimaktadir. Konuyla ilgili literatiire
katki saglamasi amaciyla hazirlanan bu ¢alismada, Texcelle modiiliinde jakarli dokuma
kumas desen tasarim yéntemleri ve raportlama cesitleri érneklenmistir.

Anahtar Kelimeler: Jakarli dokuma, NedGraphics, tekstil tasarimi, kumas, desen,
raport

JACQUARD WOVEN DESIGN IN NEDGRAPHICS EXAMPLE AND
RAPPORTING TYPES

Abstract

It is a fact that the technological developments followed throughout the history
have brought innovation to every field and also greatly affected the textile weaving industry.
With the transition to mechanization and mass production, traditional production methods
have been replaced by industrial production techniques. At the end of various loom trials, a
jacquard weaving loom was developed by Joseph Marie Jacquard and started to be used in
industry. These looms do not require as much manpower as traditional fabric production
requires, but they also made it easier to weave fabrics with a complex pattern, detailed and
pattern reporter in various sizes according to the machine capacity, thus allowing the
designers to reflect their imagination to the product more widely. Parallel to this, new design
methods and tools have beendeveloped.

In the design phase, loom features and methods followed have an important place.
While jacquard weaving designs can be developed in line with new sources of inspiration,
they can also be obtained by drawing the existing fabric pattern exactly as a result of the
analysis of jacquard fabrics. Today, computer aided design (CAD) systems developed with
different names, features and equipment are used in the pattern design of jacquard fabrics.
NedGraphics, one of these systems, enables complex pattern designs to be made in a short
time and also helps to visualize the jacquard fabric to be produced with rich yarn and
weaving options with three-dimensional simulations.

Texcelle, Loom Editor and Product modules of NedGraphics software are used in
jacquard fabric design. The placement and sizes of the unit rapport or motif and rapport
forms are of great importance during the design phase. In this study, which was prepared to
contribute to the literatiire relating subject, small motif jacquard weaving pattern design
methods and rapport types in NedGraphics modules are exemplified.

Keywords: Jacquard weaving, NedGraphics, textile design, fabric, pattern rapport
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Giris

Beslenme ihtiyag¢larindan sonra en 6nemli gereksinimlerden biri olan
tekstil iirlinleri, elde yapilan iiretimlerle karsilanirken, artan talepler nedeniyle
yeni arayis ve devrimlere zemin hazirlamistir. icat edilen her makine, bu
islemlerin kisa zamanda gerceklestirilmesini ve seri iiretimi saglamistir.
Ancak pek cok kaynakta yer alan tarihi gelisim incelendiginde, her yeni
teknolojinin bir digerinin de degisimini gerekli kildigi goriilmektedir.
Nitekim elin uzanabilecegi genislikte tezgahlara mahkum olan dokumalar,
gelistirilen tezgahlarla daha genis enlerde {iretilebilmis; buhar giiciiyle calisan
dokuma tezgahlarini, ugan mekikli, hava ve su jetli, jakarli sistemler izlerken,
iplik sektorli, dokuma hazirlik ve bitim prosesleri de kendi lizerine diisen
gelismeleri yerine getirmistir (Basaran, 2019: 7). En basit dokuma tezgahinda
bile tahar plani ve tahar islemi, ¢6zgii ipliklerinin daha sonra gergeklestirecegi
hareketler i¢in dnceden diizenlenmektedir. Tarihsel siirecte once kagit, sonra
karton, hatta ahsap plakalar iizerinde denenen, daha sonra jakar sistemi olarak
karsimiza ¢ikan kompleks diizenek, bilginin sonradan kullanilmak tizere
dokumaci tarafindan delikli kartlar iizerine kodlanmasini saglamis ve bir
anlamda ilkel bilgisayarin hazirlik adimlarini olugturmustur. Desen kontrolii
saglayan bu 0Ozel tezgahlar, sanat ve teknolojinin yakin igbirligi ile
gelistirilmistir (Basaran, 2020: 9).

Dijital cagda CAD/CAM sistemlerinin, tekstil alaninda da devrim
niteligi kazanmasina, B. Bouchon, J.B. Falcon ve J. Vaucanson’un sanayi
devrimini baglatan fikirlerini bir arada degerlendiren Fransiz asilli Joseph
Marie Jacquard yol agmistir (Basaran, 2020: 181). Dokuma tezgahlarinin
mekaniklesmesi ile ilgili ilk girisim 1725 yilinda Bouchon tarafindan,
dokunacak desene goére hazirlanan desen kagitlarinin gelistirilmesiyle
baglamistir. 1728’de Falcon desen kagitlarinin yerine desen kartlarini bir
araya getirerek delikli kart zincirini elde etmistir. 1745 yilinda ise Vaucanson,
bir dokuma elemanina ihtiya¢ olmaksizin mekanik bir tezgah gelistirmis,
ancak bu tezgdh sanayide uygulanmamistir. Tiim bu denemelerden sonra
Joseph Marie Jacquard, karmasik ve biiyiikk boyuttaki desenlerin
dokunabildigi jakar dokuma tezgahini gelistirmistir ve bu tezgah sanayide
kullanilmaya baslamistir (Délen, 1992: 321).
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Tekstil teknoloji tarihinde kilometre tast kabul edilen jakar dokuma
tezgahinda, dokumacimin yardimina fazla ihtiyag duymadan makine
kapasitesine gore cesitli blyliklikkte ve karmasiklikta desenler igeren
kumasglarin otomatik olarak iiretimi saglanmaktadir. Gelistirilen teknolojik
tezgah sayesinde tekstil endiistrisinde biiyiik bir ilerleme olmustur (Adrosko,
1982: 92). Jakar bir agizlik agma sistemidir. Dokuma tezgahinin iist kismina
kurulmus bir ilave sasiye monte edilen jakar makinesi vasitasiyla, ¢ozgii
ipliklerini tek tek kontrol etmek miimkiin olmaktadir. Jakar kafasi, list
havan/harnis tahtasi, harnis (malyon) iplikleri, alt harnis (malyon) tahtas,
giicli ve yaylardan olugmakta, her atki sirasinda acilan agizlikta yukarida
olmas1 gereken ¢ozgii iplikleri jakar kafasina yiiklenen desen sayesinde bu
islemi gerceklestirmektedir. Desenin bu hareketleri selenoidlere ve oradan
¢ozgiilerin bagl oldugu platinlere iletilmektedir (Ozlen, 2010: 2-6).

Sekil 1. Jakar dokuma tezgahi (Arslan 2018; Bagaran 2019; URL 2)

Son yillarda kiiltiirel faktorler, kiiltiirel algy, tiiketici istek ve beklentileri,
yasam tarzi, moda egilimleri, {irlin satin alma bilinci her sektorde oldugu gibi
tekstil sektorlinii de etkilemis, bilgisayar teknolojisinin sundugu olanaklar,
tasarima yaklasimda tekstil isletmelerine 6nemli yenilikler getirmistir. Buna
gore, miisteri begenisi, moda ve pazarlamanin etkisi sonucunda dokunacak
kumasin teknik ve estetik Ozelliklerini esnek bicimde tasarlayabilme imkan
sunan ¢esitli programlar gelistirilmistir (Baser, 2005: 4).

Jakar dokuma desen tasarim uygulamalari geleneksel yontemler
yerine dijitallesen diinya ile birlikte bilgisayarli desen tasarimlarina
dontismiistiir. Giiniimiizde jakarli dokuma sistemleri i¢in tekstil sektoriiniin
hizmetine sunulan NedGraphics, EAT, Penelope, Simetri gibi pek ¢ok
bilgisayar yazilimi bulunmaktadir. Kiitiiphanelerinde bulunan ¢esitli iplik,
orgii, renk dizilimleri, raport ¢esitleri vb. sayesinde, tasarimci ve dgrencilere
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Nedgraphics Orneginde Jakarli Dokuma Kumas Desen Tasarimi ve Raporlama
Cesitleri

zengin secenekler sunan bu programlarda iplik atamalari, platin, tahar ve
armiir  diizenlemeleri ile kisa zamanda  dokuma  tasarimlari
gerceklestirilebilmekte, renk varyasyonlar1 veya raport degisiklikleri
yapilabilmekte, c¢izimin ger¢cege yakin doku efektlerine doniismesi aninda
izlenebilmektedir (Basaran, 2020: 19,181). Baski, 6rme, armiir (dobby) ve
jakarli kumasglar i¢in desen tasarim imkani sunan, ii¢ boyutlu simiilasyonlar
hazirlayabilen NedGraphics yazilimi, her iiretim teknigi i¢cin ayr1 modiiller
icermekte ve modiil ozelliklerine uygun g¢alismayr gerektirmektedir. Bu
asamada makine kapasitesinde gore Olgiileri degisen “birim rapor” ve
raportlama sekilleri de ayr1 bir 6nem tasimaktadir. Dolayisiyla bu ¢alisma,
NedGraphics jakar dokuma kumas tasariminda, birim raporun 6zellikleri ve
desen yerlesiminde kullanilan raportlama g¢esitlerinin 6rneklenmesi amaciyla
ele alinmistir.

Yontem

Aragtirma kapsaminda literatiir asamasinda tarama yOntemi,
NedGraphics Texcelle modiiliinde jakar dokuma kumas desen tasarimlariin
olusturulmasinda ve programin mevcut raportlama cesitlerine ait
kompozisyon denemelerinin uygulanmasinda ise deneysel arastirma yontemi
kullanilmigtir. Ayrica bu arastirma NedGraphics Texcelle modiiliiniin
kullanimi ve dokuma kumas alaninda tekrarli diizende yapilan desen
tasarimlari ile sinirlandirilmis, raportlama ¢esitleri program modiiliine uygun
olarak yapilmustir.

Bilgisayar Destekli Jakarli Dokuma Kumas Desen Tasarimi

Giliniimiiz tekstil sektoriinde jakarli kumas desenlendirmesinde
bilgisayar programlari, makineler ile baglantili ¢alismaktadir. Uretimi
planlanan dokuma kumas, program yardimiyla kolaylikla tasarlanmakta ve
jakar dokuma makinesinde kisa siirede iiretilmektedir. Kumas tasarimi,
tiretim ve dokuma islemi i¢in elektronik armiir veya jakar mekanizmas ile
uyumlu CAD (Computer Aided Design) Bilgisayar Destekli Tasarim
sistemleri kullanilmaktadir. CAD sistemlerinden kumas mekanigi tahmini
yani sira, dokuma kumas yapisini hesaplamak i¢in de yararlanilmaktadir.
Kullanim kolayligi, calisma hizi, ¢alisma esnekligi, teknik destek ve giincel
yazilim ozellikleri ile farkli tasarim fikirleri olusturmada hizli ve kolay bir
stire¢ izlenmektedir (Kolcavova Sirkova & Mertova,2010).
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Sekil 2. Bilgisayar destekli jakarli dokuma kumas tasarimi (Arslan, 2018; Basaran, 2017)

Kumasin estetik tasarimi acisindan ¢ok daha genis olanaklar sunan
bilgisayar, amaci saglayan bir dizi kumas i¢inde en uygununu se¢mek igin
tasarimcinin biiylik zamanini alacak iteratif hesaplari ¢ok kisa siirede yaparak
tasarimciya yardimci  olmaktadir (Baser, 2005: 408-409). Dokuma
kumaglarin bilgisayar yardimiyla tasarlanmasi islemi kullaniciya zaman
kazandirmas1 kadar, yeni tasarlanan bir kumasta kullanilacak iplik
numaralarmin, iplik renklerinin ve kumas parametrelerinin belirlenmesi
acisindan biiylik kolaylik saglamakta ve hata riskini en aza indirmektedir
(Tiirker, 2006: 117). Dakikalar i¢inde yeni bir kumas ekranda simiile
edilmekte ve kisa siirede kumas numunelerinin gelistirilmesine imkan
taninmaktadir (Papachristou ve Bilalis, 2015:33).

Gilintimiizde benzer veya birbirine {istiin 6zelliklere sahip olan jakarli
dokuma kumas tasarim sistemlerinin, kullanilacak tezgéh cesidine uygun
olarak  gelistirildigi  goriilmektedir. Tekstil fabrikalarindaki  jakar
makinelerinin harnig dizilimleri yani tezgah bilgileri (cast out) farkli
olabilmektedir. Bu durumda hazirlanan desene, tiretim yapilacak makinenin
harnis diziliminin yliklenmesi sonucunda iiretim gergeklestirilebilmektedir.
Bununla birlikte kumas sikligi, dokuma eni, desen kapasitesi, tahar sistemi
vb. Ozellikler jakar tezgadhinin kurulumu esnasinda sabitlenmekte, yiiksek
maliyet nedeniyle ¢ok gerekli olmadikca degistirilmemektedir (Basaran,
2020:182-185).
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Bu kosullar dogrultusunda jakarli dokuma kumas tasarimi yapilirken,
* Ozgiin bir desen olusturma veya

* Jakarli sistemlerde dokunmus kumasi analiz etme

yontemlerinden yararlanilmaktadir (Posselt, 1887: 108). Birinci
yontem, tasarimcinin belirlemis oldugu veya siparis edilen esin
kaynaklarindan yola cikilarak, temaya dayali 0zgiin bir tasarim
olusturmasidir. Diger yontem ise jakarli sistemlerde dokunmus kumasin
analiz edilerek, birebir {retiminin saglanmasi ya da iizerinde motif
cesitlemelerine gidilerek farkli bir desen tasarimi ortaya konmasidir (Arslan,
2019: 25).

1. Esin Kaynaklar1 Dogrultusunda Gelistirilen Ozgiin
Tasarimlar

Bu yontemde jakarli kumaslarin tasarlanmasinda, tasarimci veya
miisteri istegi dogrultusunda yeni esin kayaklarina, bunun i¢in de kapsamli
aragtirmalara ihtiya¢ duyulmaktadir. Dolayisiyla kullanilan CAD yazilimi
farkli olsa da benzer adimlar takip edilmektedir (Akpinarli ve Arslan, 2016:
605; Arslan vd., 2019). Bu yontemle hazirlanan jakarli dokuma kumas
tasarimi, son iirlin haline gelene dek su asamalardan gegcmektedir:

a) Tema belirlemek ve kavram panosu hazirlamak (moodboard),

b) Jakar dokuma deseninde kullanilacak olan motifi belirlemek ve eskizini
cizmek,

¢) Desende kullanilacak renkleri belirlemek,
d) Bilgisayarda veya elde hazirlanan motifi bilgisayara aktarmak,
e) Renkleri indirgemek,

f) Birim rapor boyutlari, sikitk ve kullanilacak iplik sistemlerine gére
belirlenen degerleri Texcelle programina girmek,

g) Program modiiliinde motifi yeniden ¢izmek ve renklendirmek,
h) Renklendirilen deseni raportlamak,

1) Cozgii ve atki iplik atamalarini yapmak,
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i) Loom Editor modiiliinde harnis dizimini olusturmak ve kaydetmek veya
programda daha dnce hazirlanan makine bilgisini Product Creator
modiiliinde agilan sayfaya eklemetk,

J) Product Creator modiiliinde motif, zemin ve kenar orgiilerini secerek
deseni orgiilendirmek ve ii¢ boyutlu simiilasyonunda gerekli kontrolleri

yapmak,
k) Deseni kaydetmek ve USB ile makineye yiiklemek,

1) Atk ipliklerini yerlestirmek ve Kumas tiretimini yapmak.

Sekil 3. Jakarli dokuma kumas 6rnekleri (Basaran ve Arslan, 2018)

Analiz Yoluyla GelistirilenTasarimlar

Ozgiin tasarmmlar yaninda, jakarl sistemlerle dokunmus kumaslarin

ayni Ozelliklerle yeniden {iiretimi planlandiginda analiz yontemlerinden
yararlanilmaktadir. Tasarimcilar jakarli dokuma kumas analizi yaparken;

a)
b)
c)
d)
e)
f)

9)
h)

i)

Desen eni ve desen boyu belirleme

Cozgii renk raporunu ve atki renk raporunu belirleme

Cozgii ve atk sikligini tespit etme

Cozgii ve atki sistemini tespit etme

Desen platin sayist ve gegici atki yiiksekligini tespit etme

Desende kullanilan orgiileri tespit etme ve Qer¢ek atki yiiksekligini
belirleme

Kumagi bilgisayara tarayici vasitasiyla aktarma

Deseni esin yontemlerinde izlenen asamalarla c¢izme ve tasarimi
tamamlama

Deseni orgiilendirme islemlerini takip etmektedir (Arslan, 2019: 205).
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Sekil 4. Jakarli kumag analizi (Arslan, 2018; Basaran 2020)

Son iirlin haline gelmis jakarli dokuma kumas iizerinde yapilan
ol¢timler sonucu tespit edilen desen eni ve boyu, bilgisayar ortam1 ve dokuma
esnasinda tezgah lizerindeki Olcililerden farklidir. Tezgah cikisinda kumasa
uygulanan bitim islemleri sonrasinda kumas eni ve boyunda malzeme ve apre
ozelliklerine gore meydana gelen ¢cekmeler sonucunda, bilgisayar ortaminda
hazirlanan desen Olgiileri de degisime ugramaktadir. Bu durumda analiz
edilen kumas {izerinde tespit edilen birim desen eni, ¢ozgii sikligi ile
carpilarak Texcelle modiiliine girilecek X degeri tespit edilmektedir. X piksel
degeri mutlaka desen platin sayisinda veya katlarinda olmalidir. Kiisurath
sayilar ise en yakin jakar kapasitesine yuvarlanarak yazilmaktadir. Jakar
sistemi her ¢ozgii ipligine ayr1 hareket kazandirsa da sinirsiz desen imkanina
sahip degildir, platin sayist ile sinirlidir. Jakarli dokuma makinelerinde deseni
olusturan platin sayis1 ve ¢ozgii sikligi elde edilecek desen genisligini
belirleyen en 6nemli etmenlerdir.
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Cizelge 1. Jakarli kumas analizinde tespit edilmesi gereken degerler
(6rnek)

islem Akisi Cozgl Bilgileri Atk Bilgileri

Desen olgileri Desen Eni: 21 cm Desen Boyu: 14 cm
Renk raporlari Gozgli Renk Raporu: Pembe Atki Renk Raporu: Siyah
iplik sikliklari Cozgli Sikhgi: 60 Atki Sikhigi: 32
iplik sistemleri Cozgl sistemi: 1 Atki sistemi: 1

] XveY piksel degerleri X=DExCS=21x60=1260" 1200 Y=DBxAS=14x32 =448

(gegici atki ytiksekligi)
Org tespiti

W Gergek atki yuksekliginin belirlenmesi

BNEEN NN

Programa girilecek degerlerin belirlenmesi

Desen boyu ise atki sikligi ile carpilarak gecici atki yiiksekligi
bulunmaktadir. Tasarim Olgiileri, kullanilan 6rgiilerin belirlenmesi, farkli
rapor sayilarinda orgii kullanilmigsa ortak bdleni tespit edilerek gecici atki
yiksekliginin bu sayiya boliinmesi ve ¢ikan sonucun ortak bolenle carpilmasi
sonucunda elde edilebilmektedir. Bu sonu¢ Y piksel degeri igin
kullanilmakta, paper format hanelerine yazilarak kumasin gercek olciilerine
uygun ¢alisma yiiriitiilebilmektedir. Cozgii ve atki sistemlerinin birden gok
olmas1 durumunda ise tespit edilen tiim degerler iplik sistemi sayisina
boliinerek ¢alisiimaktadir. Kuvvetlendirilmis veya c¢ok katli dokuma kumas
igerisinde iist liste duran bu iplikler, piksel tabanli yazilimlarda bilgisayar
ekraninda goriilen bir piksele karsilik gelmektedir.

NedGraphics Texcelle Modiiliinde Birim Raporun Olusturulmasi

Islem akislarinda birkag farklilik olmakla birlikte hem analiz, hem de
esin kaynaklarindan yola ¢ikilarak yapilan 6zgilin tasarimlarin ¢izim
asamasina gecildiginde ayn1 uygulamalar takip edilmektedir. Jakarli dokuma
kumaslarda esin kaynagina dayali tasarimlar yapilirken temanin belirlenmesi,
temaya uygun kavram panosunun hazirlanmasi ve belirlenen tema
dogrultusunda tasarimlarda kullanilacak motife karar verilmesi ve motifin
eskiz ¢iziminin yapilmasi tasarim siirecinin dncelikli agamasidir.
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Madalyon veya halilarda gobekli terimiyle tanimlanan motifli
tasarimlarda oldugu gibi, kumas genisligince bir tek rapor olusturuldugunda
her kancaya bir tek jakar ipi baglanmakta ve bu durum “tekli baglama” olarak
ifade edilmektedir. Tam raport olarak da kabul edilebilen bu diizenleme
disinda, kumas eninde belirli sayilarla tekrar eden baglama big¢imi ise “tekrarlt
baglama” olarak adlandirilmaktadir (Baser, 2005:250-251). Dolayisiyla
kumas genelinde olusan desenin en kiigiik parcasini olusturan birim rapor, tek
bir motiften veya bir araya gelmis motiflerden olusabilmektedir. Tezgah
genisligine bagli olarak bu raporun tekrarli diizende yerlesimi, farkli
raportlamalarla ¢esitlendirilebilmekte, bu asamada kumas biitiiniinii olusturan
desen igerisinde birim raporlarin birbirine gére konumlari1 hem estetik, hem
de teknik agidan 6nem kazanmaktadir. Birim raporda en 6nemli noktalardan
biri, desen sinirlar1 igerisinde yarim kalan motiflerin, yan yana ve iist iiste
tekrarlandiklarinda ahenkli bir biitlin olusturacak sekilde diizenlenmesidir.
Bu tekrarlama diiz raport seklinde oldugunda yarim motifler birlesecek ve bir
biitiin olusturacaktir. Ancak diger raport sekillerinde bazen iyi sonuglara
ulagilsa da tasarimda tamamlanmamis ifadesi veren hatalara da sebep
olabilmektedir. Dolayisiyla birim raporlarin sahip oldugu 6nem, tekrarli
diizenlemelerde tasarimcinin dikkate almasi gereken noktalardan biridir.

Sekil 5. Birim rapor ve gesitli raportlama diizenleri ile olusturulan kumas desenleri (URL 3, URL 4,
URL 5)

Jakar dokuma desenlerinin NedGraphic Texcelle modiiliinde dijital
sekilde tasarlanabilmesi i¢in, ¢izilen motif programa aktarilmakta, renk
indirgemesinden sonra ¢izim ve renklendirme asamalari takip edilmektedir.
Tekstil sektoriinde jakar dokuma tezgahlarinin kurulum esnasinda belirlenen
kapasiteleri bulunmaktadir. Bu nedenle jakar dokuma kumas deseninin tasarimi
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tamamlandiktan sonra desen boyutlarinin belirlenmesi ve ilgili verilerin (X
piksel, Y piksel, ¢ozgii ve atki sikliklar1) Texcelle programina kaydedilmesi
dogru ve diizgiin dokuma {iiretiminin anahtaridir. Ozlen (2010)’in de bahsettigi
gibi, 2400 kapasiteli 60 dizimli bir makinede maksimum desen eni 40 cm., 1200
desen platinine sahip bir makinede 20 cm.olarak meydana gelmektedir.
Dolayistyla kumas enindeki birim desen tekrar sayisi tezgah eni ve ¢ozgii siklig
ile dogru orantilidir. Desen tasarimlarinda bu 6zelliklere dikkat edilmesi olumlu
sonuglar meydana getirmektedir.

Raportlama Cesitleri ve Desen Tasarim Uygulamalari

Jakarli sistemlerde dokunan kumaslarda desen kompozisyonlari,
kendi kendini tiim yonlerde degismeden tekrar eden sekilde planlanabildigi
gibi, bir birimin dikey veya yatay yoOnlerde tekrar1 alinirken farkli
uygulamalarin yapilmasi ile de olusturulabilmektedir. Raportlama ad1 verilen
bu uygulamalar, NedGraphics yaziliminin tiim modiillerinde oldugu gibi
Texcelle modiiliinde de birim motifin tekrar ilkelerine gore akisini/tekrarini
saglamakta, yani tiim kumasin desen dagilimi ve goriiniimiinii etkilemektedir.
Birim raporun kolaylikla fark edilemedigi, gozii yormadan, kesinti
olusturmadan yapilan bu akis tasarimcmin da bagarisin1 gostermektedir.
Genel olarak diiz, simetrik, aynalama, alternatif yonde siralama, yarim (dikey
ve yatay yonde kaydirma) vb. raport diizenleri kullanilmaktadir. Texcelle
modiiliindeki tekrar sistemleri oklarla ifade edilmektedir (Sekil 6). Sol alt
kose sabit olup, diger oklarin yon degisimi saglanarak cesitli
kompozisyonlara ulasilmaktadir. Ancak kullanilacak raportlama sekline
uygun olarak son diizenlemeler gerektirmektedir.

Sekil 6. Texcelle modiiliinde tekrar (raport) gesitleri
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a. Diiz raport

Bir motif biriminin kumas tasarimi icerisinde dikey ve yatay yonde
cogaltilmast sonucunda elde edilen kompozisyon diizenidir (Saldiray, 1979:
18). Aynm1 zamanda “diiz tekrar” olarak da ifade edilmektedir (Atasoy vd.,
2001: 206). Jakarli dokuma kumas deseni c¢alismalarinda, NedGraphic
Texcelle modiiliinde c¢izilen birim motif (tiim kumas deseninin en kiigiik
birimi), yon degistirmeden, kumas eninde yan yana, boyunda ise ist iiste
tekrar edilmesi sonucunda diiz raport olusturmaktadir. Bu sekilde hazirlanan
tasarimin ek bir isleme gerek kalmadan makine {izerinde {iretimi
yapilabilmektedir.

Orientation

Sekil 7. Texcelle modiiliinde hazirlanan birim motif ve diiz raportlama

b. Yarim raport

Birim motifin bir yonde ayn1 sekilde devam etmesi, diger yonde ise
yarisindan itibaren ¢0zgii veya atki yoniinde yapilan kaydirma sonucunda
elde edilen kompozisyon diizenidir (Saldiray, 1979: 14; Ozgen ve
Tiirkyilmaz, 2003: 264). Jakarli dokuma kumas tasarimlari i¢in kullanilan
Texcelle modiiliinde, dikey veya yatay eksende kaydirmali raport
gerceklestirilebilmektedir. Bu rapor diizeni tekstil sektoriinde ve bazi
kaynaklarda “soter rapor” olarak da isimlendirilmektedir.
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Programdaki isimleri ile “Half Drop ve Quarter Drop” dikey yonde
kaydirma raporlaridir, “Brick” ise yatay yonde yapilan kaydirma
anlamindadir (Ozlen, 2010:28). Ancak ilk kisimda yer alan birim motif
sinirinin, yaninda veya Ustiinde kaydirilan raporla 2 veya % oraninda
kesismesi, yani kaydirmanin yarim veya c¢eyrek rapor seklinde yapilmasi, ara
degerlerin kullanilmamasi jakarli dokuma kumas desen tasarimlarinda 6nemli
bir noktadir. Dikey veya yatay yonde gerceklestirilen yarim raport, temel
rapor Ol¢ii ve goriiniimiinii degistirdiginden, diizenlemeye gore yeni birim
rapor alinarak kaydedilmektedir.

Orientation Drop

+| | |Horizontal: g
|| vertat: 500
5 Il E—
|

£

Sekil 8. Texcelle modiiliinde dikey yonde kaydirmali (Half Drop) raportlama ve yeni birim rapor
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Sekil 9. Texcelle modiiliinde yatay yonde kaydirmali (Brick) raportlama ve yeni birim rapor

Texcelle modiiliinde yatay ya da dikey yonde yapilacak yarim rapor
tekrarlarinda, kesintiye ugrayan veya yarim hissi veren kompozisyonlar
olusabildiginden, birim rapor veya motifin o diizenlemeye uygunlugu da
bliyiik onem tagimaktadir. Dikey ve yatay kaydirma, diiz raporlarda
uygulanabildigi  gibi, simetrik vb. diizenlemelerden sonra da
kullanilabilmektedir. Program igerisindeki tekrar tablosunda oklarin yaninda
bulunan kisimlardan kaydirma yapilabildigi gibi, drop kismina dikey veya
yatay yondeki kayma degerleri sayisal olarak da girilebilmektedir.
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c. Simetrik raport

Tam motifi olusturmak i¢in iki ya da daha fazla kez kullanilan birimin
merkez hattinin karsi taraflarina ters g¢evrilmesi ile olusan kompozisyondur
(Watson, 1912: 274-275; Ozgen ve Tiirkyllmaz, 2003: 263). Bu raporlama
diizeni baz1 kaynaklarda “dikey nokta tekrar” olarak da ifade edilmektedir
(Atasoy vd., 2001: 206). Buna gore, NedGraphic Texcelle modiiliinde ¢izilen
birim motifin ayna simetrigi alinarak, diger bir deyisle birim motifin ayn1 eksen
iizerinde cevrilerek yerlestirilmesi sonucunda farkli kompozisyonlara
ulagilabilmektedir. ~ Simetrik  yontem  dikey veya yatay olarak
cesitlendirilebilmektedir. Yapilan islemlerden sonra birim rapor degiserek
maksimum desen alanina sahip olacaktir.

Orientation

Sekil 10. Texcelle modiiliinde dikey yonde simetrik raportlama ve yeni birim rapor
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Orientation

AA

Sekil 12. Simertik raport diizeninin alternatif diizenlenmesi ve yeni birim rapor
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Simetrik diizenlemelerde yatay veya dikey ydnde yarim raport
uygulamalar1 gergeklestirilebilecegi gibi, simetri yonlerinin alternatif
diizenlenmesi de saglanabilir. Bu durumda birim rapor Olgiileri aynalama
raportta oldugu gibi en ve boyda degisime ugramaktadir.

d. Aynalama

Birim motifin simetrik, %2, ¥4 ve 1/8 dl¢iilerinde tam kare olusana dek
tekrar edilmesi sonucunda elde edilen kompozisyon diizenidir (Saldiray,
1979:16-17). Bu raporlama diizenini baz1 kaynaklarda “dikey ve yatay nokta
tekrar” olarak da ifade edilmektedir (Atasoy vd., 2001:207). Texcelle
modiiliinde dokuma kumas i¢in hazirlanan ilk birimin ayna simetrigi alinarak
yarim raporun olusmasi saglanmakta, ayn1 islem dikey yonde de tekrarlanarak
bir biitlin kare rapor haline getirilmektedir. Bazi1 tasarimlarda 1/4 veya 1/8
olarak hazirlanan bu birime yapilan kiigiik eklemeler, birlesim noktalarinda
yeni motiflerin olugsmasini da saglamaktadir.

Sekil 12. Aynalama raport yerlesim diizeninde tam kareye doniisen %4 motif 6rnekleri

Motif 90 derece dondiriilerck elde
edilmistir.
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C
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Sekil 13. Texcelle modiiliinde aynalama raport

Aynalama yontemi ile hazirlanan kompozisyonun en kii¢iik birimi,
daha oOnce sahip oldugu desen platin sayisinin iki katina ¢ikmaktadir.
Uretimin gergeklestirilecegi tezgah 6zelliklerinin uygunlugu bu asamada
onem kazanmaktadir. Desen boyu ve eni iki kat artan yeni birim rapor
aliarak isleme devam edilmektedir.

Jakarli dokuma kumas desen tasarimlarinda s6z konusu raport
cesitleri uygulanirken her iki kenarda diizenli desen devaminin saglanmasi
ayrica 6onemli bir unsurdur. Cozgii sayis1 geregi bir kenarda yarim uygulanan
bir motifin diger kenarda da ters simetriginin yer almasi saglanmaktadir.
Texcelle modiiliinde ¢izimi tamamlanan, iplik atamalar1 yapilan desen
tamamlanmis durumdadir. Product modiiliinde tezgah bilgileri ve desen
program dosyasi birlikte acilarak son asama olarak orgiilendirme yapilmakta
ve jakar kart1 hazir hale getirilmektedir. Ozlen’in (2010: 3) de belirttigi gibi
jakar karti, desenin 6rgiilii hali, kumasin kenar orgiisii, selektor (atki segici)
raporu ve gerekli makine fonksiyon komutlarin1i igeren, deseni
olusturabilecek tam rapor ¢ozgili sayisi ve atki yiiksekligine sahip, kirmizi
beyaz noktalardan olusan sanal bir goriintiidiir.
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Sonu¢

Tekstil sektoriine biiyiik bir ivme kazandiran jakarli dokuma sistemleri,
sahip oldugu 6zellikler dogrultusunda gelisen tasarim siireclerine sahiptir. Bu
teknoloji, yogun emekle, sinirli zaman ve sayilarda tiretime izin veren mekikli,
cekmeli tezgah! vb. i¢in uygulanan desen hazirlama siirecini de degistirmis,
farkli tasarim yontemleri ve yazilimlarin gelistirilmesini gerekli kilmustir.
Giiniimiizde marka haline gelmis, birbirinden farkli 6zelliklerle 6ne ¢ikmak igin
kendini her giin yenileyen birgok yazilim bulunmaktadir. Jakar mantig1 hepsinde
ortak olmakla birlikte her birinin kendine 6zgii ¢aligma prensipleri, modiilleri,
cizim yontemleri vardir. Hazirlanan desenin aninda simiilasyonlarinin
olusturulabilmesi, iplik hareketlerinin kontrolii ve renk varyasyonlar
yapilabilmesi, olas1 hatalarin 6nlenmesini sagladig1 gibi, giydirme programlari
ile sonucun izlenebilmesine de olanak sunmaktadir.

Bu calismada NedGraphics Texcelle modiiliinde gergeklestirilecek
jakarli dokuma kumas desen tasarmmlari i¢in biiyiilk 6nem tasiyan tasarim
stirecleri ele alinmus, birim rapor ve tekrar sistemlerine gore raportlama sekilleri
aciklanmigtir. Jakarli sistemlerde dokunmus bir kumastan gelistirilecek
tasarimda dogru analizlerin yapilmasi aymt kumagin hatasiz {retilmesini
saglamaktadir. Esin kaynaklar1 dogrultusunda gelistirilen 6zgiin tasarimlarda ise
kumas trendleri, miisteri tercihleri, liretim amaci vb. etkenler dikkate
alinmaktadir. Bu dogrultuda hazirlanan birim desen raporlari estetik 6zellikleri
yaninda jakar makinesinin teknik ozellikleri ile de uyumlu olmak zorundadir.
Bunlardan en 6nemlilerinden biri de aynalama, yarim raport vb. raport cesitleri
ile kompozisyonu degistirilen, birim rapordan maksimum desen alanina dénen
tasarimlarin ek bir isleme daha ihtiya¢ duymasidir. Jakar makinelerine yiiklenen
desen ¢ogunlukla diiz rapor diizeninde dokundugundan, bu tiir tasarimlarda
degisen birim raporun tekrar diizenine gore yeniden yapilandiriimasi
gerekmektedir. Bu durumda 2400 platinde simetrik tekrar1 alinan 40 cm. endeki
birim rapor, tekrar diizeni sonucunda iki katina ¢ikacak, maksimum desen alanini

1 Bir desenin dokunabilmesi icin bu desene uygun ¢dzgu gruplarinin uygun bir bigimde diger ¢6zgu ipliklerinden
ayrilarak agizlik agilmasini sadlayan “cekmeli tezgah’lar 1.0. IX-lll yiizyillar arasinda Cin'de 6zellikle ipekli
dokumacilik igin bulunarak gelistirilmistir. Bu tur tezgahlarda her bir ¢dzgu ipligi bir glicu ipine veya teline
baglanmistir. Tezgahin lizerinde oturan dokumacinin yardimcisi, desene uygun olan ¢6zg ipliklerini kaldirarak
istenen agizhgin agiimasini saglamistir. Bu yontemle dokuma ¢ok zahmetli oldugu gibi desende hatalarin
olugmasi da séz konusudur. Cekmeli tezgahlar i.S IlI. Yiizyilda Ortadogu, Anadolu ve Ortagagda da Avrupa’ya
gecmistir. Desenli dokuma igleminin otomatik denetlenebilir bicime getiriimesi XVIII. ylizyil sonunda Fransa’'da
J.M. Jacquard tarafindan yapilmigtir (Délen, 1992:317,320-321).
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olusturacaktir. Dolayisiyla jakar makinesinin bu diizenlemeye cevap verebilmesi
icin iki kati (60 dizimde 4800) desen platinine ihtiyag oldugu ve iplik
atamalaridan 6nce yeni birim raporun tek rapor olarak kaydedilmesi gerekliligi
unutulmamalidir.
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