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OZET: Bir iiriin ya da hizmetin maliyetinin belirlenebilmesi icin &ncelikle iiretim sirasinda meydana gelen giderlerin
belirlenmesi gerekmektedir. Bu ¢alismada elyaftan 6rme kumas olana kadar tiretimi gergeklestlrllen son lirliniin her
asamasinda meydana gelen maliyet unsurlari incelenerek analiz edilmistir. Iplik ve 6rme proseslerinde hammadde,
is¢ilik, enerji, amortisman, tamir bakim ve diger maliyetler formiilize edilerek hesaplanmistir. Calismada, ayni
numarada farkli diize tipleri kullanilarak %100 Urfa pamugundan ayni sartlarda elde edilmis Ne 30/1 open-end rotor
ipliklerinden makine {izeri ayarlanabilen bes farkli ilmek iplik uzunlugunda ham siiprem kumaslar tiretilmistir. Kumas
dretimi makine inceligi 28 fain, ¢ap1 32 in¢ olan Mayer&Cie Relanit 3.2 tek plaka yuvarlak 6rme makinesinde
gergeklestirilmistir. Buna gore bir kg open-end rotor ipligi ve bir kg siiprem ham 6rme kumas i¢in maliyet analizi
yapilmistir[ 1]. Arastirmanin yapildigi donemdeki fiyatlar ve aragtirmanin gerceklestirildigi isletmenin kosullari dikkate
almarak Ne 30 open-end rotor ipliginin maliyetinin yaklasik 4,32 £/kg ve bu iplikten tiretilen bir kg siiprem kumagin
maliyetinin yaklasik 4,70 t/kg oldugu belirlenmistir.

Anahtar Kelimeler: Rotor ipligi, iplik maliyeti, siiprem kumas maliyeti, maliyet analizi

COST ANALYSIS OF SINGLE JERSEY FABRIC PRODUCED
FROM OPEN-END ROTOR YARNS

ABSTRACT: In order to determine the cost of necessary goods or services, it is essential to determine the production
costs. In this study the cost parameters of a final product during the manufacture from the fibre to the knitted fabric are
examined and analyzed separately for each production process. Spinning, knitting, and dying processes, raw materials,
labor, energy, amortisation, maintenance and other costs were computed by formulations. Single jersey knitted fabrics
made from OE rotor spun yarns were considered. The yarns having the same counts as Ne 30/1 were manufactured by
different nozzle types using 100% cotton of Urfa region, Turkey All production activities have been realized under the
same mill conditions. Fabric productions were realized using a 28 fine, 32 inch diameter single plated Mayer & Cie.
Relanit 3.2 circular knitting machine. As a result, the cost analysis was carried out to produce one kilo of open-end rotor
yarn and raw single jersey fabrics [1]. And it was found that the open-end rotor yarn of Ne 30 would cost around 4.32 £/
kg andjersey fabric produced from that yarn would cost around 4.70 t/ kg.
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1.GIRIS

Her isletmenin kendi faaliyet konusunu teskil eden mal ve
hizmetleri tiretmek i¢in kullandigi gesitli tiretim faktorleri-
nin para ile ifade edilen degerine “maliyet” veya maliyet
gideri denir. Maliyet, diger isletmelerde oldugu gibi tekstil
ve konfeksiyon isletmelerinde de bir taraftan rekabet ko-
sullarinda tutunabilme ve kar saglama agisindan, diger
yandan fiyatlar ve tiiketicinin alim giiciine etki yapmasi
bakimindan iistiinde 6nemle durulmasi gereken bir konudur
[2]. Bu calismaya baslamadan 6nce maliyet konusu ile ilgili
olarak bir literatiir degerlendirilmesi yapilmistir. Civan ve
Yildiz [3] esnek iiretim sistemini uygulayan, bir isletmede,
maliyet hesaplamalarimin nasil yapilabilecegini ortaya koy-
mak ve yeni iiretim sistemini uygulayan bir igletmeye daha
verimli bir maliyet sisteminin nasil kurulabilecegini arastir-
mislardir. Kaplan [4] ¢calismalarinda tekstil sanayinin iiretim
basamaklari olan iplik, dokuma, 6rme, terbiye ve konfeksi-
yonda maliyet ve maliyeti etkileyen unsurlar1 degerlendir-
mistir. Maliyet unsurlarmdan 6zellikle enerji maliyeti ayrin-
tili olarak degerlendirilmistir. Acar [5] kiiresel rekabet orta-
minin ve igletmelere getirdigi yiiklerin ele alindig1 ¢alisma-
da maliyet yonetimi ve maliyetlendirme sorununu detayh
bir sekilde ele almstir. Oksiiz [6] pamuk iplikg¢iliginde iplik
birim maliyetinin olusumu, gider noktalarinin tespiti ve
kontrol yontemleri konularinda ¢alismistir. Kalite ve tiretim
verimliligine yonelik istemlerin artmasi, maliyetleri diistir-
meye yonelik cabalar, yenilik¢i tirlinlerin piyasada gittikce
daha ¢ok pazar pay1 bulmasi gibi etmenler tekstil endiistri-
sinde pek ¢ok teknolojik gelismeye yol agmustir. Bir tekstil
tirliniiniin kalitesini belirleyen en 6nemli etmenlerden birisi
olan iplik iiretimi alaninda da daha verimli, daha kaliteli ve
daha ekonomik tiretim i¢in ¢ok cesitli arastirmalar ve
yenilikler yapilmaktadir [ 7]. Tiim maliyet hesaplamalarinda
oldugu gibi iplik ve 6rme isletmelerinde de birim maliyetin

giderlerin tespit edilmesi gerekmektedir. Hammadde mali-
yeti kullanilan lifin cinsine gore degismektedir. Iplik ve
orme maliyetine etki eden faktorler genel olarak hammadde,
iscilik, enerji, amortisman ve diger maliyetler olarak ele
alinabilmektedir.

2.MATERYAL

Calismada, hammadde olarak %100 Urfa pamugu, Ne 0,100
numarada cer seridi haline getirilmistir. Seritlerden open-end
rotor iplik makinesinde drme ipligi tiretimi gergeklestirilmistir.
Iplik iiretimi esnasinda varyasyonlart minimize etmek amacty-
la, 6nceden belirlenen on rotor tinitesinde sadece diize tipi de-
gistirmek suretiyle, diger biitiin makine tretim parametreleri
sabit tutularak tretim yapilmistir. Egirme sartlar1 ve makine
iiretim parametreleri Tablo1'de verilmistir.

Uretilmis olan open-end rotor iplikleriyle Mayer&Cie
Relanit 3.2 yuvarlak 6rme makinesinde bes farkli ilmek
iplik uzunlugunda siiprem Orme kumaslar iretilmistir.
Makine Ozellikleri ve makinede ayarlanan ilmek iplik
uzunlugu degerleri Tablo 2 ve 3 de verilmistir.

3.METOD

Harman halla¢ asamasinda ve iplik iiretimi esnasinda
birbirleri ile baglantili olarak c¢alisan bir¢ok makine
bulunmaktadir. Bundan dolay1 telef miktar1 ayr ayr1 goz
Ontine alinarak her bir makine i¢in hammadde miktarlar
hesaplanmalidir. Asagida iplik egirmenin genel asamala-
rindaki her bir proses i¢in kullanilan hammadde girisi (H,)
ile proses sonucunda islenmis olarak elde edilen ham-
madde cikist (H.) arasindaki ilgi proseste olusan toplam
telef oranina (T) bagh olarak (3.1) ifadesi ile verilmektedir.
Her bir makine prosesinde ¢ikan hammadde miktarlar1 (H.)
Tablo 4'de verilmistir.

belirlenmesi igin mamuliin iiretimi sirasinda ortaya ¢ikan H = H, x(1-T) (3.1)
Tablo 1. iplik ve makine {iretim parametreleri
Iplik numarasi (Ne) 30/1
s . Serit numarasi (Ne) 0,100
Iplik iiretim parametreleri Bilkim sayist (tur/m) 840
Biikiim faktori, o, 117,97
Rotor tipi 32 SD
Rotor ¢ap1 (mm) 32
Rotor hiz1 (dev/dk) 102.360,00
Makine iiretim parametreleri Agtcrt silindir tipi OB 20
Agicr silindir hiz1 (dev/dk) 7.700,00
Diize tipleri K4KK, K4KS, K6KF, K8KK, KSNX
Tablo 2. Orme makinesi dzellikleri Tablo 3. Makine Ustii ayarlanmis ilmek iplik uzunlugu degerleri
Makine gapt, pus(ing) 32 Siklik notasyonu 1 2 3 4 5
Makine inceligi (fayn) 28 . .
. Makinede 50 igne
Sistem sayis1 (adet) 96 {izerinde ayarlanan ” 148 155 . 17
Makine hizi (m/dk) 24-26 ilmek iplik uzunlugu, ' ’ '
Makinede toplam igne say1st 2808 Ly (cm)
¢ o . -
%?)?ii )sevk tiir Pozitif kay1s gl(giclfl(ln?;r:ﬁ(ig)lgm Yiksek Ara Orta Ara Dusiik
C al ’ siklik stkik | siklik | siklik | siklik
Cagligin konumu Yanda A (sira/cm)
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Harman halla¢ makineleri (balya acici, kaba temizleyici,
harmanlayici, ince temizleyici, kondenser), Tarak, Cer I,
Cer Il ve Open-end rotor iplik makineleri igin (3.2) ve (3.3)
ifadeleriyle fiili ve teknik iretimler hesaplanmustir.

P, =B x1 (32)
v x60xn,

TN, x1,693%1000

(3.3)

T

Burada P, (kg/h) fiili tinite tiretimi P, (kg/h) teknik tiretim
kapasitesi, 1 (-) makine calisma randimani, v (m/dk)
makine ¢alisma hizi, n, (-) makine {inite sayisi, Ne iplik
numarasi olarak ifade edilmektedir. Uretimde yer alan her
bir makine i¢in hammaddenin islenmesi sirasinda son
olarak gecen stire t (h), Formiil (3.4) kullanilarak

hesaplanmustir.
(=M 3.4
" P.xN 34

Tablo 4'deki veriler kullanilarak bir makine i¢in fiili tinite
iiretimi ve hesaplanan ¢alisma siiresi Tablo 5'de verilmistir.

Orme kumaslarda birim maliyetin belirlenmesi igin iplik
maliyetine benzer olarak mamuliin liretimi sirasinda ortaya

Tablo 4. Makine prosesi ve hammadde miktarlari

cikan giderlerin tespit edilmesi gerekmektedir. Birim 6rme
kumas maliyeti hammadde maliyeti ve genel imalat giderle-
rinin yani iscilik, enerji, amortisman ve diger giderlerin
toplamidan olusmaktadir. Calismanin gerceklestirildigi
Mayer&Cie Relanit 3.2 yuvarlak 6rme makinesinin makine
iiretim parametreleri Tablo 6'da verilmektedir.

Calisma kapsaminda ele alinan Ne 30/1 open-end rotor
ipliginden iiretilmis siiprem 6rme kumas i¢in Olgiilerek
tespit edilmis olan kumas fiziksel 6zellikleri Tablo 7'de
verilmigtir.

Tablo 6 ve 7 kullanilarak Ne 30/1 iplikten siiprem kumasin
bir saatte metre olarak iiretimi P, (m/h) Formiil (3.5)
yardimiyla hesaplanabilmektedir.

_ nx S x60xn

1 (3.5)
By xCx100

Formiilde n (dev/dk) makine hizi, S (-) sistem sayisini, 1
(%) randimani, Bg=1 (birim 6rgii raporunu olusturmak
icin gereken sira sayisi (diiz, rib, harosa,...orgiiler i¢in By
degeri 1 olarak verilmektedir) [8]. Ilmek sira sayis1 C
(sira/cm) cm'deki sira sayisi olarak ifade edilmektedir.
Formiil (3.5) kullanilarak her bir kumas tipi i¢in bir saatte
metre olarak iiretim (m/h) Tablo 8'de hesaplanmustir.

Makine Toplam Giren Telef Cikan
Proses Makine ve modeli sayisi iinite hammadde Orani hammadde
N sayisi Hg (kg/giin) (%) Heaggin
Balya agic1 Unifloc A10 1 1 10242 0,5 10191
Kaba temizleyici Uniclean B10 1 1 10191 1 10089
Harmanlayici Unimix B70 1 1 10089 0,5 10038
Ince temizleyici Uniflex B60 1 1 10038 1 9938
Kondenser Kondenser A21 1 1 9938 0,5 9888
Tarak Tarak C50 10 10 9888 3,5 9542
1.Pasaj cer Cer SB 950 3 9542 0,6 9485
1I. Pasaj cer Cer RSB 951 3 9485 0,6 9428
iplik egirme Open-end Rotor R1 10 2800 9428 1 9334
Tablo 5. Fiili inite Giretimleri ve siiresi
Makine ve iiretim paremetreleri Hesaplanan paremetreler
Proses hﬁ:ﬁ:e Uretim | Uretim | Makine ire ti:1ell::;i)l;si tesi Fiili iinite iiretimi | Siire
sayisy, nunlilaeram (l[ﬁf; l\(/) randI:man Pr (k27h) ) lt1 )
na (kg/h)
Balya agic1 1 - - 0,95 1200 1140 8,94
Kaba temizleyici 1 - - 0,95 1200 1140 8,85
Harmanlayici 1 - - 0,95 800 760 13,21
Ince temizleyici 1 - - 0,95 600 570 17,44
Kondenser 1 - - 0,95 600 570 17,35
Tarak 1 0,10 160 0,95 56,1 53,3 17,90
1.Pasaj cer 1 0,10 550 0,82 194.9 159.,8 19,79
1. Pasaj cer 1 0,10 550 0,82 194,9 159,8 19,67
Iplik egirme 280 30,00 1214 0,97 40,2 38,95 23,96
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Tablo 6. Orme Makinesi {iretim parametreleri

Makine iiretim parametreleri Sembol I 1I I
Makine ¢ap1 D 32 ing 81,28 cm 0,81 m
Makine inceligi E 28 igne/ing | 11,02 igne/cm | 1102 igne/m
Makine sistem sayis1 Ss 96 96 96
Makine hizi n 24 dev/dk 24 dev/dk 24 dev/dk
Makine randimant %85 %385 %85
Makinede toplam igne say1st It 2808 adet 2808 adet 2808 adet
Stiprem orgiide birim sistem say1st Bs 1 1 1
Tablo 7. Stiprem kumas fiziksel 6zellikleri
. X . Makine iistii 50 igne iizerinde ayarlanan ilmek iplik
o, | ™ e et | sembe s Lo
birim 14 14.8 15.5 16.2 17
ilmek iplik uzunlugu L (cm) 14,1 14,7 15,5 16,2 17,1
K4KK | Ilmek sira sayist C (sira/em) 19,2 17,5 16,2 15,3 14,1
IImek gubuk sayis1 W (¢ubuk/cm) 12,9 12,6 12,3 12,4 12,3
[Imek iplik uzunlugu L (cm) 14,1 14,8 15,7 16,2 17
K4KS | Ilmek sira sayisi C (sira/em) 19,9 17,4 16,0 15,1 14,1
Imek gubuk sayist W (¢ubuk/cm) 12,6 12,6 12,4 12,3 12,4
ilmek iplik uzunlugu L (cm) 14,1 14,8 15,6 16,3 17,1
K6KF | ilmek sira sayist C (sira/em) 19,7 18 16,2 15,3 14,2
ilmek ¢ubuk say1s W (¢ubuk/cm) 12,7 12,6 12,7 12,5 12,6
flmek iplik uzunlugu L (cm) 14,0 14,8 15,6 16,2 17,0
K8KK | ilmek sira sayist C (sira/cm) 20,6 18,5 17,2 15,5 14,2
[Imek gubuk say1si W (gubuk/cm) 12,5 12,4 122 12,1 12,1
Ilmek iplik uzunlugu L (cm) 14,1 14,8 15,6 16,2 17,0
KSNX | Ilmek sira sayist C (sira/em) 20,1 18,3 16,3 15,4 14,1
IImek gubuk sayis1 W (¢ubuk/cm) 12,4 12,5 12,4 12,5 12,5

Tablo 8. Makinede bir saatte metre olarak iiretim (m/h)

Makine iistii 50 igne iizerinde ayarlanan ilmek iplik uzunlugu, L, (¢cm)
Diize tipi 14 14,8 | 15,5 | 16,2 \ 17
Bir saatte metre olarak iiretim P; (m/h)
K4KK 61,2 67,0 72,5 76,6 83,5
K4KS 59,0 67,5 73,5 77,9 83,3
K6KF 59,6 65,3 72,6 76,7 83,0
K8KK 57,2 63,4 68,4 75,6 82,9
KSNX 58,4 64,3 72,2 76,3 83,4

Tablo 9. Kumas tiipiiniin agik en genisligi

Makine iistii 50 igne iizerinde ayarlanan ilmek iplik uzunlugu, L, (cm)
Diize tipi 14 14,8 15,5 16,2 | 17
Ham kumas tiipiiniin acik en genisligi, Ey; (m)
K4KK 2,17 2,32 2,30 2,26 2,24
K4KS 2,23 2,24 2,26 2,30 2,25
K6KF 2,21 2,22 2,15 2,24 2,22
K8KK 2,24 2,26 2,30 2,32 2,25
KSNX 2,32 2,24 2,34 2,25 2,24
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E=L/W_ (3.6)

Uretilen kumasin eninin hesaplanmasinda ise formiil (3.6)
kullanilmistir. Burada, E,, (m) ham kumas tiipiiniin agik en
genigligini, I, (adet) makinedeki toplam igne sayisi, W,,
(cubuk/m) metredeki ilmek cubuk sayisi olarak ifade
edilmektedir. Tablo 7 ve 8'deki veriler ve Formiil (3.6)
kullanilarak ham kumas tiipliniin agik en genisligi metre
olarak hesaplanmistir ( Tablo 9).

Bir saatte metre olarak iiretim P, (m/h) ve ham kumasg
tiipliniin acgik en genisligi E,, (m) yukarida hesaplanmistir.
Buradan P, = B x E,, (3.7) ifadesi kullanilarak bir saatte
metrekare olarak iiretim P,(m’/h) hesaplanmustir (Tablo 10).

Tablo 10'da metrekare olarak tiretimi bulunan kumasin bir
metrekaresinin agirligi(gramaji) G, (g/m’) Formiil (3.8)
kullanilarak hesaplanmustir.

_lmXmeCm

G
" Nm

(3.8)

Esitlik 3.8'de G,, bir metrekare alan igin hesaplanan kumas
gramajint (g), /, = (1/100)x (L, /50 Xm) olarak hesaplan-
mak tizere bir ilmek boyunun metre olarak ac¢ik uzunlugu-
nu, W _ kumasin bir metre enindeki ¢ubuk sayisini, C, ku-

Tablo 10. Bir saatte metrekare olarak tiretim

masin bir metre boyundaki sira sayisini, Nm metrik sistem-
de iplik numarasini (m/g) gostermektedir. L, makine iisti
50 igne lizerinde ayarlanan ilmek iplik uzunlugu (cm)
olarak verilmektedir. Tablo 10'da goriildiigii lizere makine
iistll 50 igne lizerinde ayarlanan ilmek iplik uzunlugu ve
Olclilen ilmek iplik uzunlugu ¢ok yakin degerler
almaktadir. Dolayisiyla hesaplarda makine iistii ayarlanan
ilmek iplik uzunlugu degerleri kullanilmigtir.

Tablo 11'de hesaplanan ve oOlgiilen (*) degerlerin bagil
farkinin hesaplanan degerlere gore %6-7 gibi yaklasik
sonuglar verdigi, asgari %93-94 oraninda birbirlerini
dogruladigi goriilmektedir.

Bir saatte m’ olarak iiretimi P, ve kumas gramaj1 G,, bilinen

kumasin bir saatte kg olarak tiretimi (3.9) ifadesi kullanilarak

hesaplanabilmektedir.
_P,xGy,

P 1000 9
P, (kg/h) bir saatte kg olarak iiretim, P, (m’/h) bir saatte
metrekare olarak iiretim, G, (g/m’) hesaplanan kumas
gramaji olarak ifade edilmektedir. Formiil (3.9) kullanilarak
yapilan hesaplamalar neticesinde her bir kumas tipi i¢in P,
(kg/h) Tablo 12'de hesaplanmugtir.

Makine iistii 50 igne iizerinde ayarlanan ilmek iplik uzunlugu, L, (cm)
Diize tipi 14 14,8 15,5 16,2 17
Bir saatte metrekare olarak iiretim, P, (mz/h)
K4KK 132,8 155,5 166,9 173,0 186,8
K4KS 131,2 150,9 165,9 179,4 187,2
K6KF 131,6 145,0 155,7 171,8 184,3
K8KK 128,0 143,0 157,4 175,5 186,4
KSNX 135,5 143,9 169,0 171,5 186,7

Tablo 11. Bir metrekare kumasin hesap ve dl¢tim (*) yoluyla tespit edilen gramaj degerleri

Makine iistii 50 igne iizerinde ayarlanan ilmek iplik uzunlugu, L, (cm)
Diize tipi 14 14,8 | 15,5 16,2 17
kumasin metrekare agirhgi Gy (g/mz)

K4KK 137,3-137,9* 123,7-130,2* 120,6-121,2* 121,7-115,6* 118,4-112,7*
K4KS 138,7-137,4* 127,7-128,2* 121,4-121,1* 117,4-117,5* 118,2-112,6*
K6KF 138,4-141,5* 132,9-131,8* 129,0-123,3* 122,7-119,2* 120,2-115*
K8KK 142,3-142,2* 134,4-129,7* 127,7-122,8* 119,9-114,7* 118,6-111,2*
KSNX 134,3-135,6* 133,7-128,5* 118,9-120,2* 122,7-115,2* 118,3-112,9*%

Tablo 12. 6rme makinesinde bir saatte kg olarak siiprem kumas iiretimi

Makine iistii 50 igne iizerinde ayarlanan ilmek iplik uzunlugu, L, (cm)
Diize tipi 14 | 14,8 | 15,5 | 16,2 | 17
Bir saatte kg olarak iiretim P; (kg/h)
K4KK 18,2 19,2 20,1 21,1 22,1
K4KS 18,2 19,3 20,1 21,1 22,1
K6KF 18,2 19,3 20,1 21,1 22,1
K8KK 18,2 19,2 20,1 21,0 22,1
KSNX 18,2 19,2 20,1 21,0 22,1
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4.BULGULARve TARTISMA
4.1. Hammadde Maliyeti

Iplik iiretimi birden cok makinede meydana gelmekte ve
iretimde yer alan her makinede belirli oranda elyaf telef
olmaktadir. Iplikteki hammaddenin birim maliyeti (4.1)
ifadesiyle hesaplanabilir.

_H xF
He

Bu ¢alismada H;=10242 kg pamuk, H.=9334 kg iplik, F=3
TL/kg pamuk fiyati olarak alinmistir. Hammadde maliyeti
belirli bir agirliktaki stiprem 6rme kumasin tiretilmesi igin
gerekli olan ipliklerin toplam maliyeti olup, 6rme kumas
icin ana hammadde 6rmede kullanilan ipliktir. Belirli bir
agirliktaki stiprem kumasin iplik maliyeti yani hammadde
maliyeti Mg, (TL) (4.2) ifadesi ile tanimlanabilir.

M, =Gy X F,

M, 4.1

(4.2)

Burada G (kg) tiretilen siiprem kumas agirhgi, F; (TL/kg)
tiretimde kullanilan iplik birim fiyatidir. Orme isletmelerinde
iplikte fire oran1 ihmal edilebilecek kadar diisiiktiir. Bu
nedenle iiretimdeki iplik kaybi dikkate alinmamustir. Sonug
olarak daha onceden de belirlendigi iizere bir kg stiprem
kumas maliyeti bir kg iplik maliyetine esit olarak alinmustir.

4.2. Iscilik Maliyeti

Belirli miktar ve oOzellikteki iplik ve kumas iiretimi igin
dogrudan isgilik maliyeti; tiretimde yer alan is¢i sayis1 ve
tretimin gerceklesme siiresi dikkate almarak hesaplan-
maktadir. Isletme sekizer saatten olusan ii¢ vardiyali sis-
temle caligmakta olup iplik isletmesi i¢in, Tablo 13'de iplik
tretiminde dogrudan etkili olan elemanlar ve sayilari
verilmektedir. Tablo 14'de iiretim dis1 galisan personelin
aylik maliyetini gosterilmektedir.

Isletmede tiim galisanlarin saat basina diisen maliyetini M,
asagida (4.1)ifadesiyle belirlenmistir.

U, +U,+U,

4.3
Giin x Saat *3)

T

Burada M, (TL/h) isletmede tiim calisanlarin saat bagina
diisen maliyetini, U, (TL/ay) isletmede calisan iscilerin
aylik toplam maliyetini, U, (TL/ay) isletmede c¢alisan
ustalarin aylik toplam maliyetini, U, (TL/ay) iiretim dist
calisan diger personelin aylik toplam maliyetini ifade
etmektedir. Hesaplamalarda bir is¢inin aylik iicreti 550 TL,
bir ustanin aylik ticreti 700 TL, bir aylik siirecte ¢alisilan
giin say1s125 giin ve giinliik ¢alisma siiresi 22,5 saat olarak
almmisti,.  M,=84,97 TL/saat olarak tespit edilmistir.
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Asagida H= 9334 kg giinliik iplik iiretimi ve t= 23,96
saatlik iiretim siiresine karsilik saatte iiretilen iplik miktari
U=H/t (4.2) ifadesiyle U,=389,56 kg/h saatte iiretilen
iplik miktar1 olarak belirlenmistir. Buradan Genel isgilik
maliyeti M; M,/U, (4.3) ifadesiyle M, (TL/kg) birim iplik
dretimi i¢in isletmede c¢alisanlarin (is¢i, usta, diger
personel vb.) maliyetini vermektedir. Birim is¢ilik
maliyeti yaklasik M;=0,22 TL/kg olarak hesaplanmuistir.

Iscilik maliyeti hesabinda 6rme isletmesinde ¢alisan tiim
personelin toplam aylik ticreti esas alinmaktadir. Caligilan
Oorme isletmesine ait belirli miktar ve Ozellikteki 6rme
kumasi tiretmek i¢in tiim personelin aylik toplam maliyeti
Tablo 15'de verilmektedir. Tablodaki bilgiler igletmenin
glinlik 24 adet yuvarlak 6rme makinesi ile fiili {iretim
yapmasi durumuna gore alinmistir.

kumasi tiretmek i¢in tiim personelin aylik toplam maliyeti
Tablo 15'de verilmektedir. Tablodaki bilgiler isletmenin
glinlik 24 adet yuvarlak 6rme makinesi ile fiili tiretim
yapmast durumuna gore alinmistir.

Orme isletmesinde giinliik bir yuvarlak érme makinesiyle
fiili Giretimlerine dair tiim ¢alisanlarin saat basina diisen
maliyetini M, asagida (4.4) ifadesi kullanilarak
hesaplanmustir.

_ M,
N x Giin x Saat

4.4)

T

Burada M, (TL/h) 6rme isletmesinde calisanlarin bir saate
diisen toplam maliyetini, M, (TL/ay) Orme isletmesinde
calisanlarin toplam aylik maliyetini, Giin, bir ay igerisinde
calisilan giin sayisini, Saat, bir giin igerisinde ¢alisilan saat
sayisini ifade etmektedir. Uretimde N (adet) giinliik olarak
calisan 6rme makine sayisim1 vermektedir. Bir aylik siirecte
calisilan giin sayis1 25 giin ve bir giinliik stire¢ 22,5 saat ve
giinliik ¢alisan yuvarlak 6rme makine sayis1 24 adet olarak
alimmisti. M,=24100 TL olarak tespit edilmistir. Buradan
M,=1,785 TL/h olarak hesaplanmustir.

Bir yuvarlak 6rme makinesinin bir saatteki tiretimi her bir
kumas tipi i¢in kg basina diisen toplam is¢ilik maliyeti M,
(TL/kg) (4.5) ifadesi kullanilarak hesaplanmaktadir.
M T

P,

Burada M, (TL/h) saat basina diisen toplam is¢ilik
maliyetini, P, (kg/h) isletmedeki bir 6rme makinesinin
saatlik iiretimini ifade etmektedir. M,=1,785 TL/h, Tablo
12'deki P, (kg/h) degerleri ve (4.5) ifadesi birlikte ele
alindiginda M, (TL/kg) olmak iizere hesaplanmis ve Tablo
16'da verilmistir.

M, = (4.5)
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Tablo 13. Uretimde ¢alisan elemanlarin zellikleri

Tablo 14. Uretim harici calisan elemanlarn iicretleri

Calisan isciler 1. II. I11. Aylik iicret Toplam
Vardiya | Vardiya | Vardiya Calisan elemanlar Sapn (TL/ay) (TL/ay)
Harman hallag 2 2 2 isletme miidiirii 1 3000 3000
Harman hallag 1 1 1 isletme sefi 1 1750 1750
Tarak is¢isi 3 3 3 Bakim sefi 1 1200 1200
Tarak ustast 1 1 1 Kalite kontrol sefi 1 1200 1200
Cer isgisi 3 3 3 Elektrik teknisyeni 1 800 800
Cer ustast 1 1 ! Laboratuvar tenkis. 1 800 800
Open-end rotor 5 5 5 Laboratuvar is¢isi 3 550 1650
Open-end rotor 1 1 1 Ambalaj 3 550 1650
TOPLAM 17 17 17 Vardiya amiri 3 800 2400
TOPLAM 15 - 17950
Tablo 15. Orme isletmesinde galisanlarin maliyeti (24 makine)
Aylik iicret Toplam
.Callsan elemanlar Say1 (TL/ay) (TL/ay)
Isletme sefi 1 2000 2000
Orme ustasi 1 1500 1500
Orme ustas1 yardimeisi 1 750 750
Vardiya amiri 3 800 2400
Kalite kontrol elemani 3 750 2250
Orme makinesi elemam 24 550 13200
Bakim elemani 2 1000 2000
Orme isletmesinde calisan tiim personelin ayhk toplam maliyeti (Mp) 24 100

Tablo 16. Siiprem kumas lireten bir yuvarlak 6rme makinesi i¢in is¢ilik maliyeti

Makine iistii 50 igne iizerinde ayarlanan ilmek iplik uzunlugu, L., (¢cm)
Diize tipi 14 | 14,8 15,5 16,2 17
Iscilik maliyeti M; (TL/kg)
K4KK 0,098 0,093 0,089 0,085 0,081
K4KS 0,098 0,093 0,089 0,085 0,081
K6KF 0,098 0,093 0,089 0,085 0,081
KS8KK 0,098 0,093 0,089 0,085 0,081
KSNX 0,098 0,093 0,089 0,085 0,081
Tablo 17. iplik Uretim Proseslerindeki enerji maliyeti
Proses Proses Birim zaman tiik. | Siiret, | Makine | Elektrik birim fiyati I"JE, Her bir proses i¢in
sayisi enerji €, (kw/h) (h) adedi,N (TL/kw) maliyeti E;, (TL)
1 Balya agic1 6 8,94 1 0,161 8,64
2 Kaba temizleyici 3,5 8,85 1 0,161 4,99
3 Harmanlayici 2 13,21 1 0,161 4,25
4 ince temizleyici 7 17,44 1 0,161 19,65
5 Kondenser 3,5 17,35 1 0,161 9,78
6 Tarak 7 17,90 10 0,161 201,77
7 1.Pasaj cer 4 19,79 3 0,161 38,22
8 II. Pasaj cer 4,5 19,67 0,161 42,75
9 Iplik egirme 81 23,96 10 0,161 3125,25
Prosesler icin harcanan giinliik 9334 kg iplik iiretimi icin toplam enerji maliyeti (E 1p) 3455,29
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4.3. Enerji Maliyeti

Isletmede enerji maliyeti hesaplanirken iiretimin gergek-
lestigi her bir proses dikkate alinarak her bir makinenin
birim zamanda tiikettigi enerji, makinelerin iiretim siiresi,
iretimin gerceklestigi makine sayisi ve enerji birim fiyati
ile carpilmasi sonucu makine hattindaki her bir proses tara-
findan olusan enerji maliyeti hesaplanmaktadir. Isletmede-
ki basingli hava igin kurulu glic ¢ok diisiik degerlerde
oldugu i¢in birim zamanda tliketilen enerji miktarina dahil
edilerek isleme almmustir. Iplik iiretimi sirasinda her bir
proseste gergeklesen maliyet Tablo 17'de verilmistir. Top-
lam enerji maliyeti E,,, asagida verilen (4.6) ifadesiyle pro-
sesler i¢in harcanan toplam enerji maliyeti E, ile aydinlat-
ma ve klima gibi diger amaclar i¢in harcanan enerji
maliyeti E, toplam1 olmak {izere tanimlanmistir.

Epy =Ep +Ep (4.6)

Prosesler i¢in harcanan toplam enerji maliyeti E ,, herhan-
gi bir proses i¢in harcanan enerji maliyetlerinin toplami1
olarak (4.7) ifadesiyle bulunabilir.

E,=E, +E,+E;+.... +E,, (4.7)

Herhangi bir proseste olusan enerji maliyeti E, genel
olarak (4.8) formiilii ile tespit edilmistir.

E,=extxNxU, (4.8)

Uretim prosesleri haricinde daha ziyade aydinlatma ve
klima kullanimi i¢in harcanan diger elektrik giderinin E,
(TL) hesaplanmasinda (4.9) esitligi kullanilmistir.

+ X .
_ A KL
E,=—4—xl7 [,

o 4.9)

Burada E, (TL) diger enerji maliyeti, E, (kw/glin) isletme-
nin aydinlatilmasi i¢in birim zamanda tiiketilen enerji, E,
(kw/gtin) isletmenin iklimlendirilmesi i¢in birim zamanda
tiiketilen enerjidir (birim zaman, bir giin olarak alinmugtir).
Isletme verilerine dayali olarak E,=50 kw/glin ve E,, =90
kw/giin olarak belirlenmistir. Bununla birlikte H.= 9334
kg iplik tiretimi i¢in t= 23,96 h siire¢ oldugu daha 6nceden
belirlenmistir (Bkz. Tablo 11 ve 12).

Birim kg iplik iiretimi i¢in gerceklesen enerji maliyeti
M.=E./H, (4.10) ifadesiyle (TL/kg) olarak tespit
edilmistir. Tablo 17'de prosesler i¢in harcanan giinliik 9334
kg iplik iiretimi i¢in toplam enerji maliyeti E,,=3455,29 TL
olarak bulunmustur. E;=22,5 TL olarak (4.9) ifadesiyle
tespit edilmistir. Bunlara bagli olarak (4.6) ifadesiyle
E.=3477,79 TL olarak hesaplanmistir. Sonu¢ olarak
H=9334 kg iplik iiretimine ve E,,=3477,79 TL maliyetine
gore M,;=0,37 TL/kg olarak birim kiitle iplik iiretimi i¢in
enerji maliyeti tespit olunmustur.

Orme islemi esnasinda 6rme makinesinin yam sira aydin-

latma ve ortami iklimlendirme islemleri i¢in de enerji har-
canmaktadir. Bu nedenle enerji maliyeti; makinenin motor
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glicli, aydmlatma, kompresér ve iklimlendirme amagl
enerji sarfiyatlarinin toplammin birim elektrik fiyati ile
carptlmasiyla elde edilmekte olup s6z konusu esitlik
asagida(4.10) verilmistir. Ancak ¢caligmamiz yiiriittigiimiiz
isletmede iklimlendirme i¢in klima sistemi bulunmamak-
tadir. Elektrik enerjisi birim fiyat1 0,161 TL/kw olarak
alinmistir. (4.10) ifadesi ile her bir kumas tipi i¢in enerji
maliyeti hesaplanmuistir.

(EM +EA +EK)XUE
B

Burada E,, (kw/h) bir 6rme makinesinin saat basina
harcadigi elektrik enerjisi, E, (kw/h) aydinlatma amaciyla
harcanan elektrik enerjisi, E, (kw/h) kompresor i¢in harca-
nan elektrik enerjisi, U, (TL/kw) elektrigin birim fiyati, P,
(kg/h) isletmedeki Tablo 12 de verildigi lizere bir siiprem
orme makinesindeki saatlik {iretimi ifade etmektedir. Bir
yuvarlak 6rme makinesinin saat basina harcadig elektrik
enerjisi E,,=3,75 kw/h, 6rmede aydinlatma i¢in saat basina
harcanan elektrik enerjisi E,=0,075 kw/h, ve komproserde
saat basina harcanan elektrik enerjisi E,=0,125 kw/h
olarak belirlenmistir. Buradan Tablo 12'de verilen P, (kg/h)
iretim degerleri de dikkate alindiginda bir kg sliprem
kumasgin oriilmesi i¢in gerekli toplam enerji maliyeti M,
(TL/kg) hesaplanmis ve Tablo 18'de verilmistir.

M (4.10)

E

4.4. Amortisman Maliyeti

Yillik amortisman maliyeti, isletmede bulunan sabit
varliklarin hizmet siireleri géz Oniinde bulundurularak
belirlenmektedir. isletmede iiretimde yer alan iplik egirme
makinelerinin amortisman maliyeti Tablo 19'da verilmistir.
Toplam amortisman maliyeti A, asagida verilen (4.11) ifa-
desiyle her bir proses sirasinda meydana gelen amortisman
maliyetlerinin toplami olarak ifade edilmistir.

A=A, +4,+...+4, (4.11)

Burada A, (TL) toplam amortisman maliyeti, A, (TL) her
bir proses i¢in liretim siirecindeki amortisman maliyetini
gostermektedir. Herhangi bir proseste olusan amortisman
maliyeti A, genel olarak (4.12) formdilii ile tespit edilmistir.

F
:—MxNxt
" T,xH,

(4.12)

Burada F,, (TL) prosesin gegtigi makinenin fiyatini, T, (10
y1l) amortisman siiresini, H, (300 giin x 22,5 saat ) makine-
lerin yillik ¢aligma siiresini, N (adet) her bir prosesteki
makine sayist, t (h) her bir prosesde iiretimin gerceklesme
stiresini ifade etmektedir. (4.13) ifadesiyle birim kg iplik
iiretimi i¢in gergeklesen amortisman maliyeti M, (TL/kg)
tespit edilmistir.

(4.13)
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Tablo 18. Siiprem kumas lireten bir yuvarlak 6rme makinesi i¢in enerji maliyeti

Makine iistii S0 igne iizerinde ayarlanan ilmek iplik uzunlugu, L, (cm)
Diize tipi 14 | 14,8 15,5 16,2 17
Enerji Maliyeti Mg (TL/kg)
K4KK 0,035 0,033 0,032 0,030 0,029
K4KS 0,035 0,033 0,032 0,030 0,029
K6KF 0,035 0,033 0,032 0,030 0,029
K8KK 0,035 0,033 0,032 0,030 0,029
KSNX 0,035 0,033 0,032 0,030 0,029
Tablo 19. Uretimde yer alan makinelerin amortisman maliyeti
Amortisman Bilgileri Prosesteki Makineler ve Amortisman Maliyeti
Proses . . . Yilhk Uretim Makine Makinelerin
Proses Birim makine fiyati1 Fy Amortisman W .
sayisl (TL) siiresi Tx (yil) caliyma siiresi t sayist N amortisman
aly saati Hy (h) (adet) maliyeti Ap (TL)
1 Balya Acici 165.000,00 10 6750 8,94 1 21,9
2 KabaTemizleyici 75.000,00 10 6750 8,85 1 9,8
3 Harmanlayict 165.000,00 10 6750 13,21 1 323
4 Ince Temizleyici 120.000,00 10 6750 17,44 1 31,0
5 Kondenser 22.500,00 10 6750 17,35 1 5,8
6 Tarak 240.000,00 10 6750 17,90 10 636,5
7 I.Pasaj Cer 70.000,00 10 6750 19,79 3 61,6
8 11. Pasaj Cer 90.000,00 10 6750 19,67 3 78,7
9 Iplik egirme 800.000,00 10 6750 23,96 10 2840,3
Tiim proseslerde kullamilan makinelerin giinliik 9334 kg iplik iiretimi icin gecen siirecteki toplam amortisman
R 3717,80
maliyeti At (TL)
Tablo 20. Siiprem kumas iireten bir yuvarlak 6rme makinesi i¢in amortisman maliyeti
Makine iistii 50 igne iizerinde ayarlanan ilmek iplik uzunlugu, L (cm)
Diize tipi
14 14,8 15,5 | 16,2 | 17
Amortisman maliyeti M (TL/kg)
K4KK 0,260 0,246 0,235 0,225 0,214
K4KS 0,260 0,246 0,235 0,225 0,214
K6KF 0,260 0,246 0,236 0,225 0,214
K8KK 0,260 0,247 0,236 0,225 0,214
KSNX 0,260 0,247 0,236 0,225 0,215
Tablo 21. Siiprem kumas iireten bir yuvarlak 6rme makinesi i¢in diger maliyetler
Makine iistii 50 igne iizerinde ayarlanan ilmek iplik uzunlugu, L4 (cm)
Diize tipi 14 | 14,8 | 15,5 | 16,2 | 17
Tamir bakim ve diger maliyetler M sp (TL/kg)
K4KK 0,030 0,029 0,028 0,026 0,025
K4KS 0,031 0,029 0,028 0,026 0,025
K6KF 0,030 0,029 0,028 0,026 0,025
K8KK 0,030 0,029 0,028 0,026 0,025
KSNX 0,031 0,029 0,028 0,026 0,025

Toplam amortisman maliyeti Tablo 19'da goriildiigii tizere
A=3717,80 TL olarak bulunmustur. H.= 9334 kg giinliik
iplik tiretimi i¢cin Formiil (4.13) kullanilarak birim kiitle
iplik iiretimi i¢in amortisman maliyeti M,=0,40 TL/kg
olarak hesaplanmistir.

Orme islemi ile ilgili amortisman maliyeti 5rme makinesinin
fiyatinin, bu makinenin kendini amorti ettigi stireye (amortis-
man siiresi) orantyla belirlenmektedir. Ancak amortisman
stiresi yil cinsinden ifade edildigi i¢cin bunun saate doniistii-
riilmesi gerekmektedir. Bu nedenle yukarida verilen, yilda
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300 giin, giinde 22,5 saat ¢caligma kabulii hesaba katilarak
makinenin amortisman siiresi saat cinsinden bulunmustur.
Calisilan 6rme makinesinin fiyatt 160 000 TL ve amortisman
stiresi 5 yil olarak almmistir. Bir siiprem yuvarlak 6rme
makinesinde saatlik {iretim i¢in amortisman maliyeti A
(TL/h) A=F,/T,x H, (4.14) ifadesiyle ve bir kg 6rme kumas
iiretimi i¢in amortisman maliyeti M, (TL/kg) M,=A/P, (4.15)
ifadesiyle tespit edilmistir. Burada F,, (TL) 6rme makinesi
fiyati, T, (5 yil) amortisman siiresini, H, (300 giin x 22,5
saat) bir makinenin yillik ¢alisma siiresini, P, (kg/h) isletme-
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deki bir 6rme makinesinin saatlik iiretimini ifade etmektedir.
Veriler iizerinden A=4,74 TL/h olarak tespit edilmistir. Bu
degerle birlikte (4.15) ifadesi ve Tablo 12'deki P, (kg/h)
datalar1 kullanilarak M, (TL/kg) olarak hesaplanmis ve Tablo
20'de verilmistir.

4.5. Tamir Bakim ve Diger Maliyetler

Isletmeden alman bilgiler 1s131nda isletmenin iplik {initesinin
aylik bakim, ariza, tamir ve diger giderleri orta-lama 10 000
TL/ ay olarak belirlenmistir. Isletmede bir ayda 25 giin ve
giinde 22,5 saat ¢alisilmaktadir. Aylik tamir bakim ve diger
maliyetlerin D, (TL/ay), birim kg iplik {iretimi i¢in maliyeti
M, (TL/kg) (4.16) ifadesiyle, Hc=9334 kg iplik tiretmek i¢in
gecen siire t=23,96 saat esas alinarak M,=0,046 TL/kg olarak
hesaplanmustir.

‘DM
D~ - B
H¢ x Giin x Saat

Isletmeden alian bilgiler 15181nda isletmenin 6rme iinite-
sinin aylik bakim, ariza, tamir ve diger giderleri ortalama
7500 TL/ay olarak belirlenmistir. isletmede bir ayda 25
giin ve giinde 22,5 saat ¢alisilmaktadir. Tamir bakim ve di-
ger maliyetlerin birim kg 6rme iiretimi i¢in maliyeti M,
(TL/kg)(4.17) ifadesiyle hesaplanmistir.

— DSM
P, x Giin x Saat

¢ (4.16)

4.17)

SD

Burada, Dy, (TL) siiprem 6rme isletmesi igin aylik tamir
bakim ve diger giderleri, P, (kg/h) 6rme makinesinin saatlik
tiretimini, M, (TL/kg) bir kg kumagin birim maliyetini, ifade
etmektedir ve hesaplama sonuglari Tablo 21'de gosterilmistir.

4.6. Toplam Maliyet

Birim iplik ve 6rme kumas iiretimi i¢in hammadde, iscilik,
enerji, amortisman ve diger maliyetlerin toplami birim iplik
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ve Orme maliyetini olugturmaktadir. Toplam birim iplik
maliyeti M., (TL/kg) olarak ifade edilmistir. Tablo 22 de
daha 6nceden hesaplanmisg maliyet unsurlarmin degerleri ve
birim kiitle i¢in toplam iplik tiretim maliyeti verilmektedir.

Toplam birim kumas maliyeti M., (TL/kg) olarak (4.18) ile
ifade edilmistir.

Mup=M, +M,+M_+M,+M, (4.18)
Tablo 23 sirastyla birim kiitledeki kumas icin Orme
prosesleri bakimindan hesaplanmis maliyet unsurlarinin
degerlerini ve ylizde dagilimini diize tipi ve ilmek iplik

uzunluguna gore birim kiitle i¢in toplam kumas iiretim
maliyetini vermektedir.

5.GENELDEGERLENDIRME

Bu makalede Open-end rotor ipligi ve siiprem 6rme kumas
maliyet analizi diize tipi ve ilmek iplik uzunluguna gore
ayrt ayr1 degerlendirilmistir. Bu degerlendirmenin
sonucunda; Diize tipinin (N,) iscilik maliyeti (M,) lizerine
bir etkisinin olmadig1 Tablo 16'dan goriilmektedir. Buna
karsilik ilmek iplik uzunlugunun (L,) maliyet iizerinde
etkili oldugu tespiti yapilabilmektedir. Bu anlamda
karsilagtirmali olarak bakildiginda maksimum is¢ilik ma-
liyetinin L,=14 cm ilmek iplik uzunluguna, bir diger anla-
miyla maksimum may siklig1 dolayisiyla maksimum gra-
maj ve minimum tretim seviyelerine karsilik geldigi go-
riilmektedir. Tam tersi olmak {izere minimum is¢ilik mali-
yeti L,=17 cm ilmek iplik uzunlugu i¢in, bir diger anlamiy-
la minimum may siklig1 dolayistyla minimum gramaj ve
maksimum tiretim miktarlarina karsilik olarak gergekles-
mektedir. Maksimum ve minimum is¢ilik maliyeti (M;)
arasidaki bagil farkin %17 civarinda oldugu belirlenmistir.
Diize tipinin (NT) enerji maliyeti (M,) lizerine bir etkisinin

Tablo 22. iplik iiretimindeki maliyet unsurlarinin degerleri ve yiizde dagilimi

Maliyet unsurlari Birim iplik miktar icin maliyet (TL/kg) M;;;}yz:;)e)kl
Hammadde maliyeti, My (TL/Kg) 3,29 76,1
Iscilik maliyeti, Mj (TL/Kg) 0,22 5,1
Enerji maliyeti, Mg (TL/Kg) 0,37 8,6
Amortisman maliyeti, Ma(TL/Kg) 0,40 9,2
Tamir, bakim ve diger maliyeti, Mp (TL/Kg) 0,046 1,1
Bir kg iplik toplam maliyeti, M1op(TL/Kg) 4,32 100

Tablo 23. Orme kumas iiretimindeki maliyet unsurlar1 degerleri ve yiizde dagilimi

Maliyet unsurlart Makmtle :stu 50 igne ulz4e’§1nde ayarlilslflsn ilmek 1p11k1 z’zzunlugu,LA(cn;)7
Hammadde maliyeti My (TL/kg) 4,32-%91,1 4,32-%91,5 | 4,32-%91,8 4,32-%92,2 4,32-%92,5
Iscilik maliyeti M;j (TL/kg) 0,098-%2,1 0,093-%2,0 | 0,089-%1,9 0,085-%1,8 0,081-%1,7
Enerji maliyeti Mg (TL/kg) 0,035-%0,7 0,033-%0,7 | 0,032-%0,7 0,030-%0,6 0,029-%0,6
Amortisman maliyeti M (TL/kg) 0,260-%5,5 0,246-%5.,2 | 0,235-%5,0 0,225-%4,8 0,214-%4,6
Tamir bakim ve diger maliyeti M, (TL/kg) 0,030-%0,6 0,029-%0,6 | 0,028-%0,6 0,026-%0,6 0,025-%0,5
Bir kg siiprem kumas Mqp (TL/kg) 4,74 4,72 4,70 4,69 4,67
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olmadigi Tablo 18'den goriilmektedir. Buna karsilik ilmek
iplik uzunlugunun (L,) maliyet tizerinde etkili oldugu tes-
piti yapilabilmektedir. Bu anlamda karsilastirmali olarak
is¢ilik maliyetine benzer olarak bakildiginda maksimum
ve minimum enerji maliyeti (M,) arasindaki bagil farkin
%18 civarinda oldugu belirlenmistir. Diize tipinin (N,)
amortisman maliyeti (M,) lizerine bir etkisinin olmadig1
Tablo 20'den goriilmektedir. Buna karsilik ilmek iplik
uzunlugunun (L,) maliyet tizerinde etkili oldugu tespiti ya-
pilabilmektedir. Bu anlamda karsilastirmali olarak is¢ilik
maliyetine benzer olarak bakildiginda maksimum ve mini-
mum amortisman maliyeti (M,) arasindaki bagil farkin
%17,5 civarinda oldugu goriilmektedir. Diize tipinin (NT)
tamir bakim ve diger maliyetler (M,,) {izerine bir etkisinin
olmadigi Tablo 21'den goriilmektedir. Buna karsilik ilmek
iplik uzunlugunun (L,) maliyet iizerinde etkili oldugu tes-
piti yapilabilmektedir. Bu anlamda karsilagtirmal1 olarak
bakildiginda maksimum ve minimum tamir bakim ve diger
maliyeti (M,)) arasindaki bagil farkin %16 civarinda oldu-
gu bulunmaktadir. Birim kiitledeki kumas i¢in 6rme pro-
sesleri bakimindan hesaplanmig maliyet unsurlarinin de-
gerlerini ilmek iplik uzunluguna gore birim kiitle i¢in
toplam kumas iiretim maliyetini diger bir degisle siklik ve
gramaja gore maliyet unsurlarinin toplamdaki pay1 (%)
hesaplanmistir. Buna gore hammadde maliyeti M,; %91-
92.5 toplam maliyetin (M, en 6nemli boliimiinii teskil
etmektedir. Sirastyla bunu amortisman M, %4.6-5.5, is¢i-
lik M; %1.7-2.1 ve digerleri takip etmektedir. Aragtirmanin
yapildig1 donemdeki fiyatlar ve arastirmanin gerceklesti-
rildigi isletmenin kosullar1 dikkate alinarak Ne 30 open-
end rotor ipliginin maliyetinin yaklasik 4,32 TL/kg ve bu
iplikten tiretilen bir kg stiprem kumasin maliyetinin yakla-
stk 4,70 TL/kg oldugu belirlenmistir. Bulunan verilerin
ITKiB'in bulgulariyla uygun oldugu goriilmiistiir[9].

TESEKKUR

Yazarlar, diizelerin temin edilmesinde Rieter firmasi ve
Erbel miimesilligine, arastirma kapsaminda incelenen
iplik ve kumaslarin iretildigi, terbiye islemlerinin yapil-
dig1 Fistik Tekstil San. ve Tic. A.S. Gaziantep firmasina ve
kumas testlerinin yapildig1 Cukurova Universitesi Tekstil
Miihendisligi Bolimii'ne ¢ok tesekkiir ederler.

KAYNAKLAR

1. Coruh, E., (2011), “Farkli Diize Tipleri Kullanilarak Egrilmig
Open-end Rotor Ipliklerinden Orme Siiprem Kumasg
Ozelliklerinin Incelenmesi”,Doktora tezi Cukurova
Universitesi Miihendislik-Mimarlik Fakiiltesi Tekstil
Miihendisligi Boliimii, Adana. sf. 237.

2. Kog, E., Kaplan, E., (2005), “Tekstil Terbiye Isletmelerinde
Enerji Kullanimi-Genel Degerlendirme” Tekstil ve Mithendis
Yil:13, Say1:65, Sayfa:40.

3. Civan, M., ve Yildiz F., (2004), Esnek Uretim Sistemlerinin
Maliyet Muhasebesi Agisindan Incelenmesi ve Bir Tekstil
Isletmesinde Uygulama. ISMMMO Yayin Organ1 Mali Coziim

Journal of Textiles and Engineer

Cilt (Vol): 19 - No: 86
SAYFA 24

70:109-122.

. Kaplan, E., (2004), Tekstil Sektoriinde Maliyet Unsurlari Enerji

Maliyetlerinin Genel Degerlendirilmesi Yiksek Lisans Tezi.
Cukurova Universitesi, Fen Bilimleri Enstitiisii, Tekstil
Miihendisligi Anabilim Dal1, 353s.

. Acar, D.,(2005), Kiiresel Rekabette Maliyet Yonetimi ve

Yaklasimlari, 1. Baski, Asil Yayin, Ankara, 192s.

. Oksiiz A., (2008) “Tekstil Sektériinde Uriin Maliyetinin

Hesaplanmasi ve Maliyet Kontrolii”Sosyal Bilimler Enstitiisti
Yiiksek Lisans Projesi Kahramanmaras.

. Ozdil, N., Ozdogan, E., Demirel, A., ve Oktem, T., (2004)

“Kompakt ve Ring I'pl'l:klerinden Elde Edilen Interlok
Kumaslarin Performans Ozellikleri” Tekstil ve Konfeksiyon,
4(14): 203-209.

. Marmarali, A. B.,(2004). Atki Ormeciligine Giris. Ege

Universitesi Tekstil ve Konfeksiyon Arastirma-Uygulama
Merkezi Yayini, Yayin No:9, [zmir, 158s.

. http://www.itkib.org.tr/ihracat/DisTicaretBilgileri/raporlar/

dosyalar/2009/Tekstil%20performans_raporu%20Eylul %202
009.pdf, Haziran 2010.

Tekstil ve Miihendis






