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Giysi maliyctini olu§luran en onemli faktor kuma!j gideridir. Verimlilik ~ah~malannm bir giysinin en onemJi maliyet kalemi 
olan kuma~ Uzerinde yogunla~masl gerekmektedir. Bir giysinin kuma~ giderinc; 0 giysinill modeli, 6lrrlileri, kuma§ eni, asorti pia­
n! etki etmektedir. Aym giysinin farkh kuma§ en lerinde birirn melrajl degi§mektedir. Bu <;ail§manm amaCl; klasik denim panto!on 
Uretiminde optimum kuma~ eninin belirlenmesidir. Klasik denim pantoloo se~ilmes inin nedeni; modaya bagIJ bir OrOn olmamasl 
ve i~letmelerin her an tiretimlerinde bulunan bir model olmaslctlr. Aynca r;ah~mada farkli asorti planlannm birim metraj tizerine et­

kisi ara~tmIITIl~tlr. <;alJ~mada 23 farkh kuma§ eni, 4 farkh asorti plam se~i l erek 92 adet kesim pi am bilgisayarda hazlrJanIm~tlr. 
Kesim pJanJannm yararJanma ytizdesi ve serim uzunlugu degerleri incelendiginde, klasik denim pantolon i~in en uygun kuma§ eni­

nin 149 em oldugu g6rtilmti~tOf. 
Anahtar sozctikler: Kuma~ eni, denim, kesim plam, kuma!j ttiketimi, konfeksiyon, CAD 

RESEARCH ON DETERMINING THE OPTIMUM FABRIC WIDTH IN THE 
PRODUCTION OF DENIM PANTS 

ABSTRACT 

Most important factor constituting the garment cost is the fabric consumption. Productivity analysis must be concentrated on 
fabric, which is the most important element making-up the gannent. Model and size of the garment, fabric width and assortment 

plan determine the fabric usage for a garment. Unit meter of a garment changes according to the fabric width. The aim of this re­
search is to determine the optimum fabric width for the production of classic denim pants. The reason of selecting classic denim 
pant is that it is independent from the fashion, and it is a modeJ, which is aJways in the production of the plants. Also effect of as­
sortment plans on the unit meter is investigated. In this research, 23 different fabric widths, 4 different assortment plans were se­

lected and 92 markers were prepared on the CAD system. When the fabric utilization percentage and lay Jength of the marker are 
studied, most appropriate fabric width is found as 149 centimeter. 

Keywords: Fabric width, denim, marker plan, fabric consumption, clothing, CAD 

1. GiRi~ 

Konfeksiyon Oretiminde yapIian mali yet ara§lirmalan sonucunda, bir giysinin maIiyetinin % 50-60'nlll hammaddeden, % 20'si­
nin i~\ilik giderJerinden ve kaJan yUzde degerinin de diger giderlcrden alu~tugu artaya \Ikmaktadlr. Buradan da sahip aldugu aran 

itiban ile herhangi bir verimlilik ~a!J~masl yapilmasl durumuncla cliger girdilere gore daha fazJa tasarruf saglanacak faktorUn ku­
ma§ oldugu anJa~llmaktadlr. Orncgin i§~ilik ve personel maliyetlerincle yapllacak % 5'lik bir azaltma genel maliyet i~erisinde 

% 1 ' Iik clii~U~ sagJarken; kuma~ta saglanacak % 5'lik bir verimin toplam maliyette % 2-3' IUk bir tasarrllf sagladlgl da bilinmekte­
dir 11-3]. 

Konfeksiyon i~lelmelerinde maJiyeti dU~Ormek i~in ~e~ itli ~a!J§malar yapJimaktaclir. Orncgio i~~ilik ve personel giderlerini 
azaltmak ir;in tirmaJar yeni teknolojiler satlll alarak, bu sayede emek ve zaman tasarrllfu saglaml!jlardlf. Vine I 970' li yil larda kul­
lallllmaya ba~Ianan CAD sistemlcri ile konfeksiyon i~letmelerinde zaman tasarrufu, i ~glicii tasarrufu yanlllda m31zeme tasarrufu cia 
ger~ekle~tiri lmeye ba~lanml~tJr[4J. Ancak geli~en ve sUrekii degi~en dUnya pazannda, yaptJan ~a!J§malar her zaman yetersiz kal­
maktadlr. Verimlilik \all§maJannlll bir giysinin en onemli maliyet kalemi alan kuma~ Uzerinde yogunla~masl gerckmektedir. Si r 

giysinin kuma~ giderine: 0 giysinin modeli , oJc;Uleri, kuma§ enL asorti plalll ve i~letI11edeki serim masaSInIll boyu etki etmektedir . 

. >I , , 



Aym giysin in farkh kuma~ enlerinde birim meLrajl degi§mekle­
dir. Bu nedenle st;:mclarl tirtin tirelen i§letmelerin. kendilcri i<rin 
ideal ohm kuma~ enlerini belirlemeleri uygun o lacakllr. 

Hands, Heimul ve Hudson Amerika'daki kU<;Uk ii l<;ekl i kan­
Feksiyon i~ l etmelerinin, kallp serilend irme ve kesim plan I hazlr­
lama i ~ lemini genrck le~mek i<rin CAD sistemi kul lanllnlannl in­
eelem i ~ lerdir. c;a ll ~malannda CAD sislemlerinin ge li ~ imine ve 
bu sistemlerin yararlanna deginll1i~lerdir. Ara~tJnnalal'lnda kti­
"Uk ol<;ekli kanfeksiyan ijlelmelerine yone lik bir ankel dUzen­
l emi~ierdir. Yapllan anket sonueunda giysi lTIaliyetini olu~turan 
en oneIllli Faktorun kuma~ gideri oldugunu gonnu~ l erdir. Aynca 
<rah~n1i.llannda kravat ve elbise urelcn iki fark h tirmudaki CAD 
sistemleri incel emi ~ lerdir. Birinci tirmada tek bedenli kravat ka­
hplan CAD sisteminde ye rle~ l irilmi~lir. Bilgisayarda hazlrlanan 
kesirn planlnda <rok az kuma~ tasarrufu saglanml~Llr. Ancak pas­
tal ba~ JI1a i ~c; i1iklen bir saat tasarruf elde edi lmi ~tir. ikinci fimla­
cia ise klasik bir elbise modeli (onclen dugmeIi , reglan ve klsa 
kollu) i<rin, iki f'lrkh asorti plan lila gore CAD sis tcmindc toplum 
20 adel kesim plal1l yapllml )llr. Kumal eni 58 in<; ahnml) ve ku­
ma~ kenaI' pay I dli~lintilerek kesirn planlan 57 inc;e gore hazlr­
l i.lI1ml~tlr. Kesim planlanna ait serim uzunluklan ve kuma~ ya­
rarianma yUzde leri tabla Imlinde sunulmu§lur. Aynea en verim­
Ii iki kesim plal1l bir de elle yerle)lirilmi)lir. Elle yerle~im ile 
bilgisayarla yerle~im klyaslandlgmda, bilgisayann onemli OIc;U­
de zaman ve kuma~ tasarrufu sagladIgl ortaya C;lkm l ~lIr. Kcsim 
plan1l1In elle IUlzlrlammlsl 2 saUL, bi lgisayarda haZlrlunll1asl 20 
dakikada yap ll ml~I". Kuma) yararlanma yUzdesi elle ycrle)im­
de % 85.45 iken , bilgisayarla yerle~imde % 87.42 olmu~­
lur[5,6]. 

Erdog~m, klas ik erkek gomJegi Uretiminde ideal kuma~ eninin 
saptanmi.lsl Uzefine bir arJ~tmna yapml!j llr. C;ah ~llladi.l 4 farkh 
usorti plalll ve 50 farkh kUll1a~ eni se<rilerek 200 adcl kesim pl~1I11 
hazlrlanml~tlr. Yapllan denemeler sonucunda <.Isorti planl ne olur­
sa oislin kuma~ eni ytikseldi kffc hem kuma~ ku llanlJll yUzdesinin 
arlllgi hem de kuma~ giderin in dU~tiigU gozlenmi~t ir. Kuma~ cn i 
ile biriml11etraj amslIldaki ili ~kiler incelendiginde kUI11<l~ eni art­
tlkc;a. gom lek bn~ 1I1a hare~U1an kuma!i giderinin her asonide azal­
dlgl gorlilll1li~llir. Aneak kuma~ Faydalanma yuzdesi ile birim 
metraj degerlerin in birbiriyle aylll paralellikte oImadlgl gorUI­
mO~llir. Ara!illnn<lCI bu durumun, giysi boyutlanl1l11 baZI kUll1a~ 
en leri ile uyumlu. bazllan ile uyumsuz olmaslI1dan kaynaklandl­
glnl belirtmi ~ lir[31. 

Bu ~ah~mada; klasik denim panloion uretiminde oplimum ku-

sisleminde yapl hl1l§ur. Ara~lImlada maleryal olarJ.k kli:.lsik denim 
pantolon sec;i1mi~lir. Bunun i\in ~ah~ma kapsaJmnda denim pan­
lolon iirelimi yapan 7 linna se~ ill11i ~tir. Bu linnalann ka!Jp bo­
lumlerini incelemi§ ve linnalar hakklllda likir sahibi olabilmek 
ic;in bir anket uygulanml~Llr. Aynca lirmalardan. klasik bir denim 
panlolan kahbl ve bu pan 10 Ion i<;i n kulland lkla" ol~li lablosll , 
asorti planlan temin edilmeye ~ah ~ llJllI ~lIr. <;ah~mada ankeL soru­
lanndan eIde ed ilen bilgiler dogrultusunda; fillllalann hangi ku­
l11a~ enlerinde c;ah§llgl, hangi asortilcri kullundlgl tespit edilrni§­
tir. Firmalardan alman klasik denim pantolon kahplan incelen­
ll1i ~tir. Ara~tJJlllada esas ahnacak den im pantolon kahblllll1 se~i­
minc1e; fillllanm Uretim kapas ilcsine, kahblll diger kaIJplaria uyu­
l11una ve klasik denim pantolon modeline en uygun olan kahp 01-
masma dikkal edilmi~t ir. Sec;ilen denim panlolon kahbl beden 01-
r;U tablosllna gore seri l endirihni ~tir. Fimlalard<l ku llal1llan kuma~ 
enleri ve <rah!jdan asoniler goz online ahnarak bi!' deney pi am 
olu~turulmu~tur. Tablo I 'de ara~linlli.1 kapsammda se~ il en 7 fir­
manlll <ra ll ~tlgl kuma~ enleri gori.i lmckledir. Tablo 1 incelendigin­
de, fimm lann k~llandlklan kUl11a~ eninin 140- 150 em arasmda 
degi~tigi gorUlmektedir. c;ah~ma kapsalllll1da aynci:.l denim ku­
Illa~ Lireticileriyle de gorU~UhllU~tUr. Yaptlall gorii~melcrde; de­
nim kuma~li.lnn 3,60 ya da 3,90 Illctrclik dokuma makinalannda 
dokllndugu belirtilmi§lir. 3,60 melrelik dokuma makinalanndan 
elde edilen mumlll denim kuma~ enioin mnksimum 150 em, 3,90 
mctrelik dokuma makinalannda ise m[Jmul denim kumu~ eninin 
maksimum 163 em oldugu saplanml~lir. Bu Ilcdenlc \,ah~manll1 
delley plant oiu~turulurken anket sOllufflan ve dokuma Urclicileri­
nin gorU~ leri dikkate almnll ~llf. Boylece 23 kuma~ eni , 4 farkh 
asort i pi am sec; ilerek 92 adel kesim pianmm haZlrlanl11asma karar 
verilmi~tir. Sec; ilell kuma~ enlerL 140 ile 163 em arasmda degi~­

mckledir. <;:ahlilacak asortiler ise Tabla 2'dc bclirlihnil lir. Tobia 
2'de gortilen asortiler c;al l ~ma kapsa1111ndaki 7 fimli.ll1ln yurldt~m­
dan ge lcn s ipari ~lerinde en c;ok kar§lia~tlk l afl asoI1i plalliandll·. 
Tablo 2 ineelendiginde, iC; bacak uzunlugu olarak sadece 32 inc; 
allll(ligi gori.ilmektedir. Diger boy lann elimine edilmcsinin nede­
nL denenecek kesim plal1l saYlslI11 sllllriamakur. 

Tabla 1. r;all$ma kapsammdaki firmalann kullandlklan kuma$ enteri (em) 

ma~ eninin belirlenmesi amm;lanml ~lIr. Klasik denim panlOion Tablo 2. Kullamlacak asorti plam 

se~ilmesinin nedeni; Illodaya bag" bir tiri.in oimamasl ve i~letme­
lerin her an tiretimlerinde bulunan bir model olmasldlr. Aynci:.l \=<1-

h ~mada farkll asorti plan lannll1 birimmelraj Uzerine elkisi ara~ ll ­

nhl1l ~tlr. 

2. MATERYAL VE METOT 

Ara)llI111aya ail deneysel <;a"jillalar Lecl'" CAD (Fmnsa) 
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3. ARA!;iTIRMA SONUC;LARI 

Firmalara uygulanall anket sOllw;lan Tabla 3'de gortilrnek­
tedir. Tabla 3 inceicnciigincie, ~ah~:ln sayJiarma gore; bu 7 fir­
madan tiC;ti bliyUk olc;ckli, ikisi orta olc;ckli. diger ikisi ise klic;i.ik 
UI~ckli i~letme Sllllflll4l girmckteciir. Firmalardan tiC;li Urettigi de­
nim panto[onlann % 100'nO, diger liC;li tiretiminin % 70-95'ni, 
bir firma ise lireliminin % I O'nu ihral; ctmektcdir. Ara~tlrma 
kapsammda Dian firmalann (:.Imam! CAD sistcmi kullanmakta­
cilf. Anket c;alt~masll1da scrim masasmln uzunlugu cia sorulmu~­
tur. Bunun nedeni yapilan c;ah!jJTIa sonucunda hazlrlanan kesim 

planlanna uyum saglamayan scrim masasmm bulunup bulun­

macilgmm sorgulanmas lcilL SOIlUlrta haZlrlanan kesim plan lan­
nm en uzunun 11 ,639 metre oldugu ve ara~tmna kapsammdaki 
17 metre olan en klsa serim masaslyla uyumlu oldugu anla~i1 -

maktadlr. Ankette veri len kuma~ enleri ise daha oncede belirtil­
digi gibi r;alI~m<1nll1 en temel oznesi olup hazlrlanan kesim plan­
Ian bll bilgi dikkate ahnarak olu~turulmu~tllr. 

YII!I~ ~Ie ru~ 

mikl~,,(,d<t) 

A n c 

J .300 000 2.000 ooe IUO.OOO 

D E G 

, 

~ 
JOO_OO 250000 5.000000.1000.000 

aU.lul.: bpnilc(:odeU "l~ ~ 2_ ii"iiO ------uiOiJ1~ 20000 I 15 000 

O •• ,im !~l'U:0 1 ~ JO ~ 90 I 0:;,5 "~ 10 I· . ~ 
jel li 

D')I':ouor I'~~~-
\"e ':"~70 ':>. 10 ':<.9S 0:;, 90 <:;, 100 ':>0100 ':>0 100 

. """ 
Kul1>n,b n 
CAD si.len,i 
Ku ll,nd,U." tum31 

<ni(eln) 

ulunlu ~u ( ru) 

,so 

'" 
1·15 

'" '" 2120 ! 1000 

I,Qn'A n I Lc:clr:l Gc rbrr I Gell .. , 

-'~.:8·.-1~,".",-.-I~,.-",-. -·1 I.n· Hi . l ~ 11 '11l . [~ 
150 150 1~ 150 L-

1 "I " "~---"-r " 

"""y.1 

Tabla 3. Anket sanUflan 
Tablo 4'de ara~lIrma kapsamll1da yapIian 92 adet kesim pla­

nma ait serim lIzlInlugu, kuma~tan yararlanma yUzdesi ve birim 
met raj sanllr;lan veri lrni ~tir. Tabla 4'de gorUlen asarti I (28/32, 
30(32 ve 36(32 bedcnlerden I adet. 32(32 bedenden 3. 34(32 be­

dencJen 2 adel) ait sonu~lar ineelendiginde, en yUksek yararlan­
rna yUzdesinin % 88,33 ile 140 em kuma~ eninde, en dU~Uk ya­
rarlanma ylizdesinin ise % 84,56 degeriyle 163 em kurna~ enin­
de oldugll anla~ i1maktadlr. Asorti I'e ait birim metraj cJegerleri 
ineelencJiginde, en yliksek cJegerin 1,1526 metre ile 141 em ku­
ma~ eninde, en dli ~ lik degerin ise 1,0316 metre ile 163 em ku­
ma~ cnindc oldugu gorUlmeklcdi r. Buradan da anla~llaeagJ gibi, 
kuma!j1Jl yararlanma ylizdesi ile birim mctrajlJl kuma~ eniyle 
alan ili ~ kisinin aym paralellikte olmadJgJ goze ~arpmaktadlr. 
Diger asorti planlannlJl sonw; lan da ineelendiginde, asorli 1 
planll1da gorUlen durumlln bu asortilcrdc de aym ~cki lde oldu­
gu saptaIllTIl!jtlr. Ancak i~letmelercJe birim rnctrajlJl kUll1a~ gide-

rine direkt ctkisi oldugu ir;in, oncelikle birim metrajl en iyi olan 
kcsim plalll i~lctl11elcr i~in onem kazanmaktadlr. Burada dikkat 
cdilmcsi gerckcn digcr bir husus; yararlanma yiizdesinin clli~Uk 
almasl. yani c10klintUnUn fazla olmasmm ekonomiyc ctkis idir. 

Bu durum Erdogan'1I1 klasik erkek gom leginin idcal kllma!i 
enini belirlemek i~in yapl11l~ oldllgu ara~l1rmada da aylll ~ekil­
de ortaya ~ lkml ~t lr. C;ah~mada kuma~ eni ilc birim metraj ara­
sll1daki ili~kiler incelcnd igindc kuma~ en i arttlkr;a, gomlek ba~ l­

na hareanan kUl11a~ giderinin her asorti durul11l1nda aza1chgJ go­
rlilmU~tlir. Aneak kuma~tan yararlanma ylizdesi ilc birim metraj 
arasll1cJa lIyumsuzluklar saptannll~tlr. Bin;ok kuma!i cnincle bi­
rim rnctraj dcgcri dU~Uk iken, raydalanma yUzdesi degeri de dli­

~Uk 'lkml~lIr[21. 
Her iki ara~tmnacJa cia birim metraj ile yararlanma yiizdesi­

nin kuma~ eniyle ili§kinin aym paralellikte ohnamasl nedeniyle. 
kUl11a~ yararlanma yUzdesi ilc birim metraj birlikte ineelenerek 
en optimum sonucu vereeek kuma~ cninin belirlenmesi gerek­
mekledir. Bunu saglayabilmek i,in ,ah~mada kumaj yararlan­
rna yUzdesi ile birim metraj tek bir deger olaeak ~ekilde birle~­
tirilmi~tir. Bu nedenle Tabla 4'de kuma~ firesinin yansltilmasl 
ile elde edilcn birim met raj degerlcri de gorlill11ektedir. Tablo 4 
ineelendiginde en dU~ lik fireli birim mctrajm 1,1895 metre de­
geri ile 163 em kurna~ eninde ve asorti 3 planmda, en yliksek fi­
reli birirn metrajm ise 1,3349 degeri ile 140 em kuma~ en indc 
ve asorti 3 planmda oldugll gaze ~arpmakladlr. Asorti planlan­
nm birim mctrajlanna baklicligll1da; asorti 2 planll1l1l ktlma~ gi­
dcrlerinin, diger asorti planlannlll kUl11a~ giderlerinden daha az 
oldugu gorU lmekledir. Asoni 2 planmm 158, 157. 156, ISS • 
154, 148, 145, 144. 143 ve 140 em kuma~ en lerindc digcr asor· 
ti planlanndan daha verimli oldugu anla~tlmaktadll·. Bu duru­
mun asorti 2. planllldaki bcden dagtillTiindan kaynaklanchgl dU­
~lintilmektedir. Asorti 2. planlllda ara bedenlerin saYlslllm birbi­
riyle ayl11 olmasl kahplann dalm verimli bir ~ekilde kuma~a yer­
le~tirilmesini saglamt~l1r. Aneak firmalann her zaman aylll asor­
Ii plal1l ile ~alJ~l11alan pralikte mOrnkUn olmamaktadlr. 

~eki l I'de Asorli I plal11na gore yapdan 23 adet kesim pla­
n1l1111 kllma~ firesi yansltilarak elde ed ilmi ~ olan birim metraj 
sonll~ lan gorUlmektedir. ~ekil I incelencJiginde en dO~lik birim 
metrajll1 1,2176 metreyle 162 em kuma~ eninde oldugu saptan­
ml~tJr. Aneak 162 em kuma~ eninin 3,90 metrelik dokuma ma­
kinalanna .sahip dokuma i~letmeleri tarafll1dan dokunabileeegi­
ni gaz online almak gerekir. Dokuma liretieilerinin genellikle 
3,60 metrelik dokuma makinalanna sahip olcJlIgu dU~UnUldU­
glinde, her dokuma i ~ letmesinden 162 em geni~liklc denim ku­
rna~ temin etmek mUmklin alammnaktad lr. Bu nedcnle en dU~Uk 

birim mClraj dcgcrine yaktn sonur; veren 140 ilc 150 em araslIl­
daki kuma~ enleri degerleri de ineelenmelidir. Bu degerJcr inee­
lendiginde, 162 em kuma~ eninc en yakll1 alan birim metraj de­
gerin 1,2424 metreylc 149 em kuma~ enincJc oldugu anla~i1mak­

tacilr. 162 em ile 149 em kuma~ eni birim metraj degcrleri ara­
smda yaklaj lk 2,5 em·lik fark blilunmakladir. Ancak dokllma 
firmalan yetkilileriyle yapdan gorli~melerde: kuma!;, eninde ya-
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ptlacak 10 cm'lik arll ~1I1 kuma~ maliyetini % 7-10 arllrdlgl sap­
lanml~lIr. 162 em endeki kum<1~111 149 elll endeki kuma~a gore 
birim fiyallnm % 10 daha p:.thah oldugu dO ~ti ni.ildtigUl1de, 149 
em kUll1a~ eninin tercih edilmesi gerekmekleclir. Birim melraj­
dan sagianaeak 2,5 em' lik tasarrufa ragmen, 162 em endeki ku­
nUl§tan yapdan panlolonull kuma~ maliyeti 149 em endeki ku­
ma~lan ,ok daha fazla olaeakuL 

~ek il 2'de Asorl i 2 planma gore yapl lan 23 adel kesim pla-

11111111 kuma§ firesi yansltllarak elde edilmi§ olan birim metraj 
sonuc; l<ln g6rtilmekledir. ~ekil 2 incelendiginde en du§uk birim 
metrajm 1,2268 metre ilc 157 em kuma§ eninde oldugu sapHm-
1TI1§IIr. Bu degere en yak m Dian birim me l raj degerin, 140 ile 
150 em araslI1daki kllll1a~ enlerinde 1,2357 Il1clreyle 149 em ku­

ma~ eninde oIdugu saplannll ~ tJr. 157 cm ile 149 em kuma§ eni 

birim mel raj degerlcri araslI1lia yakla~lk I clll'lik fark bu lun­
maktadlr. Kuma§ eni arlllkc;a kuma~ birim fiyalll1l11da arttlgl dii­
~ul1uldiigiinde, tercih edilmcsi gereken kUlm.l ~ cllinin 149 cm 01-
dugu anla§llmaktadlr. 

~ek il 3 'de Asorli 3 planma gore yapdan 23 adel kesim pla­

n1l1111 kuma~ I1resi YaJls1t liarak clde cd ilmi§ alan birim mctraj 
sOl1u~li.ln goriilmektedir. $eki l 3 incelendiginde en dii~uk birim 
mClrajlll 1,1895 metre ile 163 em kuma§ eninde oldugu saptan­
ml~lIr. Bu degerc en yakm olan birim melraj degerinin . 140 ilc 
150 em arasmdaki kllll1a ~ enlerinde 1,2340 metreyle 149 em '"­
l11a~ eninde oldugu saptanm l ~l1r. 163 em ile 149 em kuma§ en i 
birim melraj degerleri araslJ1da yakhl~lk 4 CJ11'lik fark bulun­
maktadlf. Bu farka ragmen, Asorti 3 plan! i~il1 de tercih ed ilmc­
si gereken kUl11a~ eninin 149 cm oldugu anla~limakladlr. <;unkli 
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$ekil 1. Asorti 1 planma gore yaplian kesim plan! sonu,larl 
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$ekiI2. Asorti 2 planma gore yap/Ian kesim plan! sonu,lar/ 

149 em kuma~ cn i birim metrajlI1l 140 em kuma~ eni birim met­

raj! ilc ka r~ Iia~tlrdlglI11Izda yakla.'j lk 10 em ' li k bir fark o ldugu 

gorO!mcktedir. 149 em ile 140 em endck i kuma~ 1 aylll dokuma 

makinasmda dokuma o lanagl bu lunmaktadlr. Ancak 149 em ilc 

163 em endeki kumi1.'j1 3,60 metre lik dokuma makinaslIlda do­

kumak mLimkLin degi ldir. Bu Ilcdenlc 150 em'den daha geni ~ 

enlerin kllma~ maliyeti daha yiiksck olmaktacilr. 
~ek il 4'de Asoni 4 planllla gore yapJiall 23 adet kes im pla­

nmm kuma~ rircsi yansltllarak elde edilmi~ olan birim metri.l.j 
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I{uma§ eni (em) 

sonUlf lan gorlilmekted ir. ~ek il 4 ineelendiginde en dU~ i.ik birim 
metraj lll 1,2337 metre ile 163 em kuma~ ellinde oldugu saptan­
ml.?tlr. Bu degere en yaklIl olan birim metraj degcri , 140 ile 150 

t ill araslIldaki kuma~ enlerinde 1.1457 mctreyle 150 em kuma!? 
enidir. 

Dort farkl! asorti planma gore elde edilen sonulf lar birlikte 
degerlendirildigillde, asorti 4 d l ~ lI1c1aki eliger 3 asorti planlllda 
cia 149 em kumi.l.~ eninin, klasik clenim pantolon i<r in en uygun 

kuma.~ eni olduguna karar verilmi~tir. Ba~ka bir dey i ~ l e en az 
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$ekiI3. Asorti 3 planma g6re yap/Ian kesim plan! sonuflan 
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$ekiI4. Asorti 4 planma g6re yapi/an kesim plan! sonuflan 

kuma~ harcanamk, en verimli ~ek ilde ku llam lan kUllla~ cni 149 

el11 ohnu~lu r. Allcak asorti 4 pkmmda en iyi SOIlU\= 150 ( 111 ku­
ma~ cnindc e ldc edilmj~tir. Bu asort i planmda cia dikkal edilmc­

si gerekcn nokw. 150 cm 'dcn sonra en iyi sonUCli veren kLlma~ 

eninin 149 CIll olmusldl f. C;all ~ 1l1a her ne kadar lek bir pantolon 
Illodeli li zerinde yap ill111 ~ olsa cia, elde edi len sonucun klasik 
denim p:.II1 lo lon mode line benzcr modelle rde kul lan llabilccegi 
dii ~ uniilmckted jr. <;Unkli denim pantolonlann beden numaralan 
bel r;cv res i ve hacak uzunlugu olc; ulerinin inch 'e cl onU ~ tiiriill11e ­

siyle olu jmaktadlr. Bu yUzden model dejji .,se de. enine o!<;(ile­

rin deg i ~ l11 ed i g i modellcrde yine 149 cm kuma~ eninin en ,wan-

1 25~ __ • ...<:c' 

1,249, 
12d~ 1~8; 

1.2391 1 "39" 1.242: I ..,.,." .- 1m' 

Kuma~ eni (em) 

wjh kUl11a ~ eni olacagl tahmin edihncktedir. Aynca ~ekil 4 go­
rUien en biiyUk( I ,3 172) vc en kU~ (jk ( 1.2337) IIre li birim metraj 

degerle ri arasmdaki fark yak la~ Jk olarak 8 si.lI1 timetred ir. Bir 
pantolon ic; in 8 em ' lik kumi.l ~ tasarrufu 1000 pallloionda 80 met­

rcli k kuma~ tasatTufu saglayacakllr. Bu cl;.,: giysi maliyetinin en 

btiyOk bo[Omi.inti o [u ~ lUran kuma~ gidcrini azaltmak i<; in , elde 
ed ilen kllma~ tasarrufunlln onemini ortaya koymaktad lr. 



TARTI$MA 

Bu <ra ll ~ma, klasik denim pantoJan h;in en uygun kuma~ eni­
nin{net en) 149 em oidugullu ortaya 9Ikan111~tlr. Btl SOIlU<;, kon­

feksiyon imalat'tlianna giys i maliyetinde kullalllian kuma~ eni­
nin ne kadar onem li oldugunu ortaya koymaktadlr. Konfcksiyol1 

i~[etmesine kuma~ salin ailrken kUl11a~ enini, kuma~ Ureticisinin 

degil, kendilerinin bclirlemesinin dogru oiacaglnl gostcnnekte­
eliI'. Bu nedcnle madaya baglJ olmaYlp her donemde standartla~­
ml~ tirUn Urclen i~letmelere , en uygun kuma~ en ini saptamak 

i<;:in bu <rall~Tl1aYI kcndi i~lctl11eleri bUnyeJerinde uygulamalan 
onerilmektedir. 
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