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Bu makalede, hazzr giyim teknolojisindeki ve ozellikle 
de hazzrlzk a~amaszndakigeli~melerden bahsedilmekte- 
dir. 
RECENT DEVELOPMENTS IN READY-MADE 
GARMENTS TECHNOLOGY 
In this paper, the recent developments in ready-made 
technology, particularly the preparation stage, are desc- 
ribed and the preparation stage, are described. 
1. GI RIQ 

Sanayilegmig ijlkelerin pek qo@nun bugiinku sevi- 
yelerine ulagmalannda, tekstil ve h a m  giyim sektorii 
onemli rol oynami@r. Aynl gekilde geligmekte olan iil- 
kelerin de sanayilegme atI.hmlarmn baglangq noktasl- 
nl yine tekstil ve hazlr giyim sektorleri 01ugturmuf;tur. 
Tekstilden mamul hazw giyim ve kullanlm evasl sana- 
yiinin ulkemizdeki geligmesi 1970'li yllamn sonuna 
rastlamaktalr. l 95OYl i~a rda  kurulmaya baglayan ha- 
zlr giyim sanayi uzun sure i~ tiiketime hizmet etmig ve 
geliamesi slmrll kalmghr. 1980'li yllarda ijlke ekono- 
misinde l g  ticaretin artan onemi, uretici-ihracatp giri- 
gimcilerin Turkiye'nin diinya piyasaslnda oynayabile- 
ce@ rolu ve dq  talepleri iyi degerlendirmeleri ve bu ko- 
nudaki yatmm tegviklerinin rasyonel kullandmasl, ma- 
kina, techizat, yardlmcl madde ithalatma getirilen ko- 
layhklar sonucu hazlr giyim sektoriinde, diger sektorle- 
re oranla qok huh bir geligme goriilmu$ur. 
2. TEKNOLOJ~K GELISME 

Hazlr giyim alamnda teknolojik olarak iki tiir degigi- 
me taruk olmaktaylz. Birinci tiir degigim, kokten (radi- 
kal) teknolojik degigim, ikinci tur degigim ise arhmsal 
(incremental) teknolojik degigim geklinde kendini gos- 
termektedir. Mevcut makinalarm temel tasanmlni de- 
gigtirmeksizin mikroelektronik kokenli kontrol unitele- 
rinin bu makinalara yerlegtirilmesini arhmsal teknolo- 
jik deggim, mevcut makina parametrelerinin hsltlay- 
cl etkilerini ortadan kddmp ve mikroelektronigin sag- 
1ayabileceB olanaklardan azami yararlanabilecek gekil- 
de yeniden tasarlanmaslnl da kiikten teknolojik degi- 
aim olarak ifade edebiliriz Wnm,  19901. 

Hazlr giyim temel olarak hazlrlama, dikim (montaj) 

ve bitim (finishing) olmak iizere iiq asamall bir iiretim 
siireci olarak dii@.iniilebilir. Diinya hazlr giyim teknolo- 
jisindeki en onemli darbogaz birlegtirme konusunda- 
dlr. Yapr@rma ve termal birlegtirme yontemleri her 
ne kadar bazi avantajlar saglamigsa da estetik aqldan 
birlegtirme yontemi olarak dikige aijlrllk verilmekte- 
dir. Dikig makinalannm hmnda saglanan arhg birim 
maliyetlerinin diigiiriilmesini onemsiz denecek kadar 
az etkilemigtir [DPT, 19891. Birlegtirme oncesinde, ya- 
ni hazlrlama agamasmda ise, kumag israfinl yarlya in- 
diren, iggiiciinde biiybk tasarruf saglayan, teslimata 
hlz kazandlran buyuk teknolojik geligmeler olmugtur. 
2.1. Hazirlama bamaslndaki Teknolojik 
Geligmeler 

Bilgisayar kontrollu ve lazer ile d igan  otomatik mal- 
zeme kontrol aygtlammn geli$irilmesi hazlrllk agama- 
s m n  ilk onemli teknolojik ilerlemesidir. Bazl firmalar- 
ca renk smflanlrma cihazlan da kullanllmakta olup, 
hata paymn ve zaman kayblnln azalmasinda onemli 
rol oynamqlardlr. Bilgisayar destekli tasanm, diger 
bir adlyla CAD (Computer Aided Design) sistemleri- 
nin kullanmaya baglanmaslni hazlrllk agamaslnin en 
onemli ilerlemesi olarak ifade edebiliriz. CAD sistemle- 
ri, gene1 olarak bir mikrobilgisayar, bir m s e k  rezoliis- 
yonlu renkli grafik ekran, bir digitiser ya da scanner ve 
bunlara bag11 olarak qalqan bir qiziciden olugmaktadlr. 

Belirli bir modelin serilendirilmesi ekranda yap~la- 
bilmekte, pasta1 qizimi de yine ekran uzerinde gerqek- 
legtirilebilmektedir. Kahplann pastala yerlegtirilmesi 
modelist tarafindan bilgisayarda yapllabilmektedir. 
Saydlijlmlz bu iglemler sayesinde zaman iggiicu ve mal- 
zeme arpndan qok onemli tasarruflar elde edilebilmek- 
tedir. Penye kumaglarda sektor fire ortalamasl, tahmi- 
ni olarak, %15 ile %25 dokuma kumaglarda ise %35 ile 
%40 buldum [Kmm, 19911 dikkate ahmrsa, ozellikle 
malzemeden saglanan tasarruf maliyeti qok etkileyebil- 
mektedir. CAD sistemleri yardlmyla, kumag kullanl- 
mlnda %4 ile %6 arasl tasarruf saglanabilmektedir. 

Degigik stiller CAD sistemlerle daha lusa zamanda 
tasarlanlp iiretilebilmektedir. Bu da sistemin qok 
onemli avantajldlr. Kumag kullammnl optimize edebil- 
mek ve kumag kullanlmnda fire oranm en aza indire- 
bilmek iqin bilgisayar destekli kesiciler kullandabilmek- 
tedir. CAD sisternine bag11 olarak phgan bu kesicilerin 
en fazla tutulanl Gerber marka kesicilerdir. Kesim ma- 
saslna serilmig ve vakum sistemi ile sabitlegtirilmig 
olan pastalm, hataslz ve ~ o k  siiratli olarak kesilebilme- 
si bu kesicilerle mumkiin olabilmektedir. Kesim masa- 
sl iizerine, kumagln hlzh bir gekilde serilmesini ve pas- 
tal olugumunu qok h s a  bir siirede gerqeklegtirebilmek 
iqin, otomatik kumag sericiler geligtirilmigtir. Bu maki- 
nalarda kumag fire oram azaltdabilmekte ve onemli sa- 



- 

Tablo 1. Bilgisayar Destekli Tasarm (CAD) ve Bilgisayar Destekli Kesim Sisternlerinin Firma ~zerindeki  0nemli Etkileri 
- 

Avantaj Konusu 

Malzeme Tasarrufu CAD ile 
CAD ve Kesici 

- 

Igacii Kullaniminda 
Tasarruf CAD ile 

CAD ve Kesici 

Termin suresi r CAD ve Kesici 

I Esneklik 
CAD ve Kesici 

Rasyonalizasyon CAD ve Kesici 

Etkisi I 
Toplam malzeme maliyetinin %4-6'si oraninda tasarruf olanaB 
%4 ile %10 arasinda tasarruf 

Kalip~i ve pastal hazirlama maliyetlerinde %50-%70 arasi azalma 
Kesim ig~ilik maliyetinde %25-50 arasi tasarruf 

Toplam termin suresinde %5OYye varan lusalmalar. 
Tasanm ve kesim suresindeki lusalmalar sonucu. 

~ r i i n  cesidinin arhnlabilmesi imkanlan. Daha h z h  tasanm 
ve stil d&igiklikleri. Talepteki degi~imlere daha hizli yanit. 

Sureg ve fabrika organizasyonu sonucu onemli tasarruflar. 
nakliye, dolayli ig~ilik ve envanter maliyetleri. Go& kez malzeme 
tasarrufu kadar tasarruf yapmak mumkun olabilmektedir. 

yllabilecek zaman tasarrufu saglanabilmektedir. 
CAD sistemleri, Turkiye'de Gerber, Lectra, Mic- 

rodynamics ve Investronica firmalarinin temsilcileri ta- 
rafindan pazarlanmaktadir. Turkiye'de hazir giyim 
sektorunde faaliyet gosteren firmalardan, baz~lan tek- 
nolojilerini yenileme pbasmdadirlar. ~zellikle CAD 
sistemlerine ilgi giderek artmaktadir 50'den fazla fir- 
ma bilgisayar destekli tasanm sistemlerini kullanmak- 
tad~r.  

3. SONUC 
H a m  giyim sektorunde faaliyet gosteren ihracatg 

firmalar, yeni teknolojilerden oldukp haberdardir. 
Saii;ladiklari esneklik, surat ve malzeme tasarrufu saye- 
sinde, en qok benimsenen yeni teknolojiler CAD mar- 
king-grading sistemleridir. 

Bu geligmeler sonucunda konfeksiyon ihracat~, 1990 
ylli hariq surekli artig giktermigtir. 1990 yllmdaki azal- 
maya, Korfez Krizi nedeniyle diinyada meydana gelen 
ekonomik durgunluk yo1 asmigbr. 1985 yllinda 68.750 
ton olan ihracat, 1986 yllinda 84.000 tona, 1987 yllinda 

119.000 tona, 1988 yd~nda 137.000 tona, 1989 yllinda 
ise 164.700 tona ytikselmigtir. 1985 ylhndan 1989 yllina 
ihracattaki arhg %139.5 olmugtur. 1990 ylhndaki ihra- 
cat ise, bir onceki y l a  gore %3.96'hk duaugle 158.164 
ton olarak ger~ekleamigtir [3 TSKB, 19911. 

E@tim eksikli@ giderilmedi@ taktirde sadece gelig- 
mi8 teknolojileri almak h i ~  bir aey ifade etmeyecektir. 
ETisa vadede ilgi e@tim kurumlamin gereksinimleri- 
nin karailanmasi, sektor, universite igbirlignin artml- 
mas,  uzun vadede ise, ciddi e@tim planlannm yaplla- 
rak, yiirurluge konulmasi gerekmektedir. 

~zellikle dig pazarda rekabet edebilmek ve pazarda- 
ki paylmizi arhrabilmek isin, yeni teknolojilerin kulla- 
nlmnin yaygnla@nlmasi gerekmektedir. Bu nedenle 
devlet tarafindan yeni duzenlemeler getirilmeli ve tek- 
nolojik yenilenme amash projeler, daha buyiik miktar- 
da kredilerle desteklenmelidir. 
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