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Bu ~a l r~mada ,  pamuklu materyallerin boyanmasznda 
kullanlmpayz Turkiye7de %7@80 civarznda olar reaktif 
boyarmaddelerle, cektirme ve emdirme b a n  surekli ve 
siirekli) yontemlerine gore yapllan boyamalann, top- 
lamgiderler, enerji, boyarmadde ve terbiye maddegider- 
lerinin birim maliyet apszndan karpla~tzrmalan yapzl- 
m y  tlr. 
THE COMPARISON OF DYEING METHODS ON 
THE COST BASIS 
This study is concerned with total costs, costs of 
energy, dyestuffs and amiliaries used in dyeing with re- 
active dyestuffs applied by exhaustion andpadding met- 
hods (continious and semi-cotinious). At present, 
70-80% of the cotton product are being dyed with reacti- 
ve dyestuffs in  Turkey. 
1. GI Rif$ 

~retirnde maliyet, gene1 tanimiyla, uretimi ger~ek- 
legtirmek iqin yapllan girdilerin parasal ifadesi veya di- 
ger bir deyigle malolma bedelidir. Gerek i~ piyasada, ge- 
rekse dig piyasada ticari faaliyetlerini surdurmek ve 
paylanm genigletmek isteyen firmalar, daima en dii- 
giik maliyetle mal ve hizmet uretmek amacindadirlar. 
Duguk maliyetle mal ve hizmet uretmek genellikle ~u 
yontemlerle saglanir: 

-Daha kalitesiz uretim faktorleri kullanma, 
-Bilin~li bir kaynak kullanma politikasi uygulaya- 

rak, aym kalitede daha az uretim faktoru ile onceki ka- 
dar uretimde bulunmak veya ayni miktar faktor kulla- 
narak oncekinden fazla iiretimde bulunmak. 

Belirtilen yontemlerden ilki mugterilerin azalmasi- 
na, pazar paynin rakip firmalara kaptmlarak daralma- 
sina neden olur. h n c i  yontem ise, onceki iiretim done- 
mine gore daha dugiik maliyetle bir uretime ulagmayl 
saglar. ~ r e t i m  maliyeti duger. Bu diigugii firmamn iki 
tiirlu kullanma olana@ vardlr: 

-Sa@ fiyatmi sabit tutarak unite kmnl ve toplam 
kan arhrmak, 

-SaQ fiyabni, maliyet fiyabnm dugiigu ormnda 
azaltarak rakip firmalara ustiinluk saglamak, tiiketici- 
leri kendine ~ekmek ve pazar paym genigletmek. 
2. MAL~YETE E m  EDEN FAKTORLER 

Maliyeti olugturan giderler iki ana grupta incelenir, 
sabit ve deBgken giderlerdir. 

Boyama prosesinde, sabit giderler, iiretimde bulu- 
nulsun veya bulunulmasin yapilmasi gereken ve mikta- 
n uretim miManna bagh olarak degigmeyen veya ure- 
tim miktar~ ne olursa olsun miktan aym kalan giderler- 
dir. 

Sabit giderleri olugturan segitli gider turleri: 
-Makina parlu yatmmnin amortismm, 
-Makina parlu yat~nminin sermaye faizi, 
-Personel giderleri, 
-Kira pay, Arnortisman pay, 
-Balum-onanm giderleri, 
-Gene1 giderler. 
DeBgken giderler, miktan uretim miktanna bag11 

olarak azahp sogalan, uretim faaliyetleri durdubnda 
yapdmasi gerekmeyen giderlerdir. 

De&ken giderleri olugturan baghca gider turleri: 
-Elektrik enerjisi gideri, 
-Buhar gideri, 
-Su (permutit su) gideri, 
-Boyarmadde ve 
-Tekstil terbiye maddeleri giderleridir. 

3. KES~KL~, s ~ E K L ~  VE YARI-s~EKL~'  
BOYAMA YONTEMLER~N~N M A L ~ T E  EM 
EDEN FAK'I'ORLER ACISINDAN 
KARf$ILA$TIRILMAsI 

Maliyetler igletmeden igletmeye farkldds gostermek- 
tedir. Bu nedenle efektif para karglla~nlmasindan 
bagka maliyete etki eden faktorler dikkate ahnabilir. 
Tablo l'de bir jigger ve a l t ~  tane yan surekli ve surekli 
yontem gematize edilmigtir. 

Tablo l'de goriildum gibi iiq jiggerle bir kigi ilgilen- 
dig iqin personel siitununda bir igqi olarak sembolize 
edilmiytir. Diger yontemlerin igqi saps1 bu esasa daya- 
nilarak verilmifir. Boyama yontemleri olarak, uygula- 
mada en ~ o k  kullamlan yontemler ornek ahnarak sem- 
bolle@irilmi$ir. Enerji siitununda ise her ok, soz konu- 
su yontemde kullamlan toplam elektrik ve is1 enerjileri- 
nin yaklaglk oranin gostermektedir. Sure siitunu, ma- 
kinanm igletmeye ahnmaa i ~ i n  gerekli olan zamanl be- 
lirlemektedir. Siirekli ve yan surekli yontemler iqin or- 
talama uretim hin m/d olarak verilmigtir. Personel, 
enerji ve sure her yontem iqin bir birim kabul edilerek 
ilgili yontemin son sutununda toplam olarak gosteril- 
miT;tir. ~rnegin,  fular-buhar, personel 2, enerji 3, sure 
2 oldumndan toplam masraf buyuklum 2 + 3+ 2 = 7 bu- 
lunmugtur. 



Tablo 1. Kesikli, Siirekli ve Yan Siirekli Yontemlerin Maliyet Aqsmdan Kargllagtlnlmasi 

Boyama Gerekli Hlz Toplam Masraf 
Yhntemi Yijntem Sembolti Personel Gerekli Enerji Stire m/dak sfiyublirgu 

4. MATERYAL VE YONTEM 
Uygulamada kullarulan %I00 pamuklu materyalin 

ozellikleri: 
A@rU : 158 g/m2 
Dokuma siU@ :Cozgii 24 tel/cm, Ath 24 tel/cm 
iplik numarasi :Cozgii 20/1 Ne pamuk 

Atlu 20/1 Ne pamuk 
0rgii :Bezaya& 
Gormug oldurn iglemler: 
Makas-, Yakrna, Hagil sokme- Merserize-, Pigir- 

me, Yikama-. Kurutma-* S o w  kasar-, Yikama-* 
Kurutma-, Aktarma 

Bu araybrmada yan mamulun sadece boyama mali- 
yeti dikkate alinmighr. Cahgrna Istanbul'da entegre 
bir tekstil fabrikasinda yapilmig ve bu igletmenin yllda 
300 iggiinu ve 3 vardiya halinde, giinde 8 saat, %60 p- 
llama verimiyle &gh& kabul edilmifir. 

Arnrrnanin temelini olugturan yontemlerde kulla- 
rulan veriler, 1989 ylli Nisan ayl itibanyla ilgili igletme- 
den saglanrmghr. Uygulamada kullamlan makinalar, 
boyarmadde cinsi ve miktan aga@dadir: 

-Jet boyama mak. %0.2 Remazol Rot BB (Hoe) 
-So@k Bekletme 2 g/l Remazol Rot BB (Hoe) 
-Fular-Buhar 15 g/l Remazol Rot BB (Hoe) 
%I00 pamuklu materyallerin reaktif boyarmadde ile 

jet boyama, Pad-Batch ve Pad-Steam yontemlerine go- 
re sabit ve deggken giderler gozoniine alinarak hesap- 
lamalar yapllmig, agaDdaki tablolar olu$urulmu@ur. 

Tablo 2. Sabit ve Degigken Giderlerin K a r p l q ~ l  (1 parti 
iqin) 

Yontem A& Sabit Giderler Degigken Giderler Toplam (TI,) 

Jet Boyama 242.350,69 136234,616 378.585.306 
Soguk Bekletme 128.878,91 73.568,17 202.447.07 

Tablo 3. Boyamug Mate& Maliyetinin &qIlagtdmmi 

Yontem A h  TL/m tiil 

Jet Boyarna 1412,63 378,585 
Soguk Bekletrne 755,37 202.44 
Fular-Buhar 1381,06 370,126 I 

Tab10 4. Boyama Yontemlerinin Ene rji Giderlerin Kaq11qt .d -  
mas1 (1 parti igin) 

5. SONUC 
Reaktif boyarmadde grubundan Remazol Rot BB 

(Hoe) ile aym ozellikteki mate@ boyand@nda birim 
kilogram fiyab Tablo 3% jette 1412,63 TL, Pad- 
Patch'de 755,37 TL, Pad-Steam'de l38l,O6 TI hesaplan- 
m@r. 

Aynca Tablo 4'te goriildugii gibi Pad-Batch ve 
Pad-Steam yontemlerinde enerji giderleri hemen he- 
men ayni iken, jet boyamada kullanilan enerji digerleri- 
ne hyasla iki kab bulunmugtur. 
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Tablo 5. Kullanilan Boyarmadde ve Terbiye Maddelerinin Maliyetlerinin Karylagtlrlhnasl(1000 m idn) 

Yontem A& 

Jet  Boyama 

Pad-Batch 

Pad-Steam 

Remazol 
rot BB 

Sodyum 
Siilfat 

Sodyum 
Karbonat 

5547.6 

------ 
465,75 

Hidroksit Asit 

Tablo 6. Yontemlerin Boyama Siirelerinin Kargllqtullmasi (saat 
olarak, 1000 m it&) 

Jet Boyama 

Soguk 
Bekletme 

Fular-Buhar 

Boyarmadde ve terbiye maddesi giderleri (Tablo 5) 
kargdafiinldi$nda Pad-Batch yonteminde kullanilan 
boyarmadde ve terbiye maddeleri, Pad-Steam ve jet bo- 
yamadan qok daha azdw. 

Boyama sureleri apsindan yapilan kargilaflrmada 
ise (Tablo 6) materyalin 1 metresi, jet boyamada 
0.2196 dakikada, Pad-Batch yonteminde 0.5503 dakika- 
da, Pad-Steam yonteminde de 0.1034 dakikada boyan- 
maktadir. 

Pad-Steam yontemi, kontinu bir sistem olduw i ~ i n ,  
uretim kapasitesi yiiksek, igletmenin bu kapasiteyi bes- 
lemesi ve boyanacak partilerin biiyiik olmasi gerekir. 
Kiiciik metrajlar ekonomik degldir. 

Jet boyama makinasinin, otomatik kontrole sahip ol- 
masi, boyama ve yrkama iglemlerinin bu makinada ya- 
pilabilmesi, yiiksek sicakllklarda d i g m a  olanah, iglet- 
me i~erisindeki bina kullamm paylnin az olmasi belir- 
gin ozelliklerdendir. Fakat bunlann yam sira elektrik, 
su ve buhar giderlerinin Nksek olmasi dikkat ~ekici- 
dir. 

Butun bu faktorler gozonune alinarak uygun boyar- 
madde ve yontem se~ imi  sayesinde optimum maliyette 
boyama mumkun olabilir. 

Silikat 

11.160 
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