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Baskimakinalarindaki yiiksek teknolojik gelismeler so-
nunda bile, bazi desenleri, desen nefasetini bozmadan
direk bask1 yontemiyle saglikli basabilmek miimkiin de-
gildir. Bunedenle,proses uzunluklar: ve diger zorluk.lat
rina ragmen Agindirma ve Rezerve teknikleri, 6nemini
korumaya devam edecektir.

DISCHARGE AND RESIST PRINTING

Despite of high technologic developments on printing
machines, it is imposible to print some design accura-
tely by direct printing methods without breaking down
the original desing. Therefore, discharge and resist
printing will keep their importance in spite of lenghty
processes and other difficulties.

1. GIRIS

Agindirma ve rezerve baskinin en énemli gekli,bo-
yanmig zeminler iizerinde beyaz ve renkli desenlerin el-
de edilmesidir.

Boyama ile, baski iglemi ile elde edilemeyen derin-
lik, koyuluk ve zenginlikte renkler elde edilir. Bu sebep-
le beyaz bir bez iizerine, boyama esnasinda boyanin fik-
se olmasini 6nleyen rezerve maddelerinin basilabilme-
si veya boyanmig kumasg iizerine basilan yerlerdeki ren-
gi agindiran maddelerin basilabilmesi cok biiyiik bir
avantajdir. Fakat bu usuller yalniz boyal kumaglarla
sinirh degildir. Basilmig pek ¢ok desene de uygulanabi-
lir ve desenli kumaglar tizerinde ¢ok ¢arpic efektler el-
de edilebilir,

Daha ¢ok agindirma baski i¢in gegerli olan bir avan-
taj da, ince zarif motiflerin boyali zemin iizerinde ¢ok
biiyiik bir netlikte agindirilabilmesidir. Zemin,ince mo-
tifler ve noktaciklarin beraber basildig bilinen sistem-
lerde, zemin rengi hemen her zaman biraz yayilir ve
motifin ince detaylarini doldurur. Bu da baskinin netli-
gini ve keskinligini kaybetmeye hemen her zaman ye-
ter. Viskozite ile bir yere kadar bu durum énlenirse de
sonugta zemin rengi zayif, keles ve yavan gériiniiglii
olur. Bunun igin, tiimiiyle diigiiniildiigiinde, kogullar
el verdigi siirece agindirma ve rezerve tekniklerini kul-
lanarak yiiksek kaliteli ve pahal mallar uretilmelidir.
2. ASINDIRMA VE REZERVE MADDELERI

Agindirma maddeleri daima kimyasal olarak etki

* 1-3 May1s 1991’de MMO Bursa Subesi'nce Bursa’da diizenlenen
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ederler.Rezerve maddeleri ise kimyasal veya mekanik ;
¢ogu zaman da heriki gekilde hareket ederler. Her iki
teknikte kullamlan maddeler, genellikle yiikseltgen ve-
ya indirgen maddeler, asitler, kaleviler, cesitli tuzlar;
yalmz rezerve icra kullanilanlar yaglar, vakslar, recine-
ler, kurgun ve baryum sulfat gibi kat1 maddelerdir.

3. ASINDIRMA BASKI

Agnabilen gesitli boya gruplariyla zemin boyamasi
yapilir. Uzerine agindirma maddesi ihtiva eden patlar-
la beyaz ve renkli olarak agindirma yapilir.

Baglica zemin boyalari, reaktif ve direkt boyalardir.
Encok kullanilan bask: boyalar da kiip ve pigment bo-
yalardir. Pigment agindirma igin kalevi ve asit, kiip
agindirma icin kalevi ortamda aginabilen boyalar segil-
melidir. Boyalarin aginabilirligi kartelalarda gosteril-
migtir. Direkt boyalar kullanildizinda, zeminin akma-
mast i¢in hashk artiric bir son islem yapilmalidir. Ozel-
likle renkli agindirmalarda kullanilacak zemin boyalan
énceden renksiz agindirilarak aginabildigi tespit edil-
melidir. Ciinkii zeminde kalan az miktardaki aginma-
mig boya hile agik, berrak renklerde renk sapmalarina
neden olur. Beyaz agindirmada, baz yardimer maddele-
ri kullanarak daha iyi bir aginma temin edilebilir, An-
cak bu maddeler cogu zaman renkli agindirmada sorun
yaratirlar. Baski 6ncesi yapilmasi gereken diger bir is-
lem de zemine zayif yiikseltgen madde verilmesidir, Bu-
harlama esnasinda basilmig kisimlardaki pat nem
alir.Bu nemde ¢6ziinmiis indirgen ve kalevi maddeler
boyalardan daha hizl olarak zemine sizarlar ve motifin
etrafinda az veya ¢ok hare olugtururlar. Ayrica baski
baglangicinda gablona bulagan az miktarda pat ile bas-
kive buharlatma makinalarinda silindirlere yaplgan ar-
tiklar istenmeyen yerlerde aginmalara neden olur. Bas-
ki 6ncesi fularlanarak beze verilen m-nitro benzen siil-
fonik asit sodyum tuzu (Ludigol) ve vinil siilfon grubu
boyalarda buna ilave olarak verilen glikonik asit,yuka-
rida sayilan hatali aginmalar biyitk olciide onler.,

4. REZERVE BASKI

Bu metodda baski pati,zemin boyasinin fikse olmasi-
n1 6nleyen maddeler igerir. Baghca iki prosese gore yii-
rutiliir.

4.1. On Baski Rezerve

Once baski yapilir,sonra fularlanir veya baski yapi-
Iir.

4.2, Ust Bask: Rezerve

Kumag once fularlanir,sonra fikse olmamig boyanin
uzerine rezerve baski uygulanir. Bu metodun agindir-
madan en nemli farki zemin boyasinin heniiz fikse
edilmemis olmasidir.

Buraya kadar agindirma ve rezerve bask: metodlar
hakkinda genel bilgi verildi. Bundan sonra pamuk ve
rejenere seliiloz iizerine kiip agindirma teknigi anlatila-
caktir,
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5. KUP (VAT) BOYALARI ILE ASINDIRMA

Kiip boyalar, renkli agindirmaya en uygun boya gru-
budur.Aligilmig metod tek fazhidir (basma- kurutma-
buharlama- yikama). Indirgen madde olarak hemen
yalnizca sulfoksilat formaldehit ve bunun gelistirilmig
tiirevleri kullanilir.

Bu metod son derece hassas dengeleri igerir. Dikkat-
li bir caligma ve kusursuz bir uygulama gerektirir. Aga-
g1da bu teknigin uygulanmasindaki en 6nemli adimlar
ve bu adimlarda dikkat edilmesi gereken noktalar sira-
lanmigtar.

Bilgi, tecriibe ve iyi bir ig takibi gerektiren bu husus-
lar yerine getirilirse,elde edilen desen nefaseti tiim ug-
ragmalara ve yorgunluga deger.

ONEMLINOKTALAR

*Bez Hazirlama

*Boya Se¢imi

*Pat Hazirlama ve Muhafazasi

*Baski

*Kurutma

*Basilmig Bezlerin Muhafazasi

*Buharlama

*Buharlanmig Bezlerin Muhafazasi

*Yikama,Oksidasyon,Sabunlama
5.1. Bez Hazirlama

Dogal olarak iyi bir 6n hazirlik, terbiyenin her kade-
mesi igin en 6nemli unsurlardan biridir.Ancak agindir-
ma i¢in en 6nemli faktor bez kapilaritesinin ve bunun-
la baglantili olarak rutubetin standart olmasidir.Genel
olarak emiciligin standart olmadig bir bezde tekrarla-
nabilirlikten bahsedilemez.

5.2. Boya Secimi

Boyalarin fiziksel durumlari, leuko haline ge¢gme sii-
releri ile dogrudan ilgilidir.Bu nedenle ¢ok ince dagl-
mig pasta ve sivi boyalar en uygun olanlaridir.Ince da-
gilmis toz boyalar ise gliserin ve sicak su ile kangtirilip
6-10 saat bekletilip siiziildiikten sonra ayni sonucu ve-
recek hale gelirler.Daha biiyiik tanecikli boyalar ise in-
dirgenmeleri i¢in, ¢ok uzun buharlama gerektirdigin-
den uygun degildirler.Ayrica rediiksiyona,hassas boya-
larin segilmesi zorunlu ise (Blau RS gibi), Rongalit C
yerine Rongalit ST tercih edilmelidir.

5.3. Pat Hazirlama
5.3.1. Kivamlastiric:

Pat icinde yiiksek konsantrasyonda elektrolit bulun-
dugundan ve pH yiiksek oldugundan bir ¢ok kivamlag-
tirter sulanir ve jellegir.

Dayanikli Kivamlastiricilar:

-Kristalgummi

-Nisasta eteri

-Ke¢iboynuzu Cekirdegi Unu

-Kitre
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-Britishgum

-Nigasta

Kivamlastiricida Aranan Diger Ozellikler:
-Kivamin zamanla degigsmemesi

-Indirgen maddenin korunmasi
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Sekil 1. Asindirma-Rezerve Kargilagtirmasi (Vinilsiilfon grubu bo-
Yyalar icin)

-Sablonun tikanmamasi

-Kuruyan filmin dékiilmemesi

-Boya verimi yiiksekliligi

-Keskin kontiir basma

-Buharlamada yatma yapmamasi

-Hazirlama kolayhg

-Maliyet

Engok kullanilan kivamlastiricy, nigasta eteri ve kar-
simlaridir,

5.3.2. Indirgen Madde

Kiip boyamada kullanilan hidrosiilfit, baskida kulla-
nilamaz. Ciinkii gerek baski patinda, gerekse baski son-
rasi beklemede kontrolsuz bir gekilde pargalanir.
Onun yerine korunmus titrevleri kullanihr, En ¢ok kul-
lanilan sodyum formaldehit sulfoksilat (Rongalit C)
tir. Bumaddebuharlatma ortaminda pargalanarak sod-
yum siilfinat ve formaldehite (CH,0) déniigiir.

HO-CH4-S804 Na=Na H SO, + CH,0

Olugan sodyum siilfinat kiip boyalar: indirger ve ze-
min boyasini agindirir. Agia ¢ikan formaldehit ,buhar-
latmaya beslenen buharla birlikte digar: atilir. Kafi de-
recede digan atilamazsa,ortamda sodyum siilfinat aza-
lacagindan verim diiger.
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Rongalit C yerine gelistirilen Rongalit ST ile , kurut-
mayave buharlatma 6ncesindeki beklemeye daha daya-
nikli baskilar elde edilir. Ancak miktar daha fazla olma-
11 (85 g/Kg yerine, 120 g/Kg) ve buharlatma siiresi 10
dakika yerine 12-14 dakika olmalidir.

Emniyetli bir ¢aligma i¢in Rongalit C miktari, pa-
mukta 100g/Kg, selillozda 110-120 g/Kg olmalidur.
5.3.3. Alkali Karbonat

Kiip boyalarin indirgenmesi ile elde edilen Leuko bi-
legiginin alkali tuzlan suda ¢oziiniir hale gelir ve elyafi
boyar. Bu nedenle pat maddesine alkali karbonatlar ila-
ve edilir. Ciinkii Leuko asidinin seliiloz elyafina karg
hig bir afinitesi yoktur.

|| T
I"{+NaHSOZ‘:-1|1+Na.HSOB
0]

Leuko Asidi
OH C”)Na
R+Na2CO3"‘—"‘=lT+ COy+H,0

ONa
Leuko Tuzu

Pratikte sodyum ve potasyum karbonat kullanilir.
Potasyum karbonat daha ¢ok nem ¢ekicidir ve sogukta
daha kolay ¢oziiniir. Buna kargihk buharlatmada hare
yapma ihtimali daha fazladir. Sodyum karbonatin ¢6zii-
niirligi ise daha azdir ve daha kolay kristallegir. Bu ne-
denle iki madde genellikle kangtirlarak kullanilir,
5.3.4. Pat icine Konan Diger Maddeler

30-50 g/Kg Gliserin veya Gliyecin A(BASF) boyanin
penatrasyonuna yardim eder. Fakat agirisi1 hareyi arti-
rir.Renkli agindirma efektini artirmak icin 20-40 g/Kg
%30’1uk antrakinon kullanilir, Bu madde katalizor ola-
rak eder ve indirgenmeyi hizlandirir. Beyaz agindirma
efektini arttirmak icin 20-80 g/Kg Leucotrop W
(BASF) kullanilabilir. Bu madde ,zemin bhoyalariyla su-
da kolay ¢oziinen bilegikler meydana getirir ve bunla-
rin bezden uzaklagtirilmasina yardim eder.

5.4. Baski Sonras1 Kurutma

Kritik sathalardan biridir. Ciinkii Rongalit C miim-
kiin oldugu kadar bozunmadan kurutma iglemi bitiril-
melidir.Yiiksek sicaklikta kurutma Rongalit C’nin bo-
zunmasin hizlandirir.Uzun siireli kurutma da bozun-
may1 arttirir.Ayrica kurutma sonu bask: rutubetli ¢i-
karsa, bekleme sirasinda Rongalit C gene bozunur.Bu
iki gereklilik birbiriyle geligkilidir.

Pratikte optimum sonug su gekilde elde edilir. Bez-
ler 130°C’yi gegmeyen sicaklikta olabildigince hizh fa-
kat tam kurutulur ve miimkiinse sogutulur.Bekleyen
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baskilar rutubet, hava akimi, asit buharn ve 1siktan ko-
runmalidir. Bu durumda bask: sonrasinda dok ¢alig-
mak en kestirme yol olur. Gene de fazla bekletilmeden
buharlanmahidir.
5.5. Buharlama

Agindirma baskinin en kritik noktasi buharlamadir.
Buharlatmada ideal sicakhik 100-102°C olmalhidir. Hal-
buki indirgen maddenin bozunmasi, elyafin rutubet
alarak gsigmesi ve kalevilerin buharla ¢6ziinmesi gibi ek-
zotermik reaksiyonlar sonucu, buharlatmanin baglan-
gic bolmesinde sicaklik 118°C’ye kadar gikabilir. Ayrica
damlamayi 6nlemek igin ¢ogu zaman tavan sicakh is-
tenilenin iizerindedir. Bu sicaklik yiikselmeleri énlen-
mezse bezin rutubet almasi azalir ve renk verimi dii-
ser. Ayrica igeriye beslenen buhar miktar diigiik olur-
sa,ortamda olugan formaldehit atilamaz ve reaksiyon
ters doner.Bu da renk verimini diisiiren bir bagka et-
kendir. Sekil 2°de, baskili saha sicakliinin buhar mik-
tarina gore degigimi gosterilmigtir.
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Buharlatmada Kalig Stiresi (dak)

Fiili Buhar Miktar1 (m3/dak)
Buharlamanin Hacmi (m3)
A=Buharlama hiz1:0.55; B=Buharlama h1z1:3.00
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Sekil 2. Buharlama Iginde Baskili Saha Sicakhiginin Buhar Mikta-
rina Gore Degisimi

Son zamanlarda buharlatma makina iireticileri taze
buhan ekzotermik reaksiyonun oldugu bolgeye verme-
ye baglamiglardir. Béylace su piiskiirtmeye fazla ihti-
ya¢ duyulmadan, ekzotermik bélgede sicakhigin diigii-
riilmesi hedeflenmigtir.

Kiip agindirma sisteminde, reaktif baskiya gore
%20-30 daha fazla buhar kullanilmalidir. Ciinkii nem
bir yandan indirgen maddeyi ¢ozer ve bu ¢ozelti kiip bo-
yay1 indirger ve zemin boyasimi agindirir. Diger yan-
dan elyafi gigirerek aym ¢ozeltinin elyafin i¢ine niifuz
etmesini saglar.

Makina kullanicilar ¢ogu zaman kafi derecede Bu-
har beslemedikleri i¢cin makina ilk ¢aligtirildifn zaman
yiiksek renk verimi elde edilir. Ama ¢aligmaya basla-
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diktan bir siire sonra renkler diigmeye baglar. Herhan-
gi bir nedenle makine durursa, tekrar ¢alistirmadan
sonra renkler yine yiikselir. Ciinkii baslangicta makine
ici buharla doygun oldugu halde -bir siire ¢aligtiktan
sonra - bezin buhari emmesi sonunda buhar konsan-
trasyonu diiger. Bu da renk veriminin diigmesi demek-
tir. Béyle bir baski kalite kontrol makinesinde kontrol
edildiginde dalgalanmalar acik bir gekilde goriilebilir.

Pratikte 1 m?2 baskili saha i¢in, 600-800 g buhar kul-
lanilmalidir.

Buharlamada renk verimini diigiiren en énemli fak-
tor ortamda hava bulunmasidir. Makina i¢inde, siirek-
li buhar besleme sonucu az da olsa bir basing mevcut-
tur, bu nedenle buhar digar ¢itkma egilimindedir. An-
cak piiskiirtillen buharin Ventury prensibine gore igeri
hava emmeye ¢aligacag asla gozden kagirilmamalidir,
Bu bolgedeki en kiigiik bir ¢atlak renk verimini menfi
yonde etkileyecektir. I¢erideki hava miktarinin iist sini-
11 % 0.3 tiir.

Buharlatma sonunda da, bask: sonundaki tedbirler
alinmali ve baskili kumag miimkiin oldugunca gabuk
yikanmalidir. Ancak bu nokta, baski sonrasi kadar kri-
tik degildir.

5.6. Oksidasyon ve Yikama

Buharlanmig mallar genis veya halat gseklinde oksi-
de edilip yikanabilir. Ancak halat halindeki ilk y1tkama,
heniiz okside olmamig boyanin basilmamis kisimlara
yatma yapmasina neden olabilir. Bu sebeple 6n yika-
manin genig yapilmasi ¢ok daha emniyetlidir.

Tablo 1. Baskilarin koyulugunun ve gozlenen nemin siire ve si-
caklikla degismesi

Buharlama BUHAR TEMPERATURU

Suresi 100°C 108°C 115°C 122°C 130°C

30sn CokZayif Zayif Zayif CokZayif GCokZayif

1 dak Zayf ~ Dugik Zayif GokZayif CokZayif
2 dak Oria yi Oria  Duguk Zayif

3 dak Iy i ~ Ora | Dustk Zayif
4dak  Goklyi fyi Dugtik Zayif
8dak  Goklyi lyi Ora  Dustk Zayif
15dak  Coklyi

NOT : Koyu gizginin altindaki numuneler, buharlama cikisinda
elle kuru hissedildi.

Ik islem soguk su ile yitkamadir.Bundan sonra bir
hava pasaji faydalidir. On yikama ile hem pat yumusgar
hem de soguk sudaki oksijen ile 6n oksidasyon temin
edilmig olur. Bunun i¢in suyun sicak olmamas: ¢ok
6nemlidir. Ciinkii havanin sudaki ¢oziiliirliigi sicaklik-
la azalir. Ayrica baskida kullanilan baz kiip boyalarn,
Leuko tuzlarinin elyafa afinitesi diisitk oldugundan, ok-
side olmamis boya sicak su ile yrikanabilir ve renk agi-
Lir.
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Soguk su pasajindan sonra 50°C civarinda bir oksi-
dasyon banyosundan gegirilerek Leuko bilesikleri orji-
nal kiip boyalara doniigtiiriiliir. Burada dikkat edile-
cek husus ortam pH’sinin diigitk olamamasidur, clinkii
bu durumda olugabilecek Leuko asitlerinin Selliiloz el-
yafina hi¢ bir afinitesi yoktur. Daha sonraki sabunla-
ma sirasinda yikanarak atilir.

Basglica oksidasyon maddeleri perborat, perkarbonat
ve peroksittir.

Vinil siilfon boyalar: kullanildig: zaman, oksidasyon
sonrasl 1lik bir yikama ile kalevi artiklar1 atilmali ve
sonra sabunlama yapilmalidir. Ciinkii bu boyalar kay-
nar kaleviye dayamkl degildir.

Sabunlama reaktif boyali zeminlerde kaynar yapilir.
Direk boyali zeminlerde ise, boyanin akmamasi igin
50°C civarinda yapilir. Ancak, sabunlamanin kaynar si-
caklikta yapilmasi 6nemlidir.Bir ¢ok kiip boyanin esas
rengi ve hashign bir dakika kaynar sabunlama sonunda
meydana ¢ikar. Ayrica kullanilan bir ¢ok pat maddesi-
nin basilmig kisimlardan sokiiliip atilabilmesi ancak
kaynar yikama ile miimkiindiir.

Sabunlamadan sonra bezler durulanir ve kurutma-
ya aliir.

6. SONUC

Asindirma ve rezerve teknikleri siradan prosesler
olarak goriildiigii taktirde, uzun ¢aligmalar sonunda bi-
le her an bagansizlik s6z konusudur. bu sistemlerin ba-
saris1 detaylan iyi bilmek ve uygulamakla miimkiin-
diir.
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