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A§lndlrma ve 
Rezerve Baskt * 

RecepSAYAR 
Mensucat Santral T.A.$. EDiRNE 

Baskz makinalarzndaki yilksek teknolojik geli§meler so­
nunda bile, bazz desenleri, desen nefasetini bozmadan 
direk baskzyontemiyle saglzklz basabilmek milmkiln de­
gildir. Bu nedenle,proses uzunluklarz ve diger zorlukla­
rzna ragmen A§zndzrma ve Rezerue teknikleri, onemini 
korumaya devam edecektir. 
DISCHARGE AND RESIST PRINTING 
Despite of high technologic developments on printing 
machines, it is imposible to print some design accura­
tely by direct printing methods without breaking down 
the original desing. Therefore, discharge and resist 
printing will keep their importance in spite of lenghty 
processes and other difficulties. 
1. GiRi~ 

A§mdIrma ve rezerve baskmm en onemli §ekli, bo­
yanmI§ zeminler uzerinde beyaz ve renkli desenlerin el­
de edilmesidir. 

Boyama He, baskI i§lemi He elde edilemeyen derin­
lik, koyuluk ve zenginlikte renkler elde edilir. Bu sebep­
Ie beyaz bir bez uzerine, boyama esnasmda boyanm fik­
se olmasml onleyen rezerve maddelerinin basIlabilme­
si veya boyanmI§ kuma§ uzerine basIlan yerlerdeki ren­
gi a§mdlran maddelerin basIlabilmesi ~ok buyUk bir 
avantajdlr. Fakat bu usuller yalmz bOyalI kuma§larla 
smlrlI degildir. BasIlml§ pek ~ok desene de uygulanabi­
Iir ve desenli kuma§lar uzerinde ~ok ~rpICI efektIer el­
de edilebilir. 

Daha ~ok a§mdIrma baskI i~in ge~erli olan bir avan­
taj da, ince zarif motiflerin bOyall zemin uzerinde ~ok 
buytik bir netlikte a§mdmlabilmesidir. Zemin,ince mo­
tifler ve noktacIklann beraber basIldIgI bilinen sistem­
lerde, zemin rengi hem en her zaman biraz yayllu ve 
motifin ince detaylanm doldurur. Bu da baskInm netli­
gini ve keskinligini kaybetmeye hemen her zaman ye­
ter. Viskozite ile bir yere kadar bu durum onlenirse de 
sonu~ zemin rengi zaytf, kele§ ve yavan gortinu§lu 
olur. Bunun i~in, tumuyle du§unUIdugunde, ko§ullar 
el verdigi surece a§mdIrma ve rezerve tekniklerini kuI­
Ianarak ytiksek kaliteli ve pahall mallar uretilmelidir. 
2. ~INDIRMA VE REZERVE MADDELERi 

A§mdIrma maddeleri daima kimyasal olarak etki 

* 1-3 MaYJS 1991'de MMO Bursa ~ubesi'nce Bursa'da diizenlenen 
Tekstil Terbiyesinde Son Gelii'meler Semineri'nde sunulmui?tur. 
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ederler.Rezerve maddeleri ise kimyasal veya mekanik ; 
~ogu zaman da heriki §ekilde hareket ederler. Her iki 
teknikte kullamlan maddeler, genellikle ytikseltgen ve­
ya indirgen maddeler, asitler, kaleviler, ~e§itli tuzlar; 
yalmz rezerve icra kullamlanlaryaglar, vakslar, re~ine­
ler, kur~;un ve baryum sulfat gibi katI maddelerdir. 
3. ~INDIRMA BASKI 
A§ma~Hen !(e§itli boya gruplanyla zemin boyamasl 

yapIhr. Uzerine a§mdIrma maddesi ihtiva eden patlar­
la beyaz ve renkli olarak a§mdIrma yapIhr. 

Ba§hca zemin boyalan, reaktif ve direkt boyalardlr. 
En!(ok kullamlan baskI boyalan da kup ve pigment bo­
yalandlr. Pigment a§mdIrma i~in kalevi ve asit, kup 
a§mdIrma i!(in kalevi ortamda a§mabilen boyalar se~il­
melidir. Boyalann a§mabilirligi kartelalarda gosteril­
mi§tir. Direkt boyalar kullamldlgInda, zeminin akma­
maSI ir;in hashk arnnCI bir son i§lem yapIlmahdIr.Ozel­
likle renkli a§mdIrmalarda kullamlacak zemin boyalan 
onceden renksiz a§mdmlarak a§mabildigi tespit edil­
melidir. Qunku zeminde kalan az miktardaki a§mma­
mI§ boya bile apk, berrak renklerde renk sapmalarma 
neden olur. Beyaz a§mdlrmada, bazIyardImcI maddele­
ri kullanarak daha iyi bir a§mma temin edilebilir. An­
cak bu maddeler r;ogu zaman renkli a§mdlrmada sorun 
yaratIrlar. ~askI oncesi yapIlmasl gereken diger bir i§­
lem de zemine zaytfytikseltgen madde verilmesidir.Bu­
harlama esnasmda basIlmI§ kIslmlardaki pat nem 
allr.Bu nemde ~ozunmu§ indirgen ve kalevi maddeler 
boyalardan daha hIZlI olarak zemine sIzarlar ve motifin 
etrafmda az veya ~ok hare olu§tururlar. Aynca baskI 
ba§langIcmda §ablona bula§an az miktarda pat ile bas­
kI ve buharlatma makinalarmda silindirlere yapl§an ar­
tIklar istenmeyen yerlerde a§mmalara neden olur.Bas­
k! oncesi fularlanarak beze verilen m-nitro benzen sUI­
fonik asit sodyum tuzu (Ludigol) ve vinil sUIfon grubu 
boyalarda buna Have olarak verilen glikonik asit,yuka­
nda saytlan hatall a§mmalan buytik ol!(ude onler. 
4. REZERVE BASKI 

Bu metodda baskI patI,zemin boyasmm fikse olmasI­
m onleyen maddeler i~erir. Ba§lIca iki prosese gore yti_ 
rutUlur. 
4.1. On BaskI Rezerve 

Once bask! yapllIr,sonra fularlamr veya baskI yapl­
hr. 
4.2. Ust BaskI Rezerve 

Kuma§ once fularlamr,sonra fikse olmamI§ boyanm 
uzerine rezerve baskI uygulamr. Bu metodun a§mdIr­
mad an en onemIi farkI zemin boyasmm henuz fikse 
edilmemi§ olmasIdlr. 

Buraya kadar a§mdlrma ve rezerve baskI metodlan 
hakkInda genel bilgi verildi. Bundan sonra pamuk ve 
rejenere selUIoz uzerine kup a§mdIrma teknigi anlatIla­
caktIr. 
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5. KiJp (VAT) BOYALARI iLE ~INDIRMA 
Kiip boyalar, renkli a§mdumaya en uygun boya gru­

budur.AlI§Ilml§ metod tek fazhdIr (basma- kurutma­
buharlama- Ylkama). indirgen madde olarak hemen 
yalmzca sulfoksilat formaldehit ve bunun geli§tirilmi§ 
tiirevleri kullanIllr. 

Bu metod son derece hassas dengeleri i~erir. Dikkat­
Ii bir ~l§ma ve kusursuz bir uygulama gerektirir. A§a­
gIda bu teknigin uygulanmasmdaki en onemli adImlar 
ve bu adImiarda dikkat edilmesi gereken noktalar Slra­
Ianml§tIr. 

BiIgi, tecriibe ve iyi bir i§ takibi gerektiren bu husus­
lar yerine getirilirse,eIde edilen desen nefaseti tiim ug­
ra§malara ve yorgunluga deger. 

ONEMLi NOKTALAR 
*Bez Hazulama 
*Boya Se~imi 
*Pat Hazlrlama ve Muhafazasl 
*Baslu 
* Kurutma 
*BaslIml§ Bezierin Muhafazasl 
*Buharlama 
*Buharlanffil§ Bezlerin Muhafazasl 
*Ylkama,Oksidasyon,Sabunlama 

5.1. Bez Hazlrlama 
Dogal olarak iyi bir on hazlrhk, terbiyenin her kade­

mesi i~in en onemli unsurlardan biridir.Ancak a§mdlr­
rna i~in en onemii faktor bez kapilaritesinin ve bunun­
la baglantIh olarak rutubetin standart olmasldlr.Genel 
olarak emiciligin standart olmadlgI bir bezde tekrarla­
nabilirlikten bahsedilemez. 
5.2. Boya Set;imi 

Boyalann fiziksel durumlan, leuko haline ge~me sii­
releri ile dogrudan ilgilidir.Bu nedenle ~ok ince dagII­
ml§ pasta ve SIVl boyalar en uygun olanlandlr.ince da­
gJlml§ toz boyalar ise gliserin ve Sleak su ile kan§tmhp 
6-10 saat bekletilip siiziildiikten sonra aym sonucu ve­
recek hale gelirler.Daha biiyiik tanecikli boyalar ise in­
dirgenmeleri i~in, ~ok uzun buharlama gerektirdigin­
den uygun degildirler.Aynca rediiksiyona,hassas boya­
lann se~ilmesi zorunlu ise (Blau RS gibi), Rongalit C 
yerine Rongalit ST tercih edilmelidir. 
5.3. Pat Hazlrlama 
5.3.1. KIvamla§tIrlcl 

Pat i~inde yiiksek konsantrasyonda elektrolit bulun­
dugundan ve pH yiiksek oldugundan bir ~ok luvamla§­
tIncl sulamr ve jelle§ir. 

Dayamkh KIvamla§tIrIcIlar: 
-Kristalgummi 
-Ni§asta eteri 
-Ke~iboynuzu Qekirdegi Unu 
-Kitre 
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-Britishgum 
-Ni§asta 
KIvamla§tIrIClda Aranan Diger Ozellikler: 
-KIvamm zamanla degi§memesi 
-indirgen maddenin korunmasl 

ZEMiN 

*Koloristik-Moda 

Fon Siyah 

Mavi 

Turkuvaz 

Baslu Siyah 

Mavi 

Turkuvaz 

*Qall§ma Emniyeti 

Tekrarlanabilirlik 

Pat Dayamkhhg-r 

Boya Verimi 

i§lem Kontrolu 

Problemsiz 

.Al?INDIRMA 

--
-

REZERVE 

-
-
I Problemli 

$ekill. A~mdrrrna-Rezerve Kar~lla~hrmasl (Vinilsiilfon grubu bo­
yalar i~in) 

-$ablonun tIkanmamasl 
-Kuruyan filmin dokiilmemesi 
-Boya verimi yiiksekliligi 
-Keskin kontiir basma 
-Buharlamada yatma yapmamaSI 
-Hazlrlama koIayhgJ 
-Maliyet 
En~ok kuliamian luvamla§tmcl,ni§asta eteri ve kan­

§lmlandlr. 

5.3.2. indirgen Madde 
Kiip boyamada kullamlan hidrosiilfit, basluda kulla­

mlamaz. Qiinkii gerek baslu patInda, gerekse baslu son­
raSI beklemede kontrolsuz bir §ekilde par~amr. 
Onun yerine korunmu§ tiirevieri kullanIlir. En ~ok kul­
lamlan sodyum formaldehit sulfoksilat (Rongalit C) 
tIro Bu madde buharlatma ortammda par~anarak sod­
yum siiIfinat ve formaldehite (CH20) donii§iir. 

HO-CH2-S02Na~NaHS02 + CH20 

Olu§an sodyum siilfinat kiip boyalan indirger ve ze­
min boyasml a§mdmr. A~lga ~lkan formaldehit ,buhar­
latmaya beslenen buharla birlikte dl§an atlhr. Kafi de­
recede dl§an atIlamazsa,ortamda sodyum siilfinat aza­
IacagJndan verim dii§er. 
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Rongalit C yerine geli§tirilen Rongalit ST ile , kurut­
maya ve buharlatma oncesindeki beklemeye daha daya­
mkll bask!lar elde edilir.Ancak miktar daha fazla olma­
h (85 g/Kg yerine,120 g/Kg) ve buharlatma suresi 10 
dakika yerine 12-14 dakika olmalldlr. 

Emniyetli bir ~§ma i!(in Rongalit C miktan, pa­
mukta lOOg/Kg, seliilozda 110-120 g/Kg olmalldlr. 
5.3.3. Alkali Karbonat 

Kup boyalann indirgenmesi ile elde edilen Leuko bi­
le§iginin alkali tuzlan suda !(ozunur hale gelir ve elyafi 
boyar. Bu nedenle pat maddesine alkali karbonatlar ila­
ve edilir. Qunku Leuko asidinin seliiloz elyafina kar§l 
hi!( bir afinitesi yoktur. 

o OH 
II I 
R+ NaHS02- ... R+ N aHS03 
~ I o OH 

LeukoAsidi 
OH ONa 
I ~ 
R+ Na2C03~R+C02 + H20 
I ~ 
OH ONa 

LeukoTuzu 

Pratikte sodyum ve potasyum karbonat kullamhr. 
Potasyum karbonat daha !(ok nem !(ekicidir ve sogukta 
daha kolay !(ozunur. Buna kar§lhk buharlatmada hare 
yapma ihtimali daha fazladlr. Sodyum karbonatm !(OZU­
n url ugti ise daha azdlr ve daha kolay kristalle§ir. Bu ne­
denle iki madde genellikle kan§tmlarak kullamhr. 
5.3.4. Pat i~ine Konan Diger Maddeler 

30-50 g/Kg Gliserin veya Gliyecin A(BASF) boyamn 
penatrasyonuna yardlm eder. Fakat a§mSI hareyi actI­
nr.Renkli a§mdlrma efektini artIrmak i!(in 20-40 g/Kg 
%30'luk antrakinon kullamhr. Bu madde katalizor ola­
rak eder ve indirgenmeyi hlzlandmr. Beyaz a§mdlrma 
efektini arttlrmak i!(in 20-80 g/Kg Leucotrop W 
(BASF) kullamlabilir.Bu madde ,zemin boyalanyla su­
da kolay !(ozunen bile§ikler meydana getirir ve bunla­
rm bezden uzakla§tmlmasmayardlm eder. 
5.4. Baslo Sonrasl Kurutma 

Kritik safhalardan biridir. Qunku Rongalit C mum­
kun oldugu kadar bozunmadan kurutma i§lemi bitiril­
melidir.Yiiksek slcakllkta kurutma Rongalit C'nin bo­
zunmasml hlzlandlnr.Uzun sureli kurutma da bozun­
mayt arttInr.Aynca kurutma sonu bask! rutubetli !(l­
karsa, bekleme slrasmda Rongalit C gene bozunur.Bu 
iki gereklilik birbiriyle !(eli§kilidir. 

Pratikte optimum sonu!( §u §ekilde elde edilir. Bez­
ler 130°C'yi ge!(meyen slcakllkta olabildigince hlZh fa­
kat tam kurutulur ve mumkiinse sogutulur.Bekleyen 
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bask!lar rutubet, hava akimI, asit buhan ve l§lktan ko­
runmalldlr. Bu durumda bask! sonrasmda dok !{all§­
mak en kestirme yol olur. Gene de fazla bekletilmeden 
buharlanrr.allrur. 
5.5. Buharlama 

A§mdlrma bask!nm en kritik noktasl buharlamadlr. 
Buharlatmada ideal slcakhk 100-102°C olmallrur. Hal­
buki indirgen maddenin bozunmasl, elyafin rutubet 
alarak §i§mesi ve kalevilerin buharla !(ozunmesi gibi ek­
zotermik reaksiyonlar sonucu, buharlatmanm ba§lan­
gI!( bolmesinde slcakllk 118°C'ye kadar !(lkabilir. Aynca 
damlamayt onlemek i!(in !(ogu zaman tavan SlCakllgI is­
tenilenin uzerindedir. Bu SlCakllk yiikselmeleri onlen­
mezse bezin rutubet almasl azallr ve renk verimi dii­
§er. Aynca i!(eriye beslenen buhar miktan du§uk olur­
sa,ortamda olu§an formaldehit atIlamaz ve reaksiyon 
ters doner.Bu da renk verimini du§uren bir ba§ka et­
kendir. ~ekiI2'de, bask!h saha slcakhgInm buhar mik­
tarma gore degi§imi gosterilmi§tir. 

~-rV~-~~--~~--~-+--+--+--+-~A~~ 

f -~'-- t- ~ 
J ~ 

~ 1-+--l---1---l----1--+___+--+---+---I--+---I ~ D f rjj 
= 
~ 
~ -/- - -- ---- ------ -- -- -----t----j--~=~ -

~_j___1--+___+--+-__+---I--+---I--+~4.0 ~ 

o .; -1oD -to; :10' 'or 10D Jo' Yo' "0' 'od 
Buhnrlatmada Kal~ S!lresi (dak) 

Fiili Buhar Miktan (rn3/dak) 
Buhar HIZl=---------,.-­

Buharlarnamn Hacmi (rn3) 

A=Buharlarna hlZl:0055; B=BuharIarna hlZl:3000 

'" 

$ekil2. Buharlarna i~inde Baskill Saha SICakhgmm Buhar Mikta· 
rma Gore Degi§imi 

Son zamanlarda buharlatma makina ureticileri taze 
buhan ekzotermik reaksiyonun oldugu b61geye verme­
ye ba§laml§lardlr. Boylace su puskurtmeye fazla ihti­
ya!( duyulmadan, ekzotermik b61gede slcakllgIn du§u­
riilmesi hedeflenmi§tir. 

Kiip a§mdlrma sisteminde, reaktif bask!ya gore 
%20-30 daha fazla buhar kullamlmahdlr. Qunkii nem 
bir yandan indirgen maddeyi !tozer ve bu !(ozelti kup bo­
yayt indirger ve zemin boyasml a§mdmr. Diger yan­
dan elyafi §i§irerek aym !(ozeltinin elyafin i!(ine nufuz 
etmesini saglar. 

Makina kullamcllan ~ogu zaman kafi derecedeou­
har beslemedikleri i!(in makina ilk !(all§UnldlgI zaman 
yiiksek renk verimi elde edilir. Ama !{all§maya ba§la-
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dlktan bir stire sonra renkler dti§meye ba§lar. Herhan­
gi bir nedenle makine durursa, tekrar e;ah§tlrmadan 
sonra renkler yine ytikselir. Qtinkti ba§langte;ta makine 
ie;i buharla doygun oldugu hal de -bir stire e;all§bktan 
sonra - bezin buhan emmesi sonunda buhar konsan­
trasyonu dti§er. Bu da renk veriminin dti§mesi demek­
tiro Boyle bir baskl kalite kontrol makinesinde kontrol 
edildiginde dalgalanmalar ae;lk bir §ekilde gortilebilir. 

Pratikte 1 m2 basklh saha ie;in, 600-800 g buhar kul­
lamlmalldlr. 

Buharlamada renk verimini dti§tiren en onemli fak­
tor ortamda hava bulunmasldlr. Makina ie;inde, stirek­
Ii buhar besleme sonucu az da olsa bir basme; mevcut­
tur, bu nedenle buhar dl§an e;lkma egilimindedir. An­
cak ptisktirttilen buharm Ventury prensibine gore ie;eri 
hava emmeye e;all§acagI asIa gozden kae;mlmamalldlr. 
Bu b61gedeki en ktie;tik bir e;atlak renk verimini menfi 
yonde etkileyecektir. ie;erideki hava miktarmm tist sml-
1"1 % 0.3tUr. 

Buharlatma sonunda da, baskl sonundaki tedbirler 
almmall ve basklh kuma§ mtimktin oldugunca e;abuk 
Jlkanmalldlr. Ancak bu nokta, baskl sonraSI kadar kri­
tik degildir. 
5.6. Oksidasyon ve Ylkama 

Buharlanml§ mallar geni§ veya halat §eklinde oksi­
de edilip yIkanabilir. Ancak halat halindeki ilk Jlkama, 
hentiz okside olmaml§ boyamn basllmaml§ klslmlara 
yatma yapmasma neden olabilir. Bu sebeple on Jlka­
manm geni§ yapllmasl e;ok daha emniyetlidir. 
Tabla 1. Baskllarm koyulugunun ve giizlenen nemin siire ve SI· 

cakhkla degi~mesi 

Buharlama I BUHAR TEMPEMTURU 
Suresi 11000e lO8°e l15°e l22°e l300e 

30sn 9 0 kZaYlf Zaylf ZaYlf 90k Zaylf 90k ZaYlf 

1 dak ZaYlf Du§uk Zaylf 90kZaYlf 90kZaYlf 

2dak Orla iyi Orla DO§Ok I ZaYlf 

3dak iyi iyi Orla I DO§Ok Zaylf 

4dak 90k iyi iyi IOrio DO§Ok ZaYlf 

8dak 9 0 kiyi iyi Orla Du§uk Zaylf 

l5dak 90k iyi 

NOT: Koyu Irizginin altmdaki nurnuneler, buharlama C;lkli?mda 
eUe kuru hissedildi. 

ilk i§lem soguk su ile Jlkamadlr.Bundan sonra bir 
hava pasajl faydalldlr. On Ylkama ile hem pat yumu§ar 
hem de soguk sudaki oksijen ile on oksidasyon temin 
edilmi§ olur. Bunun ie;in suyun slcak olmamasl e;ok 
onemIidir. Qtinkti havanm sudaki e;oztiltirHigii slcakhk­
la azallr. Aynca basklda kullamlan bazl ktip boyalann, 
Leuko tuzlarmm elyafa afinitesi dti§tik oldugundan, ok­
side olmaml§ boya slcak su ile Jlkanabilir ve renk ae;l­
hr. 
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Soguk su pasajmdan sonra 50°C civannda bir oksi­
dasyon banyosundan gee;irilerek Leuko bile§ikleri orji­
nal ktip boyalara donti§ttirtiltir. Burada dikkat ediie­
cek husus ortam pH'smm dti§tik olamamaslwr, e;tinkti 
bu durumda olu§abilecek Leuko asitlerinin Selltiloz el­
yafma hie; bir afinitesi yoktur. Daha sonraki sabunla­
rna slrasmda Jlkanarak anhr. 

Ba§hca oksidasyon maddeleri perborat, perkarbonat 
ve peroksittir. 

Vinil stilfon boyalan kullamldlgI zaman, oksidasyon 
sonraSl lhk bir Jlkama ile kalevi arnklan anImall ve 
sonra sabunlama yapllmahdlr. Qtinkti bu boyalar kay­
nar kaleviye dayamkll degildir. 

Sabunlama reaktifboyall zeminlerde kaynar yaplhr. 
Direk bOyall zeminlerde ise, boyanm akmamasl ie;in 
50°C civarmda yaplhr. Ancak, sabunlamanm kaynar Sl­
cakllkta yapllmasl onemlidir.Bir e;ok ktip boyanm esas 
rengi ve haslIgI bir dakika kaynar sabunlama sonunda 
meydana c;tkar. Aynca kullamlan bir e;ok pat maddesi­
nin basllmi§ klslmlardan soktiltip atdabilmesi ancak 
kaynar Jlkama ile mtimktindtir. 

Sabunlamadan sonra bezler durulamr ve kurutma­
ya allmr. 
6.S0NU<; 

A§mdlrma ve rezerve teknikleri slradan prosesler 
olarakgortildtigii taktirde, uzun c;all§malar sonunda bi­
le her an ba§anslzlIk soz konusudur. bu sistemlerin ba­
§anSl detaylan iyi bilmek ve uygulamakla mtimktin­
dtir. 
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