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12.2.2. iplik Uretimi

Aragtirmada kullamlan pamuk liflerinin 6zellikleri
Tablo 1'de gosterilmistir. Her o6rnek pamuktian
open-end iplik makinasinda Ne 20 rotor ipligi iiretil-

makta, ayn1 zamanda makul kopma oranlarinda ve

Pamuk Lif

Mukavemeti ile

mig, olup, ipliklerin §zellikleri Tablo 2°’de verilmigtir.

Tablo 1. Pamuk Elyafi Ozellikleri

Ornek olarak secilen hammaddeler, harman-hallac-
tan iplik makinasina kadar, her iiretim agamasinda ta-
kip edilerek aym makinalardan gegmesi saglanmigtir.
Igletmenin klima degerleri ve iplik iiretiminde kullan-

yiitksek rotor devirlerinde ince iplik {iretebilmenin bag-
ta gelen kogulu olmaktadir. Ramey, Lawson ve Worley
[1971] yaptiklar1 aragtirmada pamuk lif mukavemeti
ile O.E. rotor ipligi mukavemeti arasinda agagndaki ko-
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Tablo 2. 1plik Ozellikleri [Ne 20/1 OE] P a2 o g
Bu arastirma pamuk elyafindan O.E. rotor ipligi ya- ) : iki pasaj cerden gegirilmigtir. artigi ile iplik mukavemetinin de yitkseldigi goriilmek-
pan igletmede yapilmistir. Isletme kogullarinda sekiz & § 2 3. TARTISMA VE SONUC :lemr'c‘?egﬁtggi;ﬁ?;?sen; Naarding, 1983] bu so-
ayrt érnekten Ne 20 rotor ipligi iiretilmigtir. Ipliklerin Numara g E ;::,’" ;;':" pet E 3.1. Pamuk Elyaf Mukavemetinin Iplik et R )
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2 MATERYAL VE METOD : d nin %51’i oraninda faydalanmilabilmektedir. Bir bagka
2.1.Materyal = ol Anahﬂm _ Swiech [1987] pamuk tek lif mukavemeti ile 30 tex aragtlrn.lad_a [Te:_;tile Topics, 1987] bulunan sonucu des-
%100 pamuk elyafindan ayn dzelliklere sahip sekiz ukavemet ][)]u;gxcgsuzluk ﬁ:mara rotor ipligi muk.avemt.eti .arasmda r=0.5898 korelasyon tekler niteliktedir,
ornek alinmgtir. - Cihaz [ Uster Tster Ustor katsay.lsmli tesbit etmigrtlr. Deu‘ssen".e gi?re: saglam pa- 3.3.Sonug
e Dynamat II Tester IT - Autosorter muk lifleri sadece saglam mamul iiretimine yarama- O.E Rotor iplik mukavemetinin Iif mukavemeti ile
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dogru orantih olarak yiikseldigi tesbit edilmigtir. Ya-
banct madde miktarimn arti;n iplik mukavemetini
olumsuz etkilemektedir. Lif uzunlugu ile iplik mukave-
meti arasindaki iligki yok denecek kadar azdir, Lif ince-
ligi ise, Gzellikle ince iplik iiretiminde, iplik mukaveme-
tini olumlu etkilemektedir. Rotor devri yiikseldikge ip-
lik mukavemeti azalmakta, ancak rotor capinin kiigiil-
tillmesi ile artmaktadir., Materyalin ilave proseslerle
diizgiinlegtirilmesi ve paralellegtirilmesi maliyeti arttir-
makla beraber, iplik muakvemetini olumlu olarak etki-
leyebilmektedir.

KAYNAKCA
-CHYLEWSKA, B.; CYNIAK, D.; ince Rotor iplik Uretiminin Ta-

rama ile Optimizasyonu Melliand Textilberichte 10, 1989

-DEUSSEN, H.; Yeni Iplik Teknolojileri Tgin Pamugun Onemi Sch-
lafhorst Déokiimantasyonu Na.10

- Mensucat Santral A.S. Isletme ve Laboratuvar: Istanbul

- NAARDING, B.; International Textile Bulletin 1983 2, 83 23-26

-RAMEY, H.H.; LAWSON, Jr.; WORLEY, S.; Relationship of Cot-
ton Fiber Properties to Yarn Tenacity, Textile Research Journal
1977, 417, 10, 685-691

- SWIECH, T.; Influence of Fibre Properties on The Stength of Ro-
tor Spun Yarn. Melliand Textilberichte 1987, 68, 12, 874-877

-TAN, M.Y.; Halihazir imkanlarla Ince Open-End Iplik Uretimi,
Tekstil Teknik, Agustos 1986

- Textile Topics Relationship of Fiber Strength to Yarn Strength
Textile Research Center No.12, 198 Texas Tech. University

11-16 MART 1991 ADANA

7-13 1991 ADANA

30 NISAN-4 MAYIS 1991 BURSA
6-11 MAYIS 1991 BURSA
11-14 EYLUL 1991 ESKiSEHIR
21-22 EYLUL 1991 BURSA
8-12 EKiM 1991 ADANA
15-19 EKiM 1991 izmiR
21-26 EKiM 1991 BURSA
12-16 KASIM 1991 BURSA
25-30 KASIM 1991 iZMiR
9-15 ARALIK 1991 ANKARA
17-21 ARALIK 1991 ADANA

Bilgisayar Destekli Tasanm ve Uretim Semineri ve Sergisi
Sogutma Seminer ve Sergisi

Tekstil Kimyasallan Seminer ve Sergisi

Endistri Miihendisliginde Bilgisayar Seminer ve Sergisi
Dogal Gaz Seminer ve Sergisi

V.Ulusal Makina Teorisi Sempozyumu

Tekstil Kimyasallan Seminer ve Sergisi

Endustri Mihendisliginde Bilgisayar Seminer ve Sergisi
Tekstilde Bilgisayar Seminer ve Sergisi

V.Otomotiv Sempozyumu ve Sergisi

Bilgisayar Destekli Tasanim ve Uretim Semineri ve Sergisi
Sanayi Kongresi ve Sergisi

Tekstilde Bilgisayar Seminer ve Sergisi

306

TEKSTIL VE MAKINA YIL:4 SAYI:24 ARALIK 1990

Dokuma
Isletmelerinde Yeni
Bir Kavram "Tam -

Zamaninda" (JIT)
Uretim

Erhan KIRTAY
Prof.Dr,
Ege Universitesi Mithendislik Fak. Tekstil Bsl. IZMIR

"Tam - zamaninda" tiretim giiniimilzde tekstil endiistri-
sinin cegitli boliimlerinde 6zellikle dokuma isletmele-
rinde uygulanmakta olan bir yénetim aracidir. Doku-
ma diretiminde, dzellikle dokuma dncesi ve sonrasi ig-
lemler igin hala bazi geligtirme ¢aligmalarinin yapilaca-
Siyerler vardir. Buralara yapilacak yatirimlar dokuma-
da dailave kazanclar saglayacak ve kisa bir zaman icin-
de kendilerini amorti edeceklerdir.

ANEW CONCEPT IN WEAVING MILLS "JUST
IN TIME" PRODUCTION

"Just in Time" is a management tool which has already
been succesfully applied by various sections of the texti-
le industry and particularly buy weaving mills. There is
still room left for substantial improvements in weaving
production especially in the processes prior to and sub-
sepuent to the actual weaving process. The investmenis
necessary will provide additional benefits also in wea-
ving and pay for themselves with a short period of time.
1. GIRIS

Ekonomik {irinlerin iiretimi ge¢miste yiiksek iire-
tim maliyetleri ile karakterize edilmekteydi. Gelecekte
ise sorun hir iglemi hizla yapmaktan ziyade yari ma-
mullerin ve mamullerin bekleme zamanlarini kisalt-
mak ve makinalarin bogta kalma siirelerini azaltmak
suretivle harcanan zamanlar minimuma indirmek ola-
caktir.

Yapilan cegitli aragtirmalara gore siparigin alinigin-
dan sevkiyata kadar tiriine harcanan zamamn yaklagik
%751 beklemeye ve sadece %8-12'1ik kismm spesifik ola-
rak iiretime gitmektedir. Bu ise verimliligi biiyiik 6lgii-
de etkilemektedir. Sermaye yogun iiretimde verimlilik
ancak mitmkiin olan uzun yillik makina kullanma ora-

‘n1 ile saflanabilir. Sermaye prodiikiivitesinin arttiril-

masl ise makina kullanma oramn ile saglanabilir. Ser-
maye prodiiktivitesinin arttirilmas: ise makina kulla-
e A e O S S
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mm zamamnin arttirilmas ile miimkiindiir. Bu du-
rum bizi iiretim-senkronize arz anlayigina gétiirmekte-
dir ki bu ifade giiniimiizde "Tam - Zamaninda" (JIT)
olarak tammlanmaktadir,

Isletmelerde "Tam- Zamaninda" tekniginin uygula-
maya girmesiyle sadece Uiretim iglemlerinin kisa za-
manda tamamlanmas degil ayni zamanda ulasim, ma-
kina bekleme ve bogta kalma zamanlar da minimuma
inmekte dolayisiyla sipariglerin daha cabuk karsilan-
masl s0z konusu olmaktadir.

Bu yazida giiniimiizden yaklagik on yil kadar énce
otomotiv ve elektronik sanayilerinde bagarih bir sekil-
de kullamlmaya baylayan "Tam - Zamanminda" iiretim
anlayisinin rasyonalizasyon potansiyelinin giin gectik-
ce emek yogun hale gelen tekstil sanayiinde kullanimu
orneklenerek agiklanmaya galigilacaktir.

Isvigre Federal Teknoloji Enstitiisii aragtirmacilarin-
dan Prof. Krause tarafindan 240 y1llik bir zaman dilimi-
nikapsayan (1750°den giiniimiize kadar), iplik ve doku-
ma sektorlerindeki verimlilik ile ilgili calismay1 ¢ogu-
muz hatirlarnz [Douglas, 1981 ] (Sekil 1).

Sekil 1’den de anlagilabilecege gibi gerek iplik gerek-
se dokumada yillara gbre firetim artizi yaklasik %3
olup her 30 y1lda bir tiretim iki katina gtkmgtir (Sekil-
de yatay eksen yillara gore zaman dilimlerini, dikey ek-
dokumak icin gerekli cahgma saatlerini gostermekte-
dir).
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Sekil 1. Iplikgilikte ve Dokumacihikta Verimlilik

Gelecekte de gekilde goriilen egilimin devam edecegi
timit edilmektedir. Nitekim iplik ve dokuma teknoloji-
sindeki gelismeler dikkate alinacak olursa meveut igcili-
gin 2000’li y1llarda yanya diisecegini stylemek kehanet
olmaz.

Bu gelisme iplikgilikte ve dokumacaliktaki devamh
gelisme ile mi, koklii degigikliklerle gelecek olan yeni
teknolojilerin kullamlmaya baglamasiyla m yoksa
"JIT" (Tam zamaninda)’mn bagarih bir gekilde uygu-
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