
Tablo 4. QjtU 1pU Makinalma Ait (hellikler 

Babn B (mm) 
Arab Kursu C (mm) 
Numara (Ne) 
Devir 
Bilezik Gap1 (D) mm 
Masura @PI (d) mm 
IS0 K o ~ a  
Maksimum Gerginlik g. 
Minimum Gerginlik g. 
Maksimum K m  Basma 

Tablo 5. Gel* fplik Makinalannm Olasl Hnlan 

daha uzun ancak 1000 iglik makinadan daha k~sa 
konstriiksiyonlu makinalarrn geligtirilmesidir. 
3.5. En Son Sanayi Harikasl fplik Makinalam~n 
Karakteristikleri 

Yukandaki nedenler kopugun miimkiin oldub ka- 
dar az saylda olmaslnl saglamak ifin usuliine gore 
hareket etmenin gerekliligini aqklam~g olmahdlr. 
Agaglda ozetlenmig ozellikler Greenville'de 
diizenlenen ATME '89 Tekstil Makinalan Fuan'nda 
sergilenen en yeni iplik makinalarln~n karakteris- 
tiklerini de gostermektedir. 

Degigken ig devri: B a g l a ~ m k i  diigiik ig devil 
leri gerginligi diigiik tutar, aksi halde wk yiiksel 
olurdu. Boylece bobin olugtumlurken gerilim 
arthrmadan ig devrini arthrmak miimkiin olur. 

Otomatik taklm fikarma hlzl: Daha srk talun 
qkarma, dolu kopslan ve bog masuralan taglyal 
sistemin h~zmn~n arttullmastnl gerektirir. 

Hie giiphesiz, ig kontrolu ve temizleme sistemi git 
wk  cok d i w  nokta en az yukanda aqklananlar kada 
bnemlidic fakat b u n h  qal~gmanln amaclnl 
dlglndadu. 
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SAGEM - BURSA 

Tiiyliiliik istenmeyen bir ilzellik olup, bundan dolay 
dokuma veya drgU kumaglar ikinci kaliteye 
diigebilir. Bu a~rdan iplik tiiyliileii  mukavemet, 
diizgiinsflzliik, biikiim, numara ve hatalar kadar 
6nemlidir. Bugiine kadar yaprlan ~alrgmalara gore 
ring we mtor e@rmede e@rme, cekim elemanlarr ve 
bunlartn cpltgma durumlan, ayarlart, iplik gerili- 
mi, kullanrlan hammadde makina vs.  hususlarrn 
iplik tiiyliiliijiine etkileri barizdir. 
HIGH - SPEED YARN HAIRINESS TESTING 
Hniriness is an unwelcome feature, because of that 
this woven or knitted pmduct could be downgraded. 
It is just as important as strength, uneuenness, twist, 
munt and fault content. Based on the work done up to 
now the effect of spinning and drafting elements, 
their working condition, settings, yarn tension razu- 
material, machinery etc, on ring and mtor spinning is 
obvious. 
L GtRts 

Genel olarak elyaf, iplik veya kumaglara uygu- 
lanan tekstil testlerinin suratinin arthnlmas~na 
do& bir meyil varda. Bu yeni deneme metodlan 
yeni aletler ve yeni standartlar sonucu ortaya 
pkmqhr. Bu makalede ipligin sadece tek bir ana 
ozelligi, iplik tiiyliilii@i tiiyliiliik karakteristiginin 
miktar~ (H) ve degigim katsayls~ (CVh) ele 
almmqtu. Yiiksek h~zh denemeler ifin tarif edilen 
alet tuyliiltik olgne modiilu ile donahlrmg ustertest- 
er 3'diir. & m e  metodu Uster News Bulletin No 
35'de verilmig olup, bu yeni o l p  metodu ile pekpk 
uygulama imkanlan do@ugtur. 

Bugiin egirilmig ipliklerin kalitesinin tespitinde 
iplik ttiyliiliigii de m u k a w ,  dicLgihiizIiik, Wiim 
numara ve hatalar kadar Snemlidir. Tuyliiliik po- 
zitif veya negatif ozellik olarak kabul edilebilir. 
Tiiyluliik de&imi ise her dummda istenmeyen bir 
ozellik olup, bundan dolay dokuma veya 6rgii 
kumaglar ikinci kaliteye d-bilir. 

Keith DOUGLAS ve P. I-lAllTENSCHWILER'in Textile Tech- 
nology International 1989. Sf. 339-352'de yayrnlanan " High - 
Speed Yam Hairiness Testing " bqhkh yazulan -tir. 

ImsrhV6MUdN~~nsSAYk10AIlALIK1989 

Burada tiiyliiliigii etkileyecek egirmenin wsitli 
elemanlarlna da deginilmigtir. Daha once ki 
araghrmaalar bmegin tiiyliiliigir yiiksek olan ipligin 
diigiik olana nazaran surtiinmeye daha hassas 
oldu@nu gostermiglerdir. Bugiine kadar edinilen 
kls~tlr tecriibelere r a b e n  ring ve rotor egirmede, 
egirme ve wkim elemanlan ve bunlann pllgma du- 
mmlan ayarlan, iplik gerilimi, kullanilan ham- 
madde, fitil makina ve bunlann mekanik fah~ma 
parealan gibi hususlann iplik tiiyliilii@ne olan et- 
kilerine deginilecektir. 

fplik tiiyliilu@ bir kalite karakteristigi olup, 
simdilik sadece numune alm. laboratuarlarda .. ~ ~~ 

hksek hlz11 Glqne aletlerinde tespit edilebilmek- 
tedir. Bu makalede okuyucu iplik tiiyliiliikiiniin 
ku- goriiniimiinii ve d&a so&aki i@<mled&i ve- 
rim aqsmdan ne kadar iinemli bir 6zellik oldu&nu 
giirecektir. Gelecekte iplik tiiyliiliigii afrs~ndan yeni 
e r m e  tekniklerinin araghnlmaa gerekecektir. 

Son olarak Kawabata, Postle, Niva vs. gibi 
araghnc~lar kumagm y k q  siirtiinmesi ve geomehik 
puriizliilii#inun (ki bunlar iplik tiiyluliikiine 
ba&dlr) k k a g  tutumunu etlcilebigini goste&sler 
ve bu g i i ~ g  kabul edilmi~tir. 

Bu giysi saQ1 agslndan onemli bir dummdur. 
Ahcl tarahndan tutum ags~ndan degerlendirilen bir 
tekstil giysisinin konfor ve estetik fekicilirj buyiik 
olciide iplik tuyliiliigiine baglldlr. fplik tiiylii- 
liigiiniin denenmesi giiphesiz ki bu iplik karakteris- 
tiginin kumag giiriiniimune ve ipligin iglenmesine 
olan etkisinin yeniden deerlendirilmesini h~zlan- 
d~racaktlr. 

Buradaki omek 28 Nm (21 tex) % 100 ipligi kap- 
samaktadlr. Aynl partiden 10 bobin denenmigtir. 
h e k  aynl partideki rotor ipliklerdeki deggimi 
gostermektedir. $ekil I'de g6sterilen 5 diyagram 5 
farkh bobinde yapdan testleri gcistennektedir. 

1 nolu diyagramda tiiyliiliik seviyesi otomatik o- 
larak ayarlamghr. Di&r butiin olflmler bu ortala- 
ma ayara gore de&rlendirilmektedir. omegin, 2 
nolu diyagram tuyliilukte yaklaglk % 25 azalma 
(yani 2 numarall bobinin tiiyliiliigii 1 nolu'dan cok 
daha azdu) goriilmektediu. 

Tuyliili@in en onemli ozelligi CV d e w  ile 
ifade edilen degigim katsaylsld~r. Diyagramln 
genidigi direk olarak tiiyliiliik dejjdmini giistermek- 
tedir. fki ve dort numaralt bobinler mukayese edil- 
dicjnde iki numaralmn~n dort numarahya nazaran lusa 
terim duzgiinsiizliigiiniin daha az old* gii~liir. Di- 
yagramlann incelenmesinin sonuclan tek/genel tab- 
losunun ilk bes wraslnda gcisterilmigtir. Goriilecegi 
k e r e  1 nolu bobinde 7.85 olarak olfiilen ttiyliiliikte 2 



mlu bobinde yakla$k % 26 azalma &. 2 mlu b 
binin degigim katsaysa 26.15 iken 4 nolu'nun 26.68 
olup, belirgin bir tiiyluliik degigimi vardu. 

1 

$ekil 1. A p  putl mtor lpllk iqindeld W i m  mlktanmn teat 
muJan. 

Bu omekten gii~lecegi iizere, O.E. iplikleri~n bo- 
binleri araslnda tiiyluluk ve degigim katsayllan 
aqsmdan dikkate d e e r  farkl~llk vardu. 

ZL Rotor E&me fpliLlerininTiiyliilii~~D+gim 
Katsayls~ (CVh) 

Bu ikinci omek yine rotor e r m e  iplikleri ile il- 
gilidir. A n d  burada bobinden bobine tiiyluliilfiin 
degimi incelenmigtir. $ekil3, % 100 pamuklu iic ro- 
tor ipliginin tuyluluk diyagramlannl gostermek- 
tedir. Birinci bobinden alman ilk diyagram, incelen- 
d i e d e  olr$imun baglangclnda (diyagram sol ta- 
raft) ortalama deger otomatik olarak ayar- 
landlktan sonra Mfme esnas~nda 1000 m. iplikte 
tiiyliiliik miktanmn % 10 azald~& gii~lmektedir. 

Aynl partiden allnmg iki numarall bobinin 
tiiyliilii@i (2 diyagram) birinciye nazaran tamamen 
farkl~ karakter giistermektedir. Burada yaklaglk 70 

m. de belirgin bir periyodiklik gorulmektedir. 
U#ndi bobinin tiiyliiluk degigimi ise 2'den oldurn 
farkhdu. Burada ortalama olarak bir ve ikiden 
yaklaglk % 20 fazla tiiyluluk mevcuttur ve 
degigimin peakleri (ziweler) ortalamaya do@ 
meyillidir, yani negatif yondedir. Bu diyagramn 
frekans da&ltm e&isi negatif egrilik giisterir. 

*kid 4, aynl ipliklerin spektrogramtnl goster- 
mektedir. $ekilden giiriilecegi iizere, ikinci spektro- 
g r a m  amplitudul yiiksekligi bire, uf ise ikiye @re 
ozellikle k~sa dalga boyu alamnda artma vardlr. 
kinci spektrogram 70 m. dalga boyunda periyodik 
hata gostermektedir. 35 ve 17.5 m. dalga boyunda- 
kiler ise bunun harmonigidiu. Bunun sebebi bilinme 
mekle birlikte buyiik ihtimalle silindirik bobinin 
sanm ile ilgilidir. 

I I ........................ i.. ................. ;. .... : ........................ i .......... I 

$ekilrl'iin incelenmesinden de anlagdaca& iizere, 
iplik tiiyluliigiinun spektrogrm, ipligin kutle spek- 
trogramndan kwa dalga boyu kanallannda, spekt- 
mgrmn  sol tarahnda yiiksekligin daha fazla olugu 
ile farkllhk gostermektedir. Uzun dalga boyu 
alamnda yaklaglk bir metre dalga boyundan 
baslamak iizere yiikseklik wk d a b  dugiiktiir. 

$ekil J'deki tiiyluliik spektrogramlanndan A 3 ve 
8 cm. dalga boyunda maksimum yiiksekliB giisteren 
lusa stapel ring ip l i ee  aittir. 

B, yine 3-8 cm araslnda maksimum yiiksekligi gos- 
tezen uzun &pel ipliijn tiiyliiliik spektmgra~du. 

Ancak, 15-50 cm. araslnda ikinci bir tepe 
gti~lmektedir. Bu ikinci tepe yiin veya sentetik ifin 
tipik bir goriiniimdiir. Spektrogram C %I00 kesikli 
sentetik life aittir. 

$ekd 5. A - I(lsa atapel ring iplik B - Uzun stapel ring iplik 
C - Ke s M i  sentetik iplik. 

4 KAMGARN Wt2h Ti5nffr;iSKfh.m 
SPEKTROGRAMI (18 Nm, 56 t e d  

Bu ornek aynl partiden allnmq uzun ~tapel ring 
ipliklerinin tiiyluluklerindeki biiyuk farkllllg~ 
gostermek uzere al-hr. $ekil6,8 ve 9 numarall 
bobinlerin tuyliiluk diyagram ve spektmgramlanm 
gostermektedir. Sekiz numarall bobin yaklagk 170 
m. de periyodik de&imi vardu. Bu istatistiki ola- 
rak onemli olmamakla birlikte spektrogramla da 
dogmlanmaktadtr. Dokuz numarall bobinin diya- 
gram ve spektrogram tiiyliiliik aqsmdan kamgarn 
iplik ifin normal vrtlan gostermektedir. 

5.1. Klsa I Terim Periyodik Tiiyliiliik Degigimi 

$ekil Tde 9 an de giizlenen periydik tiiyluliik 
ring egirme makinasnun on silindirlerinden meyda- 
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I Bunun nedeni silindirin enince w fevresinde din- , 
dir kaplarnas~mn hasarh pis olugu, statik elektrik- ' 

lenme ve yrpranmadir. Silindirlerin her dijniigiinde 
ipligin yaptslndan salrverilen elyaf uflan artmak- 
ta ve bunlar iist silindirin hareketiyle fekiL- 
mektedir. 



5.4. Uzun Terim Periyoduk Tuyliiliik Degisimi I .. I..",.. 2 .  I l . , r . n l l i  c * ,  ,en,..: 8 . ".l.l,.l 

.. ................................... ...................................... 
, .  I 

Fail 16 - 18 
25-30 

150 - 250 m. dalga boyu ranpnda @riilen uzun terim 
tiiyluluk degigimlerinin nedenleri henuz bilinme- 
mektedir. 

& - Alh metre dalga boyu (eski tip makinalarda 
yakhgrk 16 m. de) ranftnda g W e n  lusa / orta terim 
diizgiinsiizlukler planga hareketinden olugur. A@& 
yukan hareket esnasmda iplik geriliminde degi- 
Wer, bunun sonucunda da tiiyliiliikte degigim mey- 
dana gelir. Aynca bobin lunalan separatiirler gibi 
lulavuz elernanlanndaki farkliliklarda aym iplik 
m a k i n a m  igleri aramda degiSime yo1 aqar. 

......... I..,'.. I. <.I x...i.. I. n.,,..., t.I,.h .... 

m l 1 0 .  150 - 250 m. de Perlyodlli TUyl(Ufik De&imL 

Bu tip deBgimler daha wk  uzun - stapelli ring 
ipliklerinde goriilmektedir. 
6. K~~TL.E VE DE&$MLER~ 
ARASINDAK~ BACW 
6.1. Kamgarn iplik 

Sekil 11 ve iist lusminda kamgarn ipliginin 
tuyliiliik diyagram ve spektrogram, alt lusmnda 
ise kiitle degigimine ait diyagram ve spektrogram 
gijriilmektedir. 

Alttaki spektrograrnda yaklagrk 80 cm. dalga bo- 
yunda giiriilen periyodik kiitle degiSimi biiyiik ihli- 
malle finisiirden ileri gelmektedir. 15 ve 170 m. de 
g i i~ l en  periyodik tiiyluluk derjgimi planganm ha- 
reketi, gerilim degigimleri, lulavuz elemanlannda 
surtiinme fitil beslemede yavag sal~nun vs. den ileri 
gelebilir. 
62. Penye Pamuk ipliki (60 Nm, 28 tex) 

Tuyluluk ve kutle degigiminin mukayesesini 
gosteren bu ikinci omekte (ski1 12) kutle ve 
tiiylulu@n periyodii degigimi a h  metre dalga bo- 
yunda goriilmektedir. Bu hatanrn harmonikleri de 
yine tiiyliiliik ve kutle spektrogramlannda gozlen- 
mektedir. Tuyliiliik degigimi planganrn a@& yukan 
hareketi siraanda meydana gelen gerilim farkm- 
dan ileri gelmektedir. 

Ayni hareket bukumde de degigime yo1 
aftigindan iplik kisalip uzamakta dolaymyla 
kutle deBgimi meydana gelmektedir. 

&kil l l .  36Nm h g a m  ipl- Nyliil0k Myagram ve 
w-=. 
7. BOB~NLER ARASI DE&S~M 

Yun hannan ivlik (70/30 Akrilik - Yiin, 40 Nm. 25 
tex), %kil 13 &I partiden alinmg yiin har- ~ e k i l 1 3 .  yrtn -harm* i p m  test m~ 
man11 ipligin tiiyliiliik diyagramlanni ve spektrog- 

ramlanni giistermektedir. Bobinler arasindaki fark 
cok barizdir. Butiin bobinlerde bes metre dalga bov- 

5.3. Orta I Uzun Terim Diizgiinsiizliik &a plangaxun hareketinden ileri gelen peGyodik 
tuyluluk mevcuttur. Ancak fitil beslemedeki 
salinimlardan yaklapk 57 m. de meydana gelen 
periyodik tuyluliik bobinden bobine farklilik 
giistermektedir ki bunun sonucu olarak her bobin icjn 
alrnan diyagram ve spektrogramlar oldukfa farkli 
karakterdedir. 
8. ~ P L ~ K  GERIL~M~NIN DEC~S~M~IUM 
TOYLOLUGE ETKM 

Sanm esnasrnda iplik geriliminin degiSmesi tiiylu- 
lukte farkli sonuglara yo1 acar. fplik gerilimi ~nrmn 

baglang~cindan (alt kmn) uste d o h  azaldrgmda 
tiiyliiliik miktanda azalmaktadu. ($ekil 15). 

sekil15, ug karde, uq penye ve iki poliester - pa- 
muk ipligi ipn bu erjlimi giistermektedir. Aynca 
gekil erjrme wrtlanna bag11 olarak her durumda 
azalmamn aym olmadigm gijstennektedir. 
9. ~ i h c b i  D E C ~ $ M  

30 m. ile 100 m. arasrnda gorulen periyodik 
tiiyliiluk degigminin nedeni ring egirme maki- 
nasrnda fitil beslemenin salrmmli hareketleridir. 
h e g i n  wyet iplik kilavuzlarinda yiizey kaba 
veya elyaf sanlmq ise, farklr surtiinme nedeniyle 
tiiyliiliikte farklllrldar meydana gelir. 

....,............I C Y ,  I. . , , . :  I . .  ".%,,:a! I*",," 
3. j ............................................................................ 

lplik bukumuniin tiiyliillige anemli etkisi vardu. 
Normal olarak az biikumlu ipligin tiiyluliigii 
bukiimlii iplige nazaran daha fazladm. ($ekil16, iiq 
ayri bukum faktorunde (dolayisiyla inc. deki 



biikiimieri farkl~) 50 Ne pamuk ipliginin tuyliiliik 
miktarlannl gtistermektedir. 
Skilden de goriilecegi uzere, bukiim artla ile 
tiiyliiliik (H) miktan azalmaktadv. 

lo. BOBfN SSARLM CAP1 AR'ITMCA Tihrr.a%K 
DE& @ ~ ~ N D E  A Z A W  

100 % Akrilik 37 Nm ring ipligi ile yap~lan d e  
nemelerde deney siras~nda bobinin dl$ lusmmdan 
icteki iplik katlanna do& girildiginde tuyliiluk 
de&imi azalmaktadu. Bu dumm patideki tiim bo- 
binlerde gijzlenmi$tir. Ancak bazl bobinlerde daha 
bariz go~lmektedir. $ekil 17, be$ akrilik bobininin 
(37 Nm) diyagrarrmu gijstennektedir. Hepsinde bo- 
binlerin son 1000 rn si denenmistir. 

Bu d m  daha iyi giizlenebilmesi i@ birinci bobi- 
nin tamanu test edilmistir. Bu y a w  k iic kilomet- 
re iplige tekabul ehnektedir (!$elti1 18). Skilden de 
gsriilec@i iizere, tiiyliiliik de&imindeki art19 bobi- 
nin yansmdan soma bark olmaktad~r. Aylu ipligin 
spektrogranu birinci harmon* 1.75 m. de goNl- 
mekte o h ,  yaklag* 3.5 rn dalga boyunda periyo- 
dik degi9m varda. Bu periyodik degisimin biiyiik 
olasihkla nedeni vlanm hareketi ile iist ve alt 

I scabnerdm~) - wbin* rssrel I 
$ekil 15. Kamgam ipUM tdyllliii@ine iplik gerllim clew- 
mMn e W  

10.1.30 Nm Kamgam iplik 

Tabma suasmda ve ambarda iuliklerin birbirine 
luslmda iplik geriiimi&eki farklil~kt~r. siirtunmesi veya bobin ile di&r hey le r in  ternas] 

nedeniyle bobin yiizeyi hasar g6Nr. Dolayls~yla 
bobinin dig yiizeyindeki ipligin tuyliilii@i ic klsma 
nazaran daha yiiksektir. 9k i l  19'da diyagramdaki 
zimler bunun gijstergesidir. 

12 

10 
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33 
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a 
la 

15 
Tpi 10 15 20 25 30 35 40 45 50 
alDhae1,7 2 5  3.4 4 2  5.1 5.9 6.8 7.6 8.5 

10.2. W Ne Karde Pamuk fpligi 

I ahnmq Y& - -  polyester ipligin - diyagrammi nedeniyle tuyliilukte lasa, hatta uzun terim degiSim 
giistermektedir. Hepsinde balonun kopfa etrahnda gij~lmektedir. Bobin biiyiidiib balon stabillqir ve 
katlanmaa veya ipligin sarlm acpemn degigmesi normal iplik iiretimi devam eder. Balonun gayri - 

~ ~ V E M A K ~ N A ~ S A W ~ O A R A I M ~ ~ ~ ~  305 

J - 

sk i1  20, krsa stapelli liflerle egirilmig ring 
iplimde de durumun kamgam (uzun stapelli) iplik- 
teki ile aym oldugunu giistennektedir. 

10.3.24 Nm Kanpn fplik (4.5155 Yiin - Polyester) L 

Ring eginnede tiiyliilii&n ilave edildw bir di&r $ekiZ 20. 20 Ne Karde pamuk iplimtinin test ~ ~ l l u ~ a r .  
noktada kop~alardir. Sekil 21, ayni pa:tiden 
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Dmagram 2 ,  h a i r i n e s s  C u t  l e n g t h :  I n n a t e r ' t a l  l e n g t h  
I .................................... :...... .............................. 
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D i a g r a m  3, h a i r i n t s r  C u t  l e n g t h :  I m n r t t r n a l  l e n d t h  
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muntazam katlanmas~ kowanm hafif olmaslndan 
ileri gelebilir. Yine de her durumda tuylulukte 
yiizde 5-7 arhg olabilir. 
11. mtK T i j Y L ~ ~ ~ ~  EnchEYEN 
FAKT~RLER 
11.1 Ring E@nnede 
Cegitli ring egirme makinasinda degigik tip 
kowalar uygulayarak yapllan mukayesede makina 
tasanml ve makinaya uygun kopp k u i l a ~ m  ile 
tiiylulukte geligme saglanabilecegi goriilmugtiir. 
*kil 22, iki degigik ring makinasinda farkll tipte 
kopfa kullanllarak iiretilen 50 Ne penye ipligi 
gostennektedir. Griilecegi uzere tiiyliiliikte % 2Wye 
yalan farkldk meydana gelmektedir. Aylu dumm 
12 Ne iplikte de giiriilmiigtiir. 

Bobinleme sirasmnda stapel - ipliklerde surtiinme 
nedeniyle tuylulukte artig beklenmelidir. Hiz 
arthkfi tiiylthikte arhnaktada. Tablo 2, fegitli 
karde, penye ve PES / pamuk kangim ipliklerde ko- 
nik sannun etkisini gostemwktedir. 

Analiz sonuflan ring ipliklerinin 4 O  2Wlik ppraz 
sanm ile yiiksek hmia aktanlmalanmn tiiyliilukte 
a r m  yo1 afhgml gostermektedir. 

113. ipl i  ve Fitil Tiiyliilii@nM Muluyesesi 
Deneme amacl ion Uster tester Ye ilave edilecek, 

tiiyluluk modulii ile fitiUerin tiiylulu@hiin olfiiimesi 
miimkiindur. Elde edilen sonuqlar tiiyliiliik aqslndan 
aym fitilden uretilmig ipliklerle mukayese edilebi- 
lir. *kil 23, 3 Ne fitilin tiiyliiliiifiiniin spektrogram 
ve diyagramrnl gostermektedir. Diyagramda X 
iwetleri fitil bobininin sanm esnasmdaki donum 
noktalarini gostermektedir. Bobin noktalarda 
taglma veya depolama erasindaki hasar nedeniyle 
tiiyliiluk daha yiiksektir. 

S 
Yaplan denemeler fitfilerin tiiyliiliiifiiniin bu fitil- 

d m  i w  iplige -an wk daha tiiyliiliik 
de&h katsaymun ise dikjtik oIdu&nu -. 
11.4. Katlama ve Yakmatun Tiiyliiliige Etkisi 

Bu son seri denemeler kin farkl~ stapelden iiretilmig 
iplikler ve e&ilrnig ipek ipligi ele ahnmghr. %kil 
24, tek kat ve Qft ipliklerin tuyliiluklerini (iplik nu- 
marasma @re) gostennektedir. 

Tek ve yakma islemi uygul-g Qft kat iplikle- 
rin iki genig parametresi her iki parametrede de ba- 
riz gekilde degigim oldugunu giistennektedir. 
Yakmadan gefirilmemig fift kat iplik ile tek tek 

50 Nm Karde 5.26 
60 Nm Karde 5.03 
72 Nm Penye 4.86 
83 Nm Penye 4.69 
85 Nm Penye 3.95 
50 Nm 65/35 PESI 5.36 
72 Nm 65/35 PEW 4.48 
83 Ne 65/35 PESI 4.55 
56 Ne 65/35 PESl 4.32 
60 Ne 65/35 PESl 3.62 
105 Ne 65/35 PESI 3.23 

ve bukiim esnasmnda stirtiinme nedeniyle tek kata 
nazaran daha fazladlr. Tek kat ve vakmadan ~ - ~ - - -  -~ ~ ~ 

geCirilmig fift kat ipek ipliginin tiiY1iiliii$nde % 30 - 
50 araslnda bariz bir azalma gMihiigtiir. - 

Bu makalede klsa ve uzun stapel liflerden 
iiretilmig ipliklerin tiiyliiliikleri ele almmlgtu. 
Tiiyluliik ve tiiyliiliik deggim katsaye diyagram ve 
spektrogramlarla gosterilmigtir. Allnan omekler 
fiili fabrika mlanna  gore izah edilmigtir. 

Her ne kadar tiiyliiliik ve tiiyliiluk de&iminin ne- 
denleri her zaman bilinmiyor ise de bazi var- 
saylmlardan hareket edilmig olup, bunlar bu yeni 
o l p e  metodu ile daha fazla tecriibe kazaruld~&nda 
teyid edilecektir. Ancak tiiyliiliigiin hangi makina- 
dan ileri geldig tespit edilebilip hata kaynag 
duzeltilebilmektedir. 

fplik Tuyliiliiifiinun kumag parliniimiine ve &ha 
sonraki iglemlerin verimine etlcisi tam olarak bilin- 
rnemektedir. Ancak istenen ve istenmeyen tiiylulfik 
tefrik edilmelidir. Her durumda da tuyliiliik 
degigimi egirilmig ipligin istenmeyen bir karakte 
ristigidir. 
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