Tablo 4. Cesitli Iplik Makinalarina Ait Ozellikler

IPLIK MAKINALARI 1 2 3 4 5 6 7
Balon B (mm) 285 285 285 255 255 180 :g
Araba Kursu C (mm) 230 170 200 200 170 150

Numara (Ne) 40 40 40 40 40 40 40
Devir 15400 15400 15400 15400 15400 20000 20000
Bilezik Gap! (D) mm 45 45 45 45 45 36 36
Masura Gapi (d) mm 22 2 22 22 2 17 17
ISO Kopga 40 40 40 35,5 40 20 17
Maksimum Gerginlik g. 47 47 47 47 35 37 (52)
Minimum Gerginlik g. 32 33 33 29 24 (25) 36
Maksimum Kopga Basinci 215 216 216 192 162 142 (172)

Tablo 5. Gelecegiin Iplik Makinalannin Olasi Hizlan

NUMARA | Bilezik Gapt Balon Bilezik Gapi Balon

(Ne) 36mm 180 mm 45mm 180 mm
ISO Devir/Dakika ISO  [Devir/Dakika

D 355 17943 s 15241

0 236 19461 22.4 16549

L0 17 21139 15 17968

daha uzun ancak 1000 iglik makinadan daha kisa
konstriiksiyonlu makinalarin geligtirilmesidir.

3.5. En Son Sanayi Harikasi Iplik Makinalarinin
Karakteristikleri

Yukaridaki nedenler kopugun miimkiin oldugu ka-
dar az sayida olmasim saglamak igin usuliine gore
hareket etmenin gerekliligini agiklamig olmalidar.
Agagida obzetlenmis Ozellikler Greenville'de
diizenlenen ATME '89 Tekstil Makinalan Fuan'nda
sergilenen en yeni iplik makinalarimin karakteris-
tiklerini de gostermektedir. ‘

Azaltilnug balon yiiksekligi: Yukarida da isaret
edildigi gibi bu 6zellik ¢ok hafif kopcalarin kul-
lanulmasina olanak verir.

Daha kiigiik bilezik ¢ap: Kiiciik bilezik caplar
hafif kopgalarin kullanilmasina ve daha yiiksek
hizlara olanak verir.

Degigken i devri: Baglangictaki diigiik i§ devir-
leri gerginligi diiglik tutar, aksi halde cok yiiksek
olurdu. Bdylece bobin olugturulurken gerilimi
arttirmadan i§ devrini arttirmak miimkiin olur.

Otomatik takim ¢ikarma hizi: Daha sik takim
cikarma, dolu kopslan ve bog masuralan tagiyan
sistemin hizinin arttinlmasim gerektirir.

Hi¢ siiphesiz, i kontrolu ve temizleme sistemi gibi
pek cok diger nokta en az yukanda aciklananlar kadar
onemlidir, fakat bunlar c¢aligmanin amacinin
disindadur.
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Yiiksek Hizh
Tiiyliiliik Olciimii*

ind ORKUN
Kim. Miih.
SAGEM - BURSA

Tiiyliiliik istenmeyen bir dzellik olup, bundan dolay
dokuma veya O6rgil kumaslar ikinci kaliteye
dilgebilir. Bu agidan iplik tayliligi mukavemet,
diizgiinsiizliik, bilkiim, numara ve hatalar kadar
onemlidir. Bugiine kadar yapilan c¢aligmalara gore
ring ve rotor efirmede efirme, cekim elemanlar: ve
bunlarin calisma durumlari, ayarlan, iplik gerili-
mi, kullanilan hammadde makina vs. hususlarin
iplik tiiyliliigiine etkileri barizdir.

HIGH - SPEED YARN HAIRINESS TESTING

Hairiness is an unwelcome feature, because of that
this woven or knitted product could be downgraded.
It is just as important as strength, unevenness, twist,
count and fault content. Based on the work done up to
now the effect of spinning and drafiing elements,
their working condition, settings, yarn tension raw-
material, machinery etc. on ring and rotor spinning is
obvious.

1. GIRIS

Genel olarak elyaf, iplik veya kumaglara uygu-
lanan tekstil testlerinin siiratinin arttirilmasina
dogru bir meyil vardir. Bu yeni deneme metodlan
yeni aletler ve yeni standartlar sonucu ortaya
akmugtir. Bu makalede ipligin sadece tek bir ana
ozelligi, iplik tiyliliigii tiiyliilik karakteristiginin
miktar1 (H) ve degigim katsayis1 (CVy) ele
alimmgtir. Yiiksek hizh denemeler icin tarif edilen
alet tiiyliiliik 6lgme modiili ile donatilmug ustertest-
er 3'diir. Olgme metodu Uster News Bulletin No
35'de verilmig olup, bu yeni igme metodu ile pekgok
uygulama imkanlan dogmusgtur.

Bugiin egirilmig ipliklerin kalitesinin tespitinde
iplik tiiyhiiliigii de mukavemet, diizgiinsiizliik, biikiim
numara ve hatalar kadar nemlidir. Tiiyliilik po-
zitif veya negatif 6zellik olarak kabul edilebilir.
Tiiyliiliik degisimi ise her durumda istenmeyen bir
ozellik olup, bundan dolayr dokuma veya &rgii
kumaglar ikinci kaliteye diigebilir. '

= e e e e ]
* Keith DOUGLAS ve P. HATTTENSCHWILER'in Textile Tech-
nology International 1989. Sf. 339-352'de yayinlanan " High -

Speed Yarn Hairiness Testing " baghikh yazidan cevrilmigtir.

TEKSTIL VE MAKINA YIL:3 SAYI: 18 ARALIK 1989

Burada tiiyliiligii etkileyecek egirmenin gegitli
elemanlarina da deginilmigtir. Daha &nce ki
araghirmacilar 6rnegin tiiyliligii yiiksek olan ipligin
diisiik olana nazaran siirtlinmeye daha hassas
oldugunu gostermiglerdir. Bugiine kadar edinilen
kisith tecriibelere ragmen ring ve rotor egirmede,
egirme ve gekim elemanlan ve bunlarin ¢aligma du-
rumlan ayarlar, iplik gerilimi, kullanilan ham-
madde, fitil makina ve bunlarin mekanik galigma
parcalan gibi hususlarin iplik tiiyliiliigiine olan et-
kilerine deginilecektir.

Iplik tiiyliliigli bir kalite karakteristigi olup,
simdilik sadece numune ahp, laboratuarlarda
yiiksek hizh 6lgme aletlerinde tespit edilebilmek-
tedir. Bu makalede okuyucu iplik tiiylliligiiniin
kumag goriiniimiinii ve daha sonraki iglemlerdeki ve-
rim agisindan ne kadar énemli bir 6zellik oldugunu
gorecektir. Gelecekte iplik tiiyliiliigii agisindan yeni
egirme tekniklerinin aragtirilmas: gerekecektir.

Son olarak Kawabata, Postle, Niva vs. gibi
araghrclar kumagin yiizey siirtiinmesi ve geometrik
piriizliligiinin (ki bunlar iplik tiiyliliigtline
baghdir) kumag tutumunu etkiledigini gostermigler
ve bu gbriig kabul edilmigtir.

Bu giysi satigt agisindan énemli bir durumdur.
Ahq tarafindan tutum agisindan degerlendirilen bir
tekstil giysisinin konfor ve estetik cekiciligi blyiik
dlgiide iplik tiiyliiliigiine baghdir. Iplik tliylii-
ligiiniin denenmesi siiphesiz ki bu iplik karakteris-
tiginin kumag gbriiniimiine ve ipligin iglenmesine
olan etkisinin yeniden degerlendirilmesini hizlan-
diracaktir.

2. ROTOR EGIRME IPLIGININ TOYLULUGU

Buradaki 6rnek 28 Nm (21 tex) % 100 ipligi kap-
samaktadir. Aym partiden 10 bobin denenmisgtir.
Ornek aym partideki rotor ipliklerdeki degigimi
gostermektedir. Sekil 1'de gosterilen 5 diyagram 5

farkli bobinde yapilan testleri gostermektedir.

1 nolu diyagramda tiiyliiliik seviyesi otomatik o-
larak ayarlanmugtir. Diger biitlin Slglimler bu ortala-
ma ayara gore degerlendirilmektedir. Ornegin, 2
nolu diyagranu tiiyliiliikte yaklagtk % 25 azalma
(yani 2 numarah bobinin tliyliiliigi 1 nolu'dan ¢ok
daha azdir) goriilmektedir.

Tiiyliiliigin en onemli dzelligi CV degeri ile
ifade edilen degigim katsayisidir. Diyagramin
genigligi direk olarak tiiyliiliik degisimini gostermek-
tedir. Iki ve dort numarali bobinler mukayese edil-
diginde iki numaralinin dort numaraliya nazaran kisa
terim diizgiinsiizliigiiniin daha az oldugu goriiliir. Di-
yagramlarmn incelenmesinin sonuglan tek/genel tab-
losunun ilk beg sirasinda gosterilmigtir. Goriilecegi
tizere 1 nolu bobinde 7.85 olarak &lgiilen tiiyliiliikte 2



nolu bobinde yaklagik % 26 azalma vardir. 2 nolu bo-
binin degigim katsayis1 26.15 iken 4 nolu'nun 26.68
olup, belirgin bir tiyliilik degigimi vardur.

258 L) T 738 » 190¢

an 2, hairiness Cut Lengen: | o'

' 250 560 A T 1888

Diagram 3, hairiness Haterial 1engsh

ER Y Material tength

Diagram 4, hairiness

P LT T 589 758 . T

Haterial Length

Cut tesgeh: i @&

a 250 589 758 " 160

m. de belirgin bir periyodiklik goriilmektedir.
Ugiincii bobinin tiiyliiliik degisimi ise 2'den oldukgca
farklidir. Burada ortalama olarak bir ve ikiden
yaklagtk % 20 fazla tiylilik mevcuttur ve
degisimin peakleri (zirveler) ortalamaya dogru
meyillidir, yani negatif yéndedir. Bu diyagramin
frekans dagilim egrisi negatif egrilik gbsterir.

Sekil 1. Aym parti rotor iplik icindeki degigim miktariran test
BOn! .

Bu 6mekten goriilecegi tizere, O.E. ipliklerinin bo-
binleri arasinda tiiyliilik ve degisim katsayilan
agisindan dikkate deger farkhilhik vardir.

2.1. Rotor Egirme Ipliklerinin Téiyliligtintin Degigim
Katsayis1 (CVp) '

Bu ikinci rnek yine rotor egirme iplikleri ile il-
~ gilidir. Ancak burada bobinden bobine tiiyliiliigiin
degimi incelenmigtir. Sekil 3, % 100 pamuklu iig ro-
tor ipliginin tiiyliilik diyagramlarnimi gdstermek-
tedir. Birinci bobinden alinan ilk diyagram, incelen-
diginde Sl¢iimiin baglangicinda (diyagramun sol ta-
rafi) ortalama deger otomatik olarak ayar-
landiktan sonra Slgme esnasinda 1000 m. iplikte
tiiyliiliik miktarian % 10 azaldigy goriilmektedir.

Ayn1 partiden alinmug iki numarali bobinin
tiiylitligli (2 diyagram) birinciye nazaran tamamen
farkhi karakter gostermektedir. Burada yaklagik 70
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genel sonuglan.

Sekil 3. % 100 Pamuklu Rotor Ipligin Téyliliikleri.

Sekil 4, aym ipliklerin spektrogramim goster-
mektedir. Sekilden goriilecegi iizere, ikinci spektro-
gramin amplitudul yiiksekligi bire, ii¢ ise ikiye gore
ozellikle kisa dalga boyu alaminda artma vardir.
Ikinci spektrogram 70 m. dalga boyunda periyodik
hata gdstermektedir. 35 ve 17.5 m. dalga boyunda-
kiler ise bunun harmonigidir. Bunun sebebi bilinme-
mekle birlikte biiyiik ihtimalle silindirik bobinin
sarmmi ile ilgilidir.
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Sekil 4. % 100 Pamuklu Rotor tpligin Taylaliikleri

3. RING IPLIKLERININ TUOYLOLUGUNUN TiPIK
SPEKTROGRAMLARI

Sekil 4'iin incelenmesinden de anlagilacag lizere,
iplik tiiyliiliigiiniin spektrogramu, ipligin kiitle spek-
trogramindan kisa dalga boyu kanallarinda, spekt-
rogramun sol tarafinda yiiksekligin daha fazla olugu
ile farkhihk gostermektedir. Uzun dalga boyu
alaninda yaklagik bir metre dalga boyundan
baglamak {izere yiikseklik cok daha diigiiktiir.

Sekil 5'deki tiiyliiliik spektrogramlarindan A 3 ve
8 cm. dalga boyunda maksimum yiiksekligi gbsteren
kisa stapel ring ipligine aittir.

B, yine 3-8 cm. arasinda maksimum yiiksekligi gos-
teren uzun stapel iplifin tiiyliiliik spektrogramudir.

Ancak, 15-50 cm. arasinda ikinci bir tepe
goriilmektedir. Bu ikinci tepe yiin veya sentetik icin
tipik bir goriintiimdiir. Spektrogram C %100 kesikli
sentetik life aittir.

i s
2100 200 500 ixm

T T T T T
lga 2 5 1@ 20 e 1s 2 5 18 20 50 100 289 500 lka 2

Specerogram 1. Bairineers . Mavelenytn

Pepet P
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Sekil 6. 18 Nm kamgarn ipligin tiiylultik dlgtimleri,

4. KAMGARN iPLIGIN TOYLULUK
SPEKTROGRAMI (18 Nm, 56 tex)

Bu 6rnek ayni partiden alinmig uzun gtapel ring -
ipliklerinin tiiyliiliiklerindeki biiylik farklilig:
gostermek iizere alinmigtir. Sekil 6, 8 ve 9 numarah
bobinlerin tiiyliilik diyagram ve spektrogramlarim
gostermektedir. Sekiz numarali bobin yaklagik 170
m. de periyodik degigimi vardir. Bu istatistiki ola-
rak onemli olmamakla birlikte spektrogramla da
dogrulanmaktadir. Dokuz numarali bobinin diya-
gram ve spektrogram tiiyliiliik agisimdan kamgarn
iplik ig¢in normal gartlar1 gostermektedir.

5.1. Kisa / Terim Periyodik Tiiyliiliik Degigimi

Sekil 7de 9 cm. de gbzlenen periyodik tiiylilik
ring egirme makinasimn &n silindirlerinden meyda-
na gelmektedir.

Diagram 1. barreness
i

Cut Leagtht 1 g

Yateriat 1gagen

258 BT BT " e 1808

Spectrogrds t. hasriness I.yct.n,:i

4 A e . . .
1ep 2 5 18 28 58 1m 5 18 @ !‘8 la:éa Séﬂlkl é

Sekil 5. A - Kisa stapel ring iplik B - Uzun stapel ring iplik
C - Ke sikli sentetik iplik.
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Sekil 7. 9 cm. dalga boyunda lkasa terim diizgiinsizlik.

Bunun nedeni silindirin enince ve gevresinde silin-
dir kaplamasinin hasarh pis olugu, statik elektrik-
lenme ve yipranmadir. Silindirlerin her doniigiinde
ipligin yapisindan saliverilen elyaf uglan artmak-
ta ve bunlar iist silindirin hareketiyle cekil-
mektedir.




m

Tablo 1. Pamukiu Egirmede Tiiyliilitk Sonuglan.

Elyaf Toplulugu lplik TOylOIOg0 | Toylilak CV %
H)

Fii 16-18 12-20

Iplik 4-5 25-30

5.4. Uzun Terim Periyoduk Tiiylilik Degigimi

150 - 250 m. dalga boyu ranjinda gdriilen uzun terim
tiiyliilik degisimlerinin nedenleri heniiz. bilinme-
mektedir.

5.2. Kisa / Orta Terim Periyodik Tiylilik Degigimi
Ug - Alti metre dalga boyu (eski tip makinalarda
yaklagik 16 m. de) ranfinda goriilen kisa / orta terim
diizgiinsiizliikler planga hareketinden olugur. Agag1
yukan hareket esnasinda iplik geriliminde degi-
gimler, bunun sonucunda da tiiyhiliikte degigim mey-
dana gelir. Ayrica bobin kinclan separatrler gibi
kilavuz elemanlarindaki farklhihiklarda aym iplik
makinasinmn igleri arasinda degigime yol agar.

et langth: Haorsal .

Diadras |, hairines:

Haterial benge
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Biagram 3, hairiness Cut tength: ¢ om Haterial tength
o+ PR h : et

............................................................................

sa

Spectrogram 1, hairiness Havelength

A 2 i
4453805 5n 535 2innata e :s—l'hl —
Jea 2 5 48 7@ S8 1a 2 5 9 20 50 199 288 500 tka

-z
L i T ) 750 - 18¢

Havelength

$pectrograd |, hairingss

e
PR e
2 1o 20 39 106 288 S48 fke

ro-

%
Tem 2 5 19 28 58 ts 2

Sekil 8. Kisa / Orta Terim Diizgiinsizhik.
5.3. Orta / Uzun Terim Diizgiinsiizlik

30 m. ile 100 m. arasinda goriilen periyodik
tiiylilik degisiminin nedeni ring egirme maki-
nasinda fitil beslemenin salimml hareketleridir.
Ornegin sayet iplik kilavuzlarinda yiizey kaba
veya elyaf sarilmug ise, farkh siirtiinme nedeniyle
tiiyliiliikte farkhhklar meydana gelir.

Didagram 3, hairiness Cuy lengen: 1 8 Maverial lLength

2858 500 758 . 198¢
Havelqnath

Speetrogran 3, halriness
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Sekil 9. 30 m. - 100 m. arasinda gorillen Periyodik Tilyliliik
Degigimi.

Sekil 10. 150- 250 m. de Periyodik Tiyldliik Degigimi.

Bu tip degisimler daha gok uzun - stapelli ring
ipliklerinde goriilmektedir.
6. KUTLE VE TOYLULUK DEGISIMLERL
ARASINDAKI BAGLANTI '
6.1. Kamgarn Iplik

Sekil 11 ve iist kisminda kamgarn ipliginin
tilyliliik diyagramu ve spektrogramu, alt kismunda
ise kiitle degisimine ait diyagram ve spektrogram
goriilmektedir.

Alttaki spektrogramda yaklagik 80 cm. dalga bo-
yunda goriilen periyodik kiitle degigimi biiyiik ihti-
malle finisdrden ileri gelmektedir. 15 ve 170 m. de
goriilen periyodik tiiylilik degigimi plangamin ha-
reketi, gerilim degisimleri, kilavuz elemanlarinda
siirtiinme fitil beslemede yavag salimm vs. den ileri
gelebilir.

6.2. Penye Pamuk 1pligi (60 Nm, 28 tex)

Tiiyliiliik ve kiitle degigiminin mukayesesini
gosteren bu ikinci ornekte (Sekil 12) kiitle ve
tityliliigiin periyodik degisimi alh metre dalga bo-
yunda goriilmektedir. Bu hatanin harmonikleri de
yine tiiyliiliik ve kiitle spektrogramlarinda gozlen-
mektedir. Tiiyliiliikk degisimi planganin agag1 yukar
hareketi sirasinda meydana gelen gerilim farkin-
dan ileri gelmektedir.

Aym1 hareket biikiimde de degigime yol
aghgindan iplik kisalip uzamakta dolayisiyla
kiitle degigimi meydana gelmektedir.
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Sekil 11, 36 Nm Kamgarn ipligin tiiyliiliik Diyagram ve
Spektrqgralm.
7. BOBINLER ARASI DEGisiM

Yiin harman iplik (70/30 Akrilik - Yiin, 40 Nm, 25
tex), Sekil 13 aym partiden almmug beg yiin har-
manh ipligin tiiyliiliik diyagramlarim ve spektrog-
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Spexsragrdan 1. Hasse Hertenlinge

P . . .
L s
5 18 2¢ 56 196 208 508 Ikn 2

ten 2 § 19 20 50 1a

Sekil 12. 60 Nm Penye ipligin tiyliilik Diyagram ve
Spektrogramu.
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Sekil 13. Yiin - harmanl ipligin test sonuglar.

ramlarin gostermektedir. Bobinler arasindaki fark
cok barizdir. Biitiin bobinlerde beg metre dalga boy-
unca planganin hareketinden ileri gelen periyodik
tiiyliiliik mevcuttur. Ancak fitil beslemedeki
salimimlardan yaklagik 57 m. de meydana gelen
periyodik tiiylilik bobinden bobine farklilik
gostermektedir ki bunun sonucu olarak her bobin igin
alinan diyagram ve spektrogramlar oldukga farkl
karakterdedir.

8. iPLIK GERILIMININ DEGisiMININ
TUYLULUGE ETKist

Sanm esnasinda iplik geriliminin degismesi tiiylii-
liikte farkh sonuglara yol agar. Iplik gerilimi sanmin
baglangicindan (alt kisum) iiste dogru azaldifinda
tiiyliiliik miktanida azalmaktadir. (Sekil 15).

Sekil 15, ii¢ karde, ii¢ penye ve iki poliester - pa-
muk ipligi i¢in bu egilimi gdstermektedir. Ayrica
gekil egirme gartlarina bagh olarak her durumda
azalmanin ayn olmadifinu gstermektedir.

9, BUKUM DEGisimMi

Iplik biikiimiiniin tiyliiliige onemli etkisi vardir.
Normal olarak az biikiimli ipligin tiyHiligi
biikiimli iplige nazaran daha fazladir. (Sekil 16, iig
ayrt biikiim faktoriinde (dolayisiyla ing. deki




bikiimieri farkii) 50 Ne pamuk ipliginin tiyliilik
miktarlarim gistermektedir.

Sekilden de goriilecegi lizere, biikiim artip ile
tiiylilik (H) miktan azalmaktadir.

10. BOBIN SARIM CAPI ARTTIKCA TUYLULUK
DEGISIMINDE AZALMA

100 % Akrilik 37 Nm ring ipligi ile yapilan de-
nemelerde deney sirasinda bobinin dig kaismindan
igteki iplik katlanna dogru girildiginde tiiylilik
degisimi azalmaktadir. Bu durum partideki tiim bo-
binlerde gozlenmigtir. Ancak bazi bobinlerde daha
bariz goriilmektedir. Sekil 17, bes akrilik bobininin
(37 Nm) diyagramum gostermektedir. Hepsinde bo-
binlerin son 1000 m. si denenmigtir.

Bu durum daha iyi g6zlenebilmesi igin birinci bobi-
nin tamamu test edilmigtir. Bu yaklag k ti¢ kilomet-
re iplige tekabiil etmektedir (Sekil 18). $ekilden de
gorilecegi tizere, tiyliilik degigimindeki artiy bobi-
nin yansindan sonra bariz olmaktadir. Ayn ipligin
spektrogram birinci harmonigi 1.75 m. de goriil-
mekte olan, yaklagik 3.5 m. dalga boyunda periyo-
dik degisim vardir. Bu periyodik degisimin bityiik
olasilikla nedeni planga hareketi ile iist ve alt

kisimda iplik gerilimindeki farkhiliktir.
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Sekil 14, 20 Nm Kamgamn ipligin tiyliliigiinin bobinden bobine
degigimi.
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Sekil 15. Kamgam ipligin tiylaligine iplik gerilim degisi-
minin etkisi.

10.1. 30 Nm Kamgarn fplik

Tagima sirasinda ve ambarda ipliklerin birbirine
siirtiinmesi veya bobin ile difer yiizeylerin temasi
nedeniyle bobin ylizeyi hasar goriir. Dolayisiyla
bobinin dig yiizeyindeki ipligin tiyliiltigii i¢ kisma
nazaran daha yiiksektir. Sekil 19'da diyagramdaki
zirveler bunun gostergesidir.

12

10
H-

8- 4

7 Rayonstaple 40mm

& Ne 35, Nm 60, tex 16.6

Tpi 10 15 20 25 30 35 40 45
alphael,7 2534 4251596876 85

Sekil 16, Bikiim Degigiminin Tiyhiliige Etkisi
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Sekil 19. 30. Nm. Kamgarn ipligin test sonuglan.

] 258 S8 59 . 1534

Hawelenath

T T T
9 2és 588 1ks 2

Sekil 18. Sekil 17'deki 1 nolu bobinin bagtan sona denenmesi.
10.2. 30 Ne Karde Pamuk Ipligi

Sekil 20, kisa stapelli liflerle egirilmiy ring
ipliginde de durumun kamgarn (uzun stapelli) iplik-
teki ile aym oldugunu gostermektedir.

10.3. 24 Nm Karigim Iplik (45/55 Yiin - Polyester)

Ring egirmede tiiyliliigiin ilave edildigi bir diger
noktada kopgalardir. Sekil 21, aym pa:tiden
ahnmig Yiin - Polyester ipligin diyagramim
gostermektedir. Hepsinde balonun kopga etrafinda
katlanmasi veya ipligin sarim agisimin degismesi
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Sekil 20, 20 Ne Karde pamuk ipliginin test sonuglar.
nedeniyle tiiyliiliikte kisa, hatta uzun terim degisim

goriilmektedir. Bobin biiyiidiikge balon stabillegir ve
normal iplik iiretimi devam eder. Balonun gayri -
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Sekil 21 a. Aym partiden alman PES / YON kangimlannmn test sonuglan.

TEKSTIL VE MAKINA YIL3 SAYE: 18 ARALIK 1989

a 250 sag i 750 T

Diagram 7, nairiness
L1 i 3 ks

Rateriat
1 i 1]

l2ngth

a 258 509 ) v 758w 1860
Daa?ram 8, hairiness Cut 12ngtht: | m Haterial length

lmwmmmﬂudm
l

Rt i,

: "J‘JJF\W! i) LULML il

| ) 250 : c@a 756 " 1068
|

Diagram 9, hairiness- Hateriat 12n9th
2 : \ s A s A ; :

A "HW il
Uikl u\u Wit

1a8a

Materiat teagth
L 1 L L

56 < 1 . 1 1 1 1 1
'.'{ ........................................................................
L
j - T S
{ e+ T ; r T r T : r v T
a - 25a b1 756 n taeg

Sekil 21 b, Aym partiden alinan 5 bobinin (PES / YON) test sonuclan.
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Sekil 22, 1ki farkh tip makinada egirilmig ipliin sonuglari.

muntazam katlanmasi kopcanin hafif olmasindan
ileri gelebilir. Yine de her durumda tiyliilikte
yiizde 5-7 artig olabilir.

11 fPLiK TOYLULUGUNU ETKILEYEN
FAKTORLER

11.1 Ring Egirmede _

Cesitli ring egirme makinasinda degigik tip
kopgalar uygulayarak yapilan mukayesede makina
tasarmmi ve makinaya uygun kopga kuilammu ile
tiiyliiliikte geligme saglanabilece§i gdrilmdigtiir.
Sekil 22, iki degigik ring makinasinda farkh tipte
kopca kullanilarak iiretilen 50 Ne penye ipligi
gostermektedir. Goriilecegi tizere tiiyliiliikte % 20'ye
yakin farkhlik meydana gelmektedir. Aym durum
12 Ne iplikte de goriilmiigtiir.

11.2. Konik Sarim

Bobinleme sirasinda stapel - ipliklerde siirtiinme
nedeniyle tiiyliiliikte artig beklenmelidir. Hiz
arttikca tiiyliiliikte artmaktadir. Tablo 2, gegitli
karde, penye ve PES / pamuk kangim ipliklerde ko-
nik sanmin etkisini gostermektedir.

Analiz sonuglan ring ipliklerinin 4° 20'lik ¢apraz
sanim ile yiiksek hizda aktaniimalarinin tiiyliliikte
artiga yol agifim gostermektedir.

11.3. fiplik ve Fitil Tiiyliiliiglinin Mukayesesi

Deneme amaci icin Uster tester 3'e ilave edilecek,
tiyliiliik modiilii ile fitillerin tiiyliiliigiiniin 8lciilmesi
miimkiindiir. Elde edilen sonuglar tiiyhilik agisindan
aym fitilden iiretilmig ipliklerle mukayese edilebi-
lir. Sekil 23, 3 Ne fitilin tiiyliligiinin spektrogram
ve diyagramim gostermektedir. Diyagramda X
isaretleri fitil bobininin sarm esnasindaki ddniim
noktalarim1 gdstermektedir. Bobin noktalarda
tagima veya depolama sirasindaki hasar nedeniyle
tityliiliik daha yiiksektir.
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Sekil 23. 3 Ne Pamuk fitilinin tityldlik sonuglan.

Yapilan denemeler fitillerin tiiyliligiintin bu fitil-

den iiretilmig iplife nazaran ¢ok daha yiiksek tiiykilik
lessisim katoa ise diigiik oldug " ictir.
11.4. Katlama ve Yakmann Tiiyliiliige Etkisi

Bu son seri denemeler icin farkl stapelden iiretilmig
iplikler ve egirilmis ipek ipligi ele ahnmughr. Sekil
24, tek kat ve cift ipliklerin tiiyliiliiklerini (iplik nu-
marasina gore) gostermektedir. '

Tek ve yakma iglemi uygulanmug cift kat iplikle-
rin iki genig parametresi her iki parametrede de ba-
riz gekilde degisim oldugunu gdstermektedir. '
Yakmadan gegcirilmemis ¢ift kat iplik ile tek tek

Tablo 2.

Konik Sarim " Fark Fark
Once | Sonra H %
50 Nm Karde 526 | 6.28 +128 |+ 194
60 Nm Karde 5.03 | 550 +049 |+ 93
72 Nm Penye 4.86 5.51 + 065 |+ 134
83 Nm Penye 4,69 527 | + 058 |+ 126
85 Nm Penye 395 | 457 | + 062 j+ 157
50 Nm 65/35 PES/ | 5.36 | 6.08 + 072 |+ 134
72Nm 65/35PES/ | 4.46 | 5.10 + 064 |+ 144
83 Ne 85A5PES/ | 455 | 5.42 + 0.87 |+ 181
56 Ne 8535 PES/ | 4.32 | 4.81 + 049 [|+11.34
60 Ne 65/35 PES/ | 3.62 | 4.24 + 062 |+ 1712
"{ 105 Ne 65/35 PES/| 3.23 | 3.70 + 047 |+ 14.55
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| Sekil 24. Yakma ve Katlamanmn Tyltlige Etkisi.

| ipligin tiylilidgiinde bariz bir fark goriilememigtir.
' Yakmadan gecirilmemis ipligin tlyliliigiin katlama
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ve biikiim esnasinda siirtiinme nedeniyle tek kata
nazaran daha fazladir. Tek kat ve yakmadan
gegirilmis cift kat ipek ipliginin tiiyliltigtinde % 30 -
50 arasinda bariz bir azalma goriilmiigtiir.

Bu makalede kisa ve uzun stapel liflerden
tiretilmig ipliklerin thyliliikleri ele alinmugtir.
Tiiyliiliik ve tiiyliiliik degigsim katsayis1 diyagram ve
spektrogramlarla gosterilmigtir. Alinan &rnekler
fiili fabrika gartlarina gore izah edilmigtir. ‘

Her ne kadar tiiyliiliik ve tiyliiliik degisiminin ne-
denleri her zaman bilinmiyor ise de baz1 var-
sayunlardan hareket edilmig olup, bunlar bu yeni
dlgme metodu ile daha fazla tecriibe kazanildiginda
teyid edilecektir. Ancak tiyliiliigiin hangi makina-
dan ileri geldigi tespit edilebilip hata kaynag
diizeltilebilmektedir.

Iplik Tiiyliiliigiiniin kumag goriiniimiine ve daha
sonraki iglemlerin verimine etkisi tam olarak bilin-
memektedir. Ancak istenen ve istenmeyen tityliiliik
tefrik edilmelidir. Her durumda da tiiyliilik
degisimi egirilmig ipligin istenmeyen bir karakte-
ristigidir.
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